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ñor:

XMAQUINA PARA LA INYECCION CENTRIFUGADA DE PIEZAS 

METALICAS, ESPECIALMENTE PAttA BISUTERIA"

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente r e g is tr o  de Patente de in tro d u cció n  tie n e

como ob jeto  una máquina para l a  in yecció n  cen trifu gad a  de p ie ­

zas m e tá lic a s , especialm ente para b is u t e r ía ,  l a  cual, v ien e sien ­

do eficazm ente u t i l iz a d a  en e l  e x tra n je ro , en la s  in d u s tr ia s  de 

jo y e r ía ,  a r t íc u lo s  de fa n t a s ía ,  juguetes y s im ila re s , para la  

producción económica de p ie za s  moldeabas con a lea c io n e s  de h asta  

4003 de tem peratura de fu s ió n , tanto  en pequeEas como en grandes 

can tid ad es, y  s in  que sea n e ce sa ria  l a  u t i l iz a c ió n  de moldes

m e tá lic o s .

E sencialm ente, lo s  procesos de fa b r ic a c ió n  que se 

d e sa rro lla n  en l a  máquina que m otiva e sta  p a te n te , co n sisten  en 

v e r te r  la s  a le a c io n e s  m e tá lic a s  fundidas a rr ib a  c ita d a s , en e l 

in t e r io r  de un molde e lá s t ic o ,  concretamente de neopreno, a l  que
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ce le  rrausm ite un movimiento áe ro ta c ió n  a v e lo cid ad  apropiada 

para ju q ía  fu e rz a  c e n tr ífu g a  d e s a rro lla d a , determine l a  pen etra­

ción  da l a  a le a c ió n  fundida a l  in t e r io r  de la s  cavidades c o n s t itu ­

t iv a s  de lo s  m oldes, cu a le s  cavidades están  d is tr ib u id a s  concén- 

sricam euje y  en p e r fe c ta  co in c id e n c ia  para cada una de l a s  p ia ra s  

de neor.reno oue componen l a  c a ja  .general de moldeo, disponiéndo­

se asimismo, para cada una de d ich as cavidades c e r r a r a s , sendos 

conductos r a d ia le s  de colada que toman su o rigen  a lred ed o r d e l 

correspondiente bebedero c e n tra l y  que, a l  ig u a l que lo s  moldes 

propiamente d ich o s, f ig u r a r  vaciad o s en la s  p la ca s  de caucho s in ­

tó n ico  (reopreno) oue componen l a  c a ja  de moldeo y  r e s is t e n t e s  a 

la s  tem peraturas de fu s ió n  d el z in c ,  antim onio, a le a c io n e s  de 

estaño-plomo y s im ila re s .

Con ob jeto  de que puedan ser ap reciad as en todo su de­

t a l l e  l a s  p a r tic u la r id a d e s  que c a ra c te r iz a n  a una máquina cons­

u m id a  de conformidad con le. presente p a te n te , a con tin uación  

se re sc r ib e  una forma p re fe r id a  de r e a liz a c ió n  p r á c t ic a  que, a 

solo rím alo de ejemplo no e x c lu s iv o  n i l i m it a t iv o ,  se re la c io n a  

con una h o ja  de d ib u jo s  adjunta en l a  que se rep rese  ita n  dos 

f ig u r a s  de la s  que:

La F i. 1 muestra una v is t a  de fr e n te  de l a  máquina y

La F ig . 2 corresponde a una secc ió n  v e r t i c a l  de l a  

;..is<.a, -.royeotada orto go h alran te  según un ángulo de 903 con r e ­

la c ió n  s. l a  f ig u r a  1 .

Conforme a l a  r e a liz a c ió n  rep resen tad a como ejem plo, 

l a  nácuina enunciada e s tá  compuesta por una mesa ( l )  que se 

m alla sustentada por úna ar,sazón adecuada i.2) en la. que concurren 

dimensiones y  re s is te n c ia , convenientes para que a e l l a  pueda 

también f i j a r s e  una p la ca  (3) y  lo s  elem entos (4) que sean ne­

c e s a r io s  para l a  su je c c ió n  de un motor (5) d e l que so b resa le
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une. uolea (6) cue, a tr a v é s  áe un elemento de transm isión (7) , 

se conjuga, con otra, p olea oponente (o) cus es s o liu a i de  ̂

e je  (9) situado p referib lem en te  en p o sia ió n  v e r t i c a l ,  p ro v isto  

de oportunos rodam ientos de r o d i l lo s  cónicos o de b o las (10) 

cu e, a su v e z , se encuentran su je to s  en e l in t e r io r  de una ca ja  

c i l in d r ic o - tu b u la r  (11 )  p ro v is ta  de a le ta s  o p la t in a s  (13) me­

d ian te  la s  cu e, a tr a v é s  de elementos u su a le s  (14) , se arrunza 

y r i j a  sobre l a  mesa ( l ) .

E l accionam iento operativo  de l a  máquina v ie n e , rú e s , 

determinado ñor* e í  funcionam iento .del motor (9) con mando des­

de un robusto aparato de arranque por pulsadores (15) que que­

da. también montado en l a  maquina y  a f á c i l  a lcan ce o e l operario 

encarnado de l a  misma, estab lecién d o se  p referib lem en te l a  tra n s­

m isión (7) mediente una correa  tra p e zo id a l actuando sobre un 

juego de n oleas (6-5) de ve lo cid ad  continuamente v a ria b le  y  que 

fácilm en te  rueden acomodarse a ve lo cid ad es comprendidas entre 

5(1 y  1.000 re vo lu cio n e s por minuto.

La parte  su p erior d el e je  (9) e stá  p ro v is ta  de una 

valona ( lo )  de le. cue sooresalen  tr e s  o más pernos Umi-O r̂nernen— 

te  re p a rtid o s  (17) que „e co n stitu yen  a modo de dedos de acopla­

miento para e l  a rr a s tr e  de un p la to  (18) e sta b le c id o  como p laca  

p o rtan o ld es, fijá n d o se  e ste  p la to  (18) sobre e l  mismo e je  (9) , 

a tra v é s  de un elemento adecuado (19) que se s u je ta  axial,...ente 

en e l  cu e llo  extremo (20 ), afianzándose a s i  l a  e s ta b ilid a d  c i ­

nem ática del r la to  portam oldes (18) para ro ta c io n es  a ve locid ad  

conveniente y  en su función  de soporte de una placa, de p resión  

(21) cue queda d isp u esta  para que en tre ambas ( lo )  y  ( -1 )  se 

su je ten  firmemente lo^  moldes (22) ,.,ue, según se ha in oicu d o, 

están  c o n stitu id o s  por ¿os p la ca s  de caucho s in é tic o  (neoprsno)

' debidamente v u lc a n iza d o , y  portadora cada una ¿e e l la s  de la s  ca-
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".'Hades u.e han de tr a n s m itir  su forma a lo s  o b je to s  de m etal 

me ,̂ e nol,.een en e l l a s .

E l conjunto r o ta t iv o  que sob resa le  por l a  p arte  supe­

r io r  de l a  mesa (1)  queda contenido y  protegido en e l  in t e r io r  

re una c a ja  (23) que se construye p referib lem en te  con chapa de 

.co ro  re e.-roror amecu.e.do, p ro v rsta  o.e una ra ra  ^2g) ano ..o a r— 

-j-0. s.ajre 0*c0-'ju.í3.s bisa. pene (r 3  ̂ y  en l a  tue m isu a  a¡..m aoer— 

tu ra  (26) axilm ente a lin ead a  con e l  e je  (9) y  d isp u esta  para 

que en e l l a  tone apoyo un elemento troncocónico (27) d el que su 

con icid ad  y  dim ensiones son a r ta s  para r e c ib ir  e l  a ju s te  de l a  

bo u i l l a  extrema de una r á  mina de in y e c t a r , o de otro medio 

eq u ivalen te  u t i l iz a d o  para e l v e rtid o  d el m etal o a le a c io n e s

E l p la to  portam oldes (18) y  l a  p la ca  de p resió n  (21) 

se fa b r ic a n  p referib lem en te  c o n 'a le a c io n e s  de s i l i c a t o  de alum i­

nio de gran r e s is t e n c ia ,  siendo ob jeto  de oportunos m ecanizados 

y  e q u ilib ra d o s  para con segu ir de ambas un elevado grado ¿e pre­

c is ió n  para l a  ráp id a  producción en masa de p ie za s  fundidas de 

m etal b lan co , de la s  que su moldeo tie n e  lu g a r  con lo s  moldes 

(22) situ ad o s en tre  ambas p la c a s  (18) y s,2l) que se c ie r r a n  f i r ­

memente y  con l a  p resió n  n e c e s a r ia , a v ir tu d  de l a  r o ta c ió n  d el 

conjunto a determinada ve lo cid ad  y  a l a  a cció n  de toces o más 

contrapesos (26) que son de p re sió n  a ju s ta b le  para n e rm itir  l a  

minina rap id ez en la s  operaciones de carga y d escarga de l a  má­

quina , cooperando fa cu lta tiv a m e n te  o. l a  mayor c e le r id a d  de l a

micción, un fr e .o e lectrom agn ético  autom ático (28) de ca ra c -

t err  s t i  cas adecuadas.

Los contrapesos de p resió n  a ju s ta b le s  (28) se encuentran 

debidamente su je to s  a u n ssle v a s  a r tic u la d a s  (29) ,  a tra v é s  de 

robusto espárragos (30) ,  y la s  p ropias le v a s  (29) presentan
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sendos acocados (31) en lo s  que se afirm an lo s  elementos tenso­

re s  (32) de lo s  que su extremo permanece alineado con ca lid ad es 

co in cid en tes  p ra ctica d a s  en e l  p la to  pisón (21) y en oposición  

a x i l  con otro espárrago re g u la b le  (33) que depende del p lato  

portam oldes (18) y que se d e stin a  a e sta b le c e rse  como tope del 

v a lo r  de compresión e je rc id o  por l a  p laca  (21) sobre e l molde 

(2l).
Resumiendo cuanto an teced e, l a  máquina d e s c r ita  e stá  

compuesta por dos p la to s  ( lo )  y  (21) que son accionados ñor e l  

motor (5) y  en la s  que e x is te n  lo s  oportunos s a lie n te s  de coin­

c id e n cia  para fa v o re c e r  e l  correcto centrado d el moldo (22), 

efectuándose l a  tran sm isión  mediante velo cid ad es continuamente 

v a r ia b le s  en tre  $00.y 1.C00 r .p .n .  según sea e l  tamaño de aque­

l l o s  molc.es (22) y e l-d e  lo s  a r t íc u lo s  a fu n d ir , n i p la to  in fe ­

r io r  ^lo y oueda dop-onciomo de tr e s  o nos p o. s a o. o re s  (1 /) c o po­

s ic ió n  a ju s ta b le .

Hay t r e s  b run os-leva  a rtic u la d o s  (29) que, a l .girar 

l a  p laca  de base ( !§ } ,  se a p lic a n  a l a  su je c c ió n  d el p la to  su­

p e r io r  (21) mediante l a  a cció n  que l a  fu e rza  c e n tr ifu g a  imprime 

a cus contrapesos (2o) im pulsándoles l a c i a  e l  e x t e r io r , cual 

a cció n  se t r a n c e  en una p resión  tran sm itid a  a l a  p laca  supe­

r i o r  (21) con un valo . que o s c i la  alrededor de 1 .  jí)0 K .;s ., su­

f ic ie n t e  para l a  su je c c ió n  de l a  misma y  p-rra e l .  e f ic a z  c ie r r e  

de la s  dos p a rte s  c o n s t itu t iv a s  del molde (22).

Como sea aue son v a r ia b le s  la s  p resion es d estinadas a 

mantener lo s  moldes de neopreno (22) cerrad o s, en proporción a l

raso de 1.-.S n ie ta s  a mol ..car, es ñor e l lo  oue se prevé l a  condi c id
n-
a ju s ta b le  para lo s  contrapesos (20), máxime teniendo en cuenta 

cue lo s  moldes (22) son d.e m a te ria l sem ie lá stico  y que es impor­

ta n te  e v ita r  aue se compriman más de lo  n ecesario  para o otener



- ie c a s  moldeadas ementas me re  ..abas.

Leapu.es ue ^acer colocado en p o s ic ió n  e l  molde (22) y  

l a  la c a  su e:rior (21) ,  se c ie r r a  l a  tana ^24) y .3 procede a 

cu...' ¿n ..rrcne. l a  ju ícuina, a l a  par ene se i n i c i a  e l  voruido 

le  s u f ic ie n te  m etal fundido dentro d e l molde (22) a tr a v é s  d el 

embudo \-7j que desemboca fre n te  a l correspondiente bebedero d el 

.reine (¿2) ,  siendo dicho m etal inmediatamente d ir ig id o  h a c ia  e l 

in t e r io r  de l a s  cavidades de dicho molde, por l a  fu e rz a  c e n tr í­

fuga derivada de l a  v e lo c id ad  de ro ta c ió n  d el conjunto (13- 21- 22). 

A continuación  se interrum pe e l  funcionam iento d el motor ( 5 ) ,  

produciéndose e l  paro de l a  maquina, y ce procede s . l a  e x tra c ­

ción  d&l molae (22) ,  abriendo l a s  dos p a rte s  que lo  componen y 

extro yén io se  de e l l a s  e l  a n i l lo  de t ie s a s  moiue-. das de l a s  que 

cada, una de e l la s  enarene unida a una rama r a d ia l  (co lad a) que 

procede d el bebedero c e n tr a l,  pudiéndose c o rta r  d ich as ramas 

con r e la t iv a  f a c i l id a d  para nueva fu s ió n , en tan to  ene l a s  p ie ­

zas obtenidas aparecen con una n it id e z  s u p e r f ic ia l  c a r a c t e r í s t i ­

ca , l i s t a s  ? ara lo s  acabados que correr*ondan, como re su ltad o  de 

l a  idónea co n ce 'c ió n  ae una máquina cuyo rendim iento perm ite r e ­

d u cir  a un v a le r  mínimo lo ,  co sto s de p la n ta  y  u t i l a j e s .

la. d e scrip c ió n  que antecede se r e f ie r e  únicamente a 

una forr a p re fe r id a  de r e a liz a c ió n  de l a  maquina -que m otiva - 

e s ta  p ro *m e , debiendo coiam-underae que de l a  misma son in d eren - 

..i.riiu : l a  form a, dimensiones y m -to ria le s  a p lic .  dos a su cons­

tr u c c ió n , a s í  como l a  dorna y  dimensiones de l a s  p ie za s  con e l l a  

o b ten id as, siempre q e se mantengan s in  a lte r a c io n e s  s e n s ib le s  

la. esencialic.se. y  a l  a lcan ce d el .re se n te  r r q is t r o .

H 0 T A
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Se r e iv in n ic a  como objeto ¿e la  presen te  Patente de
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In tro d u cción .

ls.-Lá.".c.ina .. ara l a  in yecció n  centrii'U; ana no hienas 

?n etá licas, e s te c ia ln e n te  para b is u t e r ía ,  que se c a r a c te r iz a  

esencialm ente per comportar unos moldes de m a te ria l sem ie lá stico  

y  r e s is te n te  a determinadas tem peraturas, concretamente ¿e neopre- 

no, cu a le s  moldes se someten a un movimiento e ro ta c ió n  d esarro­

lla d o  a ve lo cid ad  conveniente para que l a  fu e rza  c e n tr ífu g a  o r ig i ­

nada determ ine l a  ¡en e tra c ió n  de lo s  m etales rundidos e l  in te r io r  

de l a s  cavidades c o n stitu id a s  en lo s  moldes d is tr ib u id a s  o-:- n cántri 

cemente y  en co in c id e n cia  para cada una de la s  p la ca s  que componen 

una c a ja  de m oldeo, manteniéndose operativam ente cerrado cada mol- 

^ión ene robre e l  mismo ejercer, dos planos ore sonde por l a p resión  'que so b r

SL C -L 0 .'-líf, 0.0 s por un ;motor ad

s a lie n te s de coiné:ics-nci a

inm ovilizaación  del citas.

*í'...clC LLIL.u l a  in yecció n  cen trifn ^ aaa de ui-

30.

m e t í l ic a s ,  especialm ente para b is u t e r ía ,  según ...a primera r e iv in -  

d ic a c ié n , que se c a r a c te r iz a  per c o n s is t ir  en una armazón de

dimensiones y r e s i te n c ia  co n ven ien tes, de l a  .que dependen un 

motor y un sistem a de transm isión  para ve lo cid ad es de ro ta c ió n  

v a r ia b le s  oue se imprimen a un e je  d el _ue su p o sic ió n  es sen­

siblem ente v e r t i c a l  y  uro v is to  de una valona supe r io r  de la  que 

sob resalen  v a r io s  pernos que se co n stitu yen  a modo de dedos de 

acoplam iento para e l  a rr a s tr e  de un p la to  portamoldes y  me una 

p la ca  de ra s ió n  conjugada con e l  mismo ta r a  s itu a rs e  con l a  

sa tu ració n  n e ce sa ria  para que entre ambas caras o s u p e r fic ie s  

ad-m cu rtes  pueda d isponerse e l  n o l.e  que correspo id-. , formándose 

a s í  un conjunto g ir a t o r io  que queda contenido y  prore .Ido en el 

in t e r io r  de une. c a ja  resisten te p ro v is ta  de una tapa a ta v ió le  

que es portadora de un elemento troncecónico apto para l a  con-
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i6  ru réstales .fundidos a l  in t e r io r  u e l bebedero del r o ld e , 

se p o s ic ió n  co in cid e  axilm ente con e l  de ro ta c ió n  d el

o**—̂ .s.pui.i.a. uun. 1  a, m puccion conc-.n'.uu ada a o *icua.s 

m e tá lic a s , eep^eciílmen.e para b is u t e r ía ,  segán cu n lsu ie ra  de 

Is.s r e í  '/i udi cae i  o ne s a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  en que e s tá  pro- 

v i s t a  de un p la to  por¿amoldes y  de una p la ca  de p resió n  d isp u es­

ta s  para, que enere ambos pueda quedar su jeto  un molde compuesto 

por dos o más p ie za s  ¿e r a t e r i a l  semi e l; 'e t ic o  concretamente n ec- 

preno, que _ueda expuesto a una p resió n  de c ie r r e  d erivad a ¿e la  

ve lo cid ad  a ctu a l de ro ta c ió n  d el co n ju n te, a v ir tu d  de l a  re a c c ió  

c e n tr ífu g a  de t r e s  o más co n trap eso s, de p resió n  a ju s t a b le , que i  

penden de sendas le v a s  a r t ic u la d a s  sobre l a  p e r i f e r ia  d el p la to  

uortanoldcs y t r o v is t a s  de medios cue perm iten e l  só lid o  afirmado

en com e e s t  error co lilem en te  o..

1 '€ -  do ( i G  1 0  b  -!!^U.G S U . G m  S G a p lic a

¿ L G o l u G  O.G Í S i ilia ca  de p resión , en opc

;o r,¿*u.ls.ble que depende d el p l ato

y tue se d e stin a  a e s ta b le c e rse  ceso tone de lo s  va­

lo r e a  ¿e comnresion e je r c id o s  ro r l a  i-laca de ion  soore en

molde y motívanos por l a  acción  que l a  fu e rza  c e n tr ífu g a  im pri­

me a lo s  contrapesos de la<> le v a s  ¿e c i e r r e , in fu sán d o las h a cia  

e l  e n te .io r  con v a lo r  s u f ic ie n te  para e l  c ie r r e  de l a s  dos par­

te e  co n m u ta tiv a s  de lo s  moldes.

4^.-1  .Ai o lla . PARA La. IR'uACft-Oa dAíulni'h'úADA DI 111 ZAS 
. j - . . ú - i . _  - Oju.n_-m. un mSUTEitlA.

Sean cu e les  fu eren  l a s  c irc u n sta n c ia s  que concurran 

con. m  o .oncialic.aoi pu*opia ue la. misma.

con sta  l a  p resen te Ilemoría d e s c r ip t iv a  de ocho páginas 

fo l ia d a s  y  mecanourafiacLas por una so la  cara y  va acompañada de 

una h o ja  de d ib u jos a c la r a t iv o s .

la r c e lo n a , 2j  Diciembre de 1964

 ̂ R.̂ Vot'KRT PONS4
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