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La presente invención concierne a un aparato de 

cierre, y más particularmente, a un aparato para colocar una 

lengüeta de fijación alrededor de un envase flexible, tal co­
mo un aaquito de polietileno.

5* Existe demanda por parte de los consumidores, de
mercancías tales como las barras de pan envasadas en sacos 
flexibles, preferiblemente de polietileno. Hasta aquí, en 

respuesta a estas demandas, las mercancías eran aseguradas 
en sus recipientes mediante la aplicación manual de una cin— 

10. ta de goma o de un trozo de cuerda alrededor del retorcido 

cuello del saco. Esta operación era, evidentemente, costosa 
y larga.

La presente invención está caracterizada por la 
provisión de un nuevo mecanismo para introducir la parte

15. del cuello del envase en una lengüeta de cierre-pre-fabri- 
cada, manteniendo asi encerradas las mercancías Introduci­
das en el interior del recipiente. Después de que las mer­

cancías, tal como piezas de pan, han sido introducidas en 

los envases flexibles, estos últimos son conducidos, con 
20. su cuello abierto, hasta el mecanismo cerrador. En su des­

plazamiento hacia el mismo, los extremos abiertos de los

sacos son estirados y aplanados, siendo introducidos uno 

por uno mediante un par de rodillos-prensoras en el interior 

de la sección aseguradora de un cierre prefabricado, proce— 
25. dente de un almacén y sostenido en el camino de desplaza-
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miento del extremo aplanado de un saquito por medio de un 

miembro situador.
Cuando el cuello del saco queda firmemente cerra­

do por medio de la lengüeta de cierre, entra en acción un 
$. mecanismo previsto para el movimiento del almacén de len­

güetas y miembro situador, produciendo la separación de 

estos elementos de los rodillos presores, la eyección de 

la lengüeta y liberación del saco cerrado que es conduci­
do mediante un transportador a la estantería de almacéna­

lo. je. Al retornar el almacén y cabeza situadora a la posi­
ción operativa, queda dispuesta la siguiente lengüeta en 
el camino de desplazamiento del siguiente saquito. Se han 

previsto -cambien los medios para mantener selectivamente 

el almacén de lengüetas y la cabeza situada en posición no 
15. operativa hasta que el saquito siguiente es entregado a 

los medios de cierre.
Es por tanto un objeto de la presente invención 

la provisión de un nuevo aparato de cierre para colocar 

una lengüeta prefabricada de cierre alrededor del extremo 
20. abierto y recogido de un recipiente flexible.

Otro objeto de la invención es la provisión de 
un nuevo mecanismo de cierre para sacos flexibles, en el 
que el extremo abierto del saco es primera aplanado y lue­
go recogido sobre sí, siendo automáticamente introducido 

. en la sección de cierre de una lengüeta preformada de cierre.25
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Un objeto adicional de esta invención es la provi­
sión de un nuevo mecanismo de cierre para sacos flexibles, 
incluyendo medios para expulsar una lengüeta y el saco a 
ella asociado del mecanismo, introduciendo la próxima-si- 

$. guíente lengüeta en la posición operativa de cierre.
Es igualmente otro objeto de la invención la pro­

visión de un nuevo mecanismo para el cierre de sacos flexi­
bles, en el que hay pn almacén de lengüetas operativo para 
situar una de las lengüetas en la senda de desplazamiento 

10. del saco a cerrar, y medios para el movimiento del almacén 

después de que la lengüeta ha sido colocada en su posioión 

de fijación al saco para liberar a éste último, debidamente 
cerrado, e introducir una nueva lengüeta en la posición ope­
rativa al efectuarse el retomo del almacén.

1 $. Otro objeto de la invención ea la provisión de un

nuevo mecanismo de cierre para sacos flexibles, el cual tie­

ne un almacén de lengüetas que sitúa una de éstas en la sen­
da de desplazamiento del saco a cerrar, y medios para el mo­
vimiento del almacén una vez que la lengüeta ha sido coloca- 

20. da en su posición de fijación alrededor del cuello del saco 
para efectuar la liberación del saco cerrado, y medios selec­
tivos para interrumpir el retomo del almacén hasta que el

saco siguiente, con su contenido, pase por un punto prede­
terminado adyacente al mecanismo de cierre.

25. La forma de realizar los objetos que anteceden,
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asi como otros objetos y ventajas, ae pondrá de manifiesto 

en la descripción que sigue realizada en conjunción con los 

dibujos adjuntos, en loa cuales:
La figura 1 es una vista en perspectiva de una

5. incorporación preferida de la presente invención-
La figura 2 es una vista parcial en planta de la

figura 1.
La figura 3 es una vista parcial en perspectiva 

del almacén de lengüetas y cabeza situadora, y mecanismo 
10. aplicador de lengüetas de la invención, en posición opera­

tiva mientras aplica una lengüeta a un saco.
La figura 4 es una vista parcial en perspectiva

del almacén de lengüetas y cabeza en posición retraída, 

cuando comienza a moverse desde la posición no operativa 

15. hacia la operativa.
La figura 5 es un alzado parcial lateral del me­

canismo mostrado en la figura 2.
La figura 6 es un alzado parcial del mecanismo

accionado del almacén.
2Q La figura 7 es un alzado lateral del mecanismo

aplanador de cuellos de sacos y de los medios de descarga

del saco que acaba de recibir el cierre.
La figura 8 es un alzado lateral de la lengüeta 

de cierre adaptada para su empleo en la presente invención 
25- presentada esta última en el momento de aplicar dicha len—
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güeta de cierre a un saco para producir el cerrado del mismo.

la figura 9 es una vista en sección realizada según

la linea 9-9 de la figura 8.
la figura 10 es una vista en planta del almacén de

5. lengüetas.
La figura 11 es un alzado lateral, seccionado par­

cialmente, según la linea 1 1 - 1 1  de la figura 10.
la figura 12 es una vista en sección según la li­

nea 12-12 de la Figura 11.
La figura 13 es una vista en planta del mecanismo

eyector de lengüetas.
La figura 14 es un alzado lateral de la cabeza.
La figura 15 es una vista en sección realizada 

según la linea 15-15 de la figura 14.
1 5 . La figura 16 es un alzado lateral del mecanismo

eyector de sacos.
La figura 17 presenta en forma esquemática la 

trans:oisión de la presente invención apreciándose los di­
versos mecanismos motrices de la misma.

20. La figura 18 ea un alzado lateral del mecanismo

actuador de la cabeza y almacén.
Con referencia a los dibujos, el mecanismo de cie­

rre, designado en forma general por 10 en la presente inven­

ción, aparece en el lado de entrega de un transportador sin 

25. fin 12. El transportador 12 incluye un par de cadenas trans-
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portadoras separadas 14 y 16 las cuales soportan una plura­

lidad de barras transversales empujadoras 18 separadas entre 
ellas, las cadenas 14 y 16 son arrastradas sobre un par de 
ruedas dentadas separadas 22 y 24, las cuales van montadas 
sobre el árbol 26 adyaoente al mecanismo 10. El árbol 26, 
a su vez, está soportado en forma rotatoria por loa apro­
piados cojinetes 28 montados en los soportes*30 del arma­

zón del transportador. El árbol 26 es arrastrado a girar 

segán se verá a continuación, haciendo que las barras 18 

10. se desplacen a lo largo de la placa soporte 32 del arma­

zón del transportador, desde una estación de carga (no 

mostrada) hasta el mecanismo 10.
El mecanismo 10 incluye dos pares de rodillos 

prensores 34 y 36 que cooperan tangenoialmente. El par su- 
15. perior de rodillos 34 está soportado rotatoriamente en un 

eje 38 fijado a un brazo de enlace 40 montado pivotablemen- 

te mediante el pasador 42 al soporte 44 del chasis princi­

pal de la máquina. SI par inferior de rodillos 36 está fi­

jado, a su vez, en forma solidaria sobre un extremo del 
20. árbol motriz 46 (figura 2). Los rodillos 34 y 36 están pro­

vistos, preferentemente, de unas llantas separadas de con­

tacto 35 y 37.
El otro extremo del árbol 46 está provisto de 

una rueda dentada 48 que es arrastrada como después se di- 
25# rá para hacer girar el par de rodillos 36. El par superior 

de rodillos 34 está presionado contra los rodillos 36 como 

antes se ha dicho, y las llantas 35 de los mismos están
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provistas de un aro periférico o zapata 39 de goma u otro na- 
terial que tenga un alto coeficiente do fricción para efectuar 

la rotación de los rodillos 34 mediante el contacto de loa ro­

dillos 36.

5- El mecanismo 10 está adaptado para aplicar una len­
güeta de cierre 50, Figura 8, provista de dos. bordes longitu­
dinales §1 y 52 un borde extremo arqueado 53 y otro borde ex­

tremo arqueado 54 que está cortado por una hendiduda o muesca 

central 55 provista de las superficies convergentes en forma 

10. de leva 56 que comunican por su interior con un agujero no cir­
cular sino en forme de corazón 57. El agujero 57 y la muesca 
55 forman dos mandíbulas ganchudas 58 y 59 en la lengüeta 50 

las cuales sirven para fijar la lengüeta 50 sobre el paquete 

o envase. La lengüeta 50 puede ser similar en su construcción 

15. y funcionamiento al marbete descrito en la Patente de F. G. 
Paxton et al, 2.907*586, y como está extensamente descrita

en la Patente precitada se omite aquí en gracia a la breve­
dad.

Para alimentar las lengüetas 50 en sucesión conti- 

20. nua, se ha previsto el almacén de lengüetas 60 de sección

transversal generalmente acanalada (Figuras 10-12). El alma­

cén 60 incluye una sección de carga 62 dispuesta generalmente 
eñ sentido vertical y una sección de alimentación transversal 
64 formada como una continuación da la sección 62. Las len- 

25. güetas 50 se encuentran dispuestas en la sección 62 super-



puestas y apiladas. A medida que las lengüetas paBan de la

sección 62 a la sección 64, esta disposición se altera, pa­
sando de la relación de superposición a la de colocación una 
al lado de otra dispuestas en posición'vertical, como se 

5. aprecia en la figura 1 1 .El almacén 60 está soportado en

forma rotatoria sobre un eje vertical por medio del cojine­
te 63 sujeto al brazo 61 fijado a una extensión 67 del cha­
sis principal de la máquina. Un tirante 68 fijado por un 

extremo a la sección 62 y por el otro a la sección 64, pro— 
10. porciona rigidez estructural al almacén 60. Pura soportar 

el extremo libre de la sección 64 se ha previsto una placa 
porta-cojinete 65 fijada a la extensión 67 del chasis prin­

cipal de la máquina. La plaoa 65 está en contacto desllzable 

con la placa soporte 113 de la sección 64.
2̂  Para asegurar una alimentación continua de lengüe­

tas 50, el almacén 60 está provisto de un brazo alimentador 

66 montado pivotablemente en un extremo del brazo 71 unido 

al almacén 60 y al tiritóte 68. El brazo 66 está provisto en 

su extremo libre de una extensión telescópica 69. Hn rodillo 
20. de presión 70, adaptado para presionar sobre la última len­

güeta 50 en el almacén 60, está soportado rotatoriamente en 

un extremo del brazo 72. El brazo 72 está sujeto a su vez 

al buje 74 montado en forma deslizable en la sección trans­
versal 76 de la extensión telescópica 69. Un muelle 78 alo- 

25. jado en el brazo 71 se apoya contra una extensión del brazo
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66 para aplicar suficiente presión al rodillo 70 para asegu­
rar la alimentación positiva y continua de las lengüetas 50 
a través del go.

Eh el extremo de la sección 64 alejado de la seo—
5. ción de carga 62 se ha previsto una inserooión o cabeza si- 

tuadora 80 para las lengüetas. La cabeza 80, que se aprecia 
mejor en las figuras 14 y 15, incluye una ranura interna 82 

de anchura suficiente para acomodar una lengüeta 50, dispues­
ta en posición vertical como se muestra en la figura 3. La 
ranura 82 comunica directamente con la sección 64 para que 
las lengüetas 50, empujadas a través de las secciones 62 y 
64 por el rodillo de presión 70 entren en la ranura 82. La 
cabeza 80 y la ranura 82 acomodan dos lengüetas 50 cuando 
la cabeza 80 y el almacén 60 se encuentran en la posición 

15* operativa cerrando un saco según se muestra en la figura 3 .

En esta posición, una primera lengüeta 50 alimen­

tada a la cabeza 80 se encuentra situada con su abertura 57 

extendiéndose más allá del extremo 81 de la cabeza 80 y en 
posición correcta entre las llantas 35 y 37 de los rodillos 

20. 34 y 36. La extremidad arqueada 53 de la lengüeta 50 aleja­
da de la abertura 57 está apoyada contra el tope 86 soporta­
do elásticamente en la cabeza 80. El tope 86 tiene preferen­

temente forma de cuña con una superficie 88 en forma de leva 

y una superficie de tope 89. El tope 86 permite que T en len- 
25* güetas 50 se muevan en la ranura 82 únicamente en la direc-

c
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ción de la flecha A, Figura 14* La segunda lengüeta 50 ali­
mentada a la cabeza 80 está situada en la ranura 82 en ali­
neamiento con las lengüetas 50 que permaneoen todavía en la 

sección 64. (Veáse Figura 3). Un retén de bola 83, presio- 

5* nado por un muelle, se apoya contra la primera lengüeta 50 

en la ranura 82 para ayudar a mantener dicha lengüeta en la 

posición operativa o de cierre de sacos. Una abertura 85 

proporciona acceso visual a la ranura 82 para inspeccionar 

la alimentación de lengüetas.
10. La parte de la ranura 82 alejada del extremo 84*

acomoda un eyector 90 alargado y flexible, montado deslizan- 
temente en ella. El eyector 90 actúa para expulsar la prime­
ra lengüeta 50 de la cabeza 80 y situar la segunda lengüeta 
50 en la posición operativa de cierre de sacos.

1 $. Para ofectuar el movimiento pivotable del almacén

60 dentro y fuera de la posición operativa y alejarlo de 
los rodillos presores 34 y 36, por razones que se darán a 
oonocer después, el extremo del almacén 60 adyacente a la 
cabeza 80 está provisto de una extensión 92. El extremo li-

20. bre de la extensión 92 está fijado rotatoriamente por medio 
de un pasador 94 a un bloque 96 alojado deslizantemente en 

la guia 98. A su vez, la gula 98 está soportada en un extre­

mo de un brazo loo que afectúa un movimiento horizontal de 
vaivén, soportado deslizantemente en los soportes transver- 

. sales 102 fijados al chasis principal de la máquina. El bra-25
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zo 100 es empujado en la dirección de la flacha B, Figura 6, 

por una leva giratoria 104. La leva 104 está provista de un 

rodillo empujador 106 adaptado para entrar en contacto con 

el dedo 108 durante una parte del giro de la leva 104. Al 

5. entrar en contacto con el dedo 108, el rodillo empujador 

106 actúa movindo el brazo 100 a lo largo de los soportes 
102 en la dirección de la flecha B.

Para mantener normalmente el almacén 60 y su meca­
nismo asociado en su posición operativa mostrada en la figu- 

10. ra 3 , se ha fijado por uno de sus extremos un muelle de lá­
mina 110 (Figura 11) al cojinete 63, cuyo otro extremo del 
muelle 110 se apoya contra el bloque soporte 1 1 1  fijado pi- 
votablementa a la placa soporte 1 1 3 , empujando al almacén

60 hacia dicha posición operativa.
15. Cuando el almacén 60 se desplaza fuera de la posi­

ción operativa por la acción de la leva 104, como antes se 

fijo, el eyector 90 efectúa simultáneamente la expulsición 

de la primera lengüeta 50 de la cabeza 80 y sitúa la segun­

da lengüeta 50 en la posición operativa o de cierre de sa- 
20. eos. Como antes se ha dicho, el eyector 90 está montado en

forma deslizable en la ranura 82 de la cabeza 80. El extre­
mo 91 del eyector 90 que se extiende hacia atrás de la ca­
beza 80 por la parte opuesta al extremo 84 de la misma (Fi­
gura 13), presenta una sección transversal circular que 

25. ajusta libremente en el alojamiento hueco 117 en un extro-
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mo del bloque guia 112. El bloque guia 112 está sujeto por 

un pasador 115 a un rodillo .leva 114* El rodillo leva 114 

está montado para su desplazamiento hacia adelante y atrás 
en una pista alargada 116 de la guia transversal 118 sopor- 

5. tada por ambos extremos por las extensiones 119 del chasis 
principal de la máquina* Con esta disposición, el eyector 
90 está dispuesto siempre en alineamiento oon la ranura 82 
durante cualquiera de los movimientos de la cabeza 80, pre­
viniendo asi curvaduras o deterioros del eyector 90.

Cuando la cabeza 80 y el almacén 60 qon separados 
de la posición operativa, el eyeotor 90 es desplazado hacia 

adelante oon relación a la cabeza 80 a través de la ranura 
82 hacia el extremo 84 de la cabeza 80. Cuando el eyeotor ee 
mueve a través de la ranura 82, su extremo libre empuja la 

1 $. segunda lengüeta 50 de la cabeza 80 y la empuja hacia el extra' 

mp84 contra la superficie de la leva 88, empujando al tope 86 

fuera del camino de desplazamiento de la segunda lengüeta 50. 
Como el eyeotor 90 continua moviendo la segunda lengüeta 50 
a través de la cabeza 80, el borde delantero de dioha lengüe- 

20. ta segunda empuja el borde trasero 53 de la primera lengüeta 

50, empujando a dicha primera lengüeta 50 fuera de la cabe­

za 80, y situado la segunda lengüeta 50, empujada por el 

eyector 90 en la posición que ocupa anteriormente la prime­

ra lengüeta 50.
25. Se comprenderá que el eyector 90, la cabeza 80 y
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Bus mecanismos asociados están dimensionados y situados 
en forma tal que, cuando el eyector 90 ha llegado al li­
mite de su desplazamiento en la cabeza 80, la lengüeta 50 

empujada por él, queda situada con su agujero en forma de 
5* corazón 57 sobresaliendo al exterior del borde frontal 84 

de la cabeza 80, en posición operativa para el cierre de 

un saco.
Resultará también evidente que, mediante la provi­

sión de un eyector flexible 90 que posee un grado de liber- 

10. tad lateral en cuanto a la dirección general de movimiento 
de la cabeza 80, quedando asegurado el movimiento relativo 
entre el eyector 90 y la cabeza 80 sin atascos ni deterioros 

de los diversos mecanismos.
El árbol motriz 124 (figura 17) está provisto de 

15* un engranaje de accionamiento 126 solidario con el árbol, 

el cual engrana con el piñón 128 montado sobre un extremo 
del árbol 130 soportado por el chasis principal de la máqui­
na. El árbol 124 lleva también incorporada la leva 104 que 

gira solidaria oon el árbol. El otro extremo del árból 130 

20. está provisto de una rueda dentada 132 para el arrastre de 

una cadena sin fin 134. La oadena 134 se desplaza alrededor 

de la rueda 1 3 2 , de la que recibe el movimiento, rueda 136 

fijada al árbol 26 del transportador 12 y rueda 138 montada

en un extremo del árbol 140 soportado en el chasis de la má- 
25. quina. El árbol 26 lleva montada también una segunda rueda
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dentada 137. La rueda 137 arrastra la cadena sin fin 141 

que gira por su otro extremo alrededor de la rueda denta­
da 46 fija en el árbol 46. Una rueda dentada loca 133 man­

tiene la cadena 134 fuera del camino de desplazamiento del 
5. almacén 60. Asi, el árbol 124, realiza el movimiento sin­

cronizado del transportador 1 2 , rodillos presores 36 y le­

va 104, siendo arrastrado dicho árbol 124 por un motor eléc­
trico 120 a través de una cadena sin fin 122.

En la estacién de carga, un operario introduce los 
10. artículos a envasar, tal como las piezas de pan, en séquitos 

flexibles de plástico que coloca transveraalmente sobre el 
transportador 12 de forma que queda paralelo y en la senda 
de desplazamiento de las barras 18. Los sacos son colocados 

con sus extremos abiertos o cuellos sobre la placa 156 y con 
1 5 , sus extremos cerrados guiados por la guia 157 de la plaoa 30. 

Cuando los sacos se aproximan al mecanismo 10, los extremos 

abiertos son "planchados" contra la placa 156 siendo endere­

zados por un meoanismo de paletas (figuras 1  y 1 1 ) soporta­

do sobre el brazo 44, que consta de unas paletas flexibles 
20. y espaciadas 158 fijadas al árbol 160 con el cual giran.

El árbol 160 es arrastrado por intermedio de un engranaje 
acodado en ángulo recto 162 por el árbol transversal 164 
al cual se encuentra fijada la rueda dentada 166. Una ca­
dena sin fin 168 es arrastrada alrededor de la rueda 166 

. y alrededor de la rueda 139 del árbol giratorio 26, deter-25
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minando asi el giro de las paletas 158.

Un rodillo 144 provisto de un recudimiento de ma­
terial con alto coeficiente de fricción, tal como la goma, 
coopera con las paletas 158 para enderezar la parte inferior 

5* de los cuellos abiertos de los sacos que se desplazan sobre 
el transportador 12. El rodillo 144 está soportado por el 
árbol 148 montado sobre cojinetes apropiados 146 en el lado 

inferior da la placa guia 156. El extremo del árbol 148 lle­

va una polea 147 que es arrastrada por una correa elástica 

10. 145. La correa 145 recibe el movimiento en su otro extremo
de la polea 151 fijada al árbol alargado 153. Como puede 
observarse en la figura 17, la correa 145 vá cruzada entre 
las poleas 151 y 147 para que el rodillo 144 gire en sen­

tido opuesto al del árbol 160. A su vez, el árbol 153 está 
15. provisto en su otro extremo de un piñón cónico 155 que engra­

na y recibe el movimiento de ui^iñón transversal 157 fijado 

al extremo del árbol 140 alejado de la rueda dentada 138.

Al abandonar la zona en que tiene lugar la aoción 
alisadoru de las paletas 158 y del rodillo inferior 144, el

20. extremo abierto del saco que contiene el articulo, y que Be 

desplaza sobre el transportador 1 2 , pasa por entre las sola­
pas guiadoras superior e inferior 172 y 174, respectivamente, 
para entrar en la zona de contacto de los rodillos presores 
34 y 36 con intermedio de Bus Rautas 35 y 37. Cuando el ex- 

. tremo del saco es cogido entre los rodillos 34 y 36, el res-25
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to del saoo y la pieza de pan son entregados desde el trans­
portador 12 a la placa-puente 176 soportada por al árbol 46. 
El extremo abierto del saoo es introducido por loas rodillos 

34 y 36 rebasando los bordes 58 y 59 de una primera lengKe- 
5. ta 50 en la cabeza 80, en posición operativa entre los ro­

dillos 34 y 36 y a travás de la apertura 55 hasta el aguje­
ro 57 de la lengüeta, quedando así s&tuada la lengüeta 50 

en la posición de fijación alrededor del extremo abierto del 
saquito portador del articulo entregado por el transportador 

10. 12.
A la terminación de la inserción del extremo abier­

to en el agujero 57 de la lengüeta 50, es girado el rodillo 

leva 104 para entrar en contacto con el bloque 108 separan­

do así la cabeza 80 de los rodillos 34 y 36. Simultóneamen- 

1 5 . te con este movimiento, el eyector 90 prooede a mover la se­

gunda lengüeta, borde contra borde, contra la primera len­
güeta 50, efectuando la expulsión de la primera lengüeta 50, 

situada ahora en su posición do fijación alrededor del extre­

mo abierto del saco, es expulsada de la cabeza 80, el saoo 
20. cerrado con aquella se desliza hacia abajo por la superficie 

inclinada 178 de la placa puente 176 (figura 1 ) para caer so­

bre el transportador transversal sin fin 180. El transporta­

dor 180 incluye un rodillo 183 (figura 1 1 ) montado solidaria­

mente sobre el árbol 153 (figura 1 1 ), del que recibe movi- 
25. miento para entregar los sacos oerrados a una estación de
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almacenamiento (no mostrada).
El retomo de la cabeza 80 y almacén 60 a la po­

sición operativa por la acción del muelle 110 , efectúa la 
retirada del eyector 90 en la ranura 82, permitiendo q.ue 

5. el rodillo de presión 70 introduzca la siguiente lengüeta 
50 en la sección 64 dentro de la parte de la ranura 82 ali­

neada con la misma.
Para controlar el retomo de la cabeza 80 a la po­

sición operativa, se ha previsto un amortiguador neumático 

10. en el brazo 100. (Veáse figura 18). Este dispositivo inclu­

ye un cilindro de aire 175 fijado a uno de los soportes 102. 

El vástago operativo 177 del cilindro 175 está asegurado a 

un soporte 179 fijo en el extremo del brazo 100. Cuando la 
leva 104 está en contacto con el bloque 108,del brazo 100, 

1 5 . el bástago 177 del cilindro 175 se encuentra extendido en 
la posición mostrada por las lineas de trazos en la figura 

18. Cuando el bloque 108 queda libre, y el muelle 110 empu­
ja a la cabeza 80 para que retome a la posición operativa, 

el vástago 177 93 empujado igualmente para que se introduzca 
20.. nuevamente en el cilindro 175, como se muestra por las li­

neas de trazo lleno en la Figura 18. Sin embargo, la válvu­
la reguladora 181 del cilindro de aire 175 y controla la ve­

locidad de retomo del vástago 177 al controlar la salida 

de aire del cilindro 175. ási, la cabeza 80 y su mecanismo 
25. asociado, retoman a la posición operativa bajo la acción
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del muelle 110 en forma lenta y controlada, evitando los

deterioros de los diversos mecanismos.
Se han previsto también los medios para interrum­

pir el funcionamiento del brazo 100 y sus miembros asociar'

$. dos en el oaso de que se produzca alguna interrupción en el 
movimiento de los artículos envasados que se desplazan so­
bre el transportador 12. Un dedo sensitivo 182 (figura l) 

con uno de sus extremos situado en la senda de desplazamien- 
tpáe los artioulos er. el transportador 1 2 , se encuentra mon- 

10. tado pivotablemente cerca de su otro extremo sobre el sopor­
te 184 en la extensión 186 del ohasis de la móquina. El ex­
tremo del dedo 182 alejado del transportador 12 empuja nor­
malmente el pulsador 188 de un interruptor 190 normalmente, 
cerrado. Cuando el dedo 182 es levantado por el paso de un 

15. saco por debajo de él, sobre el transportador 1 2 , se produ­
ce la apertura del interruptor 190. El oierre del interrup­

tor 190 completa un circuito que eneigiza el adenoide 192 

soportado sobre una barra 194 en el limite de desplazamien­

to del brazo 100. La armadura 196 del solenoide 192 está %i- 

20. jada a un extremo de un pestillo 198 que esté montado pivo- 
tablemente cerca de su punto central sobre un yugo 200. Con 
la actuación del solenoide 192, la armadura 196 del miBmo

efectúa la rotación del pestillo 198 alrededor de su eje de gi­

ro para situar su superficie de retén 199 en posición de bloque 
25. con el labio 202 formado sobre el brazo 100 (Figura 6 ). El pes-
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tillo 198 retiene el brazo 100 en posición no operativa 

hasta que el próximo articulo del transportador 12 produz­
ca la elevación del dedo 182, originándose una presión so­

bre el pulsador 188 y la apertura del interruptor 190. Con 

5. la apertura del interruptor 190 se desenergiza el adenoi­

de 192 que suelta su armadura 196 y efectúa la liberación 
del labio 202 del brazo 100 del pestillo 198, permitiendo 
que el muelle 110 retome la cabera 80 y el ftlmuoáp 60 a 

la posición operativa de dierre de sacos.
10. .Además, se han previsto los medias para asegurar

un movimiento positivo del saco cerrado sobre la placa puen­

te 176, superficie 178 y transportador 180. Inoluyen gatos 
un brazo verticalmente alternativo 204 (Figuras 2, 5, 7 y 
16) fijado cerca de su punto medio a un árbol 206 montado 

15. en forma rotatoria en los extremos superiores de una exten­

sión 119 del chasis de la máquina. El árbol 204 se inclina 

hacia abajo a partir del árbol 206 con su extremo inferior 

208 situado adyacente a los rodillos presores 34 y 36 para 

terminar en una extensión 210 curvada hacia arriba. El bra- 

20. zo de leva 205 unido integramente al brazo 204 está provis­
to de un rodillo para leva 212 adaptado para su desplaza­

miento sobre la periferia de la leva 214 que gira solida­

ria con el árbol 124. Las posiciones relativas del brazo 

204 sobre el árbol 206 y la leva 214 sobre el árbol 124 son 
25. tales, que el brazo 204 queda dispuesto adyacente a los bor-
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dea interiores de los rodillos presorea 34 y 36, aegdn ae 

aprecia mejor en la figura 16. Ciando un aaco es cogido por 
loa rodillos presores 34 y 36, el extremo 208 del brazo 204 
está dispuesto como se vá en la figura de línea llena de la 

5. figura 16, con su extensión ascendente 210 aproximadamente 
vertical y al extremo 208 dispuesto por encima del plano ho­
rizontal de tangencia de los rodillos 34 y 36. La leva 214 
está conformada para que el extremo inferior 208 del brazo 
204 permanezca aproximadamente en este posición haBta que se 

10. realice la inserción del cuello del saco en la abertura 57

de la lengüeta 50 del extremo de la cabeza 80. Cuando la ope­

ración de cierre ha quedado terminada, el árbol 124 gira el 

punto alto 215 de la leva 214 en la dirección de la fleoha, 

figura 16, para entrar en contacto con el rodillo 212. Este 

15. efecto produce el basoulamiento del brazo de leva 205 haoia 

arriba, hasta la posición mostrada en línea de trazos en la 

figura 16, originando el descenso del brazo 204 como se ilus­

tra en línea de trazos en la misma figura. 3e comprenderá que, 

el brazo 204 empuja con este movimiento la sección del ouello 

20. del saco que acaba de ser cerrado, juntamente con la lengüeta 
que lo cierra, empujando el saco cerrado y su contenido haoia 

Abajo a la largo de la superficie 178 para caer sobre el trans­
portador 180 fuera del área de funcionamiento del mecanismo 

10. A la expulsión del saco cerrado, la rotaoión continuada 

25. de la leva 214 produce el retomo del brazo 204 a su posioión
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superior operativa mostrada en lineas llenas, figura 16, 

para esperar la llegada del siguiente saco sobre el trans­

portador 12. Asi, el brazo 204 asegura la efectiva expul­

sión de sacos del mecanismo 10 , evitando averias a óste.
5. N O T A

La Patente de Invención, que se solicita por vein­
te años, para España, de acuerdo con la vigente Legislación- 

deberá recaer sobre: "ABARATO PARA CURRAR SAOOA FLEXIBLES", 
según las características esenciales de las siguientes 

10. R E I V I N D I C A C I O N E S
13.- Aparato para cerrar sacos flexibles, compren­

diendo los medios para el avance continuo de una sucesión 

de sacos hasta la estación cerradora, medios para hacer aban- 
zar y alimentar en dicha estación una sucesión de asegurado- 

1 $. res aplicables individualmente a los sacos y provistos de 

una abertura para recibir los cuellos de los sacos, siendo 

dicha abertura esencialmente en forma de ranura agrandada 

por su parte interior y con una boca aborta, lo suficientes 
mente estrecha que un cuello de saco recogido ea oompleta- 

20. mente confinable en su interior, medios continuamente movi­

bles por accionamiento mecánico y actuados en dicha estación 

para recoger cada uno de los cuellos de saco en lf^espectiva 

abertura de un asegurador, presentando dichos medios recoge­

dores un par do superficies rotatorias situadas tan próximas 

25. que aplanen el material del saco y lo pasen perfectamente
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aplanado a través de la estreoha boca del asegurador, donde 

el cuello del aaco queda recogido y retenido en dicha aber­

tura con independencia de cualquier deformación del asegura­
dor, y medios que controlan la citada alimentación de asegu— 

5. radores en relaoión sincronizada con la llegada de sacos a 

dicha estación.
2*.- Aparato para cerrar sacos flexibles, segón la 

reivindicación 19, en el que las dichas superficies son las 
superficies periféricas de un par de ruedas al menos una de 

10. las cuales es arrastrada por medios motrices.
3&.— Aparato para oerrar sacos flexibles, segón

las reivindicaciones 1  ̂ó 2R, en el que dichos aseguradores 
son lengüetas ranuradas de plástico y dichos medios aliman— 
tadores oomprenden los medios para alimentar sucesivamente

1 5 . las lengüetas en un punto en el que sus aberturas reciben 
el material del saco aplanado inmediatamente después de su

paso entre dichas superficies.
4.B.— Aparato para cerrar sacos flexibles, segón

anteriores reivindicaciones, comprendiendo los medios para 
20. hacer a&anzar continuamente una sucesión de sacos hasta la 

estación cerradora, un par de ruedas situadas en dicha esta­
ción para recibir y hacer avanzar los cuellos de sacos entre

ellas, estando dichas ruedas en tan próxima relación perifé­
rica que aplanan el material del cuello, medios para alimen-

25. tar en sincronismo con diohos medios avandadores una suco—
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a U n  de lengüetas aseguradoras ranuraáas prefabricadas a

dicha estación en el lugar en que el material aplanado del 
saco pasa por entre dichas ruedas, con las ranuraB de las 
lengüetas situadas para recibir y recoger el material apla- 

5. nado y medios para liberar las lengüetas con sus sacos aso­

ciados de dicha estación.
5S.- Aparato para cerrar sacos flexibles, según 

la reivindicación 4**, en el que dichas ruedas están previs­
tas en parejas, ooaxiales individualmente, y dichas lengüe— 

10. tas son alimentadas entre uno de dichos pares.
68.- APARATO PAR..Í CERRAR 3.1C03 FLEXIBLES.
Según queda sustancialmente descrito en la presen­

te memoria, que consta de veinticuatro hojas, escritas a má­

quina por una sola cara y dibujos.

Madrid, 4 de Enero de 1965
KWIK LOE CORPORATION
P. P.

FRANCÍSCO GARCÍA CAERERÍZO
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