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MEMORIA DESCRIPTIVA

.que se acompafia a la solicitud de una

___ PATENTE DE INVENCION

por . VEINTE _ afios en Espaiia, por "PROCEDIMIENTO. .

. DE PRODUCCION DE HILOS RETORCIDOS ELASTICOS"

a favor de

TEINTURERIES DE LA TURDINE

domiciliado en .5, Boute de Paris, Tarare, Rhéne,
FRANGTA oo e

PRIORIDAD: de la solicitud de patente francesa
n? 959.728 del 8 de enero de 1964.

INVENTOR: Albert Marcel Cyprien Alexandre, de
nacionalidad frencesa,
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rqposioién a los formados de fibras inextensibles texturadas y

len menor grado, &a su longitud, serén denominadas en la pre-
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. La fabricacidn de hilos naturalmente eldsticos, por

que pueden presentar una elasticidad artificial debida a la
forma de estaé fibras més‘que & la propia naturéleza del ma-
terial constitﬁtivo de las mencionadas fibras, es particular
mente delicada en razon de ia extensibilidad misma del mate-
rial utilizado. Generalmente se realize por la técnica del rg
vestimiento, que‘consiste en arrollar por lo menos un hilo
inextensible o revestidorAen torno de un hilo eldstico o al-
ma que se mantiene en tensidn. El revestidor tiene esencial-
mente la misidn de limitar ia extensibilidad del hilo'compueg
to obtenido y de retrasar el envejecimiento del alme cuando
esta dltime es de caucho (bajo la accidén principalmente de la
luz, del aife y de - la temperatura en ocasion de los lavados).
Se ha conseguido recientemente producir fibrés sin
téticas dotadas de una gran extensibilidad, de una excelente
resistencia al envejeéimiento e igualmente notables en cuen-
to a la constancia de sﬁ fuerza de retorno, llamada igualmente
fuerza de retencion. Los hilos formados con estaes fibres son
sliempre costosos'y por lo menos ten diffciles de producir y de
utilizar en la fabricacidn de productos textiles (tejidos y
géneros de puntq)'como los hilos usueales a basge de caucho, de
bido particularmene @& su gran extensibilided y & las modifi-
caclones de laSbrbpiédades‘ffs;cas de estas fibreas que inter-
vienen bajo la accidn.del calor. Estas modificaciones, que =

afectan principalmente a la extensibilided de las fibras, y ,

sente memoria ”con:xraccién", porAanalogfa con las fibraé inex
tensibles, al menos en le préctica, les polismidas por ejemplo.

Les primeres fibras sintdtices y eldsticas que apa-
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pera unas condiclones dadas de tensién), y tefiirse eventua;

en particular, evitar‘tener que‘produgir hilos rigurosamente
"gofrados" J "damasquinados" de los tejidos eldsticos.

de eldstomero acusadamente inferior &l que es corriente &c-
-tuelmente para ciertas oaracterfsticas-de elasticidad dadas,

riales s;ntéttoos costosos como las fibras a base de poliure

,zqualidades-aousadamente,mejores en ‘relacidn con los productos
- fabriocados por medio de las actuales téoniocas, tanto para el

fabricante como para.él usuario y particularmente desde el -

cidn a t{tulo de ejemplo, sin que el invento se limite & las

mismes, no obsfaﬂte.

| La presente invenciéniﬁiéne por objeto la produc-
cidn de hilo:'retérgidos de élma.elésﬁica que meden utilizagr
se directamente en la fabricacidn de productos textiles, es
decir ﬁ;cénicamente estables en el telar como térmicamente
estables en él curse de-los tratém;entos ulteriores eventuga

les del producto (cuya dimensidn es précticamente invariable

mente.
La realizacidn del trabajo en el telar con &pli-

cacidn de tales hilos no presenta imprevistos y es posible,
simétxicos'en S y en Z, utilizados a veces para evitar los

Tiene igualmente por objeto la produccién de hilos

tprnidos eldsticos que comprenden en su alme un poroentaje -

¥y particularmente ventajoso, por tanto, en el caso de mate-

'tano .
N Tighe»naturalmente»como objeto. final la fabrica-
cidn de productos textiles por lo menos parcialmente elést;-

cos, a los cuales se 1ncorporanutale§ hilos ¥ que presentan

punto de vista de aspecto, sensacidn al tacto y fuerze de -
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retorno.

Estos resultados se alcanzen del modo mds general, se

.5ﬁn'el«1nvento;.gracias al'procedimiento debroduocién de hi-

los torcidos de alma eldstics, eén particular en fibras sinté
ticas continuas y miltiples a basé~de poliuretano, segin el
cual se da al alma eldstica una torsidn superior & su torsioy
de hiledo antes de ensamblarla con un hilo pof lo menos de re
vestimiento o material inextensible de cualquier clase, y de
efectuar un tratamiento térmioo-de contraccidn en un medio -
no ‘exidante, de prefeérencié por vapor saturado. El hile con-
traldo asl obtenido puede ademds teﬁirée antes de ser‘somet;

do & tricotado o a tejido, siendo asl hotable su estabilidad

¥ fatilitando 1la regulacidn del telar que se realiza a la vig

ta del producto fabriceado.

"‘Segﬁn unsa -forma de realizaoién'particularmehte~ventajg
sa, el alma eldstica es sometida en primer luger & una deva-
nadhra sobre una méquina especialmqnte adaptada,'eh el ocurso
de la cual es recibida sobre unos'carretes-éspeciales. Pasa
a continuecidn qﬁn telar de retorcido antes de unirse .en una

sola. operacidn con, por lo menos, dos hilos de revestimiento

| en material inextensible, sin limitacidn de naturaleza, arro-

Ilados en torno el alme en sentido inverso, de pfeferencia;
estando constituida la méquina de acoplamiento de hilos por
una devenadera de husos’hﬁecds perfeccionados. La traccidn
dglrhilo se efectua sobre mésas en "flotacién",, lo que‘tiéhe-

como. consecuencia inesperada el aumentar notablemente la ex-

‘tensibilidad del torcido mejorando igualmente su fuerza de re

cuperacién.
© Como variante, el hilo reétorcido puede producirse segun

el procedimiento descrito en la‘301i61tud‘de'patente n? PV.

931,0;?,»depositéda el 10 de abril de 1963, para “procedimien
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to de torcedura de hilos textiles de hebras miltiples, de ori

'gen sintétioo, y prooedimiento de tratamiento de tejidos rea-

1 que poseen los hilos elastdmeros de reducir su,extensibilidad

| do de tensidn’ sobre bobinas resistentes, puede asimismo apli-
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lizados con tales hilos",
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Finalmente, diremos que la propiedad conocide.
por medlo de un tratamiento de contracoidn efectuado en esta-

oarse,'ségﬁn 1la invendién,’parazllevar &l menos temporalmgnte
la extensibilided de un hiio'rétoroidé eldstico a 1fmites con
venientes al fabricante de productos textiles o al usuerio. =
de estos dltimos.. |

Se extiende el 1nvehto igualmente & los hilos
y“produotos textiles obteﬁidos»con ayuda del procedimiento y-
por los medios que quedan indicados.

La descripcidn que sigue, tomando como basge .los
planos anexos, que se dan a tftulo de"ejemplo no limitativo,
heré comprender bieﬁ lag diferentes particularidades del 1nveg
to yﬁel'arte;de realizarlas, quedando bien entendido que toda
disposicién'dérivad& tanto del texto como de las figuras se hg
ya comprendids en el marco de la 1nvenc16n;f

La figura 1l es una seccion diametral esquemati-
ce dé un ‘carrete utilizado segin el invento para el devanado
del‘almafelasﬁica sobre un telar de torcido. .

la figura 2 ‘es un esquema que ilustra las parti
ou;aridades de Bobinado del hilo eldstico Sobre este carrete.

- la figura 3 es una vista esquemdtica en alzado
de una méquipasdevanadora'segﬁn el invento, y la figure 4 ilus
tre dellmismo modo la cadena Qinemética pafticular de trans-
mislén de la'regulacién.. |

Ia figura 5 es un esguema, en alzado, de una de-
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‘vanadera de'husos huecos adaptada para el acoplamiento de tor ]

' cldos elasticos e dos hileos de revestimiento.

: carretes o bobinas 11 de ejes verticales _sobre los cuales -

. La produccion de un torcido eldstico segun el inven
to, a partir dg las materias primas procedentes de hilgdo,_-
comienza por un devanado sobré”ca:retes'o bobinas particulares
representados en la figura 1, Se oafacterizan éstos por el he
cho de que el diametro de sus caras circulares o0 pestafias 1a
1b, es apenas mayor que el diametro de los extremos 2e del -
fuste (40 mm de diferencie todo lo mas, y 20 de preferenoia)

y por el hecho de que las porciones del fuste proximas a qs?os
extremos,~2a, 2b,~pertenecen e dos conos opuestos por su vé;
tice, pudiendo ser cilfndrica la zona 1ntermedia 20,

Se utiliza un encruzamiento importante, por ejemplo
dq 7 a 12 espiras de ida y vuelta para una distancia entre ca-
ras circulares de 120 mm. y une tensidn débil. El encruzeamien
to es resultante de las velocidades ielativas de rotacidn de
los}carretes, por una_parte, ¥ por otra, del aparéto'de dis;
.tgibuc;én delhilo, lla-mado.asimismo_reguladqr.,Las,moéerngs
méquinas.devanadoras poseen grupos moto-reductores digt;ntos
para el arrastre de los oarfetes y del regulador. |

AUha.méguina‘de eésta clage se ha representado esque~_
méticamente en las figuras 3 y 24, la figufa 3 es‘una visté_
énialgado en la‘que pueden verse, abajo, dps,tﬁbos.10 0 simi-

lares cargados de hilo prdoedentes de'hilatura~ arriba, dos

pasa el hilo devanado, &si como un balanofn o gufa-hilos 12
que lleva montadas las reglas 13 de sufa de 1os hilos.

Ia utilizacion de un_regulador automdtico de tension.
25 permi te obtener una tension constante.

Se. puede disponer & la salida de este regulador une




A

[T

)

10

15

20

> 25 o

30

&
SNy o [ |
e g ¢

b <

SAanAAANAA m Ay D

'rueda.26 de garganta'profunda y daébil frotamiento, montada sgf

bre bolaé, de preferencia, que tiene como finalidad reducir
regularmente le tehsién a la salida del regulador en un va-
lor constante y situar la tensidn final en el grado que se -
preﬁenda, en el caso de un‘hilo eldstico de fuerte denier, -
principalmente. En el caso de un hilo elastémefo usuel de -70

deniers'a.base de poliuretano, la tensidn & 1la salida del re-

. gulador es préxima a 9 gramos y la tension final es de apro-

ximademente 4 gramos.
. La figura 4 ilustra una forma de realizacidn ventajo

sa del dispositive que da al gu{a-hilos 12 un movimiento al-

ternativo conveniente para distribuir el hilo a lo lago de -

I 108 carretes 1ll. El motor 14 de accionamiento del regulador:

érrastra por mediacidn de un éfbol 14a un primer drbol 15 so -
bre el que va méntada por clavija o acanaladuras, de modo - .
que. puede cdrrer sobre el drbol 15 al tiempo que es arrastra-
da por el mismo en rotacidn, una levae 16 que presenta en siu
periferia une ranura helicoidal 162 que se cierra sobre si =
misme. La distenoia & de los dos puntos mds alejados de la ra
nura léa paralélamente 8l d€rbol 15 determina el recorrido &’
constante, de la regla 13. En efecto, una corredera 17 lleva
une uiie 17a ajustada en la eitadé ranuia y arrastra al-brazo
1nferior}del Sufa—hilos 12, de una manera que podemos suponer
direoﬁa en priméra.aproximaoién#y que se precisaré-més-lejos.
| Como ha guededo indicado més .arriba, la leve en hé-
lice 16 puede correr sobre el drvol 15 qué la arrastra en ro
tacion. En efecto, 1a misma ileva‘uné ufin 16b gque ‘ajusta en

une renure 18b de una pieza 18 montada 100a'sdbre-elﬂérbol’15.

||Le pieza 18 es_arrastra&a por un segundo drbol 19 mediante

un p1ﬁ6n_180 que .coopera con unfpiﬁén 20 de generatricés alar-

gadas solidario del drbol 19. Estd ademds provista en su perl
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;feria de una ranura_cefrada en‘hélice 18a én la cual se in-

serta'una ufia fija 21. La distancia b de los dospuntos de la
ranura 18a que son lbs més- algjados paralelemente al drbol 15
determina el despiaiamiento Q"de los puntos muertos del hilo
sobre un carrete 1ll, denominédo‘tgmbién "corte de regulaoién“‘
Ia distancia'b' es por lo menos igual alnquinto del recorri
do a . De preferenoia, la relacidn de 1as velocidades de Tro .
tacion de las hélices 16 y 18 sera igual a 1/3, valor’ excep
cionalmente grande si se compara & log valores usuales que
son del orden dé 1/50, o ‘

A fin de. evitar gue el hilo pase de manera perio-

dica demasiado frecuente a una misma distancia de las caras

circulares de los carretes, lo cual podrfa ser causa de irre-
'ﬁgularidades de tensidn en el momento de la traccidn ulterior
4del'h110_bob1nado sobfe-éliqarrete, la méquina.devanadgxa -

lleva ademés une pieza angular 22 que efectia entre la corre

derallz y‘eligu{a-hilos 12 un enlace paralelo a los.ejes 15

¥y 19. Esta pileza angulér estéd articulada en 22a sobre la co

rredexé 17 y lleve en 22b una esplga que coopera con una‘gufa

del brazo inferior del dispositivo gufa-hilos. Presente igual

mente une tercera articulacion 22¢, de preferencia regulable
siguiendo una- direcoion perpendicular a 223-22b. La articula
cion 220 ‘une la pieza angular 22 & un anillo 23 que rodea -
a un tercer ‘drbol 24. Este drul es excentrioo, como puede ver

se en el plano y, por otra parte, es arrastirado en rotacién

a partir del drbol .15 por unos pifiones establecidos de tal

modo que 1a relacion de 1as'velocidades sea muy péxime e la

unidad, con una diferencia de tan solo algunas unidades por
clento. Esta diferencia basta para producir un desplazamiento

lento .de los puntos muertos del h;lo_qure'el Qarrete.
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"~ Quede bien entendido que el recorrido total de la regla queda]

~ Basta entonces c¢on escoger carretes de una longitud o de un

' didmetro. bastante grande para no sufrir perturbacidén por es-

‘caras de 120 mm permite bobinaer en estas condiclones, - sobre
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ajustado de modo que al final del devanado el. hilo 3 pase -
a proximidad de las caras oirduiares la, 1b, sin tocar a-las
mismas. e

Cusndo se trata de torsiones débiles, el didmetro
externo‘del 6arrete cargado de hilo tiene solamente une impor
tancia relative, pero si-el hilo del carrete ha de torcerse .
en uné sola vez con valores~notébleé que pueden llegar & 1.00?

vueltas por metro, es preferible que el didmetro externo del

carrete cargado de hilo sea como mEximo igual al de las caras

~tas5restriqciones,’bien entendido que uné,distahcia entre Iks

un carrete cuyo fuste tiene un didmetro de 50 mm en la base

e de las partes troncocdnicas 22, 2b y 30 mm en su vértice.
300 gramos de un hilo eldstico usual a. bage de poliuretano,

de- 70 deniers aproximadamenteé.

El hilo eldstico bobinado sobre el carrete y desti
nado 2 constitulir el alma del hilo retorcido.eldstico se.-
tuerce entbnoés en una devanadere de torcer. LoS»carretés -
ﬁés'arriba'desgritos'permiten obtenerjduranté'esta operacién
uné‘ténSién notablemente regular, hastae velocidades de rota-
¢idn dg husos que pueden alcangzar 10.000 gfrbs/minuto,-y re-
gular fdcilmente le' disposicidn del alme torcida as{ obtenida
La regularidad de- tensidn en la devanadera se'aebé esencial-
mente al valor- excepcionalmente elevado del emcruzamiento-y
‘41 valor mantenido muy bajo del frotamiento del alma éiésti-
ca contra la card superior de un carrete., La recepcién de es-

te alma se hace de preferencia- en tubos del tipo’"pine-apple“
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| axlales por pares y ¢gse hallan espaciados en una distancia -

| preferentemente superior a 30 om. Cade piso posee un disposi

.'velocidad como en sentido de rotacidn.

: contrapesos 8 presenten, todos ellos, calibres precisos e 1den

’ ticos.

|oaracterfsticas localeés de las fibras. Se adopta generalmente

vestidores. Puede obténerse una tensidn de desarrollemiento

constante por med16-de un regulador de tensién automdtica 7.

'una‘ténsién’méxima'de trébajofque permite ddhserv&ftuatble-"

en material muy resistente, por eJemplo‘en metal, Estos tubos
t1§nen un didmetro mfnimo de 50 mm a fin de evitar la fatiga
del elagtomeros | |
La unidn del alme Qléética y de los revestmientos
en material 1nexteﬁsible destinados a cpnstituir el torcido
eldstico se efectda en una devenadera de husos huecos parti-
cular, representada en la figura 2. |
Esta devanadera oomprende'dos pisos o sécoiones cu

jbs husos huecos prefefentémehte verticales 4a, 4b, son co-

tivo de arrastre de los husos 5a, Sb que es independiente, en

El piso inferior comprende un dispositivo desarro-
llador 6 para_el_alma eldstica 3 bobinada sobdbre los tubos, -

que atraviesa sucesivamente dos husos para recibir a sus re-

Por razones de simplicidad, es posible, sin embargo, utilizar
paré'to&os los husOS'los medios de fiehaje usuales por contre

peso de s dispositivos desarrolladores, siempre que estos -

.La tensidn de desarrollamiento serd lo mds idéntics
posible a la. tensidn de rotura del alma eldstica, verfa natu-

relmente en funcidn de la torsidn previa del alma ¥y dé_lés -

rencia destinada a prevenir una rotura consecutiva 8 una debi”

litacion 1oca1 del alma y- elevada, sin embargo, para ser. eco-
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némioa, por reduocién del porcentaje en peso de material eléél
tico en‘el~torcidé.,Este ultimo es recibido sobre tubos me-
tdlicos montados en eSpigas pesadas, & fin de realizar un -
arrastre sin fallo.

Sé observafé que un aumento progresivo de la tor-
s1én del alma eldstica lleva consigo un aumento igualmehte
progresivo de su tensidn méxime de trabajo y de su_fuerza -
de retorno o ieouperacién; al menos hasta cierto valor de 1la
torsidn que puede estar prdximo a la torsidn saturante de -
los hilos ¢ldsiicos. En el mismo tlempo, se reduce la exten-
sibilidad de-dicha_alpé eldstica en un valor'sensibleﬁenbe

constante y pr5i1mo al 20% con relecion a la extensibilidad

‘del elastomero desprovisto de torsidn. Mds alld de este va-

lor 1fm1te, la fuerza de retormo continué aumentando pero la
tension mdxima de trébajd ¥y la extensibilidad disminuyen.

Se han reunido en el cuadro siguiente, relativo -

‘a’ hilos elastdmeros a base de poliuretano, resultados expe-

‘riméntdles que ilustran lo que antecede:

-Dentr ~  torsidna tension de extensibilidad
_ : . :otura ' L
70 hilatura 35 & 420-450 &
- 650 t/m 45-48° . .. 360 -
1450 50-55 ' 330 -
2100 - - - o . | 320
-140 - hilatura  55-60 g o L40-460 %
650 . 95-100 . 360
1k50 . 100-110.. ’ 320

2100 . 90-95 g ..290

Se pbéervaré-igualmeﬁte que los hilos revestidores

‘presentan de preferencia sentidos: opuestos de arrollamiento

én torno al alma eldstica, ello & fin de aumentar la:fuerze dd
recuperacién del toioido'eléstico.para'unvporcentaae determi

nado de elastdmro .
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leza pero de preferencia estardn texturados con un numero. im

»poftante de. filamentos cuando las fibras en material inexten

‘ventajosa. Esta limitacidn es particulermente importante en
contraccion que vamos a describir a continuacidni

 del invento; sobre el torcido previamente puesto en “"flota-

B oion los hilos elasticos ‘que - llevan un revestimiento de fibras

25

>vdiscontinuas naturales, los cuales tienden a inflarse en es-

hilos para darles un aspecto cerrado.

., . Estos revestidores pueden ser de cualquier neture.-

sible que los constituyen son continuas. Pueden, pues, en es-
te ultimo caso, presentar una extensibilidadﬁhmitada debida
a la forma particular de sus fibras texturadas.

' Pare una extengibilidad del hilo retorcido igual pon
io menos & 80%, la propofqién total del revestimiento no debe
eicédef‘de sels véceSvla‘del alma en estado'de aflojamiento.

Una réladién de'estaS'graduaciones'1gual & dos parece la mas

razénfdel-aumenfo inesperado de la extensibilidad y de ‘la fuer

ze de recuperacion del torcido que résulta dél tratamiento de

Este tratamiento, que tiene relacion con la técnica

clasica, se efectis generalmente, segun une caracterfstica

ciﬁnﬁ o enmade jado, como se hace con los hilos usuales textu
fadoé, y pbr.téhto:en égtado relajado. Cuendo no sigue & esto
una fasesdé tin&iéﬁ,’se puéde igualmente arroiiar sin mds el
torcido précticaﬁééte sin tensidn sobre unos tub@s de papel -
) 6aft6n mﬁy delgado, dé:un diémétro por lo menos igual a 50

mm a fin de no oponerse a la contracoion. Constituyen excep-
tado de gflo jamiento. Pﬁede preferirse mentener tendidos tales
Se utiliza un autoclave del gque se extrae cuidado-

samente el oxfgeno por quio:de une bomba de vacfo y eventual

mente de,inyecéionesjpfevias‘de vapor.'El'tratamiento propia-
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‘mente dicho se lleva a‘efecto mediante vapor, de preferencia |

saturado, inyectado en eantida@ suficiente parg,obtenei una
sublda de temperatura répida, Dﬁra bor lo menos 10 minutds

en el transcurso de los cuales se mantiene la temperatura en
una decena de grados como maximo por debajo de la temperatura
de degradacion de las fibras sinteticas elastomeras que son
generalmente las nds frégiles. Esta tehpératura es sensible-
mente igual & 12090 en el caso de las fibras usuales a base
de poliuretano y el tratamlento de contraocion de los hiXos =~
toreides eldsticos producidos segin el 1nvento a8 @®rtir de es-
te material, es pues, de aproximadamente 110-1152C.

E1l enfriaﬁiéﬁto se efectua ientamente, hesta 163‘5090
temperatura e la cual se pueden sacar las masas de hilo que eg|
taran generalmente superpuestas con amplios intervalos en ca-
Jas de acero inoxidable. .

. - Como variante, es posible efectuar el tratamiento de
contraccion, a una temperatura més reducida que es de 65—9590
en el caso de los hilos usuales a base de piiuretano sobre el
hllo retorcido elastico arrollado en estado de tension sobre
soportes rigidos, a fin de 1mped1r todo acortamiento. El ré=-
sultedo de tal tratamiento conocido en sf mismo y analogo -

a una'fiaacién por el calor de un hilo sintético es une redug
oion de la extensibilidad del hilo elastico que puede ser util
a la puesta a punto de este hilo. | V

Si se efectua aucesivamente tal oontracoion del torci
do elastico en estado de tenslon y una segunda contraccion -
sin tension, se obtiene une extensibilidad ¥ una fuerza de re—
cuperacion finales que dependen de la temperatura del trata-
miento en estado de tension. ‘ ' i

El torcido asi obtenido se tine eventualmente. Es no-

a
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tablémante‘inerte y estable respecto & un hilo eldstico y cog1

serva estas cualidades durente las manipulacibnes de tefiido

y de apresto'u;terioreé, siempre que su temperatura en el -

curso de-estaévﬁanipulacidnes'permanezca inferior en por lo

meﬁOS'IOQC,é la temperaﬁura:del tratamiénto de contraccidn.
‘La fabricacidn de art{culos textiles con tales hi

los puede.efecﬁuarse fécilmenfe ¥y sobre todo la regulacién del

telar sé'hace a lé’vista?del pfoducto fabricade, no siendo -

ya de temer ninguna contraccion ulterior.

' Los ejemplos del cuadro que slgue se han escogidov

para 11ustar los medios& los resultados del invento.
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La lectura de este cuadro suscita las observaciones

complementatias.y~perm1té las comprobaciones siguientes:

- En todos lés ejemplos, el alma eldstica es un hilo

de fibra miltiple continuo & base de poliuretano torcido en

S, bien entendido. que el técnico puede fdcllmente trasladar

‘los resultados al caso de otros materiales eldsticos que po-

éean propiedades equivalentes.

En el ejemplo a) la tensidn del alma durente el ace
plamiénto es de 35 gramos, la espiga inferiér giia‘a razdn |
de 7900 vueltes/minuto en sentido 1nvérso al almey y la supe
rior.a 6500 vueltas/minuto en el mismo sentido que el alma.

El tratemlento de contraccidn se efectua sobre mesas de 1 m

4O de circunferencia, por medio de vapdr saturado.

‘La elastiocidad obtenida despuds de la contraccidn de
los constituyentes del torcido eldstico eé sumamgntesnotable,
1nteryin1endo el peso del alma eldstica tan solo en un k, 5% '
eﬁ el peso total del torcido, que puede compararse en cuaato
a elaszioidad é un -hilo éintético texturado 2/63 espumé& con

vencional en pdliamida (hilo cuya elasticidad proviene del he

‘I cho de gue‘sucesivamSpte se tuercen, se fijan por ocalor y se

déstuercen las fibras. mﬁltiples'pfacticamente inextensibies

que lo constituyen). El hilo elastico objeto de esta inven-

'cfon tiene un precio de ooste inferior al hilo texturado, @&

pesar de la torsidn del alme antes de efeqtuar la unidn.

La compafacién"de los ejemplos a) yb) (0o d) y e) po
ne de manifiesto la 1nfluencia de la torsion de acoplamiento
sobre la extensibilided .del torcido. |

La comparacidn de los ejemplos b) ¥y c) pone de meni-

fiesto la influencia de la graduacion del revestidor (prefe-
‘riblemente llmitado, como quedae dicho mds arriba) sobre la
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T extensibilided del toreido. ]

' ¢16n que les da artificialmente une extensibilidad limitada.

continuos diversos, naturales y sintéticos. El hilc del ejem

| recaerd sobre las sigulentes:

Los ejemplos d & h se refieren & hilos que compren

den revestidores q@e han sufrido un tratamiento de textura- -

Este~t;atam1entq‘pﬁede'efectuarse en varias operaciones o con
una méquina perfecclonada, en:cuyo caso se hablard de “ralsa
torsidn". Se observard el elevado valor de la extensibilided
que se alcanza al final,

Dos revestidores utilizados conjuntamente pueden
tener grados diferentes como lo ilustran los ejemplos h) e 1),
| El ejemplo J) se refiere a un hilo que presénta carsgc
teffsticas»mecénicés cbnfofmés a la patente anterior qel soli
citante que se cita nds arriba, al que iguslmente puede épli-
'carse el tratamiehto de contraccion dei hilo elastdmero que
constituye una etapa 1mportanté del procedimiento del inven-
to. ‘

Los ejemplos k) a n) se refieren a revestidores dig

plo n) se trata bajo'tensién,7lo que le confiere un aspecto
cerrado. o |

Innecesario se hace decir que el invento no‘se'lim;
ta a las formaes de realizacion exp11c1£aménte descritas, sino
qhéfcubre igualmente las que pueden obtenerse mediantg apli-
cacidn -de medios técnicos equivalentes.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

- BETVINDICACIONES
1.’ Procedimiento de produccion de hilos retorcidos
elasticos que comprenden un alma en material elastico sinteti

co contrafble«y po; lo'menps un revestidor en material praot;
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jcho de - que la operaoion de unidn se efectia por el método co

) nodido de; huso hueco, aplicado aqui a; montaje simultaneo de

camente inextensible, caracterizado por la sucesion de las
operaciones siguientes. _
- - se da al alma eldstica una torsidn superior a

su torsidn de hiléﬁﬁra, despuds |

| | - se une este alme eldstice torcide con el reves-
tidor o revestidores en material lnextensible, y finalmente

- se efectus un tratemiento térmico de contracoidn

que afecta por lo ménoS'al alma, en un medlio desprovisto de
sﬁstancias~oxidantes. '
' 2. Proqédimiénto segﬁn 1, caracterizado por el he
cho de que antes de retorcerse, el hilo en material eldstico
sintético que constituye €l alme del torcido eldstico es so-
metido primeramente & un deﬁanado'én el curso del cual es re-
cibido sobre unos carretes de forme particular con un encru-
2aﬁ1éﬁto 1mportante‘corréspondiente solamente a una decena de
éSpiras de 1da y vuelta para una distancia de 120 milf{metros
entre las caras del carrete.
' 3. Procedimiento segun 2 caracterizado por ‘el he-
cho de Que‘el segmento de corte en.el ajuste durante la operg
oidn de deﬁanado‘es por lo menos igusl a 1/5 del recorrido de
la regla, siendo esté ¥ltimo constante.y esfaﬁdo ejustado de
modo que al finalizar €l devanado el hilo llegue a proximidad
de las caras o bases del carrete sin tocar a las mismas.
‘ k., Procedimiento segun 1 caracterizado por el hech
de que el alma eldstica sintétice se ensambls en una sola ope-
racidn con dos hilos por lovmenoé.de revestimiento de un mate
rial practicamente 1nextensible, sin limitacidn de naturaleza.

5. Procedimiento segun 4 caracterizado por el he-
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dos hilos sucesivos de revestimiento en torno al alma elést;-
ca., |

6. Procédimiento segun 4 & 5 carécterizado por el
hecho de que, en el curso del montaje, el primer revestidor
bobinado todavia glra en sentido tnverso de la torsidn del
alpe eldstica.

7. Procedimiento segun 4 o 6 caracterizado por el
hecho de que, en el curso del montaje, el segundo revestidor
bobinado todavia gira en sentido inverso al primero.

8. Procedimiento segun 1 caracterizedo por el he-
cho de que el tratamiento de contraccidn se efectia en auto
cléve y comprende sucesivamente una puesta al vac{o geguida
‘de una inyeccidn de vapor saturado, siendo su duracidn total

inferior a 10 minutos.
~ 9. Procgdimiento segun 8 caracterizado por el he-
_chovde que,-eniel caso de un alme a base de poliuretano, la
temperature durante el tratamiento de contraccion alcanze -
110-1152C, y por el hecho de que el torcido eléstico se colg
ca sobre un soporte que permite su acortamiento, lo cual su
menta su extensibilidad. |
10. Procedimiento segin 8 caracterizado por el he
cho de que, en}el caso de uh alma a base de poliuretano, la
temperatura durante el tratamiento de contraccidén Se limite
& 65-952C y po:'el~hecho de que el torcido eldstico se bobi-
ne en tensidn, sobre un soporte rfgido, lo ousl reduce &l me
nos temporalmente su extensibilidad.

11, Procedimiento segin 8 a 10 caracterizado por
el hecho de éue se somete sucesivamente el torcido eldstico
a una contraccion moderade en estado de tensidn, y después a

L [ d
une contraccion mes pronunciada en estado de relajamiento.
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12, 8e reivindica por ultimo como objeto sobre el

que ha de reaaer la Patente de Invencion que se solicita *

eeee
.

"PROCEDIMIENTO DE PRODUCGION DE HILOS RETORCIDOS ELASTICOS®.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en léz *

pregente memoria degscriptiva qué consta de veintiuna pégiﬁéé.
mecanografiadas y dibnjos adjuntos. ‘ ’

esen o
. LI 2
o ¢ o
."'

Madrid, .4 de enero de 1965
ALFONSO UNGRIA S
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