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El invento se refiere  a un calentador de agua e léctrico , 

con un-depósito de agua y termoelementos eléctricos, estando e l de­

pósito del agua compuesto de por lo  menos dos partes.

Los calentadores de agua conocidos de este tipo tienen e l 

5. inconveniente de que por motivos de su fabricación tienen que tener 

oblicuidades estructurales grandes, lo  que impide que su configu­

ración se e l i ja  de un modo racional. Aparte de esto, los calentado­

res de agua conocidos son de fabricación costosa, y cuando los te r­

moelementos están averiados no se puede abrir e l depósito del agua 

. para su reparación.10



El invento tiene e l objeto de crear un calentador de 

agua del tipo arriba indicado, que se puede fabricar de un modo 

económico en cualquier forma deseada, y cuyo depósito de agua es 

fá c i l  de abrir. En un calentador de agua e léctrico  con un depó­

sito  de agua y termoelementos e lé ctrico s, cuyo depósito de agua se 

compone de por lo  menos dos partes, de acuerdo con e l invento existe 

entre las superficies de tope encaradas entre s i de las partes del 

depósito, una junta en cada una, y las partes del depósito entán 

apretadas entre s í por medio de elementos tensores. De un modo venta­

joso estos elementos tensores tienen la  forma de bandas de tensión 

situadas alrededor de la  circunferencia exterior de las partes del 

depósito. Por medio de esta disposición se consigue la  estanqueidad 

del depósito del agua, pudiéndose abrir este sin dificu ltad  soltan­

do la s  bandas tensoras en e l caso de una reparación o a l objeto 

de la  limpieza.

En e l u lterio r desarrollo del invento, dos mitades cón­

cavas que forman las  partes del depósito están unidas entre s í 

preferentemente por medio de dos bandas tensoras y la  junta está 

introducida en ranuras apropiadas en ios lados frontales Je la s  

mitades cóncavas. Es conveniente que la  junta sea de goma y que 

tenga una sección circu lar.

Al objeto de conseguir una sujeción segura de las bandas 

tensoras, éstas están situadas en depresiones adecuadas de las su­

p erficies exteriores de las  mitades cóncavas. Es conveniente que 

los dos extremos de cada banda tensora estén unidos entre s í  por 

medio de un to rn illo  de tensión, y que cada banda tensora esté s i ­

tuada en un plano perpendicular, de posición v e rtica l en relación 

con e l plano divisorio de las mitades cóncavas, cerca de la  pared 

la te ra l del depósito.



De acuerdo con otra característica  del invento, por lo 

menos una de la s  mitades cóncavas consta a l menos en parte de 

c r is ta l. Una configuración especialmente ventajosa del calentador 

de agua se obtiene s i la s  dos mitades cóncavas son de vidrio pren­

sado, porque así se pueden estructurar en forma completamente rec­

tangular y con solamente pequeñas redondeces en sus bordes, Lógi­

camente también e l fondo de una de las mitades cóncavas puede es­

tar estructurado como parte suelta del depósito, estando unido 

con la  mitad cóncava por medio de bandas tensoras y con interposi­

ción de una junta. Es conveniente que e l fondo sea también de 

c r is ta l o de metal inoxidable o alguna materia similar y que esté 

niquelado o cromado.

De acuerdo con otra proposición del invento, las  partes 

del depósito están unidas en sus superficies de tope por medio 

de pegamento, puliendo e l pegamento servir a l mismo tiempo de 

junta y de elemento tensor, de modo que no hace fa lta  una junta 

separada y elementos tensores separados.

A continuación e l invento se describe en forma más de­

tallada con ayuda de los ejemplos de realización representados en 

los dibujos, mostrando

Figura 1 una v ista  frontal de un calentador de agua de acuerdo con 

e l invento,

Figura 2, un corte siguiendo la  línea I I  -  II de acuerdo con la

figura 1 ,

Figura 3 una v ista  la te ra l de acuerdo con la figura 1 ,

Figura 4 otro ejemplo de realización, seccionado de acuerdo con 

la  Figura 2 ,

Tal como lo muestran las figuras l a ß ,  e l  calentador 

de agua se compone en lo  esencial de un depósito de agua 1 , en e l



cual se encuentran serpentines áe calefacción 2, y una caja de 

conmutación 3, que lle v a  un pulsador 4 para e l mando del calenta­

dor de agua. En e l lado frontal del depósito 1 existe una escala

5 para apreciar la  cantidad del contenido. Para la  carga y descar­

ga del depósito 1  desembocan en este en su lado in ferior dos tubos

6 y 7 fijados por medio de una brida de estanqueidad 8.

Tal como se desprende de la  figura 2 , e l depósito 1 se 

compone de dos mitades cóncavas 9 y 10 aproximadamente iguales, la s  

cuales en sus superficies de tope 11 están unidas entre s í por medio 

de una junta 12 . La junta 12 tiene sección circular y está situa­

da en ranuras adecuadas 13 de las superficies de tope 11 de las mi­

tades cóncavas 9 y 10.

Al objeto de apretar la s  mitades cóncavas 9 y 10 la  una 

contra la  otra, existen dos bandas tensoras 14 y 15 , que están situa­

das en un plano v e rtic a l en relación con e l plano divisorio 11  y 

que están alojadas en depresiones 16 de las mitades cóncavas 9 y 

10 en su parte la te r a l.

Según se ve en la  figura 3 , los extremos 15a y 15b de cada 

banda tensora están unidos entre s í por medio de un torn illo  de ten­

sión 17 , y por medio de estos to rn illo s  las  bandas tensoras 14 y 15 

se pueden tensar fuertemente sobre las  mitades cóncavas 9 y 10.

Como además se desprende también de la  figura 1 , la  brida 

de estanqueidad 8 está colocada entre las  dos mitades cóncavas 9 

y 10, y tiene en su lado fron tal una ranura 18 que corresponde a l 

espesor de la  pared de la s  mitades cóncavas. Debido a esta confi­

guración, a l  unir la s  mitades cóncavas 9 y 10, la  brida de estan­

queidad 8 se puede colocar entre e lla s  de un modo sen cillo , des­

pués de lo cual, por la  tensión de las  bandas tensoras 15 y 14 , se 

cierra en forma hermética también la  abertura que en e l depósito 1
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alberga la  brida de estanqueidad 8* El serpentín de calefacción 

2 está fijad o  en e l depósito 1 con sus extremos 19 y 20 que pene­

tran en la  caja de conmutación 3* por medio de una brida de estan­

queidad 8' análoga a la  brida de estanqueidad 8.

5. Las mitades cóncavas 9 y 10 consistentes de vidrio prensa­

do, se pueden fabricar en forma sen cilla  y económica y ser unidas 

para formar un depósito 1 . En caso de una reparación resulta, fá c i l  

abrir e l depósito 1 soltando las bandas tensoras 14 y 15*

En e l ejemplo de realización de acuerdo con la  figura

10. 4, e l depósito 1 ' consta de una sola concavidad 10' de vidrio prensa­

do, la  cual está abierta hacia la  pared posterior del calentador 

de agua. En su lado abierto, la  concavidad 1 0 ' está cerrada por una 

pared de cierre 9 ' que consta de metal. La pared de cierre 9 ' tiene 

forma abovedada y encaja con sus paredes la tera les  en un escalón 

15. 21 de la  concavidad 10' estando las superficies colindantes 22 de

la  concavidad 10' y de la  pared de cierre 9' unidas entre s í  por 

medio de pegamento.

En e l ejemplo de realización de acuerdo con la  fig u ra  4 , los 

tubos 6 y 7 salen del depósito 1 ' a través de una pared la te ra l de

20. la  pared de cierre 9 '.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.

2-.- Perfeccionamientos en los calentadores de agua eléc­

trico s, caracterizados porque entre las  superficies de tope enfren- 

25. tadas entre s í  de las partes del depósito está prevista una junta 

y porque las  partes del depósito están apretadas una contra otra 

por medio de elementos tensores.
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2 . -  Perfeccionamientos de acuerdo con la  reivindicación 

1 , caracterizados porque los elementos tensores están configurados 

como bandas tensoras dispuestas alrededor de la  circunferencia exte­

rio r de las partes del depósito.

5. 3 .-  Perfeccionamientos de acuerdo con la s  reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque dos mitades cóncavas formando las 

partes del depósito, están unidas por preferentemente dos bandas ten­

soras.

4 .  -  Perfeccionamientos de acuerdo con las  reivindicaciones

10. anteriores, caracterizados porque la  junta está colocada en adecuadas

ranuras frontales de la s  mitades cóncavas.

5 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones 

an teriores,caracterizados porque la  junta es de goma y tiene una 

sección preferentemente circular.

15. 6 .-  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque las  bandas tensoras están situadas 

en depresiones adecuadas de las superficies exteriores de las  mitades 

cóncavas.

7 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las  reivindicaciones

20. anteriores, caracterizados porque los dos extremos de cada banda

tensora están unidos entre s í por medio de un to rn illo  de tensión.

8 . -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque cada banda tensora está prevista en 

un plano perpendicular, situado en forma v e rtica l en relación con e l

25. plano divisorio de las  mitades cóncavas.

9 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las  reivindicaciones 

anteriores, caracterizados, porque las bandas tensoras, están situadas 

cerca de las paredes la tera les  del depósito.

*10 . -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las  reivindicaciones

30
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anteriores, caracterizados porque por lo menos una de la s  mitades 

cóncavas consiste a l menos en parte de c r is ta l.

1 1 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque las dos mitades cóncavas 

constan de vidrio prensado.

12 .  -  Perfeccionamientos de acuerdo con las  reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque e l fondo de la  mitad cón­

cava está estructurado como elemento separado del depósito y unido 

por medio de bandas tensoras con la  mitad cóncava con interposición 

de una junta.

13 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con la s  reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque e l fondo consta de c r ista l 

de metal inoxidable o de otro material sim ilar.

14 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque e l fondo está niquelado o 

cromado.

15 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las  reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque las  superficies de tope 

de las mitades cóncavas están situadas en un plano perpendicular.

16 .  -  Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque las  partes del depósito en la  

zona de sus superficies de tope están unidas entre s í por medio de 

pegamento, preferentemente con interposición de una junta separada.

17 .  -  Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque las  conducciones de admisión 

y de descarga para e l calentador de agua están dispuestas en una bri­

da de estanqueidad colocada entre las  dos mitades cóncavas.



1Q.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la s  reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque e l serpentín de calefacción 

está fijad o con una brida de estanqueidad adecuada.

19 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CALENTADORES DE AGUA 

5 . ELECTRICOS".

Tal como se describe y reivindica en la  presente Memoria 

Descriptiva que consta de ocho hojas escritas a máquina por una
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