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El invento se refiere a un calentador de agua eléctrice,
con un depdsito de agua.y termoelementos eléclricos, cuyo depdsi-
to de agua consta por lo mencs en parte de cristal.

Los celentadores de agua eléctricos conocidos tienen la
desventaja de que el depdsito del agua, por motivos de su fabrica-
cibn, tiene que tener grandes oblicuidades estructurales, y que por
esta causa no era posible una configuracidn préctica del calentador
de agua eléctrico en la que se refiere a la distribucién de su espa-
cio y a su configuracidn. Aparte de esto, los gastos de fabricacidn

de los calentadores de agua counocidos son muy elevados.
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El invento tiene el objeto de crear un calentador de agua
eléctrico del tipo arriba indicado, cuya fubricacidn sea barata y
gue se pueda realizar en una forme discrecional.

En vn calentedor de agua eléctrico con un depdsito de
agua y termoelementos eléctricos, cuyo depdsito de agua conste por
Llo menos en parie de cristal, de zcuerdo con el invento el depdsito
se compone Gs por lo menos dos partes seperadas de vidrio moldeado
que estén unidas para forwar un depdsito dé ague cerrado. Preferen-
tenente las viezas de cristal moldeado estén unidas en sug superfi-
cles de tope por medio de Fusion de lta frecuencia y constan de
vidrio prenssdo. Debido & esta configuracion del depdsito de agua
se pueden emplear pilezag de moldeo de vidrio, prensados en un pro-
ceso complettmente automdtico y por lo tento econdmico, & cuyo efec-
to, de zcuerdo con otra proposicidn del invento, dos piezos de vi-
dric moldeado estén configuradas en forma cénecava o abovedada y uni-
das por fusidn pera former un depdsito. El empleo de vidrio prensa-
do, cuve resulto gosible por le fusidn de alta frecuencia, permite
la fabricecidén de mitades céncaves del depdsito de figura rectangular
y con sristes muy sgudes, cuya unidn por fusidn se efectia ventajo-
semente a lo large de un pleno perpendiculer.

Lézicemente, tembién lus mitedes cdncaves por su parie se
rueden componer de varias plezas, estando vrevisto en el ulterior
desorrollo del invento gue el fondo de por Lo menos una de las mitea-
des céncavas esté formedo por una vieza sepesrada de cristal moldeado
v unido a ella por medio de fusidn de slta frecuencia. También se
puede componer el depbsito de aguz de una pieza concava y una pared
de cierre unide a ella por fusidn, formando especislmente la pleze
cbnecave un recipiente cerrado por un lado, de secciodn aproximadamen

te rectangular.
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Se ha visto que mediente la fabricacidn del calentador de
agua de acuerdo con el invento, los gtstos de fabricacidn, en rela-
cidn con los celentadores de azguo conocidos, se pueden reducir en
més de la mited. Apcrte de esto, debicdo al empleo de vidrio prense-—
do, se hace posible una configwracién discrecional del depdsito de
ague y del calentador de agua, el cual de este modo se puede adaptar
de un modo fécil a las condiciones del espacio disponible, siendo el
emplazemiento de un calentador de agua rectangular, siempre mas fé-
¢il que si se trata de un calentador de agua que tlene paredes obli
cuas.

En lo que sigue, el invento se explice con mds detalles &

base de los ejemplos de realizacidn representados en los dibujos

los cuales muestran:

Figura 1, una vista frontal de un calentador de ague de acuerdo con
el invento.

Figura 2, un corte siguiendo la linea II - II de la figura 1,

Pigura 3, otro ejemplo de realizacion de un calentador de agua, en

geceidn que corresponde a la figura 2.

Tel como Lo muestran las figuras 1 y 2, un calentador
de agua se compone en lo esencial de un depdsito de agua 1, dentro
del cusl se encuentran serpentines de calefaceion eléctricos 2, ¥
una caja de conmutacién 3, la cual estéd fijude en el deplsito y
tiene un pulsador 4 para el mendo del calentador de agua..Bn el lado
frontal ge encuentra en el depdsito de agua 1 una escala 5, que per-

mite apreciar le centidad del contenido del depdeito de agua 1.
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Fara le carge y le descarsga del depdsito 1 desembocan en este en su
lado inferior dos tubos 6 y 7, que estdn fijados en el depdsito
de egua 1 por medio de una bride de estangueidad 8.
Como muestra claramente la figura 2, el depdsito de aguae
1 se compone de dos mitades cbncaves 9 y 10 consigtentes de vidrio
prensado, y que en la zons Ge contacto de sus superficies de tope 11
estén unigag por medio de fusibn, formando el deposito cerrado 1.
Las mitades coéncavas 9 y 10 tienen forma rectengular y poseen en
sus bordes redondeces de radio pequeflo. El depdsito de agna forma-
do de este manera se puede fabricar muy econdmicamente y en cualquier
forma deseads, puesto que para el proceso de fzbricacidn de las dos |
mitedes cdncavas 9 y 10 no se necesiten oblicuidades estructurales.
Tal como igualmente lo muestra la figura 2, la brida de
estanyueidad 8 estd colocada entre las dos mitades coneavas 9 y 10
de tel maners que las superficies de tope 1l estén éithadas a lo
largo de su eje central longitudinal que la divide en forma simétri-
ca. La brida de estanqueidsd 8 estd provista de une ranura frontal
12, que corresconde a2l espesor del cristal de las mitades cénecavas
9 ¥y 10 gue encajan en esta ranura 1l2. Debido a esta configuracién
de la brida de estanqueidad 8, los tubos 6 y 7 se pueden unir con
el depdeito 1 de un modo sencillo, puesto que la brida de estanquei-
dad 8 antes de la fusidn de las mitades cdéncavas 9 y 10 se coloca
entre estes y despuds queda sujeta firmemente por el depdsito 1 cons-
tituido por la fusidn. Fl serpentin de calefaccidn 2 estd f£ijado
con sus extremos 2a y 2b en unae bride 8', endloga a la brida de
estanqueidad 8, én le zone de la pared lateral del depbsito 1 que

linda con le cajs de conmutacidn 3
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¥n el ejemplo de reelizacidn de acuerdo con la figure
3, el depdsito de agua 1' consta de una sola pieza cdncava 10', que
tiene forme rectangular y estd abierts en un lado, estando unida por
medio de fusidn de elta frecusnciz con une pared de cierre 9' que
tape este ledo a lo largo de un plano perpendicular de la pieza cén-
cava 10'. Légicemente, el lado abierto de la pieza cbncava 10! pue—
de caer también hacia otro lzdo del calentador de agua que no sea
su pared posterior, y tal como lo muestra la figura 3 estar cerrado
en este lado con ung pered de cierre. En el ejemplo de realizacidn
de acuerdo con le figura 3, la caja de conmutacion 3' consta igual- -
mente de cristal de moldeo prensado, y la caja de conmutacion 3!
estd unida al depdsito de ague 1' por medio de fusidn de alta fre-

cuencia.
N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

l.-Perfeccionamientos en los calentadores de agua eléctri-
¢os, carscterizadog porque el depdsito se compone de por 1o menos dos
piezas separadas de cristal moldeado que estén unidas por'fusién
formando un depdsito de agua cerrado.

2.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacion
1} caracterizados porque las piezas de cristel moldeado estan unidas
en sus superficies de tope vor medio de fusidn de alta fpecuencia.

3¢~ Perfeccionamientos de acuerdo con lag reivindicaciones-,
enteriores, caracterizados porque las piezas de cristul moldeado cons-
tan de vidrio prensado.

4,~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porque dos plezas de cristal moldeado
tienenforme céncave o abovedada y egtén unides por fusidén para former

un depdsitos
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5.~ PerfTeccionamientos, de escuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, ceracterizados porque las mitades concavas tie—
nen forma aproximadasente rechtangular.

6.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi-
caciones enteriores, carccterizados porque las mitades cdneavas
estén uvnidas entre si por fusidn a lo lergo de un plano perpendi-
culear.

Te= Perfeccionanientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, carscterizados porgue los bordes exteriores
de las mitades concavas estén redondeados con un radio menor de
5 nm.

8.~ Perfeccilonamientos, de acuerdo con las reivindice-
ciones anteriores, caracterizados porque el fondo de por lo menos
vne de las nitzdes cdncavas esté estructurado como pieza separeada
de cristal moldeado y unido a ella por medio de fusion de alta fre-
cuenciae.

9.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
clones anteriores, caracterizados porgue el depésito se compone
de una pieza cdncave y una pared de cierre unide a ella por medio
de fusion, formando especialmente la pieza concave un depdsito
de seccidn aproximadamente concava cerrado en un solo lado.

10.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque las conducciones de admi-
gion y de dGescarge para el depodsito de 2gua estdn dispuestas en
une brida Ge estanqueidad colocada entre las dos mitades cdnecaves.

1l.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque el serpentin de calefac-

cibn estéd fijado con una brida de estangueidad adecuada.
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Tal como ge describe y reivindica en la ypresente Memorie-
Descriptiva que congtar de sietghojes escritos a miquina por une sola

5, ocara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,

= ENE 4on5
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