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I N T E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS EXPULSORES DE CUBOS 
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PENOSA, ambos de n acion alid ad  española, re s id e n te s  en BARCE­
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a unos perfeccionamien- 

to s en lo s mecanismos expulsores de cubos moldeados de h ie lo .

Mas concretamente, l a  invención se re fiere  de una manera 

especial a lo s  mecanismos de expulsión de lo s  cubos moldeados

5. en l a s  baide3as de lo s  fr ig o r íf ic o s .
La invención comprende unos perfeccionamientos y mejoras

e,ornados a logra- ""a  "ST°r en la  -*Ml°t<ra ^
expulsión 3a lo s am ito s, habiéndose provisto para s i lo  una 

orgsnizaoión especial de l a  bandeja o cubeta porta moldes, l a  

10 . oual presenta en loa bordes in ferio ras da sus la te ra le s
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mayores, sendas guias longitudinales para e l deslizado de 

un marco horizontal y mávil bajo e l conjunto de fondos 

levadizos de lo s moldes.

Estos pseudofondos, presenta una espiga centrada en 

su cara in ferio r de forma cónica, sobre la s  cuales actúan 

unos travesanos propios del marco deslizab le, cuyos t r a ­

vesanos comprenden un p e r f il  inclinado en su su borde de t r a ­

bajo para su accián de leva  de dichos fondos a l presionar con­

t r a  l a s  esp igas, realizándose de esta  forma l a  expulsión automá­

t i c a  del cubo de h ie lo .

El marco deslizable se acciona mediante una palanca 

acodada de maniobra, articu lada a l marco.

Los travesanos elevadores de dicho marco, están 

dispuestos paralelamente entre s í  y a d istan cias progresivas, 

para su acción no sea simultánea, sino corre lativa , de manera 

que al in ic ia r  l a  maniobra de giro de l a  palanca se desprendan 

los cubitos extremos y a s í  sucesivamente.

E l conjunto de moldea integrantes de l a  bandeja, se 

hallan comunicados entre s í ,  según vasos comunicantes, para 

que e l  rellenado to ta l  de l a  bandeja se puede efectuar a través 

de un único molde.

Con e l fin  de f a c i l i t a r  l a  explicación, se acompaña a 

l a  presente memoria descrip tiva de una lámina de dibujos en l a  

que se ha representado un caso de realización  que se c i t a  a 

t ítu lo  de ejemplo.

En lo s  d ibu jos:

La figura 1, representa una v is ta  en alzado la te ra l  

de una bandeja porta moldes, parcialmente seccionada.



- 3 307778
La figura 2, m anifiesta una v is ta  en planta, de l a  figura 

anterior.

La figura 3, corresponde a otra v is t a  la te r a l  alzada 

de l a  bandeja, por uno da sus la te ra le s  de cabecera.

Haciendo referencia a la s  figuras, se aprecia en su 

realización  una bandeja 1, portadora de lo s moldea 2 para 

lo s cubitos de h ie lo , lo s  cuales están relacionados entre s i  

a través de conducciones 3, comprendiendo estos moldes un 

fondo 4 perforado para sa lid a  a través de dicha perforación 

l a  espiga cénica 5 propia de l a  p laca 6 o fa lso  fondo, flo tan ­

te  sobre el 4.

Los la te ra le s  de l a  bandeja 1 se prolongan a p a rtir  

del plano definido por lo s  fondos de lo s  moldes, según un 

faldón continuo 7 que interiormente constituye una guia 

8 para e l  deslizado de un marco horizontal 9, provista en uno de 

sus la te ra le s  de cabecera de o re je tas 10 para articulación del 

brazo 11 de l a  palanca acodada 12, articulada a su vez en su codo 

en la s  ore jetas 13 del molde 1. E sta  palanca de primer genero, 

constituye un medio empujador del marco horizontal 9, provisto 

de travesanos 14, cuyo p e r f il  anterior es en plano inclinado 

para actuar a manera de leva contra la s  espigas 5 de lo s  fa lso s 

fondos 6, efectuando a si l a  expulsión automática del cubo corres­

pondiente .
La. d istancia H, entre travesanos es variable de manera 

progresiva, para que l a  expulsión de lo s  cubos se rea lice  

correlativamente y de manera ordenada, desde un extremo de 

l a  bandeja 1 a l  opuesto.
Para coadyuvar e l desprendido del cubito, se ha previsto 

en l a  cara da asiento del fa lso  fondo 6 un bordón anular 15,
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que determina un espacio 16, que impide l a  formación de gruesa 

capa de h ielo , fácilmente quebradiza, para in ic ia r  l a  expulsión.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser llevada 

a l a  p ráctica  en otras formas de realización  que difieran en deta­

l l e  de l a  indicada a t í tu lo  de ejemplo en l a  descripción y a la s  

cuales alcanzará igualm nte l a  protección que se receba. Podrá, 

pues, construirse en cualquier forma y tamaño con lo s  m ateriales 

y nBdios más adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l 

e sp íritu  de la s  reivindicaciones.
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N O T A

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  d e ^ r e s o t e  invento , lo  que se 

d e c la ra  como nuevo y de p ro p ia  invención , comprende l a s  s i ­

g u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s .

1 .  -  P erfeccionam ientos en lo s  mecanismos exp u lso res 

de cubos moldeados de h i lo ,  d e l t ip o  que comprenden una ban­

d e ja  gen era l p ortad ora de lo s  moldes para  lo s  cubos, carac­

te r iz a d o s  esencialm ente por e l  hecho de p re se n ta r  una palan ­

ca acodada y cen trada longitud in alm ente  sobre l a  ban d eja , 

a r t ic u la d a  a l a  misma por e l  codo antedicho y a l  borde de 

cabecera .d e  un marco h o r iz o n ta l s itu ad o  b a jo  e l  plano de­

f in id o  por l a  p lu ra lid a d  de fondos de lo s  m oldes, cuyo mar­

co e s tá  montado en unas g u ia s  lo n g itu d in a le s  p r e v is t a s  en

lo s  bordes in fe r io r e s  in te rn o s de lo s  l a t e r a l e s  mayores de 

l a  ban d eja , comprendiendo e s te  marco medios e lev ad o res de 

unos f a l s o s  fondos p re v is to s  en l a s  b a se s  de lo s  m oldes.

2 .  -  P erfeccion am ientos, según l a  a n te r io r  r e iv in d i­

cación , m ío s  que lo s  f a l s o s  fondos de lo s  moldes e stán  in ­

tegrad o s por unas p la c a s  monopiezas f lo t a n t e s ,  p r o v is t a s

en su ca ra  in fe r io r  de una e sp ig a  cón ica cen trad a y sobre­

s a l ie n te  a  tra v é s  de p e rfo rac ió n  obten ida en e l  fondo d e l 

molde.

3 .-  P erfeccion am ientos, segúu l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 y 2, en lo s  que lo s  medios e lev ad o res p ro p io s d e l
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marco d e s l iz a b le ,  e s tán  c o n st itu id o s  por trav esan o s p a r a le ­

l o s ,  cuyo borde de tr a b a jo  es en plqno in c lin ad o  p ara  ac tu ar  

a  modo de le v a  co n tra  l a s  e sp ig a s  de lo s  f a l s o s  fondos, o b l i­

gando a  é s to s  a  su  e lev ac ió n  y empuje d e l cubo moldeado de 

IrSLo.

4 .  -  P erfeccion am ien to s, según l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 a  3, en lo s  que lo s  trav esan o s e lev ad o res an ted ich o s, 

se  han p re v is to  s itu a d o s  a  d is t a n c ia s  v a r ia b le s  p ro g re s i­

vamente, p ara  que su  acc ió n  con tra  l a s  e sp ig a s  de lo s  f a l ­

so s  fondos no se a  conjunta , s in o  c o r r e la t iv a ,  re a liz an d o

l a  ex p u lsió n  de lo s  moldes de manera ordenada a  p a r t i r  de 

un extremo de l a  band eja h a s ta  e x p u e s to ,  según comande l a  

p a lan ca  de maniobra ac tu an te  sobre e l  marco d e s l iz a b le .

5 .  -  P erfecc ion am ien to s, según l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 a  4, en lo s  que e l  conjunto de moldes d é la  ban d e ja , 

e s tá n  re la c io n ad o s en tre  s í  m ediante conducciones adecua­

d a s , p ara  que e l  llen ad o  de l a  t o ta l id a d  pueda e fe c tu a r se

a  tr a v é s  de un molde único cu a lq u ie ra  .

6 . _  P erfeccion am ientos en lo s  mecanismos expul­

so r e s  de cubos m oldeados.

Según se describe y reivindicaren  l a  presente me­

moria que consta de se is  paginas, fo lia d a s  y e sc r ita s  a 

maquina por una so la  de sus caras, acompañadas de una 

lámina de d ibu jos.

M adrid, a  2 EME 1385

p. a.
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