PATENTE
DE
INVENCION

nor “EPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DI PLANCHA DE EXPANSION
RETARDADA APLICABLE A JUNTAS", a favor de la firma espafiola
INDUSTRIAS SAGRERA, S.A., residente en BARCELONA, calle An-

cha n? 9.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra la fabricacidn de plancha de expansidn aplicable a juntas.

Se trata en esencia de lograr una plancha de espuma
de pléstico o de goma, impregnada por una emulsidn de bitumen,

5 cuya emulsidn permanece inalterable con los camblos de tempe-

rature, y que ademis no envejece.

Fsta emulsién de bitumen retarda la expansidn de la
espuma, permitiendo comprimir la banda:, dando tiempo a su colo-
cacién como junta de dilatacidén. Fsta banda comprimida recobrado

10, su tamafio normal al cabo de una hora aproximadamente, haciendo



10.

15.

20.

25,

asi las veces de wna junta completamente estanca al agua, al

aire y a cualquier liquido, permitiendo %todos los mbvimientos
del material, donde actia de junta, por ejemplo en las cons-

trucciones de hormigén, sin alterarse con los cambios de tem~
peratura.

Este material en plancha puede utilizarse como insonori-

zante en planchas de metal, y también como impermeabiliszante,
impidiendo el paso de la humedad.

De todo lo anterior se deduce que presenta las propie-
dades de ser aislante al frio, al calor y a la humedad, siendo
apto para su ubtilizacidn como junta de dilatacidn, insonorizan—
te y aislante, pudiendo adherirse a diversos materiales para su
utilizacidn conjunta, tales como corcho, cartdém, amianto, papel,
chapa de hierro u otro metal, fieltzo, etc.

El procedimiento de fabricacidn consiste en disponer
plancha de espume del grueso requerido, cortada en tiras o bien-
troguelade, segin su forma deseada para constituir juntas, que
en una primera fase de fabricavidn se sumerge en un bafio con
una emulsidén de bitumen, en el interior de un autoclave, hasta
el empapado total de la plancha o material de espuma.

Una vez realizada la impregnacidn total se extrae el
material del bafio, y se procede al exprimido del exceso de
emulsidn por su paso a través de cilindros prensores, y luego
en una Gltima fase se pasa el materisl a un secador de aire
para su secaje rdpido, quedando listo para su utilizacidn.

Eventualmente, y si se desea una mayor impregnacidn
se puede dar wn segundo bailo bajo las mismas condiciones.

Lg invencidn, dentro de su esenciglidad, puede ser



llevada a la préctica en otras formas de realizacidn que di-
fieran en detalle de 1a indicada a titulo de ejemplo en la des-
cripeidn. Podra, pues, construirse en cuglquier forma y tamatlio,
con los materiales més adecuados por quedar todo ello comprendido

5. en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la deseripeion del presente invento, se declaran

nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento para la fabricacién de plancha de
expansidn retardada aplicable a juntas, caracterizado esen-

10, cislmente por el hecho de que la planche de espume de pléstico
o goma, cortads a tiras, o bien troquelada en la forma de las
juntas se somete a inmersidn en un bafio de emulsidn de bitumen,
dentro de un autocleve, hasta su empapado total. y luego se
extrae de dicho baflo y se somete al exprimido de la emulsidn en

15, exceso por su paso entre rodillos prensores, ¥y por Wltimo se

somete a un secado répido en un secador de aire.

2. Procedimiento, seglin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado esencilalmente por el hecho de que, en los casos en gue se

desee aumentar el indice de impregnacidn, se somete el material



a un segundo bafio de emulsidn de bitumen, con escurrido y seca-
do posterior.,
5, Procedimiento para la fabricacién de plancha de

expansién retardada aplicable a juntas.

Segin se describe y reivindica en la presente me~
moria deseriptiva que consta de cuatro péginas foliadas y es-

critas a mdquinas por una sola de sus caras.

Wadrid, & 2 ENE 1965
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