10

307766

Po"‘ 285113

MEHMCRIA DESCRIPIIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE DE INVENCION
formulada el 2 de Fnero de 1.965, con el ntmero 307,764
en
ESPANA
por VEINTE aflog
a nowmbre de WESTO GmbH, entidad alemana, establecids en
Tricbweg 109, Stuttgart-Peuerbach, Repiblica Federal Ale-
mana, por:

TIBJORAS INTRODUCIDAS NN LA PABRICACION DE CUERC ARPIFICIALY

El invento concierne a un nusvo cuero artifi-~
eial, que es apropiado como valioso material sustitutivo
del cuero especialmente para aquellos fines de wtilizacidn,
en los cuales hasta ahora el cuero natural, por causa de
la insuperable combinacidén de miltiples propiedades, no
es reemplazable, o 1o es solamente con dificultad. iHuestra
especiales ventajas en la utilizacidn como empella de za—
pato y como maberial sustituyente del cuero de tapizar,
pero puede ser empleado tembién en los .obros campos de en
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pleo del cuero, por ejeiplo en la fabricacidn de articulos
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de estucheria o de carteras.
El cuero natursl poses, bal como es conoeido,
una serie de valiosas propiedadss, gqus en su conjunto no
han podido ser reemplazedas hasta hoy dia nor los mate~
5 riales de sustitucibn del cuero. Las mds importantes son:
la alte resistencia mecdnica, que se manifiesta sobre to-
do en une alta resistencle al desgorramiento y determina-
dos margenes de velores de dilatacién, velacionados ham-
bién simultdneamente con la propiedad de ser, en la formg
10 cidn de cuerpos geométricos tridimensionales, suficiente-
nente ductil, de manera que esta formacidn del cuerpo £e0
nétrico es posible sin Fformecidn de plisgues. Estas pro-
piedades, y especialmente la Wltimemente citada, que con-
glste en‘que lag fibras de colageno, ain en estado curtido,
15 se pueden desplazar mutuamente dentro de la estructura
del cuero, son, por ejemplo en la fabricacidn de la pala
o enmpella de zapato, de decisiva importancia.
Pero justo en este terreno es también importan-
te otro grupo totalmente distinto de propiedades del cue-
20 ro natural, cuyae sustitucidén no ha logrado totalmente hag
ta ahora el material sintético, 1o gque conduce a que, en
la prictica las palas de zapato no han podido ser hechas
con éxito en mayor proporcidén, sobre otra base distinta
que el cuero natural. Aqui se trata del comportamiento
25 del cuero frente al agua y el vapor de agua. la empella
de zapato, por una parte, debe de ser suficientemente hi-
drofusza, para hacer imposible la nenetracidn de la hume-
dad externa en el zapato. Por otra parte debe de ser, sin
emharzo, suficlentemente permeabls & la humedad, para ase

30 zurar una evaporacidn de la humedad transpirada por el
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Basdndose sobre este conocimiento de la necesa-
rig permeabilidad al azua especialmente para empellas de
zapato, se han hecho en los Ultimos afios muchas propues-
tas pars la fabricacidn de cueros artificisles que pue-—
dan encontrar utilizacidn especialmente como empellas de
zapatos. Partiendo de los cueros artificiales conccidos,
que generalmente son un material asociado de una capa
textil plana y una capa de polimeros colocada encima de
aquella, se ha intentado mediante la formacidén de uns
red de finisimos poros en la capa de nolimeros encerrads,
establecer la deseada permeebilidad al agua. En el snsa~
70 para determinar la permeabilidad al agua se obticren
también aquil velores apropiados. Mo obstante, en la pric-
tica estos materiales no setisfacen como material de sus-
titucidn del cuero en empellas.

BEfectivamente, no solamente es importante la
permeabilidad al vapor de agua, sino sobre todo tembién
la alta capacidad de almacenamiento de agusa del cuero na-
tural. Aungue tembién los cueros artificiales provistos
de poros pueden almacenar en estos poros una cierta canti
ded de agua, sin embarso en la utilizacidn prictica se
muestra que no se da aqui ninguna equivalencia con el con
portamiento del cuero natural. De lo que dependen en de-
talle de las ventajas del cuero natural, todavia hor dia
no estd completamente explicado. Sin embargo, parece ser
importante la capacidad de hinchamiento parcialmente ob-—
tenida todavia, de la Ffibra de colageno por admisidn de
humedad en la sustancia fibrosa. Es sabido que esta favo-

rable combinacidén de propiedades en el comportamiento
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frenite a la humedad, tembién es de importancia decisiva en
otros campos de utilizacidn del cuero nor ejemplo en su 2
plicecidn para articulos de tapiceria. Ias desventajas de
las hojas de material sintético completemente hidrdfugas
como funda de tapiceria son ya suficientemente conccidas.

El invento se ha propuesto como meta proporeio-
nar un cuero artificial que, en la combinacidn de sus pro
piedades, y especialmente en la combinacidn de los valo-
res de resistencia, flexibilidad y deslizamiento del mate
rial en si y en el comportamiento frente a la humedad, se
aproxime al cuvero natural todo lo posible, y que incluso
sobrepase a éste en determinadas propiedades. Aqui era eg
pecialmente decisiva la meta de mejorar el comportamiznto
del cuero artificial frente a la humedad y hacerlo tan si
nilar cono fuese posible a2l cuero natural, juntamente con
el objeto de unir una alta "elasticidad interma, gque per
nmite una ficil formacidén de cuerpos moldeados tridimensio
neleg, a los valores de resigbencia exigidos.

Aqui el invento, con referencia a las propieda~-
des frente a la humedad, parte de la idea de lograr el pa
so de la humedad a travéds de la capa de polimeros y el al
macenamiento de unae cantidad de humedad lo mayor nosible,
no por formacidén de poros sino de maners que se pone al
polimero como tal en posicidén de admitir en su estructura
las mayores cantidades posibles de humedad. Los compuestos
polimeros empleados uswalmente en la fabricacidn de cuero
artificial son précticemente totalmente hidréfugos. E1l in
vento propone, en contraposicidn, splicar sobre el mate-
rial textil plano, una caps de compuestos polimeros que

contienen sustituyentes hidréfilos y por ello estén en PO
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sicidn de admitir y dejar pasar la humedad.

El objeto del invento es por consiguiente un
cuero artificial, consistente en un material textil plano,
que lleva como minimo una ecapa, resistente a la abrasién
y al choque, de poliamidas débilmente reticuladas, que es
tédn sustituidas con grupos hidrdéfilos.

Se ha mostrado que estas poliamidas sustitufdas
con grupos hidréfilos son apropiadas de manera soﬁresa~
liente para cumplimenitar el objeto del invento. Las capas
débilmente reticuladas de acuerdo con el invenbo de polia
midas sustituidas con grupos hidrdfilos muestran, por
ejemplo, una capacidad de admisidn de agua entre 10 y
35%. BEste margen especialmente preferido puede ser desde
luego sobrepasado hacia arriba o hacia sbajo, acomodindo-
se a las condiciones deseadas en cada caso., Empellas de
zapato utilizables pueden ser fabricadas por ejemplo tam-
bién con ung admisidén de agua de valor algo més inferior.
Es importante ademds que las capas de poliamida débilmen-
te reticuladas seguin el invento sean altamente flexibles,
pero simultdneamente ampliamente més resistentes al cho-
que y a la sbrasién que el cuero natural. Esta combina~
cidn de propiedades de la capa de polimeros es hecha po-
sible por la débil reticulacidn, que es elegida especial-
mente de manera que en el ensayo normalizado.(flexometro
de Bally) la capa de material sintético resista sin rotu-
ra como minimo 100.000 flexiones y preferiblemente como
ninimo 500,000 flexiones. Generalmente, los valores co-
rrespondientes estdn en el orden de magnitud de varios
millones de flexiones. |

La reticulacidén de poliamidas, especialmente
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sustituyentes en la cadena de la poliagmida, que pueden
tener también naturaleza hidréfila, con subsiguiente reag
cibén de reticulacibén por medio de estos sustituyentes, es
de por si conocida. Su preparacidén esté descrite por ejem
plo en las patentes USA 2.071.250, 2.071.253 y 2.130.948.
Aqui tiene sobre todo importancia la sustitucidn en el
dtomo de nitrdgeno con grupos funcionales oxigenadqs,
siendo aqui los grupos metilol y/o metoximetilo los susti
tuyentes mids conocidos. Tales compuestos se pueden prepe-
rar por ejemplo Picilmente a partir de poliamidas no sus-
tituidas por reaccidn con formaldehido o con formaldehido
y un alcohol, especialmente metanol. Poliamidas correspon
dientemeﬁte sustituidas del tipo Perlon (6~poliamida) o]
del tipo Hylon (6,6-poliamida) estén en el comercio de
diversas procedencias. Se trata agul de productos solu-
bles 0 al menos nmuy fuertemente hinchables, que natural-
mente como tales son inapropiados totalmente para la uti-
lizacién como capa de material sintético en el cuero ar-
tificial., Ademds de ésto es conocido que se pueden reti-
cular estas poliamidas sustituidas de maners, diversa,
giendo sobre todo muy significativa la reticulacidén por
medio de catalisis decida. Para ello se calienta la masa
en presencia de deidos, preferiblemente deidos carboxili~-
cos polifuncionales. Se forman agui diversos tipos de
puentes entre las diversas cadenas de poliamida, que lle-
van el material de partida soluble al estado insoluble.
Segin las instrucciones de trabajo del fobricante de la
poliamide sustituida, la reticulacidn se debs llevar a

cabo nasta que resulten productos que sean resistentes, o
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puedan ser también en cierta medida eldsticos, pero que

son completamente inapropiados para las exigencias extre-
mas, que se plantean por ejemplo en la empella de zapato.
Su ndmero de flexiones es demasiado pequefio; aparece una
temprana rotura del material. En el importante campe de
la empells de zapato se plantean, directaemente en la capg
cidad de doblado que se expresa por el nimero de flexio-
nes, las miximas exigcencias, lo cual se expresa en un al-
to mimero minimo de Fflexiones en el flexometro de Bally.

Se ha encontrado finalmente que con una reéticu-
lacidén muy cuidadosa se pueden cumplir, de manera hasta
ahora no conocida los objetivos planteados segﬁn el inven
to con tales poliamidas sustitufdas con grupos hidrofilos.
Ya una pequedla reticulacidén consigue que los materiales
polimeros de partida solubles o muy fuertemente hincha-
bles se hagan insolubles y adopten valores de resistencia
al choque v a2 la abragidn que estdn muy por encima de los
correspondientes valores del cuero natural. Simultdneamen
te la capa de polimeros resultante recibe una flexibilie
dad, que posibilita hasta varios millones de flexiones en
el flexometro de Bally, sin que aparezca una rotura de la
capa de polimeros. Aqui sin embarszo los sruvos hidréfilos
presentes estdn esencialmente inalterados, de menera que
se mantiene la admnigidn de considerables cantidades de
humedad directamente en la egtructura de la capa de com-
puestos polimeros, con lo que resulta posible la imita-
cibn de la correspondiente propiedad del cuero, en una
nedida fue hastzs ahora no ers posible.

En esta reticulacidén muy cuidadosa de la polia-

nida hidrofilamente sustituide reside por lo tanto una im
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portante parte del invento, ¥y se puede comprobar fécilmqg
e en la Fabricacidn del nucvo cuero artificial en un en-

zayo sencillo, el margsn en cada caso dptimo de reticula-
cidn.Las variaciones en el cardcter de la capa polimera
que se establecen con la reticulacidn iniciada se sobrepo

nen evidentemente de manera que al proseguir la retiocule~

.cidn es oblbenge sienpre una gamae Opbima de propiedeades,

aus el proseguir mis alld la reticulacidn deje bajar de
nvavo 2l valor de la capa de polliamidas como material-de
sustitucidn del cuero. Partiendo del materiel no reticulg
do, tisne lugar, al comenzar la reticulacidn, primeramen—
%o la dessada estabilizaciOn mecénica en un material inso
luble con simulténea elevacidn de la Fflexibilided de la
cepa de polimero resultente. Hstae flexibilidad alcanza en
tonces un valor Sptimo. Se s prosigue mis alld la reticu
lacidn, aparece, con una creciente formacidn de puentes
entre las cadenas polimeras, un estado quebradizo, que se
manificsta en una cafde wds o menos répida de los numeros
de flexiones de la capa de polimero. La reticulacidn en
la capa de poliamids estd establecida segin el invento de
manera que el material resista sin rotura como ninimo
100.0G0, preferivlemente como minimo 500.000, flexiones
en ¢l flexometro de Bally.

Tas poliamidas empleadas segin el invento cou-
tienen, como sustituyentzs hidrofilos, preferiblemente
zrupos alcohilol y/o alcoxialcohilo. Sobre todo son im-
portantes los dos sustituyentes primeramente citados, es—
tendo presentes especialmente en cada caso en estos susti
tuyentes restos aleohilo o alcohileno inferiores. Los com

puestos més importentes son las polismidas sustituidas con
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restos metilol y/o metoxi-metilo, estando dichos restos
usualmente en sustitucidn en el dtomo de nitrdgeno. Son
especialmente gpropiades las poliamidas en las que apro-
rimadamente el 50% como maximo de los grupos NH-presen-
tes estin sustituldos con los grupos hidrofilos. Preferi-
blemente las poliamidas contienen, como minimo en el 15%,
y especialmente en aproximadsmente del 30 al 40% dz los
grupos NH- de la poliamida, los sustituyentes hidrofilos.
Ta reticulacidn de este material puede tener lugar por
diferentes caminos, de manera de por si conocida. Ia re-
ticulacidn mds importante en la préctica trabaja con aci-
dos como catalizadores, para lo cual son aqui nuevamente
importantes los 4cidos orgdnicos, y sobre todo los deidos
carboxilicos polifuncionales, por ejemplo los Acidos di-
carboxilicos. Tias formaciones de puentes entre las cade-
nas polimeras pueden realizarse aqui, tanto por via pura-
rente catalitica (formacidn de enlaces eter), como tam-
bidn directamente a través de los dcidos carboxilicos po-
lifuncionales por formecidn de esteres. Ya que la reticu-
lacidn se lleva a cabo a temperaturas elevadas, se pueden
vreferir dcidos de volatilided més baja, que no abandonen
la mezcla de polimerds al calentar. Aqul son especialmen-
te apropiados dcidos carboxilicos polifuncionales simples
de naturaleza slifitica o también de naturaleza arométi-
ca, por ejemplo acido maleico y compuestos emdlogos, Co-
rrespondientemente se puede utilizar, en una forma de eje
cucidén preferida del invento para la fabricacidn del nue—
vo cuero artificial, une polismida sustituida en los &to-
mos de nitrdgeno por grupos reticulables, y endurecer a

ésta por reticulacidén con un Acido dicarboxilico, es de-
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cir llevarla al estado insoluble descrito, que permite si
multéneanente sin embargo un nimero de flexiones en el
flexometro de Bally por sncima de 1 milldn.

Tas poliamidas mds importantes son aqui las
6-poliamidas del +tipo Perlon y/o las 6,6-poliamidas del

tipo Hylon, que han sido sustituidas de manera de por si

- conocida con los grupos hidrofilos.

Estos resultados, nuevos para el campo del cue-
ro artificial, son ayudados con efeciividad por una segun
da caracteristica importante del invento, de por si inde-
peudicnte de la primera. Esto concisrne a la eleccidn del
material de base textil para el cuero artificilal.

Cuando se considera que la capa textil constitu
ye uns proporeidn importente del conjunto del cuero arti-
ficial, que generalmente es incluso mayor que la mitad
del producto acabado, entonces resulta evidente, que la
solucidn del problema planteado segin el invento esta in-
fluenciada en parte considerable también por la eleccidn
del material textil. Coincidiendo con el plateamiento del
problema, de unir une alta resistencia mecénica con una
alta capacidad de admisidn de aguz, se emplea por esba
causa, segin el invento, preferiblemente un material tex-
%il, que consta de una combinacibn de hilos o fibras con
alte capacidad de admisidn de agua y de hilos o fibras -
con alta resistencia mecénica. Son conocidos numerosos
mgheriales fibrosos e hiles fabricados de ellos, de base
natursl o sintdtice con alta capacidad de admisidn de
agua. Generalmente se trats aqui de materiales, hechos
de celulosa y/o derivados de celulosa. El material mids

importante para los objetos del invento ss la viscosa-sg
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da artificial, que segin es conocido posee una capacidad
especialmente alta de admisidn de agua. Mambién se pue-
den considerar otras sedas artificiales o también fibras
de celulosas tales como algodén, nero la viscosa-—-seda ar-
tificial es especialmente vreferida. Una caracteristica
concorcante de los materiales textiles con alta capacidad
de admisién de agua es, ciertamente, que la resistencia
mecénica, especialnente la resistencia al desgarramiento,
deja mucho que dessar. Esto ocurre sobre todo en la visco
sa-saeda artificial. Por esta causa se combina, con esto0s
nateriales de alta capacidad de admisidn de agua, un nate
rigl filamentogo de una alba resistencia al desgarrsmien-
to, pars alcanzar asi los valores del cuero natural. Fara
ésto son muy epropiados hilos sintéticos, por ejemplo hi-
log de poliamida del +tipo Nylon o Perlon, que a su vez no
deben poseer ninguns capacidad importante de adnision de
ague. Para los fines del invento ge prefiere aqui, que la
proporcidn de estos hilos, que coﬁfieren la resigtbencig,
mecdnica, se mantensza todo lo pequeila posible, o inversa-
mente, que se mantenga la proporcidn del material con al-
ta capacidad de admisidén de agua todo lo grande posible.
Por esta causa se emplea de manera mas apropiada un nmate-
rial textil de base, que consiste como ninimo en 50% en
peso, preferiblemente en 70 a 90% en vpeso, de material
con alta capacidad de admisidn de agua y el resto de ma-
terial con alta resistencia mecénica. Son especialmente
apropiados materiales que contienen hilos con alte capaci
dad de admision de agua en cantidades de 80 a 90% en pe-
S0.

0

ry 'l" L] ] .4 03
También es importente para la imitacidn del cue
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r0, no solamente el establecimiento de una suficiente re-
sistencia al desgarremiento, sino sobre todo tembién el
establecimiento de la "elasticidad interna" del producto
sintético, es decir la imitacidén de la propiedad del cue-
ro de acomoderse, en la formacidn de cuerpos geométricos,

- - . . . . r . ’ "
wli plisgues fambién & iormas geométricas mas complicadas,

como log que se dan por ejemplo en la formacidn de las

puntas de los zapatos. BExdctamente aqui en la préciica
del cuero artificial conocidae hasta ahora se han mostrado
considerables dificultades, ya gque los tejidos empleados
goneralmente como material textil no poseen esta propie-
dad o la poseen en medida insuficiente. Por ello se propo
ne segin el invento emplear como material bésico textil
un tejido de malla. To tipico pars un material tejido es
su aparisncia que una extensidn en una de las direcciones
representa sobre la otra direccidn superficial. Cuando
por ejemplo se estira un tejido longitudinelmente, se en—~
coge a lo ancho ¢ inversamente. Por este desplazamiento
sléstico del material en si, que se debe a ls Forma con-
creta del entrelazamiento de los hilos en forme de lazos,
resulta posible, segin el inventb, eliminer las dificul-
tades que aparecen de otra manera en ls acomodaciln a la
forma del pie o a otras formas geométricas. En esta capa~—
cidad de desplazemiento elastica del material basico tex~
til por sjemplo al prender con tenazas las hormas del za-
pato, resultados impecables y correspondientes al cuero
natural.

En la utilizacidn de los géneros de punto se ha
comprobado lo siguiente:

- , 0y
Los generos de punto usuales en el comercio, y
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especialmente de uvna capa, son tan altamente eldsticos vy
extensibles que con sus valores estan muy por encima de
Jos correspondientes valores del cuero natural. Esto con-
duciria o la imposibilidad de trabajar este cuero artifi-
ciel en las maquines tradicionales. EL género de punto em
pleado segin el invento, estd dispuesto por ello preferi-
blemente de manera gque también los valores de extensidn o
dilatacidn corresponden a las exigencias en el cuero natu
ral, o como minimo son muy similares a éstas. Se estable-
ce aqui diferencia segin es conocido entre la llamada ex—
tensién lineal, que segin las exigenciaes de la practica
estad entre 25% L 5% de extensidn lineal (Oficina de Ensa~-
yo de Materiales de Alemanis Occidental de la Escuels Es—
pecial de Curtido de Reutlingen o Escuela Especial para
la Industria del Calzado en Pirmasens). Estos valores co-
rresponden a una extensidn o dilatacidn superficisl de
40% L 5%, medida siempre en un tensometro de Bally, y a
une sobrepresidn de 10 atmdsferas para cueros delgados,
hasta de 1,2 mm. aproximedamente de espesor. Para cueros
nés gruesos de 1,5 a 1,8 mm. la sobrepresidn minima es de
15 atmbsferas. El cuerc artificial segin el invento mues—
tra correspondientemente, por ejemplo con un espesor de
aproximadamente 1,2 mm.,una extensidn o dilatecidn lineal
en el tensometro de Bally, de 25 a 30%, lo qﬁe correspon—
de a una extensidn superficial de aproximademente 40 a
45%. De esta memera se han establecido los margenes de di
latabilidad exigidos pars la empella del zapato. Zste ob-
jebo se logra disminuyendo la extensibilidad del material
textil para géneros de punto, lo cual es posible por di-

versas medidas. Aqui se emplean especialmente tejidos de
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punto de telar de cadeneta.

Segin el invento se emplea un gémero de punto
especialmente pesado, que estd en el 1limite superior de
los tejicos de punto usuales en el comercio, incluso por
encima. Se prefieren pesos minimos de 300 g/mz, trabajan-
dose en casos normales con pesos como minimo de 400 g/mz.
.Para cueros artificiales pesados, por ejemplo para la fa-
bricacidn de calzados de caballero, se pueden emplear me~
teriales todavia mis pesados, es decir con pesos por enci
ne de 500 g/n. Este tejido de punto estd tejido aqui con
doble capa, es decir dos capas superpucstas del género de
punto estdn unidas entre si por formaciones de lazo desde
la capa inferior a la superior y/o inversamente. Segin el
invento consiste aqui la capa inferior, que generalmente
forme la mayor proporcidn en peso del género de pumto, en
el material con alta capacidad de admisidén de agua, mien-
tras que la capa superior consiste en los hilos de alta
resistencia al desgarremiento. Este género de punto pesa-
do de doble caps, posee, ya de por .si una extensibilidad
relativamente pegueiia, que es disminufda todsvie mis al
sprestar el material estratificado antes de la aplicacidn
de la capa de poliamida. Aqui, por une parte, se carda el
material, v especialmente la cgpa inferior por ejemplo de
vigcoga~seda artificial. Con ello se encoje el material
con eimulténea elevacidn del peso superficial. Ademds, se
estvire previamente este tejido pesado, con lo que ‘también
se rebaja la extensibilidad. Por medio de tales tratamien
t0 previos es posible, no solamentie establecer en a; PrO-
ducto acabado los deseados valores de extensidn o dilata-

4 . e . v 0
cion lineal y superficial, sino que se ha mostrado que
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también la extensidn lineal y la extensidn superficial
remanente en el producto acabado estin dentro de la zona
de las exigencias pars el cuero natural, por ejemplo de
la enmpella de zmapatos (9 a 15% para la dilatacidn lineal
remanente y 14 a 20% para la dilatacidn supsrficial rema-
nente).

En su forma de ejecucidn preferida se represen—
te asi el nuevo cuero artificial como un material de va-
rias capas, en el que estén convenientemonte repartidas
sobre las diversss capas, las propiedades y funclones in-
herentes al cuero. La capa mas inferior, es decir la cspa
textil cardada, de fibras con uneg alie capacidad de admi-
sién de agua, representa le masa principal de la sustan—
eia del cuero, que asegura el almacenamiento y el paso hg
cia afuera por ejemplo de la humedad transpirada por el
pie. Por su estructura tejida y por le compactacidn se
imitan de maners ideal, desde varios puntos de vista,las
propiedades del cuero natural. Los valores de resistencia
al desgarramiento deseables, y el favorecimiento de los
valores de dilatacidn deseados del material en conjunto,
se establecen por medio de la segunda capa tejida super~
puesta de material de hilo altamente resistente. Ya que
esta capa estd tembién tejida, permanece la ventaja de es
ta estructura para el material en conjunto. Simulténeamqg
te ambas capas del género de punto estdn unidas entre si
indisolublemente, de manera que esta excluida una separa-
cién de las capas individusles durante el trabajo o el
uso, tal como ocurre frecuentemente con las capas pegadas
entre si de los cueros artificiales conocidos. Finalmente

gigue hacia afuera la capa de polismida resistente al cho
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gque ¥ & la abrasidn, que, iguslmente que ¢l cuero natu-

ral, @8 repelente al agzua contrs las humedades exterio-
res, LEro que por czusa de la sustitueidn hidrofila estd
en nosicidn de admitir dentro de sl una determinada can-
tidad de humedad, de almacenarla y tembién de dejarla pa-
gar hacila aluera.

La cantidad de capa de poliamida se ha de dimen=-
sionar agui como minimo de maneras que se logre el deseado
recubriniento del tejido. Hacis arriba estd determineda
1o contidad de poliamide en lo esencial por considexacio-
nes ccondmices, en lo cual se ha de considerar tombién,
desde luezo, que el peso de la humedad a través de la ca-
pa de poliamida tiene luger tanto mds ripidamente, cuanto
nas aelgaﬁa es esta capa. Por lo tanto generalmente se
aplicard sobre el tejido la cantidad de poliamida necesa—
ria para el recubrimiento y se evitardn excesos mayores
por encima de éstas. Con relacidn al peso de géneros de

punto aprestados, puede haber asl presente por ejemplo de

- 0y1 & 1 vez de cantidad de poliamida en el produeto acaba

do, prefiriéndose aproximadamente 0,3 a 0,6 veces de can-
tidad de polizmida, referidas al peso del tejido apresta-
do. La capa de poliamida contiene generalmente una limitg
da cantidad de plasgtificante y de pigmentos, eventualmen-—
te junto con otros agentes auxiliares, por ejemplo agen—
tes para dar opacidad. Los plastificantes son los usuales
para las poliamidas, mostrdndose especiaslmente valioses
las alcohilamidas de los dcidos bencenosulfénicos, por
sjemplo la butilamide del Acido bencenosulifdénico, las al-
cohiltoluolsulfonamidas, aproximademente la mezcla comer~

cial de n-etil-orto- y para-toluolsulfonamida, o productos
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el producto comercial de dcido p-oxibenzoico y 2-etilhexa

nol. Los plastificantes pueden estar generalmente presen~
tes en cantidades de 10 a 50% en peso, referidas a la po-

liamida, prefiriéndose especialmente la zona de 25 a 35%

Ia fabricacidn del muevo cuero artificial se
apoya en los métodos de trabajo conocidos para la obten-
cidn de tales materiales compuestos. El material textil
es sometido a los tratamientos previos citados y a otras
etapas usuales de aprestado; asi por ejemplo es tefiido y
seguidamente recubierto con poliamida. Este recubrimiento
tiene lugar preferiblemente en varias etapas, aplicéﬁdose
en la primera etape muy poco, para impedir una penetra-
cidn demasiado profunds de la masa de polismida dentro de
la capa textil. Despuds de aplicar la correspondiente ca-
pa de poliamida, o preferiblemente después de aplicar to-
dags las capas previstas de poliemidas, se lleve a cabo la
adbil reticulacidn desecrita de la poliamida. Se puede afia
dir un tratamiento de acabado de la parte inferior del
cuero artificial.

La masa de poliamida aplicada consiste normale-
nente en un producto hinchado depoliamide que contiene
agua y disolvente, al que se afiaden el agente de reticu~
lacidn y generalmente materiales adicionales tales como
plastificantes, pigmentos, agentes de opacidad, etc. Tal
como se ha indicado ya, los agenites de reticulaciln prefe
ridos son 4cidos, y especialmente 4cidos carboxilicos. Ge
neralmente se emplean dcidos polifuncionales, por ejemplo

deido maleico, decido eitrico, y dcido tartdrico, ete. Sin

- 17 =



L]

10

15

20

£
A1}

30

367766

embargo se pueden emplear ﬁambién dcidos monocarboxili~
cos. Esta masa pastosa de consistencia mds o menos dspera,
es aplicada sobre la banda de género de punto, sezin pro-
cedimientos de por si conocidos, por ejemplo por medio de
mdguinas recubridoras, y sezuidamente se evapora el disol
vente y/o el azua hasta que resulta un recubrimiento fuer
temente adherido. Sobre éste pueden ser incorporadas nue-
vag capas de la masa de poliemida, sin »revio endureci-~
niento. Las condiciones de reticulacidn se esteblecen en-
tonces de manera que se logra la limitada reticulacidn de
seada para la Optima flexibilidad. Por determinacidn de
los nimeros de flexiones del producto endurecido en el

flexometro de Bally se puede comprobar de manera sencilla,

‘sl la combinacidn empleada de condiciones de reticulacidn

es epropiada o se precisa una modificacidn. Aqui sirven
las leyes genersles establecides pars ésta reaccidn de re
ticulecidn, por ejemplo gue una elevacibén de la temperatu
ra y una prolonzacibén del periodo de reticulacidn o un
aumento de la cantidad del agente de reticulacién emplea-
do favorscen la creciente reticulacidn.

Para la obtencidn de Llos productos altamente
eldsticos 42l como se prefieren segin el invento, se ha
mogtrado como practicable, trebajar a temperaturas relati
vamente moderadas en la etapa de reticulacidn, pero, para
deto, con periodos de reticulacidn algo més largos. Se
prefieren especialmente temperaturas aprozimadamente de
80 a 1502C, prefiriéndose aqui generalmente el campo de
temperaturas de 80 a 1302C. Ia duracién de este tratamien
to de temperatura puede ser aqui hasta de algunas horas;

generslmente se trabaja con tiempos de tretsmiento de 5 a
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60 minutos. El resultado de tal endurecimiento cuidadoso
es el de productos reticulados de manera especlalmente
uniforme. No esta excluido trabajar bajo otras combina-
ciones de condiciones de reticulacidn, por ejemplo a mds
altas temperaturas y con tiempos de tratamientos mds cor-
tos, pero esto conduce frecuentemente a una reticulacidn
no uniforme y con ésto a productos peorss. Con la capa de
poliamida bien endurecida estd excluida la solubilidad en
alecohol en todos los puntos, y con &sto se obtiene una
vnidn Intima insoluble entre los fejidos textiles y 1a ca
pa de material sintético.

Ia cantidad de jcidos empleada para la reticula
cidn es muy pequelia v normalmente estd dentro del orden
de magnitud de 1% en peso, referido a la poliamida emplea
da. Con la utilizacidn de 4cido maleico se ha mostrado co
mo especilalmente utilizable el margen de 0,7 a 1,2%, Dre-
fariblpmente elrededor aproximadamente de 0,9%.

Bs importsnte que también los otros medios au-
xiliares empleados, wor ejempleo también los pigmentos,
pueden influir sobre la reaccidn de reticulacidn, de mane
ra que ésta discurre mis rdpidamente o mds despacio que
en ausencia del pismento. Por lo tanto se establecerd mis
apropiadamente en cada caso, nor ensayo de 1los numeros de
flexiones de losg productos del procedimiento, la combina-
cibn nds favorable deseada de condiciones de reticulacidn.

Para lograr en casos especiales altos valores
de permegbilidad se pueden producir poros en el nuevo cue
ro artificial, de manera de por si conocida. Esto puede
tener lugar por ejemplo por punzonade o por imcorporacidn

v separacién por lavado de componentes solubleg.
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Ejeunlo 1:

e sttt e

liose de recubrimiento vor extensidns

100,00 z. de una poliamida F-sustituida

(del tino del Perlom), que contiene, nHor

un nol de caprolactana, aproximadamente

0,13 noles de srupos metilol y 0,22 moles

de rrupos metoxi-metilo, al 40%.

12,00 g. de Plasgtomoll BYDB

2,00 g. de negro de marfi .

3,60 z. de 4eido maleico, 2l 10% en ama
Iasa de recubrimiento superior:

100,00 £. de una poliemida M-sustituids

(ver arriba)

2,00 z. de negro de narfil

7+50 2. de Syloid

3,60 z. de dcido malszico, al 10% en azua
Férmula de disolucidn para la npoliamida

2.000,00 z. de una polismida N-suetituida

(contenido de agua 40:%).

1.000,00 g. de etanol
Bl tejido de nunto consiste en 12 partes $ en
peso de Perlon y 88 partes ¥ en peso de seda artificial,
v tiene despuds del aprestado un peso por n? de 500 =
aproximadanente. Este nismo es tefiido de nesro, se enco-
ge ol tefiir, ¥ después del secado es cardado el lado de
ificial. EZgpecialmente, la primera etopa de car-
dado debe de ser llevada a cabo de mancra que el material

mente de espesor. En el aprestado aumenta aproximadamen

te ol peso vor me en un 20 a 25%. El articulo aprestado

es colandrado en caliente y recubierto por varias aplica-
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ciones de la masa pastosa, cxictamente de manera que ya 1o
ge pueda ver la estructura de tejido de punto. Lo distri-
bucidn de centidedes entre la capa de revestimiento bdsi-
ca y la capa de revestimiento superior es de 240:60. ILa
eplicacibn total es por dsto de 300 g/m°.
Entonces el articulo es reticulado nor trate-

miento por calor. Se logra el mimero Optimo de Flexiones
a vna temperatura de 1102C y durante un periodo de 45 mi-
mtos. Subsimuientemente el articulo puede ser estampado.
El velo rugoso del lado nosterior es recublerto finelmente
ademds con un apresto de cuero de ls siguiente composicidn:

100 z. de Tylose MH50, al 5% en agua

50 g. de Perbunan-C-ILatex GKI al 50%

15 g. de aceite de rojo turco

Aplicacién aproximademente de 100 =/m2

ELl grueso o espesor del articulo es aproxi-

madamente de 1,2 mm. y tiene un peso total

de aproximadamente 900 g/m2.

Biemnlo 2:

Masa de recubrimiento por extensidn:
100,00 z. de una poliamida N-sustituida (co-
no en el ejemplo 1), al 40%.
12,00 g. de Plastomoll BMB
2,00 g. de negro de 6xido de hierro
3,60 g. de dcido maleico, al 10% en sgua.
Maea de recubrimiento superior:
100,00 g. de uns poliamida M-sustituida (co=
mo en el ejemplo 1), al 40%

2,00 g. de negro de éxido de hierro
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7,50 g. de Syloid

336 go de dcido maleico, al 10% en agua.

El aprestado y el proceso de revestimiento son
como en el ejemplo 1. El tratamiento vor calor tiene lugar
a 1102C. con una duracidn de 20 minutos. EL tiempo mds
corto de condensacién en comparacién con el ejemplo 1 es
cansado por la aceidn catalitica del neszro de dxido de
hierro. El negro de marfil utilizado en el ejemplo 1 estd

en forma de negro de humo.

Ejemolo 3:

liasa de recubrimiento por extensidm:
100,00 g. de una poliamidae N-sustituida (co-
mo en el ejemplo 1), al 40%.
12400 g. ds Plastomoll BB
2,00 g. de negro de marfil
8,00 g. de 4cide tartdrico al 10%

Mase de recubrimiento superior:

100,00 g. de una poliamida N-sustituida (co-
mo en el ejemplo 1), al 40%
2,00 g+ de negro de marfil
7,50 g. de Svloid
8,00 g. de 4cido tartdrico al 10%
El aprestado y el proceso de revestimiento son
como en el ejemplo 1. El tratamiento por calor tiene lu-

gar a 1202C, con una durscidén de 45 minutos.

Ejemplo 4:

liasa de recubrimiento por extensidn:

100,00 g. de una N-metoxilmetil-6,06-polizmi-
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da, al 40%
12,00 g+ de Plastomoll BMB
2,00 g, de negro de marfil
5,00 . de dcido citrico, al 10%
Masa de recubrimiento superior:
100,00 g. de una N-metoxilmetil-6,6-poliami-
day al 40%
2,00 g. de negro de marfil
7,50 g. de Syloid
5,00 g. de dcido eitrico, al 10%
El aprestado y el proceso de revestimiento scn
como en el ejemplo 1. El tratamiento por calor tiene lu-~

zar & 1202C con un periodo de permanencia de 45 minvtos.

Bjemplo 5:

Masa de recubrimiento por extensidn:
100,00 z. de N-etoxietil-6,6-poliamida al
40% Grado de sustitucidn 30%
12,00 g. de butilemida del dcido benzol-sul
fonico .
2,00 g. de negro de marfil del +tipo de ne-
gro de humo
3,60 g. de dcido maleico al 10% en azua.
Hasa de recubrimiento superior: ‘
100,00 g. de N~etoxietil-6,6~poliamida al 40%
Grado de sustitucidn 30%
2,00 g. de negro de marfil a modo de negro
de humo
3,60 z. de dcido maleico al 10% en agua.

7450 g. de Syloid

- 03 -



10

15

30

37766

Pérmula de disolucibn: como en el ejemplo 1.

El tejido de punto consiste en 30 partes por P
en peso de Perlon y 70 partes nor % en peso de seda artifi
cial y tiene, después del aprestado, un peso por m? de
500 g. aproximadamente. ZEste es tefildo de negro, se coun~
trae'al teflir y, despuds del secado se carda le paite de
seda artificial. Especialmente la primera etaps de carde~
do debe de ser ejecutada de tal manera, que aumente el eg
pesor del material. En el aprestado €l peso vor m? aumen—
ta aproximadamente en un 20-25%. ELl articulo aprestado es
calandrado en caliente y revestido con una aplicacidén mﬁ;
tiple de la masa pastosa exdctamente de manera gue la es-
tructura del tejido ya no se pueda ver. Ia reparticidn de
cantidadés entre la primere capa 0 capa base y la dltima
cape 0 capa de recubrimiento superior se mantiene en
240:60. De aqui que el peso total de la aplicacidn sea de
300 g/m2.

El articulo es reticulado entonces por trata-
miento en celiente. El numero de flexiones Sptimo se lo-
gra a una temperaturs de 1102C y durante vn perfodo de
45 minutos. Subsiguientemente el articulo puede ser estom
pado. Finalmente, se aplica al velo ruzoso del reverso,
un apresto de la siguiente composicidns

100,00 g de Perbunan~C-latex GKM al 50%

7,50 g. de Collacral P al 16% (agente espesante,
polimero soluble en agua, altemente viscoso, a base de
acrilato). Aplicacidn de aprdximadamente 100 g/m?. Tl es~
pesor del articulo es aproximadamente de 1,2 mm. y tiene
un peso total de 900 2/n2,

Tota: El articulo acabado muestra, en contraposicidn con
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un articulo fabricado con uns poliamida sustituida en el
I d . - o .
dtomo de nitrdgeno con grupos metilol y metoxi-metilo, un

tacto algo mds blando.

Ejemplo 6:

Masa de recubrimiento por extensidn:
100,00 g. de una 6~poliamida Nesustituids
(del tipo del Perlon), que contiene por un
mol de caprolactama aproximademente 0,2 mo-
les de grupos etilol y 0,32 moleg de grupos
etoxietilo, al 40%
12,00 z. de butilamida del dcido bencenosul-
fénico
2,00 g. de negro de Oxido de hierro
3,60 g. de 4oido maleico al 10% en agua
lMasa de recubrimiento superior:
100,00 g. de una 6-polismida N~sustitulda
(del tipo del Perlon), que contiene, por un
mol de caprolactama, aproximadamente 0,2 mo-
les de gzrupos etilol y 0,32 moles de grupos
etioxietilo, al 40d%.
Pérmula de disolucidn: como en el ejemplo 1.
El tejido de punto consiste en 20 partes por %
en peso de Perlon y 80 partes por % en peso de seda arti-
ficial, y tiene, despuds del aprestado, un peso por m® de
aproximadamente 500 g. Este es tefiido de negro, se con-
trae al tefilr y después del secado se carda la parte de
seda artificial. EBgpecialmente la primera etapa del car-
dado debe de ser ejecutada de tal manera que el material

aumente de espesor. En el aprestado, el peso por n? aumen
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te aproximadamente en un 20-25%. El articulo aprestado es

calandrado en caliente y revestido con una aplicacidn mil
tinle de la capa pastosa, exdetamente de manera que la es
tructura de tejido ya no se pueds ver. La reparticidn de
centidades entre la vrimera capa o capa base y la ﬁltima
cape o capa de recubrimiento superior, se mantisne en
240:60, De aqui que =l peso total de la aplicacidn sea de
300 /w2,

Bl articulo es reticulado entonces nor trate~
niento en caliente. EL ndmero de flexiones éptimo se lo-
are a una temperctura de 1102C y duranie un periodo ds 20
ninutos. Subsiguientemente el articulo puede ser estompa~
do. Tinalmente, se aplica al velo ruzoso del reverso, v
apresto ée la siguiente composicidn:

100,00 g. de Perbunan-C-latex GKM al 50%

7450 g. de Collacral P al 16% (agente espesante,
polimero soluble en sgua, altamente viscoso, a base de
acrilato). Aplicacién de aproximadamente 100 g/m? . El eg
pesor del articulo es aproximedamente de 1,2 mm., y tiene

un peso total de 900 z/m?.

Ljemolo T:

liasze de reeubrimiento por extbensidn:

50,00 g. de una 6-poliamida Fegustitulda (del
tipo de Perlon), que contiene por un mol de Caprolachana
eproximadanente 0,13 moles de grupos metilol y G,2 moles
de srupos netoxi-metilo, =l 40%5.

50,00 gz. de une 6-poliamida N-sustituida (del
tino del Perlon) que contisne por un mol de Caprolaciana

aproximadanente 0,2 moles de grupos etilol y 0,32 moles
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de etoxi-etilo, al 40%.

12,00 g. de butilanida del Acido bencenosulfdni

co.

2,00 g. de negro de marfil a wmodo de nesro de hu

mo.

3460 . de dcido maleico 2l 10% en agua.

lass de recubrimiento superior:

50,00 g. de una 6-polismide N-sustituida (del
tipo del Perlon), que contiene por un mol de caprolactana
aproximadamente 0,13 moles de grupos metilol y 0,2 moles
de grupos metoxi-metilo, al 40%

50,00 g. de una 6-poliamida I-eustituida (
tino del Perlon), que contiene por un mol de caprolactama
aproximadamente 0,2 moles de grupos etilol y 0,32 moles
de grupos etoxietilo, al 40%

2,00 g« de negro de marfil a nmodo de negro de

hurmo

3,60 5. de dcido meleico al 10% en agua

7,50 g. de Syloid

Pérmula de disolucidn: como en el ejemplo 1.

El tejido consiste en 12 paries por % en peso

de Perlon y 88 partes nor % en peso de seda artificial,
v tiene después del aprestado, un peso por n? de aproxina
demente 500 g. Este e= tefiido de nezro, se contrae al te-
fiir y, despuds del secado, se carda la parte de seda arti
ficial. Especialmente la primers etapa de cardado debe de
ser ejecutada de tal manera gue el material aumente de eg
pesor. En el aprsstado, el peso por n® auments aproximadsg
mente en un 20-25%. El articulo aprestado es calandrado

en caliente y revestido con una aplicacidén miltiple de la

D4
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capa pastosa, exdctomente de manera que la estrucfﬁra de
tejido ya no se pueda ver. La reparticidn de cantidades
entre la primera cepa o capa base v la dltima capa o capa
de recubrimiento superior se mantiene en 240:60. De aoui
que el peso total de la aplicacidn sea de 300 g/m?. El ar
ticulo es reticulado entoances por tratamiento en colLierte.
El nimero de flexiones éptimo se logra a una temperaturs
de 1102C y durante un periodo de 45 minutos. Subsgiguiente
nente el articulo puede ser estampado. Finalmente, se
aplica al velo rugoso del reverso, un apresto de la si-
cuiente composicidn:

100,00 g. ds Perbunan-C-Latex GEM al 502

7,50 . de Collacral P al 16% (agente espesante,
polimero'soluble en ggua, altamente viscoso, a base de
acrilato). Aplicacidn de aproximadamente 100 g/mz. Fl es-
pesor del articulo es sproximadamente de 1,2 mm. y tiene
un peso total de 900 g/m?.

Da presente solicitud que corresponde & la pre-
sentada en la RepﬁblicaAFederal Alemana, el 4 de Enero de
1.964, bajo el mimero W 35915 IVe/8 1 y 21 de Octubre de
1.964, nimero W 37805 IVe/39b, se acoge & los beneficios
del artioulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
dustrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan pare que sean objeto de esta solicitud de Paten
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te de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son los si-

suientes:

1.- Kejoras introducidas en la fabricacidn de
cuero artificial, consistentes en unsa capa plana textil,
que lleva como minimo una capa resistente al choque y a
la abrasidn de poliasmidas débilmente reticuladas, que es-
tén sustituidas con grupos hidrdéfilos.

2.- liejoras segin la reivindicacidn 1, caracte-

izadas porque la capa de poliamida estd reticulada toa

w

débilmenﬁe, en en el ensayo normalizado (flexcmedro de
Bally) resiste sin rotura como minimo 100.000 flexiones,
preferiblemente como minimo 500.000 flexiones.

3.— Liejoras seguin las reivindicaciones 1y 2,
caracterizadas porque las poliamidas egtin sustituidas
con grupos alcohilol y/o alcoxialcohilo, estando presen—
tes en estos sustituyentes especlalmente en cada caso res
tos alcohilo y/o alcohileno y prefiriéndose aqul grupos
metilol y/o metoximetilo, y estando ademss presentes pre-
feriblemente estos sustituyentes hidrofilos en sustitu-
cidn en el &tomo de nitrdgeno de la poliamida.

4.~ Hejoras segin la reivindicacion 3, caracteri
zadas porque Como maximo estan sustituidos, aproximadanen
te hasta el 50%, preferiblemente como minimo aproximadia-
mente el 154 y especialmente del 30 al 40% apfoximadamen—
te de los grupos lli-de la poliamida, con los restos hidro
filos.

5.- liejoras segin las reivindicaciones 1 a 4, ca
racterizadas porque la capa de poliamida es reticulada
por una catalisis dcida con dcidos organicos especialmen-—

te polifuncionales, estando presente preferiblemente una
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polizuida sustituids en los atomos de nltrégeno por gru-

pos reticulables, que =sid reticulada con un &eido dicar—
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boxitico, vor zjemplo dcido maleico.

4
~

fod

5.~ liejoras sezm las reivindicaciones 1 a 5,

&
&

as zorous la cape de poliamida consiste en

7.~ iejoras sexin las reivindicaciones 1 & ¢,
carecterizadas porgue el materiel textil es uma combira-
16u de hilos o fibras con una cepacided de admigidn de
a-va comparativaments alta, e hilos o fibras con alte re-

. . ’.
sigt=neis mecanica.

L]

8.- llejoras sestn las reivindicaciones 1 a T,

caracherizadas norque el material textil es un género de
punto tejido en doble capa, especialmente un género de
punto de telar de cadeneta, consistiendo una de las ca-
pas en un material con alia capacidad de admision de azua
= la otra capa on hilos de alta resistencia mecdnica.

9.~ Hejoras segin las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizadas porque la capa tejida con alia capacidad
de admisibn de agua constituye como minimo el 50% en pe-
g0, preferiblemente del 70 & 90% en peso, y de menera més
aproviada del 80 al 90% en peso, del tejido de doble ca-
pa.

10.- Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 9,
caracterizadas porque como material con alta capacidad de
admisidn de agua, estén vresentes fibras de'celulosa o de
rivados de celulosa, considerandose especialmente la vis-
cosa-peda artificiazl, mientres que como material de alta

resiztencia mecdnica se prefieren hilos sintéticos, por
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gjemplo del tipo de poliamida.

11.,~- Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizadas porque el género de punto de doble capa es
un natorial especialmente pesado, preferiblemente con pe-
sos como minimo de 350 g/m?, especialmente con pPesos como
minimo de 400 g/m?, cuya capacidad de extensién ha sico
disminuida por cardado y previo estirado de manera que el
cuero artificial acabado posee valores de elasticided noxr
malizados dentro del campo del cuero natural.

12.~ lejoras segin las reivindicaciones 1 a 11,
caracterizadas porgue en seccidn estd constituldo de la
siguiente manera: parte inferior, capa de género de punito
con alta capacidad de admisidn de agua, encima la caparie
género de punto con alta resistencia'al desgarramiento, y
la poliamida reticuleda, como capa superior.

13.- Hejoras segin las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizadas porque el peso de 1a'capa de poliamida
constituye de 0,2 a 1 veces y preferiblemente aproximada-
mente de 0,3 & 0,6 veces el peso del tejido aprestado.

1l4.- lejoras segin las reivindicaciones 1 a 13,
caracterizadas porgue en la capa de poliamida estan pre-
gentes plastificantes preferiblemente en cantidades apro-
xinadamente de 10 a 50% en peso, ¥y més apropladamente en
cantidades aproximadamente de 25 a 35% en pes&, eventual-
mente junto con otros agentes auxiliares, tales como pig-
mentos, agentes de opacidad, ete.

15.- Un procedimiento para la fabricacidn de
cuero artificial sobre la base de una banda textil recus
bierta con material artificial, caracterizado porgue un

género de punto de doble capa, preferiblemente un género

- 31 -



10

15

20

G.D.S.

de wunto de telar de cadeneta, es recubierto con una so-
lucidn o suspensién de poliamidas, gque llevan sustituyen-
tes hidrofilos, y subslguientemente se produce una aébil
reticulacidn en condiciones relativémente manes, que es
suficiente para hacer a la capa de poliamida estable con-
tre, los disolventes y resistente al choque y a la abra-
gidn, pero que asegura simulténeamente, en el ensayo nor-
melizado, nlmeros de flexiones como minimo de 100.000
vreferiblemente como minimo de 500.000, sin rotura.

16.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
15, caracterizado porque la reticulacidn se lleva a cabo
con acidos, preferiblemente dcidos orginicos, por ejemyio
dcidos carboxilicos polifuncionales, que han sido incorpo
rados en la masa de polismida antes de la splicacidn so-
bre el género de punto, y por que la reticulacidn se lle-
va a cabo a temperaturas moderadas, por ejemplo de 80 g
1508C, preferiblemente de 80 a 1309C.

17.- lejoras introducidas en la fabricacidn de
cuero artificial.

Tgl y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para losg fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de treinta y dos hojas es-

critas a mdquina por una sola cara.

ladrid,
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