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MEMORIA DESCRIPTIV A
correspondiente & la solicitud de registro de

PATENTE DE INVENCION

a favor de

DON DAVOLI ATHOS, de nacionalidad italiana; re-
sidente en Via Lombardi; ne 6; PARMA (ITALIA) ¥
por: ESTABILIZADOR DE TENSION DE HIERRO SATURA-
DO DE NUCLEQ UNICO.

-0= 0= 0=0=0=0 =

Los estabilizadores de tensién, cuya adopcidn se
aplica cada vez més a las instalaciones de televisores,
congisten, como es gabido, en dos o més ndcleos magnéti-
cos, generalmente tres, de los cuales, uno es de hierro
saturado, el otro de ndcleo abie rto, llamado ndcleo de
compensacidn, y el tercero, asimismo abierto, llamado
reactancia de refasamiento. ‘

Bs asimism o sabido, que dichos ndcleos estdn sug=
tancidlmente constituidos, segin el gigtems tradicional,
por paquetes de léminas de hierro, sup rpuestas entre si
¥y cruzadas en lo que respecta al arrollamiento central.
Bgte procedimiento de elaboracidn presenta diversos in-
convenien teg, tanto en el aspecto econdmico como funcio-
nal, debido @ lo siguiente; En la composicidn del nidcleo

magnético de hierro saturado, la aproximacidén de la lémi-
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na de clerre, deja con frecuencia un cierto entrehierro,
debido a lasg rebabas ie los mérgenes residuales en el borde
de las léminas citadas. Por otra parte, en la composicidn
de lgs niecleos magnédticos abis rtos, donde el entrehierro
es regulado mediante la aplicacién de una pequefia pieza de
material ais;ante, la estabilidad de dicha pieza no resul-
ta con frecuencia lo suficientemente garantizada, debido
generelmente a la inestabilidad del montaje del paquete
de lag ldminas aludidas, las cuales, gi bién estdn asimis-
mo unidas entre s por unes ligadures de blogueo, estén
expusstas a deformaciones de montaje. Asimismo, 2 cmusa dé
las miqmométicas diferencias entre las piezes insertadas?
que se ponen de manifiesto con frecuencia en las léminas,
la forma plena entre la lémina moldeada y la chapita de
cierre de le misma capa, no resulba respetada, lo que da
lugar a juegos de las léminas mencionadas que se traducen
en vibraciones contraproducentes para el perfecto funcio~
nemiento del estabilizedor de tensién. En fin, debiendose
necesariamente llever a cabo por separado la preparacién
de log tres paquetes laminares (transformadores), que debe
montar posteriormente la mano de obra requerida para efec-
tuar dicho trabajo, resulita gue repercute notablemente
en el coste de fabricacidn, especialmente si se considers
que la operacidén de ejecucidn debe efectuarse pieza por
pieza sobre el ndcleo.

En su consecuencia un egtebilizador de tensidn
que pretende ofrecer las méximes garantlas de regulacién
vy Ge durecién de funcionamiento y que exija menos empleo
de materiel y de mano de obra, cmnstituye una grab venpa-
Je en el sector industrial correspondiente.

El egtabilizador, objeto del presente invento,
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supera todos los inconvenientes enteriormente indicados;
resolviendo todos los problemas gue puecen presenterse,
tanto en el aspecto téenico como en el econémico.

Segin el invento, éste se funda en la particuleri-
dad de crear treg niticleos magné'bicos, gue permanecen mo=
noliticos entre sf, ya que estén unidos a un mismo cuer-
po. Concepto innovutivo que la presente patente pretende
amparar, lo cual, al dhorrar un considerable peso global,
de hierro, no solo lo reduce a une sensible cantidad de
ma o de obra, sino que realiza asimisno la sutomdtica re-
gulscidn del entrehierro con respecto a la mée rigurosa
uniformidad, eliminendo &l mismo tiempo, incluso el juego
eventual de las 1léminas y las consiguien tes vibraciones.,
Segfin el invento, las léminas ofrecen una forma externa
rectangular, con una longitud eproximade a la equivaelente
a la suma de los tres nlcleos magn ¢ticos conforme el ti-
po tradicional, La forma interna de los mismos resulte
recortada con arreglo a una faja periférica, de la cual
parten dos parejas de apéndices que suBidividen el campo
cen tral vacio, en tres partes, de las cusles una ge des~
tina a la fomacidn del nucleo magnético de hierro satu-
rado; la otra, a la del nicleo magndtico abierto; y por
ultimo, la ”ceree:oa; gl ndcleo también ebierto de refasa-
miento. Dichas parejas de apéndices, con‘b;‘apuestas entre
gf, tienen el lado @e le cabeza recortado, conforme a une
curva convexa, hacia el intexior. Una sujecidn central
completa posteriormente ka laminilla, Esta se halla pro-
vigta de una chapa rectengular recortada a lo largo de
sus mayores bordes; por dos parsjas de lunetas aiya our—
vatura orresgponde a la de las ldninas convexas, con

arreglo a lag cuales fueron moldeadas las dos 1 rejas de
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apéndieés anteriomente mencionados.

Egtando diches lunetas recortadas gsegin 12 mencio~
nada seprarscidén de los apéndices, tento en un gentido
como en el otro, se comprende el por qué la sujecidn no
puede alojarse entre ellos, =i no es en una sola y dnica
posicidn. Es decir, teniendo en cuenta la'exacta igualdad
de longitud de cada una de las sujeqiongs, agegursa la
conatante formacidén de los entrehier;hs, tanto de un lado
como del otro para cadas capa laminar, no solemente eato,
sino que excluye el enpleo de léminag de sujecidn con re-
babas, ya que el encaje reciproco resulta tan perfecto
que impide & aenpleo dg léminas con rebabas.

Por otre parte,s e pine de menifiesto como el em-
pleo de mano de obra se reduce notablemente en la trang-
formacidn del ndcleo magnético monolitico con respecto
a 1as.tres divisiones tradicionales, ya que, segin el in-
vento, en primer lugar se e fectda el montaje del ndcleo,
a continuacién la introduccidn de los arrollamientos en
la sujecibn central; y por dltimo, se coloca todo dentro
de la carcasa,

DLa operacidn de montaje de las ldminas se reali-
z8 por medlo de remaches o tornillos de muletilla, a tra-
vés de las aberturas correspondientes o mediante otros
gigtemas adecuados de sujecidn, y asi se opera para fijar
el ndcleo monolftico a la carcasa. Una realizacién cuel-
quiera &el'invento ge ilustra, en concepto de ejemplo no
linitativo, en las figures a las que se refiere el dibujo
adjunto, Gonde en la fig. 1 se muestra un elemento lami-
nar completo, mientras que en la fig. 2 se muestra la su-
Jecibn,

So pone de menifiesto el cwerpo (1) con los epén-
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dices internos (2) de cabeza recortada convema; los arro—
llenientos (3), (4) y (5) que formen los nicleos megnéti-
cos de hierro satursdo y de refasamiento, lag aberturas
(6) de fijacidn del ndcleo monolitico a la carcasa y las
(7) de bloqueo del montaje. feparese en los entrehierros
(8) v (9). .

La forma de las l&minas y sus lados moldeados,
tanto por lo que se refiere ol cuerpo como por lo gue
atafie a la sujecidn, podrd variar en armonfa con la orien-
tacidn reciproca y el nidmero de ndcleos megnéticos. Del
mismo modo, podrdn varier los sistemas de unidn del mon-
taje; gin salirse del é&mbito del invento.

Bn resumen, reivindica el recurrente en viriud de
la presente solicitud de registro de Pgtenie de Invencidn
el privilegio exclusivo de fabricacidn, venta y explota-
cidn industrial; en Egpafia, por el plazo de 20 afios, se-
gun determina el vigente Egtatuto de la Propiedad Indus-
trial del objeto de la misma, el cual queda esgencilalmente
ecaracterizado por las siguientes

NOTAS.~ REIVINDICACIONES.
PRIMERA.~ Bgtabiligador de tensién de hierro saturado de
ndcleo ¥nico, caracterizado por estar sustancislemente
constituido por una serie de léminas superpuestas le una
con la otra, formando un paquete dnico monolitico, f£ijado
a su vez con tornillos de muletilla o sistemas diversos
a lacarcemasa,
SEGUNDA.- Bgtabilizador de tensidn de hierro saturado de
nfcleo unico, seghn la reivindicacidn enterior, esenciale
mente caracterizado por el hecho de que cada una de lag
léminag de hierro; que forman el paguete monolitico, son

de forma y dimensgidén correspondiente aproximadsmente al
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érea complete ocupada por el conjunto de ndcleos magné-
ticos separador del e stabilizador tradicional, debido a
lo cual los mencionados niicleos encuentren en &ste la po-
8ibilidad de ser contenidos.

TERCERA.~ Bgtabilizador de tensién de hierro saturado;

de ndcleo dnico, segin las reivindicaciones precedentes,
esencialmente caracterizado por el hecho de que dichas
lémines pueden asumir forme rectabgular; o bien otraa;
pero en todo ceso estén formadas por una faja periféfica
dotada, en elcaso de los tres ndcleos, de dos parejas ;
de apéndices, orientadas entre sl y superpuestas, surgién-
do de} interior de dicha faje periférica, y poldeadas

en su cabeza con arreglo & una curva convexa, Girigida
hacla el interior.

CUARTA.- Ygtabilizador de tensién de hierro seturado de
nicleo dnico, segin las anteriores reivindicaciénes y
esenciel mente caractgrizado poe vl hecho de que dichos
apéndices subdividen, aunque no completzmente, el.gampo
interior de las léminas en tres campos secundarios, c ade
uno Ge los cuales estd respectivemente destinados & cons-
titulr al ndecleo megnético de hierro saturado, el corres-
fondiente de hierro abierto y el de reactancia,

QUINTA,~ “stabilizador de tensién de hierro saturado de
ndcleo #nico, segin las anterl ores reivindicaciones y
egsencialmente caracterizado por el hecho de que diches .
léminas estdn provistas de une sujecién centrsl leminar,
de medida y moldeado adaptado para ser’aplicado entre )
los espacios de las dos parejas de apéndices arqueados,
gin dar lugar al minimo Jjuego entre las superficies de
contaoto; asi como entre las de 1omgitud'rigurosamente

iguales, apte para asegurar la formacidn, con el bhorde
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intemo del cuerpo, de entrehlerros rigurosamente constanw
tes; lo que proviene de la obligatoriedad de la posicidn
de aplicacidén de la sujecidén dentro de los apéndices del
cuerpo.

SEXTA.~ Egtabilizador de tensidén de hierro saturado de
ndcleo dnico, Heghn lag anteriores reivindiceciones, esen-
cidlmente caracterizado por el hecho de que le unidn de
los tres nfcleos en un paquete tinico de chapas monoliticas;
excluye la posibilidad de montar léminas con rebabas y pro-
porciona uniformidad a los entrehlerros, gerentizendo la
eliminacidn de vibraciones derivadas de las desigualdades
de espegor de las mencionadas 1éninas; reduciendo asimise
mo el peso de hierro inherente a la fabricacidn; y por ¥l-
timo simplificendo la labor de montaje.

SEPTIMA.~ ESTABILIZADOR DE TENSION DE HIERRO SATURADO DE
NUCLEQ UNICO. ’

Todo tal y conforme se especifica en la mterior
Memoria descriptiva gque consta de siete hojes mecenografia-
des por una sola cara y se representa a titulo de e jemplo
en la hoja unice de dibujos que se acompafia,

Madrid, 31 de Dicienbre de 1.964.
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