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La invencion que vamos a describir en la pre-
sente memoria, auxiliasdos de los dibujos complementarios
que la acompafian, trata de unos importéntes perfecciona-
mientos introducidos en el sistema de acoplamiento y mon
taje de los mecanismos motrices de los juguetes,

Los aludidos perfeccionamientos han sido espe-
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cialmente ideados para aquellos juguetes constituidos por
un cuerpo exterior de resinas artificizles o pléstico, ge-
neralmente de tipo pequeilo o mediano, (aﬁnque, el tamefio
no constituye limite de aplicacién), que precisan alojar
en su interior un mecanismo motriz pars accionar sus movie

mientos o desplazamiento, sea este a base de volante de —-

: . . e ’ . .
_inercia, de cuerda de relojeria, electrico, o de cualquier

otra naturaleza.

En la mencionada clase de juguetes se presenta
el problema de que las formes interiores del caparazon o
carcese de plestico hay que moldearlas con la configuracion
externa del chasis, armezon y elementos mecanicos salientes
de los mecanismos motrices sl objeto de que los acojan de-
bidamente‘y queden fijos y bien acoplados de un modo tal -
que puedan ejercer, sus funciones. Esta manera de proceder
gue es la que actualmente viene siguiendo la industria de
fabricacion de juguetes de plastico, tiene el inconvenien-
te de que los moldes machos de las matrices precisan de mu
cho trabajo para conseguir tales formas; que el montaje y
acoplamiento del mecanismo en el juguete requiere de bas-
tante cuidado y tiempo que las variaciones en las medidas
a&nque pequeflag crean problemas de ajuste y finalmente, y
esto es lo peor, que de luger a que se tengan que utilizer
wna gran cantidad de tamafios y variedad de mecanismos, por
la imposibilidad de gque cuslguiere de ellos se acople al
interior de cuwalquier juguete,

Pare eliminar los citados inconvenientes se ha
variado totalmente el sistema de acoplamiento de los meca-
nismos en el interior del juguete, utilizando otra forma
de acoplamiento que, entre otras presenta las siguientes -

ventajas:
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a) Simplificacién de los moldes al no precisar pare
este fin mas que superficies planas de acopla-—-
niento:

b) Mayor rapidez en el montaje y acoplamiento, por
efectuarse la union mediante pegado, previo acon
dicionamiento de los mecanismos en el dispositi-
vo guxiliar utilizado. De este modo se logra un
mayor rendimiento y ahorro de la mano de obra.

. ¢) Mayor solidez y duracién, gque en los juguetes de
inercia, que se someten a presiones sobre el sue
lo pare cargarlos por friccion, tiene una gren -
importancia.

d) ILa pogibilidad de utilizar mecanismos motrices
procedentes de varios fabricantes, cuyas formas
y tamefios no sean exactamente iguales.

Consigsten en esencia los perfeccionamientos a
que nos venimos refiriendo en fabricar para cada mecanig
mo motriz, que generalmente suelen ser metélicos, ung, -
caja de pléstico adaptada a las formas exteriores del me
canismo y con los orificios adecuados para que asomen al
exterior los ejes, volantes, ruedas y oiros, cuya caja
puede componerse de dos medias partes unidas por encaja-
miento, pegado u otro medio, o por una caja propiamente
diche y una tapa, pero en ambos casos ofreciendo al exte
rior, en lo posible, formas regulares de superficies pla
nas, aﬁnque si fuera necesario también podria darsele —
formas curvas, pero siempre de cierta amplitud y senci-
llez que facilitara el acoplamiento. Dentro de cada una

de estas cajas se introduce un mecanismo motriz que que-
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dara fijo e inmobilizado, por ajustarse fuertemente a el

las paredes de la caja, forméndose as{ con ambas partes

une uvnidad o bloque de montaje, que luego resulta facil

acoplar en el interior del juguete, simplemente pegando

la caja de pléstioo a las paredes internas, tambien de -
plastico, de la carcasa o caparazon del juguete.

Pers facilitar la comprension de las caracte-——
risticas generales anteriormente expuestas, se acompafia
una lémina de dibujos en la que representamos un ejemplo
de realizacion de un mecanismo motriz preparado de acuer
do con el nuevo sistema creado por la invencion. Conviene
tener en cuenta, sin embargo, que los mencionados dibu--
jos son de tipo aclaratorio y que por ello no deben limi
tar la proteccién al caso representado, comprendiendo --
tambien todas muellas otras formas y variantes basadas en
el mismo principio.

Los referidos dibujos nos muestran en éus,figu—
ras como sSigue:

Figura 1 - Lateral en elzado de una mitad de monta-
je, o sea de un mecanismo motriz alojado
en su caja.

Figura 2 - Vista en planta.

Figura 3 - Vista lateral en alzado de la widad de
montaje destapada,

Figura 4 - Vista de una media caja de montaje, vacia.

Figura 5 - Seccion transversal por A-B de la figura 2.

Ateniéndonos & los mencionados dibujos vemos -
que el ejemplo en ellos representado comprende los siguien
tes elementos, que en los dibujos se designan con las mig

» r ] 3 '3 . ’
mas referencias numericas que se citan a continuacion: de
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acuerdo con ls invencién, el mecanismo motriz, que en el
caso del ejemplo comprende el chasis o armazon —1-3 el -
eje -2~ de montaje de las ruedas; la rueda dentada —3-;
el pifion -4- y rueda dentada -5-; y el pifion -6~ y volan
te de inercia -7-, se aloja ajustademente dentro de la -
cajo de plastico compuesta por las dos medias partes ~8-
y =G-.

Dichas dos medias casjas de plastico =8~ y =9~
formen en uno de sus lados una amplia abertura -10- por
la que asoma el volante de inercia -7~ y tienen ademés,
en otro de los lados, dos aletas -11-, una en cada medisa
caja, que estan perforadas y sirven para faciliter el —-
montaje. Tembién hay practicados em los bordes unas mues-
cas -12- que, al enfrentarse, formen unas aberturas para
alojar las lengietas o pestafias -13- que suelen llevar —-
los mecanismos motrices. En uno de los lados mayores hay
una amplia abertura -14- para dar paso al eje de ruedas -
-0~ y tembién pare ofrecer salida a los otros ejes -15-
-16-, con objeto de que las irregularidades en la fabrica
cidn de estos mas o menos salientos en el chasis, no ofrez
ca dificultades pars el alojamiento- del mecanismo motriz
dentro de la caja de pléstico. Fn este mismo lado de dicha
caja vemos otra abertura -17- por la que asoma otra len-
glieta o pestafia -18- del mecanismo motriz, En el lado ——
opuesto, o sea en el de la media parte -8-, que no se ve,
hay una abertura coincidente con el extremo del eje y otra
para dar salida al eje —2-.

Como se ve en las figuras 3, 4 ¥y 5, los bordes
de las cajas =~8- y -9~ tienen un escalon o galce y un ner
vio o resalte, para formar una ensambladura de union lo

mas ajusteda posible, disponiendo ademés, en las caras in
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ternas, (véase figura 4), de unos resaltes -19-, para fa
vorecer el ajustado acoplamiento de estas caras internas
de la caja, sobre las superficies exteriores del chasis
0 armazon -i-.

El bloque o unidad compueste por el mecanismo
motriz y su caja de recubrimiento -8-9-, se alojara en
el interior de la carcasa o caparazon del juguete, suje-
tandolo all{ mediante pegamento, cosa que resulta facil
y rapida de hacer, y que permite ademds, sujetar dicha -
unidad de montaje, sin precisar de topes, resaltes y otros
medios de ajuste, de tel modo que una misma clase o tamafio
de unidad de montaje puede servir para juguetes de capara-
zon o carcase mayores y menores dentro de los 1imites im-
puestos por su potencia, pero no por el volumen o formas
externas de la caja de montaje.

Finalmente conviene reseflar la posibilidad de -
que estos perfeccionamientos se apliquen a las mas diver-
sas clases de juguetes, y de que las cajas de plastico vg
rien en formas, numerc de orificios, tamefios y materiales
pudiendo emplearse en el montaje y acondicionamiento de -

cualquier tipo de mecanismo motriz.

Tos puntos nuevos y de propia invencion que se
presentean para su reivindicacion en esta Patente de Inven-
cion, son:

12.,- Perfeccionamientos en el acoplemiento y mon
taje de los mecanismos motrices en los juguetes, caracte-—
rizados por el empleo de una caja de recubrimiento, compues
ta de dos medias partes moldeadas de plastico, o de caja y

tapa, con medios para su ajuste y fijacidn entre si en cu-



160

165

170

175

180

yo interior se acondiciona el mecanismo motriz, de tal mo
do que su chasgis 0 armazon quede fuertemente sujeto, dan-
dole a la caja, interiormente, la configuracién adecuada
pars alojar el chasis y a los mecanismos motrices que 80~
porta con unas aberturas para dar paso al exterior al eje
motriz y para dejar visibles los regtantes ejes de los en
granajes, al objeto de que las irregularidades en su fabri
cacion no entorpezcan el acoplamiento de la caja sobre los
mecanismos, poseyendo ademag otras sberturss para las pes-
tafias, cuya caja ofrecers exteriormente, en lo posible, —-
formas planas o de ser imprescindible superficies de em--
plias y simples curvaturas, asi como aletas perforadas de
sujecién, constituyendo el mecanismo motriz y la caja de -
pléstico que lo recubre, un monobloque o unidad de montaje
previamente preparada, despues de lo cual se sujeta y aco-
ple por pegamento u otro medio, sobre lag superficies in--
ternas de las paredes del caparazén o carcasa componente -
del juguete a que haya de aplicarse. Y

20 ,— WPERFECCIONAMIENTOS EN EL ACOPLAMIENTO Y -—-
MONTAJE DE I0S MECANISMOS MOTRICES EN LOS JUGUETES", de -
conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales
a lo descrito en la precedente memoria descriptivae y gré;;
camente representada en los adjuntos planos, para su me jor
comprension. -

Este memoria consta de SIETE hojas escritas o -

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 181

'
lineas.
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