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%S PAE
por VELIME afios

a nombre de AMP ILCORPCRAYTED, entidad norteamericanz, estable-
cida en Hisenbower Loulevard, harrisburg, Pensilvaniz, Zsgtados

Unicoe ¢e América, por:

UOUDA DISPOSICION 28 COLEAICH BufRE 105 FATLENCH DE AL . 3208

DOZ CO:DUCHOS DUTULARES "

Is sablide como conrecter un conducve tubular de caucho
flexible o un conducto tuivlar metdlico rizido rebordeando wia

wegta s cue se extiende deste el counducto xizide, alrededor del

corducto flexitle pare coger el conducto flexible de una maners

5 estanca a los fllidos entre la pestafla y el conducto rigido.
Bl invento proporciona una conexidn entre losg extre -
0s de al menos dos conductosg tubulares, en ¢ue los conductos
estin conectados de una munera estanca a los fllidos wnara el na
g0 de f1Gido a twavés de log conductos, commrendiendo 1a cone=—
1G widn un oo amcoudito suscewtitls de gor erticfice moow ot
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alredzdor de cada extremo de conducio a trovés, como inter-

medierio, de un sezundo mansuito de material no metédlico

sugeentitle de ser extruido, siendo al menos uno
guitos comfin a log extremos de log conductos.

Una conexidn como la que aceba de defi

de los man

nivee pue-

de hacerse entre Gos o mis conlductos ya sean Lflexibles o

ricidog.

-

Tl invento conciecrne ademde s un méitod

0, & unag

herreniente v a2 un conectador vars formar la conexidn an-

teriormente definida.

Para una mejor comprensidn del invento

©

conbinuacidn referencis a2 los dibujos que se a2
en los cuales:

La rigurse 1 es una.vista en pergpectiwv
llada en ¢ue se ilustrs un nar de confuctos vara
un consctador psrya conectar los conductos de una
esbauce a log [lGidos;

La Pigurs 2 es una vista en corte axil

del conectador;

gse hard

compafian,
a desarro-
iltido y

manexra

aupliada

Lag rigurag 5 y 4 son vistes en corte axil de co

rectsdores vars conductos de flfido;

Lo yigura 'S es una vista en persnectiva de una he

Ta rigura € es una vista en corbe longitudinal de

la heryamienta;

Ia flgura T es una vista en alzado lateral de la

herramnientas
Las piguras S a 10 son visbas en corte
nal amnliadas, de parte de la herramienta en que
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el funcionemiento de¢ la miswma;

¥

La rigura 11 es una vista en corte axil del conec
tador representado en las wiguras 1 y 2 aplicado g los con
ductos por la herramienta;

La Figura 12 es una vista en seccidn longitudinal
en que ge ilustra wna modificacidn de la herramienta;

Ia Figura 13 es una vista parcial en seccidn lon-
gitudinal en que se ilustra otra modificacibén de la he;?é -
mienta; R

Tas riguras 14 y 15 son vistas en seccidn axil de
éohexiones éntre conductos de flhidos;

n seccidn trans -

[t

Las riguras 16 y 18 son vistas
versal de conectadores para conecltar conductos de flﬁido{

Las ¥iguras 17 y 19 mon vistas en seccidn trané-
versal respectivamente de log conectadores de las riguras
1€ y 18 aplicados a conductos de flfido;

La sigurs 20 es una vista ;n seccidn oxil o tra-
vés del conectador de la »igura 19;

~Las riguras 21 y 22 son vistas en alzado Ifrontal

de conectadores pars conectar qonductés de £10ido;

la #igura 23 es una %iéta en perspectiva en que
se ilustrs un mandmetro conectado a un conducto de flGido;

La rigura 24 es una vista en seccién axil omplig

da parcialmente en forma desarrollada de la digposicidn de

)

la wigura 23 y

Ta wigura 25 es una vigta en secgidn axil de una
conexibn entre conductos de F1lido.

A continuacidn se hard referencia a la riguravl.
1os extremos de log conductos tubulares para flhido a yre-
sién 1 y 2, por ejemplo, de cobre, sluminio, acero o mate-
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rial plistico sintdtico estén dispvestos para ser conectados

de wna maners estanca a log fllidos, e un modo que se des -

ribe

o

o

continuacidn, mediante un conectador de conduchos
ue comprente un miembro de acoplamiento 4 que consiste en

8

de material no metdlico susceptible de ser ex-—

i
o
2
B
154
3
o]
!..J
e
o

sruido, por ejemnlo nildn o polipropileno, y que tiene un

. par de aberturas para recibir conductos, gue se comunican,
de un difmetro interior ligeramente mayor cue el diduehio
g} 'S " N

exterior de los conductos 1 ¥ 2 para permitir la insercidun

10 de los extremos de los conductos en el miembro 4. vomo se

ha ilustrado en la rigura 2, el miembro 4 tiene un resél%o
central interno 5 que actiiz a manera de tope para limitar
1o insercién de los extreﬁos de los conductos. Bl miemﬁr
4 biene adembs partes 6 de didmetro exterior reducido §ara
15 acdmoﬁar casquillos tubulares % de naterial susceptible'de
ser extruido, por ejemplo cobre blando, ¥y resalbos 7 para
retener los cascuillos 3 sobre las partes 6. Los bordes ex
ternos del miembro 4 pueden egtar biselados para facilitar
el euxilado de los casquillos 3 en ellos. vomo ge ha ilus-
2t trado en las wiguras 3 y 4, en las cuales las partes que

realisan las mismas funciones que las partes correspondien

tes ¢e lag riguras 1 y 2 llevan nlmeros de referencia sl
mileres, el miembro 4 puede estar formado para la conexidn
de conductos en diversas formes, por ejemplo para Propor -
25  cioner una unién angular como la ilustrada en la rigura 3,
0 una uridn en T como la ilustrada en la rigura 4.
En las'ﬂiguras 5 a T se ilustra una herramienta
$ara, fOMmér las conexiones a gue se ha hecho referencia an

teriormente.

Wl
o

Ta herramienta comprende una corredera & 7 norda-
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zas 9, teniendo la corredera un rebajo arqueado 10, y una
abertura oblonga 11 que récibe 8 un,iasador ée tope 12 mon
tado en placas de soporte paralelas 13. La corredera 8 tig
ne guperficies de leva 14 y estd conectzda mediante un pa-
sador de pivote 15 en éu extremo inferior (como se ve en
lasriguras 5 a 7) a un extremo de un par de asas 1€ asinig
mo pivotables alrededor del pasador 15. Cada uns de lag
bielas 17 estd conectada a pivotamiento por un exﬁrem& a
un pasador de pivote 18 que se extiende o través de ias

placas 1% y por el otro extremo a un pasador de pivote 19

en una de las asas L6, estando distanciados los pasadores

19 del wasador 15.

Cada mordaza 9 estd conectada a pivotamientbia
las placas 135 mediante un pasador de pivote 20 y tiene ﬁ@a
superficie interior arqueads 21 contigua a una superficie
interior recta 22, siendo el radio de cads superficie 21

igual al del rebajo 10. Cada mordaza tiene montado en una
ranura 23 en su extremo inferior (como se ve en lag rigue-
ras 6 y 7), un rodillo 24 sobre un pasador 25, ¥ en su
otro extremo una superficie plgna de tope 26. ada uno de
los regortes 27 sobre log pagsdorss 28 tiene un extremo
que cncaja en una gargante en uno de log rodillos 24, en-
cajando el otro extremo de cada resorte 27 a un pasador 29
gue se extierde a tfavés de las placas 13, de manera que
cada rodillo 24 estd cargado contra la corredera 8. Un me
canismo de tringuete 30 estd conectado 2 pivotamiento a
las asas 16. Este mecanismo de tringuete estd dispuesto

de manera que las asac deben ser cerradas hasta un punto

nredeterminado antes de que puedan ser ablertas de nuevo.

Como se ha ilugtrado en lag riguras 6 y 10, la

-
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disgtancis eutre las superficies rectas 22, con las superfi-

cies 26 de las mordazas O en aplicacibn, es igual dl doble
¢el rafio del rebajo 10.

A continuvacidn se desceribiri el funcionzmiento de
1la, herramienta con referencia a las piguras L y 2 7 a las
sisuras 8 a 10 y 11. Con los casguillos 3 exn posicidn so-
bre el miembro 4, como se ha ilustralo en la rigurs 2, se
ingertan los extremos de los conductos 1 ¥ 2 en el miembro
4 desfe extremos opuestos del migmo bkasta aplicarse al re-~

galto 5. Se abren las ssas de la herramicnta de maners que

lzgs mordazas 9 sean movidas por las bielag 17 sevarindose
desde la corredera 8 hasta que el pasgador 12 encajs en el
extremo superior (sezin se ve en la kigura &) de la aber-
tura 11 y los rodillos 24 se aplicen a las sguperficies 14
de la corredera 2, siendo giradas lag mordazas 9 alrededor
de los pasadores 20 bajo ls accidn de los resortes 27 de
tal manera que las mordazas 9 estén en una posicidn abier
ta como la ilustrada en la rigurs 8, estandéo éistanciadas
unas de otras las superficies 26 de las mordazas 9. Un ex
tremo del miembro 4 se inserta a través del espacio entre
las superficies 26 para quedar entre las mordazas 9: Tue~
50 se cilerran las asas 16 para hacer que las superficies
10 y 21 se muevan la una hacia la otra, ¥ gue los rodillosg
24 geen movidos separdundose el uno del otro por aplicacibn
con las superficies 14 pars llevar a las superficies 26 de
las wordazas 9 a bope cuando las asas llegen a su posicidn
de commletamente cerradas. El mecanismo de tringuete 30
quede agi liverado para vermitir que las asas sean gbier-
tas de nuevo. Durante el cierre de las asas, el casquillo
% ¥ la parte del miembro 4 encerrada por el casgrillo 3
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s0n ocm@rimi&os inicialmente, como se ha ilustrade en la ri-
gura 9, enlre las superficies 22 paré adoptar uns forma ova-
lada (como se ve en seccidn transversal) definida por el re-
bajo 10 y las superficies 21 y 22. A medida gque las asas son
avanzadas mis hacia su pogicidn completamente cerrads, en
que el pagador 12 hace tope con el exiremo inferior (segln
se ve en la rigura 10) de la abertura 11, el casquillo 3 ¥y
la parte del miembro 4 encerrada por el casquillo 3 son cou
primidos y extruldos en sgentido axil, pafa adoptar finsluen
te una forma circular (como se ve en seccidn transversal en
ia rigurs 10) definida por el rebajo 10 y las suverficies
21l. Ya operacidn de recalcado que acaba de describirse se
reasliza entonces sobre el otro casquillo 3 y el otro extre-
mo del miembro 4.

La operacibén de recalcado hace que cada casguillo
3 sea reducido en diémetro interior de maners gus se PXOpPo

ciona un cierrs estanco a log flbidos entre el miewbro 4 y

=

los conductos 1 y 2. La conexién asl formeda se ha rerresen
tado en seccidn axil ex la ripgura 1l. La reduccibn en sec -
cidn transversal interior de los casquillos % origina uno
reduceidn corregvondiente dz aproximadamente el 10% en el
drea de la seccidn transversal del miembro 4. §1 fuece ne-
cesario pare evitar el avlastamiento de los conductos 1 ¥y
¢ bajo la presidn de rzealcado, puede colocarge un miembro
huesco duvro, por ejemplo, un remache hueco, dentro de log ex-
tremoeg de los conductos en coincidencia con los casquillos |
%, antes de la operacidén de recalcado.

gomo se ha ilustrado en la rigura 12, pueden omi-
tirse los rodillog 24 y que las moxdazas estén provistas
de 1ldbulos 31 para tocar las superficies de leva de la co-

.
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rredera. La herramienta funciona por lo Gemds exactamente
del mizmo modo que la herramienta enteriormente descrita.
sono se hailustradio sn la rigura 13, les pla -
cas 13 pueden tener una prolongacibén 32 gue coopers con
lag mordasas 9' y dos rebajos 1C' y 10'' en la corvedsra
cads uno para uso con un conducto de tamafio diferente. La
herranicanta funciong poi 1o denédg del mismo modo que lag
herramientas aonteriormente descritas. -
Lag superficies 21 y 22 y el wvebajo 1C puecden
estar ranuradas paralelomente al plano de las placas C de
manera gque el casquillo es recalcado a infervalos distan- é
ciaﬁos en sepntido axil.
:VLa Figura 14 ilustra un conectador de conducto

40 que comprende un casguillo metélico suscertible de ser

extruido 41, por ejemplo de cobre o de aluminio, siendo el

nmieubro 41 de difmetro interior aumentado en sus extremos

vara recibir monguitos 42 de materisl 1o metdlico suscep-
tible de ser extruido, por ejemplo nildén o polipropileno
v que definen sberturas para recibir conduvetos. Bl miem -
bro 41, como se ha ilustrado en la rigura 14, ha gldo re~
calcafo a los extremos de Jos conductos 1 y 2.

La sigurs 15 ilusitra un conectador de conducto
4% gque comprende un casqguillo metdlico susceptilile de ser

extruido 45, por ejemplo de cobre o de aluminio, que en -

clerra s un manguito susceptible de ser extruido 44 de

naterial no metdlico, por ejemplo de nildn o de polipro-
pileno, y gue ha gido recalcedo a los exftremog de los
conductos 1 y 2, insertados en las aberturas para reci-
bir conductos del marzuito 44,

Tas conexiones ilustradas en las riguras 14 y

-8 -
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15 son adecuadas para uso en los casos en que el méteria
no metdlico susceptible de ser extruido, si se hubiese
provisto exteriormente, estaria expuesto a dafios, por e jem
plo por las mordeduras de roedores, y pueden hacerse con
una herranienta de lo clase anteriormente descrita.

La rigura 16 ilustra en seccidn transversal un
conectador de conductos similar al de las Iiguras 1 y 2
pero en que el miembro de acoplamiento, 47, tiene una gu-
perficie interior de forma poligonal para definir una 564

rie de gargantas anulsres someras. En lugsr de ser planas

las caras de esa superiicie interna, pueden ser arqueadas

como se ve en seccidn transversal. La Figurs 17 ilustra
el conectador de la Figura 16 una vez recalcado al con -
aucto 1.

En la rigura 18 se ilustra en seccidn transver-
gsal un conechador de conducto cue es tanmbién similar al de
lag wiguras 1 y 2 pero en que el miémbro de acoplaniento,
49, tiene una superficie interna de configuracibdn estria-
da o en forma de espiga, definiendo gargantas 50 cuyos la
dog torman un angulo de aproximedamente %u? con respecto
a los radios del miembro 49.

En la rigura 19 se ilustra el conectgddr e la
rigura 18 rebordeado al conducto 1.

Bn las realizacibnes de lag riguras 1€ y 18 res-
nectivamente, las parftes planag del poligono definido por
la superficie interior del miembro 47 y las gargantas 50
respectivamente, deben extenderse desde cada extremo del
niembro heslba aproximadamente el certro de cada Area a
ser rebordeada, como se ha ilustrado en la rigura 20 con

referencia a la realizacidn de la wigura 16. vomo ge ha
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ilusirado en las riguraes 17 v 19, el conducto 1 es deiorma-
do, como resultado de la overacidn de rebordeado, para to -
naer una forme de seccidn btransversal esencielmente poligo -
ral tonto exterior como interiormente. Se ha comprobado gue
ello sumenta la resistencia tanto a la torsidn como & la
traccidn de la conexidn esi formeda. Para la misma fineli-
ded, el miembro de adoplamiento puede tener una suveriicle
interior ondulada 51, como se ha ilustrado en la rigura 21,
o'una sunerficie interior estriade o dentada 52, como ge ha
ilugtrado en la riguras zz.

Las euperficiesg interioreg de los caugulllos 3 1ug§
den ger de configuracidn cuebrada, por ejemplo Ge coniisura-
cidén woligonal o estriada como se ha degcrito con referencia:
2 log miembros 47 y 49 de las rigures 1€ y 12,

Gomo ge ha ilugtradc en las riguras 23 yﬁ24,-uu

mienbio Ge unidn de conducto hembra 5% tiene una abertvra

]

roscata interiormente que tiene en la bese de la misme pes-—

ok

aias radisles F4 y 55 cque definen una gargante sumular 56
en la cual hay un anillo de cierre herméiico 57 por ejemplo
de caucho o de materiasl pléstico sintético. Un conducto 58

o

tiende a través de la abertura definids por las nesta

ge e

Wi

ar

fiag 54 y 55 y tiene una pestalle 59 en aplicacibén con la peg
tafig 54 pare limitar el movimiento axil del conducto 52 en un
sentido con relacidén sl miembro 53. Bl anillo de cierre hér-
nético 57 apoye contra la superficie exterior del conducto
ES. O%ro comducto 100 estd acoplado al comducho 58 mediante
un conectador de conductos 46, similar ol de las rigurss 1

¥ 2, hatiéndose efectuado el acoplamiento con una herrémieg
ta de la clase anteriormente Qescrita. E1l miembro 5% es gi-

ratorio con relacibdn al conectedor 46, estando distanciados

- 10 -
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el conectador y el miembro 53 para ligero movimiento axil
relativo. El anillo de cierrs hefmético 57 forma un cierre
estanco a los fléidos entre el miembro 53 y el conducto 58.
Bl miembro 53 tiene una parte €0 que es poligonsl para pro-
porcionar partes planas para aplicacidn por una llave, y
recibe el extremo roscado €1 de un conducto de entrada de
un mandmetro 62. Bl extremo €1l tiene formada, enteriza con
¢1l, una tuerca 63 también para aplicacidn por una llave,
para permitir el roscado a fonto del extremo €1l er el miem
bro 53, de manera que la pestafia 59 forma un anillo de cie

rre hermético entre el miembro 53 y el conducto de enire -

En lugar dé que la garganba que da acomodo 2l ani
llo de cierre hermético 57 esté definida por el miembro 53,
esa gargonta vuede estar definida por el conduecto 5E.

Como se ha ilustrado en la rigura 25, un miewbro
de unidn de conductos roscado macho €4 que puede ser consi-
derado como equivalente al extremo 61, recibe a un conduclo
581, estandq cerrado con respecto a 81 en forma estanca a
los Tlfidos mediante un anillo de cierre hermético 67 en
una gargaﬁta anular 66 definida por pestaiias 65 y 68 del
miembro 64. Bl conducto 58' tiene una pestaila 59! hoclen-
do tove con la pegtafia 68 del miembro €4, un cénectador T0
gimilar al conectador 46 que estd recalcado al counjucto 58!
v a otro conducto 101, paras acoplar tales conductos en for-
ma estanca a los flhidos, Puesto que el miembro €4 y el co-
nectador 7O no estén distanciados el uno del otro, la pes -
taBia 59' es retbenica en aplicacidn con la pectaida 68.

Bl conducto 58 6 58', y el conectsdor 46 6 70 po-

drian emplearse en cooperacidn con un anillo de cierre her-

- 11 -
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mético de la manrera anteriormente descritz, por ejemvlo para
formar una unién en T que se extiende desde un par de miem -
hros de conductos roscados uno dentro del otro.
Los conectadores de conductos 46 y 70 de las sigu-~
E  rog 2% a 25 podrian ser sustituidos por conectadores de con-—
ductos sexfin otras realizaciones agqul descritas.
. Puesgto que en las conexiones a?.lteridrnlexlte descri
tag hay siempre una capa de material no metdlico entre 1o0s
conductos y losg casquillos, no se plantea el problems Go
10 clegir metales adyacentes de manera gue sean compalibles en-
tre si, ni siguiera cuando uno o mis de log conductos a ser
conectados son metdlicos.
La presente solicitud que corresponiec a le pfesél
tata cn los Bsbtados Unidos de América, con fechas 2 de Bne-
158  ro de 1964, bajo =21 ne 335.0%38, 1 de Kayo de 1964, bsjo el
502 304,228 y 5 de Agosto de 1964, bajo el N¢ 38T7.623, se aco
ze 8 1op heneficios del articulo Bl del vigewte Estatuto go-

bre Propiedad Indusbrial.

-FO0T A -

Log puntos de inveneibn propia vy nueva gue se pre-
25 sentan para que sean objeto de la presente solicitud dc Pé -
tente de Invencidn en Bspefia, por VEIUTE afios, son los si -~
guientes:
‘L.~ Ung dispogpicidn de coneridn entre log exiremos
de al menos dos confuctos tubulares, en gue los conductos eg
30  té4u concotados de forma es%anca a los Tfluidos pera el paso

- 12 -
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de flhido a través de los conductos, caracterizada pof un
primer manguito susceptible de ser e%truido preferiblemen~
te de metal recalcado alrededor de cada extremo de conduc-
to a través, como intermedlario, de un segundo manguito de
material no methlico susceptible de ser extruido preferilile
mente e material pldstico sintético, glendo 2l mcnos uno
de los manguitos comin a los exiremos Ce conducio gue es—
tan preferiblemente espaciados axilmente el uno del otro.

2.~ Una disposicibn de conezidn sezln el Punto

1, caracterizads porque cada extremo de conducto tiene un

primer manguito sepsrado, siendo ¢l segundo man~uito coemfin

a los extremos de conduvctos.

F.- Una disposicidn de conexidn segln el Puato 1,
caracterizada porque el primer manguito es comin a los ei-
tremos de conductos, tenlendo cada extremo de conducho un
secunio marguito separado.

4.~ Una digposicidn de coﬁexién segln log Funtos
1, 2 6 3, caracterizada rorque las superficies de manguito
adyacentes de los conductos son de formd no circular segun

se ven en seccidn transversal a través de log conductos.

5.~ Una disposicidn de conexibén sesifin el Punto 4,

caracterizada porque las superficies gon poligonales cegin

se ven en seccidn transversal a través de los conductos.

€.—~ Una disposicidén de conexibén secfin cualeunie-
ra de los Iuntos precedentes, caracterizada porqgue uno de
los conductos tiene una pestafla que estd dentro y aplicada
al interior de un miembro de unidn para acoplar cse vrimer
conducto a otro conducto, cooperando al menos uno de los
mansuitos con el mienbro de unidn para limitar el movimien
to axilddel primer conducto con relacidn al miembro de

13 -
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7.- Una disposicidén de conexidn seghn ¢l Punto 6,
caracterizads porque el primer conducto estd rodeado vor un
anillo de cierre hermético dispuesto entre la pestaiiz v los
manzvitos ¥y que proporciona una unidn estbanca a los :10idos
entre el primer conducto y el miembro de unidn.

€.~ Una @isposicidn de conexidn segtn el Funto 7,
caracterizada porgue el miembro de unidn es un miembro hem~

bra gque tiene una abertura roscada interiormente que resibe

o

a un niembro roscado macho, esbando dispuesta la pestaila

5
1

e

ra ser cogida entre el miembro macho y el miembro hembrs -
ra formar otro anillo de cierre hermético.

9.~ Un método para formar una comexién segln- el
Punvo 1, caracterizado porque log manguitos son comprimié
dos inicialmente por primeras fuerzas gque actlan en una di
reccidn dada, ¥ son subsiguientemente comprimidos vor me -
gundas fuerzas que actian en Angulo recto con la ¢ireccidn
dada para reduvcir el difmedro interior ée los manguitos.

1C.~ Un método sezfin el Punto 9, caracterizado

porqus al menos las superficies exteriores de Jos mangul-
tos son inicialmente circulares segin se ve c¢n seccidn
transversal a través de los manguitos, y son deformadas
2 una forma ovalada por las primeras fuerzas mencionadas,
gienfio ¢evueltas a la forma circular por las segundas fuer
zas mencionadas.

1l.~ Un nétodo segln el Punto 9 § el Punto 10,
caracterizado porque las superficies de manzuito a ser apll
cadas difectamente a los confuctos no tienen foxrma circular
segln se ven en seccidn transversal.

12.~ Un método segfin el Punto ¢ 6 el Punio 10, ca

-14 -
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racterizado porgue las superficies de mangulto & ser aplica-
» A
das directamente a los conductos sgon poligonales segun se
» I
ve en geccion trangversal.,
- - 4 =
1%.~ Un método segin el Punto ¢ 6 el Punto 11, ca-

racterizado porque las superficies de manguito a ser aplica-

das directamente a los conductos, tienen nervaduras en senti

do longitucinel.

14 .~ un método seghn el Punto 13, caracterizodo
porgue la rervadura comprende una serie de nervios gue tie-
nen paredes laterales gque estdn inclinadas segln se ve en
seccidn transversal con relacién a los radios de los con -
ductos.

i5.~ Un método segfin el Punto 14, caracterizado
porque el &ngulo de inclinacibn em de aproximadamente 30¢.

16.- Una herramienta para llevar a la prictica el
método del runto 9, caracterizada por un par de mordazas mo
vibles la una hacia la otra para aplicar lae primeras fuer-
zag a los manguitos & través de primeras superiicies de tra
bajo Ge lasg mordazas y una balra movible entre las mordaias
tras la aplicacidn de lag primeras fuersas, pare avlicar las
gegundas fuerzas a los mahguitos en cooperacidn con sezun -
dag superficies de trabajo de lasg mordszas.

17.~ Una herramienta segln el Punto 1€, caracteri-
zada porque las primeras superficies de trabajo son parale -

las entre si cuando las mordazas estin completamente cerra -

das alrededor de los manguitos, cooperando la barra y las se

gundsgs superficieg de trabajo para definir la forms final
en seccidn transversal de log manguitos.
12.~- Una herramienta para llevar o la prichica el
e g

nétoco del runto 1U, caracterizada vorgue la herramienta

- 15 -
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el cuerpo incluyendo cede mordaze una guperiicie de Tope Pa

ra cooperar con la otra mordaza, una superficie e tralgjo
arqueals una superficie de trabajo recta contigva a la su-
verficie de trabajo arqueada y una superficie de aplicacibn
a leva, definiendo las superficies de trabajo srqueatas un
semicirculo cuvando las superficies de tope estén en aplica-
cibn, una corredera montada en el cuerpo ¥y que ticue uua
parte movible entre las superficlies de trabajo wectes fe
1as mordazas, beniendo la parte wna superficie de trabajo
semicircular el migmo radio que el semicirculo definido
por las superficies de trabajo argueadas de lasmordiazas,

v nediog para mover relativamente la corredera y lac nor-
dameg cuando las suverficies de tope de las mordazas esién
en aplicacidn, vara Lacer que la superficie semicircular

de la corredera y las superficies argueadas Ge logs rorda~-

ag devinan un circulo.

©

19.~ Une herramienta segin el Punto 12, caracte-
risada novque la corredera tiene una rarurs cue reclle & un
vagador del cuervo jara limiter el movimiento de la corre-
dera, esbanto empujactas las mordaszas contra le correfcrs
mor resortes dGel cuerpo.

20.- Un disgpositivo conectador de conductos rara
hacer una conexidn seghn el Punto 1, caracterizado nor mon
guitos susceptibles de sér extruidos primero ¥ sesurdo dis
puegtos en relacibn coexil, sienfo el gegundo de material
no metilico y estando dispuesto dentro del primero v defi-
niendo una aberbtura vara reciblr cads extremo de conducto,
esbando tales abertures en comunicacibn erntre sif, egtando

"

s en
IANICTE

o

la pared de caCe abertura en una parie de gu lon-

o3

es

.
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ducto de la gbertura.

21.~ Un dispositivo conectador segln el Punto 20
caracterizado porque el movimiento axil relativo entre los
manguitos estd limitado por medios de tope.

22 .- Un dispositivo conrectador segin el Punto 20

6 el Tunto 21, caracterizado porgue la pared de cada aber-

tura es poligonal sezln se ve en seccidn transversal.

23.~ Un dispositivo conectador segln el Funto Z0
6 el Punto 21, caracterizado porque la pared de cada aber-
tura estd estriada para definir una serie de unervios para-
lelos longitudinales oque se extienden en gentico axil a la
abertura.-

24.~ Un dispositivo conectador segln el Purto 20
6 el Punto 21, caracterizado porgue la vared de cada aner-
tura estéd estriada para definir una multiplicidad de dien=
tes que se extiendern en sentido axil a la aberiura.

25.~ Un dispositivo conectador segin el Punto 22,
caracterizado porgue los nervios son de forma de espiga se—
gfin se ven en seccidén transversal a través de la abertura.

2€.- Un dispositivo conectador segfin cualcuiera
de los Puntos 20 a 25, caracterizado porgue los manguitos
primero y segundo son respectivamente de metal y de mate -
rial plistico sintético.

27.- Un @ispositivo conectador segfn cualquic-
ra de log Tuntos 20 a 26, carascterizado por ung pluralidad
de n»rimeros manguitos montados gobre un segundo manguito
comin rodeando cada primer manguito a una de lasaberturas
y tenlendo el gegundo manguito un tope interior para limi-

tar la insercidén de los extremos de conductos, estando la

-17 -
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vared de cada aberivra estriada £ ustanbialmante bagte la ni
tad de 1z longitud en que ge extiende el primer manguito
que rodea a esa oberivra.

28.- Un dispositivo conectador gegln cuglguicra Ce
los Puntog 20 a 26, caracterizado por ure pluralidad de se-
gundos marsuitos que estdn dispuestos dentro de un primer
manguito comin.,

29.~ Un dispositivo conectador segln el Funto 27,
caracterizado porque el sezundo manguito Tiene Iorma eéen -

¢ialmente de T, habiéndose provisto una de las abverturas en
cada brazo del segundo manguito.

%0.- Lo disvositivo conectador cegln el Puato 27,
ceracterizado porque el segundo marguito tiene foria esep-
ciglmente de L, estando provista una de lae aberivras eﬁ ea
da brazo del segundo manguito.

31.- Una disposicidn de conex:op entre log extre-
nos de al menos dos cortucitos tubulares.

P2l v como sz ha Geserito en le memoria ¢ue ante
cede, rewresentado en los dibujos que se acompafian ¥ Pera
los fines gue se han especificado.

Ta presente Memoria conste de dieciocko hojas

egcritas a miquina nor uns sola cara.

HadTid, 4§ E“E, 1963
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