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_PATENTE DE INVENCION

que por veinte sfios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a favor -

de la Firma: WILLIAM PRYM-WERKE KG., entidad alemana, domicilisda en =

STOLBERG/RHLD. (ALEMANIA), por: PPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE

CIERRES DE CREMALLERA",

Memoria Descriptiva )

La invencién se refiere a ciartoslperfeccionamientos en cig~
rres de cremallera con filas de frgancs de cierre engranables y desenpre
nables por una corredera y cubiertas por una doblez de la cinta soporte
correspondiente, Y un procedimisnto para la fabricacidm. En los conoci-
dos cierres de cremallera de ésta fndols unos Grganos de Eisrre fabrica~
dos separadamente o filas de 8rgeanos de clerre coherentes son situados =
con sus superficies ds acople hacia el centro de la cinta goports, fije=
dos a sUs borde; y luego doblada la cinta soporte por plegado en sentido
longitudinal, de modo que se encusntra el vértice del pliegue en la zona
de la linea de sngrans de los drgencs de acople del cierrs de cremallera.

En érganos individuales que son unidos con la cinta soporte, asegurando-
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los con graponeé, exige tal c;erre cubierto una Pormacidn especial de -
los 8rganos de cierre, porque la abertura de su hendidura de retqncién -
debe estar dirigida hacia las superficies de acople. En los otros casos

se sfectfe el ligado de los Srganos o filas de 6rganos de clerre con la

cinta soporte por costuras.

También se ha dotado las filas de los drganos de cierrs conti-
nuas de alembre dobladoc en forma de un ﬁaandro geométrico con la inser-
cidn de un spoyo en forma de cinta entre los ramales del meandre y se ha
hecho entrelazar entonces el ramal as{ formado, sl tejer la cinta sopor-
te, como hilos de orillo por su trama, debiéndose enlezar la lista de -
ganchos con la parte de la cinta soports plegada adicionalmente mediante
una costura continua, a mds tardar despuds de plegar la cinte-soportes

Tambidn aqui existe el inconveniente de que la fila de ganchos,
que puede ser unida al tejerss, debe ser fabricada separadamente y asegu
rada por costura. .

. Tales inconvenientes son evitadas segdn invencidn de tal modo
gue las filas de 108e6rgaﬁos de cierre en uno de los remales de la cinta
doblada hecha por un enlazado textil, especialmente por el procedimiento
de tejido estdn formadas directamente por un hilo de ligamento entrelaza
do a modo continuo con los demds hilos de la cinta, en espacial la trama
de alambre, gue queda deformado pérmanentemente, en especial de glambre
de pldstico monofilo encontréndose la vértice de la cinta de ramal a la
altura de la linea de engrans comdn de las filas de los drgancs de aco-
pls del cierrs de cremallera,

De este modo no se shorra slamente la fabricecidn separada de
las filas de los frgenos con insercifn de la tira de apoyo especial y al
canzada una fijacidn mucho mejor de los 6rgancs de acople en la cinta de
soporte, sino también un recubrimiento de tela dobls formado cada vez -
por hilos de ligamento longitudinales y transversales, o sea, an espe-
cial por urdimbre y trama que gsrantiza un compacto final en la zona de
la linea de enganche de los Srganos respeétivos. A pesar del recubrimien

to se ofrece en esto a la corredera de cierre una gufe segura. Por dicha
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razén el pliegue pusde estar abierto entre los ramales de la cinta sopor-
te doblada‘hacha el dorso descubierto de los :drganos de acople ensancha-
dos convenisntemente por insercién ds tiras especiales y permitir as{ un
engrane de la placa dg guia de la corredera em sl pliegus,

Pare la fabricacidn del cierre de cremallera puede ser aplicada
convenientemente la fabricacién simulténea -generalmente conocida- de las
cintas soportss junto con sus érganos de cierre por tejedura, en que es -
formada la fila de los frganos de acople por una trama insertada sélo so-
bre una parte de la anchura de la cinta con sitios de inversidn libres.A—
de los cuales sirve uno para la gufa de la corredera y el otro como sopor
te de la superficie de acople de tal modo gue la parte de la cinta libre
de la trama que forma los drganos estéd formada por un doblado de la einta

y sirve de recubrimiento de le fila de ganchos.

En ello puede tejerse de una mansra generalmente conocida la

parte de la cinta ligada por la trama que forma los escalones o ganchos

H

en forma de manguera con hilos de rrellenc y urdimbres de ligadura gue

abarcan ambos ramales de la trame que forma los escalonses y en una tela
la parte de la cinta libre de la trama que constituye los eslabones, es~
téndo dirigido el sitios de inversién que sirve para la guia de la corre-
dera, hacia el borde de la cinta y el sitio de inversidn que sirve para =
acoger las superficies de acople, hacia al centro de la cinta, siendo do-
blada entonces la cinta-soporte en ssntido longitudinal a la altura de la
linea de engrane la cual tiene en comin las superficies de acople de las
filas ds ganchos, lo que se hace convenisntemsnte antes de sacar la cinta
del telar e irmmedlatements detrds del punto de batida de las pasadas.
También puede ser tejida la zona de la cinta ligada por la tra-
ma que forma los eslabones y la parte de la cinta, libre de ella, como -
cinta doble en forma solapada de tal modo que su canto comin llsgas a sl
tuarse a la altura de la linea de engrane comin de los eslabones o gan~ -
chos, pudiendo estar dispuestos entre ambas zonas de la cinta y fusra de
la ligadura marginal comin unos hilos qus ligan todavia en ambas zonas.

En el plano estd ilustrado el objeto de la invencidn con ayuda
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de un ejemplo de realizacibn, mostrando:

La fige 1, la parta de un cierre de cremallera tejido en esquema;

La Fig. 2, una seccidn transversal segln la linea II-II de la Fig.
1, aumentada a gscala y en ilustracidn simplificada;

La Fige 3, 12 misma ilustracidén como en la Fig. 2, pero antes de sag
cer la fila de ganchos de cierre del alambre de moldeo -
del telar y plegado de la cinta soporte.

La Fige 4, una vista sn esquema en relacidn con la Fig. 3 despuds -
de sacar la fila de eslabones del alambre de moldeo an-
tgs de plegar la cinbta-soports.

. El ciarre de cramallera sstd constitufdo por dés filas de drga
nos de acople 7,8 agregadas cada una a una cinta 5,6 cuyos drganos son =
llevados en y fuera dq engrane sntre si por una corredsra Smadiante ore-
jita de cierrs 1l montada girable en una pileze de unidn 10. Las cintas -
5,6 sirven por un lado de soporte para las filas 7,8 de los frganos de -
acople y por otro lado para su unidn con la prenda de vestir o andlogo.
Para facilitar la uﬁién, las cintas son fabricadas algo mis largas en am
bos extremos que las fllas de panches. Las éilas 7,8 de los ganchos estén
formadas por un alambre o hilo 12 qgue estd tejido en la cinta, es decir,
por un hilo monofilo de material dsformable, por ejemplo, nilén, que es
insertado como trama mediante una lanzadsre jﬁnto con carrete de trama -
agragadé a un telar de cinterfa. El mismo tiene un grueso aproximadamen=
te cuatro veces mayor que las demas tramas 13 de la.cinta-soporte Yy eg -
insertado simulténsamente o alternando con la dltimas. Las tfamas 12,13 -
ligan con los hilos de urdimbre 14,15 de la cinta. Estos pueden tener sn
la zona fuera de la trama 12 que forma los ganchos el mismo grueso como
las tramas lzvque forman sdlamente la cinta, mientras que tienen en la -
zona del hilo 12 que constituys los ganchos convenientemente menor grue-
80.

Para svitar que salga demasiado tieso, el hilo de trama 12 co-
mo es ilustrado; es conducido sdlo por una zona estrecha de la respecti-

va cinta soporte 5,6 y esto en la zona de una parte gruesa 16 formadoc -
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por hilos de rellenoy cuerdas, cordones, torzales, cintas intercaladas o

andlogo. Entre sstos elementos intercalados estén previstos urdimbres de
‘ligadura 17 adicionalss que se entrelazan con la trama 12, qus forma los
drganos de cierre por entre los hilog de la parte grussa. Con el fin de
formar con la traqg 12, que constituye los :6rganos de enganche, unas pie-
zas dobladas en arco 19 que soportan las superficies de acople salientes
con objeto de facilitar el acoplamientdﬂde lag filas de ciegrre, el hilo =~
12 es conducido, al tejer por encime de un alambre ds moldeo o hierro 20
de grueso correspondiente agregado al telar y sujetado sn uno des sus ex-
tremos. Las superficles de acople en las plezas dobladas en forma de arco
que forman los drganos de clerrs pueden ser hechas como salientes 18 o -~
también formadas por cavidades y moldeadas antes o depuds de insertar la
trama 12, También puede llevar esta otras deformaciones, sea para mejorar
le sujecidn de los hilos ds la cinta que ligan con slla, o sea para hacer
més fécil la insercién. La trama 12 que forma los &rganos de cierre estd
insertada de tal modo que las filas de los ganchos 7,8'Formancada una una
espiral continua cuyas vueltas representan unos lados oblongos situados -
paralelos Y a la misma altura de la parte del arco 19 que porta las super
ficies de acople, 1o que se consigue de tal modo que el paso entre las «~
vusltas sucesivas estd desplazado cada vez a la parte de la espira 21 si-
tuada frente a las superficies ds acople 18. Esta parts quoda igualmente
libre de otros hilos y forma asi una carraré de deslizamiento de la corre
dera 9 muy resistible.

Como se dediice de las figuras 3y 4, el hilo 12 qus forma los Or
ganos de cierre esté insertads de tal modo que su cabeza 18,19 en forma =
de arco destinadae para el acople de las Pilas de Grganos 7,8 no esté diri
gida hacia sl exterior, sino hacia el interior, es decir, el centro a lo
largo de la cinta 5, o respectivamente, hacia el bords de la misma libre
de eslabones. En correspondencia con ello el alambre de moldeo 20 que sit
ve para la formacifn del arco 19 no llega a situarse en el borde de la =~

cinta~soporte 5, sino alejado, més del mismo hacia el centro de la cinta,
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Una vez tejida la centa 5 o, respectivamente, 6 junto con la -
140 fila de escalones 7 o, respectivamente, 8, y sacade ésta del alambre de
moldeo 20, ella es plegada todavia antes de zbandonar el telar, como sa
ve en las figuras 1 y 2 de tal manera que su doblez 22 llega a situarse
a la altura de la linsa de sngrane comin de las filas de eslabones 7,8,
o incluso sncima deo sllas, de manera que, como ss deducs en especial de
145 la figura 1, las filas de 6rganos 7,8 sstan cubiertas por un lado comple
tamente por las cintas 5,6. Para conservar las cintas, abraza la corredg
ra 9 la fila de sslabones 7,8 sdlo con su placz inferior, sobresaliendo
s6lo con su éstracho filete 10 que lleva la orejilla ll y esté dispuesto
sobre la cara superior de su cufia conducida por entre las filas de ssla-
150 bones de las dos cintas 5,6 hacia fuera.

Como ya se ha dicho, ss la realizaciﬁn repraesentada sélo un =
gjemplo de realizacién de la invencifn y no limita a dsta; mds son posi-
bles todavia muchas otras variaciones y otras realizaciones. Asi la cin-
ta;soporta de cada ramal del cierre podria estar tejida también como cin

185 ta doble con unién unilateral de los ramales, de modo que no es precisc
plegar la cinta soporte expresamente, sino que obtiene ya al tsjerla la
realizacidn representada sn la figura 2, lo qus exige sin embargo la for
macidn de caladag gn el telar de una urdimbre de tela superior, o sea, =
extensible, agregada al menos a dos lizos; y a su vez una urdimbre de la

160 tela inferior agregada al menos a dos lizos, alternende cada vez dos tra
mas superiores con dos tramas inferiores con el fin de ligar los ramales
de la cinta doble s8lo =n un lado. Si, como se ve sn la figura 2, un ra-
mal fuera tejido todavia en forma de manguera, se deberia prever una ter
cera urdimbre extensible. En esto pueden unirse, si se desesa, los rama-

165 les de la cinta doble por hilos que ligan sn ambos lados sobre sus supsl
ficies situadas una frente a la otra similar al ramal tsjido como mangue
ra con el alambras o hilc monofilo que forma los eslabones, La tela podria
presentar también otro tipo de ligadura. En lugar de por lanzadaras po-

dria efectuarse la insercidn o formacidn del hilo que constituye los es=-
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labones también con sgujas y, en lugar de por el tejiqo, eventualmente -
también por otras ligaduras de hilos conocidas en la téenica textil. Tam
bién podrfa hacerse la guia de la corredsra sobre cavidades o salientes

practicados en los eslabones en la proximidad de las cabezas de éstas -

'

19, E1 hilo que forma los eslabones en otro caso podria estar constituf-
do, en lugar de alambre de plastito, tambiédn por otro material que queda
ra deformado permanentemente, por sjemplo, alambre metadlico y en lugar -

de ser monofilo, estar también hilado.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la pressn-
te invencidn, se hace cons£ar que en la misma, podrédn ser variables los
materiales, dimensiones y en general aquellas otros detalles accesorios
o sscundarios que no alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad pro-

puesta.

Los términes en gue gueda redactada ssta memorla son ciertos y
fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en su sentido mas am=-
plio y nunca en forme limitativa.

REIVINDICACIGNES
Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propiedad y explota
cidn exclusiva de:
13,- Perfeccionamientas en la fabricacién de cierres de cremallera, cons
titufdos por una fila de 6rganos de cierre enganchables y desengancha- -
bles por una corredera y cubierta por un doﬁles.de la cinte soporte co-
rrgspondiente, caracterlizados porque las filas de los eslabones o gan- -
chos en un ramal de la cinta doblada, fabricada por una ligadura textil,
especialmente por tejido, son formadas directamente por un hilo de liga-
mento en espocial una trama de alambre que queda deformado permanentemen
te, en especial de alambre de plastico monofilo entrelazada sucesivamen-
te con los demis hilos de la cinta, estdndo situada la vértice de la cin
ta constitulida por dos ramales a la altura de la linea comn de engrane
de las filas de los Srganos de acople del cierre de cremallera.

28 ,~ Pgrfeccionamientos en la fabricacidn de cierres de cremallera, se-

-
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gln raivihdicaciﬁn 18, caracterizados porque el pliegue estd abierto en-
tre los ramales de la cinta-soporte doblada y permite sl paso de una pla
ca de gufa inferior de la corredera de clerre.

32,= Perfaccionamientos en la fabricacidn de vierres de cremallera, se-
gln reivindicaciones 12 o 22, caracterizados porque el ramal de la cinta
que lleva el hilo de ligadura que constituye los Srgancs de acople estd
engrosado por material de rellsnc.

42,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de cierres de cremallera, se-
gln una o varias de las reivindicaciones 12 hasta 32, caracterizédos pot
gue la trama del tejido de la cinta que constituye la fila continua de -
los érganos de cierre liga éste sobre una parte de la misma con sitios -
de inversidn libres, de los cuales sirve uno para la gufa de la correde-
ra y el otro como soports de la superficis de acople, siéndo formada la
parte de la cinta libre de la trama, que constituye los érgznos de cie-
rre, por un doblado de la cinta que sirve de récubrimiento de las filas
de loe eslabones.

53,~ Parfeccionamientos en la fabricacién de cierrss de cremallera, se-
gln reivindicacidn 42, caracterizados porqué la parte de la cinta ligade
por la trame que constituye los Organos de acople es tsjida en forma tu-
bular con hilos de rellenc mientras que las urdimbres de ligamento, que
obarcan embos lados de la trama que constituye los eslabones, y la parte
de la cinta libre de la citada trama son tejidos en unz tela, esténdo di
rigido el sitio de inversidn, que sirve para la gula de la corredera, -
hécia el borde de la cinta y el sitio de inversidn, que sirve para alo-
jar las superficies de acople, hacia el centro de la cinta, siendo plega
da entonces la cinta soporte en sentido longitudinal en lg altura de la
lirea de sngrane comin de las superficles de acople de las filas de los
aslabones de clerre.

62.~ Perfaccionamientos en la fabricacidn de cierres de cremalleras, se-
glin reivindicacién 52, caracterizados porque la doblez de la cinta se -
efsctlia todavia antes de sacarla del telar detras del sitio de tejido =

gue sirve para smpujar la pasada de las tramas insertadas.



235

240

72,- Parfeccionamientos en la fabricacidn de cierrss de cremallera, se-
gln reivindicacidn 42, caracterizados porque la zona de la cinta ligada
por la trama constituidora de los #irganos de acople y la parts de la =
cinta que gqueda libre de dicha trama son tejidas supsrpuestas como cin-
ta doble de tal manera que su canto comin llega a situarse a la altura
de la linea de engrane comln de las filas de los drgencs des acopls.
éi.— Perfeccionamientos en la fabricacidn dé clerres de cremallsra, se~
gln reivindicacién 72, ceracterizadbs porgue estdn presvistos sntre am-
bas zonas de la cinta, fuera de la ligadura marginazl comin, todavia -

unos hilos que ligan en ambas zohes.

98,~ “PERFECCiUNAMIENTUS EN LA FABRICACION DE CIERRES DE CREMALLERA™.

Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas numera-
das y mecanografiadas por una sole de sus caras, a la que se acompaiia -

una hoja de planos para su mejor comprensidn,

MADRID, 30 DE DICIENMBRE DE l.864

.
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