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La presente patente se refiere a un procedimien-
to para la proddeccidén de formaciones sustentadoras prefe -
rentemente centrales en flancos de dientes de ruedas denta-
das cénicas,

En el caso de.transmisiones de engranajes de al-
to valor se procura constituir las imdgenes sustentadoras
de los flancos de los dientes en estado lastrado de tal mo=
do que la capacidad de sustentacién en la zona central de
los largos de los dientes entre en aceién y que se eviten
los as{ llamados "sustentadores de cabeza y de pie". Ia
influencia sobre la imagen sustentadbra en ruedas dentadas
puede ejercerse de maners conocida produciendo virutas,
Estas imdgenes sustentadoras,as{ producidas, se extienden,
veferidas a su esfericidad, por toda la longitud, as{ como
anchura del diente, Tal elaboracién fina de los flancos
de los dientes, sin embargo, también a causa de las estre-
chas tolerancias requeridas, es muy costosa,

~ Segin la presente patente, en las ruedas dentadas
cénicas, en un ¥rogquel calibrado, correspondientemente for—
mado, por deformacién del frio, en las zonas marginales
de los flancos de los dientes, especialmente en la base del
_diente, se desplaze material por el importe de la toleran -
cia ¥y se traslada a la forma deseada de la imagen sujetado=
re. en los flancos de los dientes.

Por ello se alcanza que la rueda dentada cénica
a elaborar pueda ser trabajada en todos sus dientes al mis-
mo tiempo y en plazo muy breve. Ademds por la deformacidn

en frio sin virutes de las superficies sustentadoras, se
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efectia un refuerzo de las mismas, lo que ocasgiona una re-
sistencia aumentada al desgaste,

La esfericidad de los flancos de los dientes pue-
de extenderse ventajosamente sélo en la zona del tercio in-
ferior de la longitud de los dientes en estado deglastrads,
Las ruedas dentedas eénicas trabajades segin la
patente, pbr esta imagen sustentadora, junto con la super -
ficie deformada en frio de los flancos de los dientes, mues-
tren la mdxima posibilidad de carga y propiedades mejora -
das de marcha.

Sggﬁn la patente es posible producir cualquier
forma y posiciln deseada de la imagen sustentadora segin

le finalidad de utilizacidn de la rueda dentada a elaborar,
por correspondiente constitucidn del troquel de calibredo,
de manera sencille, en lo que las superficies del troguel,
que forman los flancos de los dientes, dentro del alcance

de la tolergneia permitide, muestran depresiongs, preferen=
temente en su zona central, mientras que las zonas marginge
les estén elevadas, El troquel de calibrado, segin esto,
desplaza material en las zonas marginales de los flancos

de los dientes y le tresladea a la zona ceniral, en la que
ol diente debe sustentar,

En el dibujo se representa un troguel para la eje-
cucién del procedimiento segin la patente,

La figura 1 muestra una seceibn vertical por tal
troquel, mientras gue

la figura 2 repregenta una seccidn en el plano
I-1 a escala aumentada.

En le figura 1 estd representado un troquel de
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calibrado 1, en ol que estd situada una rueda dentads oOnice
a eleborar. Esta rueda dentada cdnica se golpea por una
estampa 3 en el troguel 1. El expulsor 4 levanta la rueda
dentada 2, despuds de la elabormeién, sacdndola del tro -
quel 1. En los flancos visibles 5 de los dientes de la rue-
da dentada cénica 2 estd indicada en 6 la imagen sustenta-
dora conseguida., En la verdadera rueds dentada esta imagen
-sustentadora lateralmente no es visible sin mds, ya qus la
elevacién en 18 zona central de los flancos de los dien -
tes en las ruedas dentadas usuales, sélo importa algunas
centésimas de mil{metro.

La figura 2 muestra unz seccidn en el plano I-I
en la figura 1, que representa un diente 5 en el troquel
1 & escale aumentada. La elevacidn para producir la img -
gen sustentadors deseada, se designa con 6, En la zona de
la cabeza del diente estd prevista una renura 7, ¥ya que
le cabeze del diente, como parte no sustentadora del dien-

te, no requiere ninguna elaboracién posterior,

Este registro consta de las siguientes reivindi -

1.~ Procedimiento para la produccién de formae -
ciones sustentadoras preferentemente cenirales en flancos
de dientes de ruedes dentadas cénicas, caracterizado por-
que en un iroguel calibrador, correspondientemente formado,
por deformacién en frio en las zonas marginales de los flanw

cos de los dientes, especialmente en la base del diente,
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se desplaza material por importes de tolerancia y se des =~
aloja pasando a le deseada forma de la formacién sustents -
dora en los flancos de los dientes,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque las superficies del troquel, formado -
ras de los flencos de los dientes, dentro del 1{mite de
la tolerancia permitids, preferentemente en la zona cen -
tral, se deprimen mientras que las zonas marginales se le-
vanten,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizade: porque la esfericidad de flancos de diente,
que da por resultado la formacidn sustentadora, sélo se
extiende en el alcance del tercio inferior de la longitud
de diente en estado deslastrado.

4.~ Procedimiento paras la produccién de forma -
ciones sustentadoras preferentemente centrales en flancos
de dientes de ruedas dentadas cénicas. ,

Segin se deseoribe y reivindica en esta memoria
descriptiva. . .-

Se detalla e ilustra con los plahos que & la mis-
ma se acompafien.

. Y cuya memoria descriptive consta de 4 hojas,

foliadas y escritas a mdquina por upe spla de sus caras,
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