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MMEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARNA
por VEINTE afios

g nombre de COMMISSARIAT A IL'ENERGIE ATOMIQUE, entidad fran-

cesa, esteblecida en 29, rue de la Fédération, Paris, Fren-

c{a, por:
UOR PROCEDIMIENTC DE IDENTIFICACION DE PIEZAS MECANICASY

Lg identificacibn de las piezas’ mecénicas se efec~
tua actuelmente por diversos procedimientos magnéticos, -
bpticos, colorimétricos o incluso mecénicos que utilizan -
energias de deteccibén extremadamente débiles y son ejecuta-
das por medio de aparatos sensibles pero muy frigiles.

. Bstos aparatos son ademfs con frecuencia inesta-
bles y requieren generalmente frecuentes contrastes, lo q_ué
es incompetible con una utilizacibn intensiva.

El presente invento tiene por objeto remediar es~

te inconvenientes y suprimir la necesidad de 6rganos muy -
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sensibles previendo un procedimiento de identificacibén que
utiliza un fluido cuyo paso es interrumpido o no segin la
forma de la pieza, Una clave sencilla permite entonces iden
tificar las diferentes c¢lases de piezas,

Este procedimiento, de identificacién de piezas -
mecénicas, objeto del invento, se caracteriza por gque con-
siste en aplicar contra la pieza a identificar las emboca-
duras de canalizaciones cuyas posiciones relativas son co-
nocidas, en llevar un flufdo a dichas embocaduras, en de-
terminar las canalizaciones en las cuales el fluido circu-
la libremente, después de pasar entre ellas y la pieza, ¥y
agquellas que estén cerradas por el contacto con dicha pieza,
y en deducir la identidad de ests pieza.

Seglin otra caracteristica, el flufdo que atravie-
sa cada canalizacifn es llevado a un indicador manométrico
de dos posiciones, una de paso del flufdo entre la pieza y
la ocanalizscidén y la otra de obstruccibén del paso entre es-
tos dos Organos.

El invento se extiende igualmente a un dispositi-
vo de puesta en prictica de este procedimiento, que incluye
una cgbeza de control atravesada por una pluralidad de ca-
nales detectores longitudinales, abiertos por uno de sus -
extremos sobre la cara de control de la cabeza y unidos ca-
da uno a un indicedor manométrico de dos posiciones que co-
rresponden, una, a una circulacibén de flufdo en el canal,

Y la otra, a2l cierre del extremo de dicho canal,

Los diversos elementos de la pieza pueden ser asi-

conocidos por un simple control de los pasos de fluido, con

trol que no requiere una extremada precisibn puesto que -

basta con probar la posibilidad de paso del fluido o el -
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clerre de su paso pars ideatificar la pieza. Siendo ele-

gidos el ntUmero y la disposicién de los detectores flui-
dos segin el tipo de las piezas a estudiar, el nifmero de
éstas puede ser muy grande sin gque Sea necesario cambigr -~
de aparato ¢ prever nuevos contrastes de los aparatos uti-
lizados.

Este procedimiento, asi como su dispositivo de -

puesta en préctica, estan particularmente, adapiedos para

la identificacibn de piezas de revolucién o de piezas cuya

marcacibn es de revolucibn. En este caso, un pequelio nime-
ro de detectores permite conocer las caracteristicas esen~
ciales de las piezas y el mismo dispositivo puede servir -
para un gran nimero de tipos diferentes de piezas.

' Otras diversas ventajas y caracteristices del in-
vento resaltarén por los demfs de la descripcibn que sigue
de un modo de realizecién dado a titulo de ejemplo no, limi-
tativo y representado en los dibujos anejos.

Pare facilitar la compresibdn del invento, se ha -
supuesto en esta descripciln que las piezas a identificar -
tenian en su extremo marcas en forma de gérgantas anulares
cuyo niimero y emplazamiento variaban gegin la naturalezg -
de dicha pieza.

La figura 1 represents esqueméticamente, en cor-
te, un dispositivo neumbtico de identificacilén de piezas ~
mecénicas,

La figura 2 es une vista de este mismo dispositi-
vo segin la linez A4 de la figure 1.

Las figuras 3, 4, 5 y 6 muestran, en corte, dife-
rentes variantes de realizacibn de extremos de piézas a -

identificar.
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La figurs 7 muestra, en parte en corte, parte en
vista exterior, un dispositivo de identificacién con varias
cabezas de control.

La pieza 1 a identificar se coloca, segin el pro-
cedimiento del invento, en la proximidad de canalizaciones,
von objeto de que una corriente de fluldo pueda formarse -
en cada uno de los puntos importentes de dicha pieza.

Cada una de estas canslizaciones esti unida a un
aparato indicador de dos posiciones, mandado por una de las
caracteristicas, caudal, presibn, etec. ... del paso por la
canalizacibn correspondiente, que permite saber si dicha -
canalizacifn es recorrida o no por el fluido.

Cuando la forme de la pieza presenta un vaciado
en la zona de la canalizacidn, el flufdo pasa entre los dos
brganos y el indicador adopta la posicibén O que corresponde
e un paso normal. Por el contrario, si la canalizacién es
cerrads por la pieza, el flufdo no puede pasar y el indica-
dor se coloca en la posieifn 1. El exfmen de los indicadores
de las diferentes canalizaciones d4 la forma de los puntos
importantes de la pieza.

En el caso de una pieza 1 alargada cuyo extremo -
1levg una merea, por ejemplo una de las representadas en -
las figuras 3 a 6 que estén constitufdas por vaciados de -
revolucifn, una clave sencilla permite deducir de la serie
de indicaciones 0 y/o 1 de los indicadores la naturaleza -
de la pieze y sus caracteristicas.

Bste deteccibn con ayuda de dos indiceciones cla-
ras no requiere precisién particular y por consiguiente -
puede ser fectuada sucesivamente en un gran nimero de pie-

zas sin riesgo de ver alterarse el valor de los resultados,
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El flufdo, puede ser cualquiers, gaseoso o liquido, y los
indicadores debeﬁ ser simplemente sensibles a la existen~
cia 0 a la ausencia de una caracterf{stica del paso.

Ademés, con algunes canalizaciones juiciosamente
dispuestas, es fécil descubrir un gran ndmero de elementos
de la pieza.

Conforme al invento, le identificacibén de las -~
piezas mecénicas segin este procedimiento se realiza con -
ayuda de un dispositivo tal como el representado en las fi-
guras 1y 2,

Este dispositivo incluye una cabeza de control 2
perforada por un cierto ndmero de canales 4 unidos g un -
conducto de flufdo 6. Cada canal 4 estd unido ademds por -
una, caﬁalizacibn 8 a un manbmetro 10 cuya membrans 12 ac-
tua sobreAun microcontacto de atraccibn 14 que 44 dos indi-
coaiones, 1 cusndo la selida del canal estd obstrufda, O -
cuando la salida estd abierta.

Segln el modo de realizacibm representado en los
dibujos, la cabeza de control 2 incluye tres cenales 4a, -
4b, 4c, uno 4b en el eje de la cabeza, otro 4a casi en la -
periferia y el tercero 4c en un punto intermedio o més exag
tamente sobre un clindro coaxial.a la cabeza 2, cuyo radio
es igual a le mitad de la distencia entre este eje y el ca-
nal 4a de la periferia. Cada canal 4a, 4b, 4c¢ comunica por
une canelizacibn 8a, 8b, 8¢ con un manbmetro 10a, 10b, 10c
de mendo de un microcontacto lde, 1l4b, ldc y desembocs en =~
el conducto 6 permitiendo vélvulas 5a, 5b, 5c¢ regular el -
caudal en los canales o incluso aislarlos de la conduccidn

6.
Durente la identificacién de la pieza 1 que in-
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cluye solamente un vaciado central 16, la cabeza 2 esté -

- colocada oontra diche pieza 1 de tal manera que las desem-

bocaduras de los canales 4a ¥y dc estén en contecto con di-
cha pieza l. La embocadura del, canal 4b se encuentra en-
tonces encima del vaciado 16. Ias vAlvulas 5a, 5b y 5c que
hecen comunicar la conduccibn 6 y los canales 4a, 4b, 4¢ -
estén sbiertas y un flufdo es enviado por la conduccibn 6
& dichos canales,

| El fluido que ha recorrido el canal 4b pasa al -
vaciado 16 y escapa entre la pieza 1 ¥y la cabeza 2. La pre-
sibn en este canal 4b es normal y la membrena 12b permanece
separads del microcontacto 1l4b que indica 0. Por el conira-
rio, el flufdo de los cenales 4c y 4a estd detenido por el
contacto con la pieza 1. Ieg presidn en estos canales aumen-—
ta y las membranas 12¢ y 12a, empujadas por esta presibn, -
aprietan sobre los mierooontactog 12¢ y 122 que desplagzan -
los indicadores hacia la posiciéﬁ 1. El conjunto de lostres
indicadores d4, pues, el valor lol que corresponde a un -
vaclado central de la pieza.

De la misma manera, la identificacibn de la pieza
lg representada en la figura 3 darfa 110, lo que significa
que tiene una garganta anular 18 euyo radio medio corres-
ponde g la distancia entre el eje de la cabézavz y el oanai
4c. En efecto, solo el canal 4c permite el paso del flufdo,
estando cerrados los canales 4a y 4b por la pieza.

Igualmente, la pieza 1lb serfa identificada por -
011 indicendo que tiene una gargsnta anular 20 sobre la pe-
riferia de su superficie de control,

Ta pieza lo provocaria el desplazamiento de los -

indicadores hacia la posicién 010 correspondiente a un ve~



10

15

20

25

30

307690

ciado central 22 y a una gargenta periférica 24 mientras -
que la pieza 1d los pondrfa en la posiciln 001 sefiglando -
une garganta anular 26 de una anchurs por lo menos igual -
a la distancia entre el canal 4¢ y el borde de la pieza.

Como muestran las figuras 3 a 6, las piezas la, -
1b, lc y 14 tienen cada una un vaciado 21 en el fondo del
eual estén abiertas las gargantas 18, 20, 22, 24 6 26. Es~
tos vaciados tienen todos el mismo didmetro que corresponde
sensiblemente a la distancia entre el eje de la cabeza 2 y
el borde exterior de la embocadura %a del canal 4a de mane-
ra que cuando la cabeza 2 estd puesta en su sitio contra la
pleza 1, las embocaduras de los canales penetran en el va-
ciado 21, estando la embocadura 7& en contacto con la pe~
red de éste. La misma cabezs 2 puede ser colocada asi en su
gitio y centrada sobre todas cleses de plezas, de formas -
¥ de dimensiones variables, gue llevan esfe mismo vaciedo
de marcacibn 21.

Esta cabeza 2a, tiene de preferencia una seccidn
cuadrada como muestrs la figura 2, teniendo la pieza 1, por
ejemplo, una seccifén redonda, cuadrada o h;xagonal tal como
las indicadas en trazos mixtos en la figura. Dos canales -
44 y 4e paralelos a los canales 4a, 4b, 4c y como ellos -
unidos cada uno a un manbmetro de mando de un indicador y
a la conduccién de flufdo 6, permiten determinar esta sefi-
cibn. Uno de ellos, 44, estd colocado sensiblemegte en uno
de los &ngulos de la cabeza 2 y serd cerrado por una pilesza
de seccibn cunadrada, mientras que el otro 4e estd montado,
como muestre la figura 2, a una distancisg del centro supe-
rior al radio del ci{rculo inscrito en el cuadrado de sec-

cibn de la cabeza 1, es decir, gl radio del vaciado 21 pe=-
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ro inferior a la del canal 4d, de manera que es cerrado por
una pieza hexagonal, o cuadrada, pero permanece abierto si-
la pieza es redonda.

‘Después de la lectura de los datos de los indice-
dores, la cabeza 2 puede ser retirada de le pieza 1 y colo-
cade contra otra pieza andloga o de formg diferente. La lle-
gade de flufdo, cortada durante el desplazamiento de la ca-
beza, se sbre de nuevo y el dispositivo estd dispuesto para
dar wna nueve indicacién. Esta operacifn puede ser renovada
tantas veces como sea necesario sin riesgo de desgaste del
conjunto o de disminucidén de la precisibén de los indicgdores

El procedimiento del invento, particularmente adap
tado para el control de las grendes series de Srganos, pue-
de ser utilizado para la identificacibn de las piezas més -
diversas, pero es particularmente interesante para la iden-
tificacibn de las regletas de materias fisibles o no, des-
tinadas a la carga de una pils atbmica. Dstas regletas, que
pueden ser redondas, cuadradas o hexsgoneles, tienen longi-
tudes simples o dobles. Son apiladas en tubos segin un Srden
predeterminado y es necesario controlar le constitucibn de
cada seccidn antes de montar la seccibn siguniente. Es preci-
80, pues, identificar cade regleta en cada seccifn, y luego
las de la seceidn siguiente, y asi sucesivamente hasta el -
control completo de la carga.

Se utiliza entonces de preferencia un dispositivo
tal como el de la figura 7, que incluye una serie de cabe-
zas de control 32 montadas en una caja 30, Estas cabezas, en
nimero de 4 en la figura, son todas idénticas. Comprenden -
dos bloques 33 y 34 atravesados por los csnales 4, llevando

el bloque 33 las embocaduras de los canales mientras que el
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blogue 34 estd apoyado contra el fondo de la caja. Un resor-
te 36 tiende a separar log dos bloques y a mantener el blo-
que 33 contra la plega a identifi;ar 31, Entre los dos blo~
gques, los canales 4 estén constitufdos por tubos flexibles
41 con objeto de permitir una cierta holgura bajo la accibn
del resorte 36.

Los canales de cada cabeza comunican con una con-
duccibnnde flufdo 6 y cada uno de ellos esté unido a un mi-
crocontacto 14,

Un canal suplementario unido a cads cabeza 32, =~
pero colocado a una distancia determinads de las embocaduras
de caneles 4, completa esta identificacibn determinendo la -
longitud de la regleta. Siendo las regletas de dos longitu-
des, sencilla o doble, la sola indicacidn a una distancia -
muy ligeramente superior a la longidud de una regleta senci-
1lle de la presencia de un espacio o de una parte maciza bas-
ta, en efecto, para esta indiocacibm.

El dispositivo puede ser utilizado a presibn o a -
depresibn. En el caso de la figura 7, la cqnducci6n 6 fun-
ciona a depresibn en los canales 4 y se escapa eventualmen~
te entre las regletas 31 y las cajas 30. (Las gargantas de -
las regletas no han sido representadas pars eimplificar lg -
figura). Sin embargo, este flufdo puede ser enviado igual=
mente a la pieze a identificar, y especiglmente a las regle-
tas, que atraviesa antes de alcanzar las embocaduras de los
cenales 4. De la misma manera que anteriormente los microcon
tactos serdn sensibles a le existencia de un paso de flufdo
0 8 su ausencim, correspondiendo el paso de fluido a una -
abertura de la embocadura del canal que permite la penetra—

cibn del flufdo, mientras gue el contacto entre una superfi-
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cie maciza de la pieza y la embocadura del canal impide to=-

do paso de flufdo a &ste. A fin de facilitar el paso, se -~
realize previamente el vacio de los canales 4 por medio de
una vélvula, no rpresentada, montada sobre la conduccibn -
6.

Este modo de circulacibn del flufdo permite, en el
caso de regletas de materias fisibles, descubrir las regle-
tas agrietadas. Un detector de radioactividad colocado en -
40 en la conduccidn 6 analiza el fluido procedente de la re-
gleta correspondiente y sefiala inmediatamente todo exceden-
te de radioactividad debido & uha causa cualquiera y espe-
cialmente a una fisura.

Se ha supuesto hasta ahora que las piezas 0 las -

regletas tenfan una seccibén préxima a la de la cabeza de con-

trol pero ee bien evidente gue la seccibn de las piezas pue-
de ser cualquiera. Solo la dimensién de la marca tiene une
influeneia, pudiendo estar impresa esta marca por lo demés
en la pieza misma o sobre una pastilla, de materia pléstica
o metélica, pegada o aplicada por cualquier otro medio.

Las regletas especialmente tienen secciones diger~
sas, miltiplos unas de otras de tal meners que en un mismo -
tubo se pueden gpilar por ejemplo, 0 bien 16 regletas de -
gren seccidn, o bien 64 regletas de pequeila seccifn, Se uti-~
liza, pues, en el caso de las regletas de gran seccibn un -
conjunto en el cual las cabezas de control estarén espaciadas
unas de otras de manera que cada cabeza se cologque enfrente
de la marca de una regleta. Este conjunto comprenderi, por -
ejemplo, o bien las 16 cabezas necesarias para un control -
simulténeo de las 16 regletas de la misma seccién, o bien -

cuatro regletas y estard asociado a un sistema de desplaza~
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miento que permita el control sucesivo de lag diferentes fi
las de regletas. )

Igualmente para los conjuntos de 64 regletas que
podrén ser identificadas con gyuda, o blen de un conjunto -
de 64 cabezas, o bien de un conjunto de ocho cabezas sole-
mente asocigdo a medios de barrido de la seccibn.

Batas capezas se realizen de un materiel tal como
el caucho sinméticé, capaz de reistir el desgaste de un uso
intensivo y de asegurar la estanqueidad de las juntas; en -
el caso de las regletas de materias fisibles, este material
debe poder resistir ademés a las irradiaciones,

Este procedimiento objeto del invento, permite evi
tar la utilizacidn de gparatos muy sensibles y la medicibn -
de cantidades muy pequefias y por cpnsiguiente reelizar un -
aparato fuerfe que puede servir pare un gran némero de me-
diciones sucesivas sin requerir revisibén ni contraste, En el
caso de la carga de una pila atémica por ejemplo, el control
de las diferentes secciones de regletas e incluso de los -~
apilamientos de los diversos tubos podréd ser efectuado- con
el mismo dispositivo de unsa menera continua sin témor de -
una falta de precisiébn.

Se dispone, pues, de un medio de identificacibn de
grandes serié¢s de piezas que puede ser utilizado de menera ~
intensiva durante un tiempo bastante largo y ademds permitir
el control de un gran nimero de piezas de naturalezas dife-
rentes con toda seguridad con el minimo de entretenimiento.

Diversas modificaciones podriin ser introducidas ng
turalmente en €l, modo de realizacibdn que ascaba de ser des=~
erito, sin salir del marco del invento. Espeéialmente el ni-

mero y la disposicibn de los cansles detectores pueden va-

- 11 -
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riar, asi como la forma de la cabeza,

Este solicitud que corresponde a la presentada en
Prancis el dfa 31 de Diciembre de 1.963, con el nfmero -
P.V. 959,116, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia. y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un procedimiento de identificacibn de piezas
mecénicas que consiste en aplicar contra la pieza a identi-
ficar las embocaduras de canalizaciones cuyas posiciones re-
lativas son conocidas, en llevar un flufdo a sus embocadu-~
ras, en determinar las canalizaciones en los cuales el flui-
do pese libremente después de pasar entre ellas y la pieza -
yequellas que estén cerradas por el contacto con dicha pie-
za y en deducir la identidad de esta pieza.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicseibn 1, -
en el cual el flufdo que atraviesa cada cemalizacibn es lle-
vado a un indicador manométrico de dos posiciones, una de -
paso del flufdo entre la pieza y la canalizacibén y la otra
de obstruccibn del paso entre los dos Organos.

3.~ Un procedimiento segin la reivindicacibn 2, -
que comprende la de terminscibn de las canaligzaciones para
las cuales el indicador adopta la posicién O de apertura y

aquellas para las ouales adopta la posicibn 1 de clerre y -

- 12 -
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la traduceifn, gracias a una clave binaria, de estos datos,

que indican lg identidad de la pieza.

4.~ Un procedimiento segin une de las reivindica-
ciones precedentes en el cual el fluido de identificacibén -
es enviado en direccibn a la pieza a través de las canali-
zaciones,

5.= Un procedimiento seglin una de las reivindica~
ciones precedentes en el cual el flufdo de identificacibn -
es enviado a través de la pieza hacia las canslizaciones,

6.~ Un dispositivo de identificgeibn de piezas me-
cénicas para la puesta en préctica del procedimiento segin
una de las reivindicaciones precedentes, que incluye una ca-
beza de. control atravesada por una pluralidad de canales -
detectores longitudinales, gbiertos por uno de sus extremos
sobre la cara de control de la cabeza y unidos cada uno a -
un indicador manométrico de dos posiciones que corresponden,
una, a‘una circulacibén de fluido en el canal, y la otra al -
cierre del extremo de dicho canal.

7.- Un dispositivo segin la reiv;ndioaoiGn 6, en
el cual cade canal esti unido a un manémetro de mando de -
un microcontacto que dé4 dos indicaciones.

8o~ Un dispositivo segin una de las reivindicacio-
nes 6 y 7 en el cual 1os canales estin unidos g un conducto
de alimentacién de flufdo de identificacibn.

9.~ Un dispositivo seglin ung de las reivindicacio-
nes 6 y 7 en el cual los canales estén unidos a un conducto
de evacuacién del fluido de identificacibn procedente de la
piezs a identificar.

10,- Un dispositivo segin une de las reivindica-

ciones 6 a 9 en el cual la cabeza de control incluye tres -

- 13 -
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canales, uno en el centro, otro sobre la periferia y el ter-
cero a uwna distancia intermedia del eje de la cabeza.

1l,- Un dispositivo segin uné de las reivindica-
ciones 6 a 10, en el cual la cabeza tiene una seccibén oua~
drade e incluye dos canales de deteccibn de la seccibn de -
la pieza.

12.=- Un dispositivo segin una de las reivindica~
clones 6 a 1ll, que incluye una plurslidad de cabezas idén-
ticas colocadas lado a lado en una caja, estando unidos los
tubos de cada cabeza a un mismo conducto de flufdo y mandan-
do cade tubo un indicador.

13.~ Un procedimiento de identificacibn de piezas
mecénicas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado.

Brta Memoria consta de catorce hojas escritas a -

méquine por una sola cara.

Po C. - 14- -



exOALA VA

n

FIG.3

8 2l

FIG.S
24 22

FIG.I
FIG.4
20

7))

FIG.6
26

44 4
Y A
ne g /// V \\({\
// ! \
\ T
I, \\\\ /// e 2




VC;,AL, |

oo Al Al it
= Lope




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



