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Eate invento se refiere a compogsiciones pars el trata-
miento de filamentoa agrupados. Mas particularmente, este in
vento concierne (a) a composiciones para el tratamiento de
filementos agrupados y (b) a elementos de £iltro de humo de
tabaco que contienen filamentos agrupados tratados con é3-
tas.

En la febricacién de filtros de humo de tabaco a par-

tir de wna agrupacidén de filamentos continuos de acetato de

celulosa, es uspual tratar los filamentos asgrupados con un



10

15

20

25

30

plagtificante de ester orgdnico tel como diacetato de gli-
cerol, triacetato de glicerol, dipropionato de glicerol,
tripropionato ds glicerol, mono~ o diacetato dé propilen=
glicol, f£talato de di(metoxietilo), glicolato de metilfta~-
liletilo, o citrato de trietilo. Usualmente, el plastifi-
cante es pulverizado sobre los filamentos agrupados. mien~
tras que estos filamentos agrupados son extendidos en for-
ma de una cinta plana y ancha. El plastificante actua como
agente de unidén para los filamentos del filtro. El plasti-
ficante sblanda y/o disuelve los filamentos en los puntos
en que entra en contazcto con los filamentos. Cuando fila-
mentos adyecentes entran en contacto uno con otro en tales
lugares, ambos filamentos resulbtan unidos entre si. Ia unién
entre los filamentos en tales lugares de como resulbado un
elemento de filiro firme y rigido. Se conoce también tra-
tar filamentos agrupados con polietilenglicoles pars mejo-
rar dichos filamentos agrupados para los fines de filtra-
cién de humo de tabaco. Aungue tanto los plastificantes de
ester organico como los polietilenglicoles han probade ser
muy epropiados para sus fines individuales,'algunaa veces
ha sido dificil obtener una splicacidén uniforme, debido a
la felta de completa compatibilidaed, cuando se han hecho
intentos de comblnaer estos dos aditivos. Se ha encontrado
que, algunas veces, los sistemas de dos fases hacen menos
efectiva su aplicacién a los f£ilamentos agrupados. Por con-
siguiente, el desarrollo de una compesicién ficil y unifor-
memente aplicada que utilizase las propisdades desesbles de
estos dos tipos de aditivos para filamentos agrupados, ¥y
que acrecentase la aptitud de las varillas de filtro, pre-

paradas a partir de filamentos agrupados que contienen tal
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composicidn, para separar determinados componentes inde-

seables del humo del tabaco, representa un resultado alta-

mente deseable. Despuds Qe une amplia investigacién, se ha
sncontrado una composicidn ficilmente afiadide a filemertos
agrupados y util para comunicar a estos buenas ceracteris—
ticas de separacién de elemento de f£iltro mientras que ha-
ce al mismo tiempo gue los filamentos agrupados, cuwado se
utilizan en elementos de filtro, convergen la rigidez y fir
meze necesarias.

Un objeto de este invento es producir una composicilén
wtil pare tratar filamentos agrupados. Otro objeto es pro-
porcionar elementos de filiro de humo de tabaco que muestran
caracteristicas altemente eficientes de separacidén, en lo
que respecta & hacer minima la cantided de componentes ga-—
500808 y s6lidos indeseables del humo de tabaco Qque pasa
dentro de la boca del fumador, cuando este fuma. Otro obje-
0 es proporcionar una composicidn'de aditivo para filamen-
t0s agrupados que pemite la inclusién de agua y agentes ten
sioactivos para aumentar la uniformidad de aplicacién de le
misma y que d4 como resultado la eficacia del filtro.

Otro objeto més es proporcionar un aditivo para ser
aplicado a filamentos agrupados para comunicar una capaci-
dad acrecentada de filtracién a elementos de filtro de humo
de tabaco, en los que se utilizan filamentos agrupados que
contienen dicha composicibén. Otros objetos resultarén evi-
dentes seguidemente.

Se ha encontrado que al utilizar una composicidén pre-
parada eon 25 a 50% en peso de polietilen-glicol, 50 a 75%
de plastificente de ester orginico, hasta 15% de agua y hag

ta 1% aproximadamente de agente dispersante se comunice a
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ésta un alto grado de facilidad y uniformidad de aplicacién

a filamentos agrupados de filtro, ¥y se comunica una alta
eficacia de separacibn, particularmente de fenol, a las va
rillas de filtro-de humo de tabaco que ubtilizan filawentos
agrupados a los que se ha aplicado dicha composicién. Ia com
posicién preferida contiene entre 38 y 46% en peso de polig
$ilenglicol, y entre 46 y 62% en peso de triacetina {cono-
cide ‘también como triacetato de glicerol o triacetatc de
glicerilo). Cuando la centidad de polietilen=-glicol en la
mezcla 88 mayor que 50% en peso, el efecto de trabazén de
1la mezcla sobre los filamentos agrupados para producirt una
verilla firme tiende a disminuir. Por otra parte, cusndo la
cantidad de polietilen-glicol es menor que 25% en peso, la
capacidad de separacidn de fenol de las varillas de filtro
en que sSe ubtilizan los filamentos agrupados tratados, pue-
de ser algo disminuida, y pusde aparscer alguna perdida de
porosidad debido a la trabazén aumentads de los filamentos
del filtro. También, se ha encontrado que debsrd estar pre-~
sente por encima de 2,5%, preferiblemente entre 3 y 8%, en
peso de polietilenglicol en el elemento de £iltro acebado,
basado sobre ol peso total de los elementos de filtro me~
nos el peso de la envoltura. Esto es equivalente al menos

a 10% aproximedamente de la mezcla plastificante/polieti-
lenglicol. ‘

El polietilen=-glicol utilizado en la composicién ds
tratamiento de fillamentos agrupados de este invento tiene
preferiblemente un punto de fusidén por debajo de 35¢C y es
miscible con la triacetina u otro plastificante con el que
es usado. El polietilenglicol preferidd tiene un peso mo-

leculer medio entre 200 y 600, y ea liquido a la tempera-
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tura ambiente. Su £érmula estructural puede ser represen~

tada como sigue:
HOCH,CH, 0(CHaCH,0 ), CH,CH, 0H

En egtg férmula n es un numero entero entre 2 y 12.

Otros plastificantes que pueden ser utilizados de
acuerdo con nuestro invento incluyen mono- y diacetatos de
glicerilo, mono- di- y triproplonatos de glicerilo, esterss
mixtos de glicerina que contienen grupos acetilo y »ropio-
nilo, ftalato de dimetilo, citrato de trietilo, diacebato
de propilenglicol, ftalato de di(metoxietilo) y glicolato

de metil-f£talil etilo.
Por utilizacidén de la composicidn.plastificanﬁe/bolig

tilenglicol de este invento no solamente son acrecentadas
las caracteristicas de separacion de los filamentos agrupa-
dos a 1los cuales es afiadida ésta, sino que el sabor de la
persona, que fuma un cigarrillo que contiene wn filtro pre-
parado a partir de filamentos agrupados que contienen dicha
composicidén, es suavizado. También, a pesar de la condicién
liguida de la composicidn cuando es aplicado, se producen
varillas rigidas de filtro. Ademés otra nueva ventaja de
esta composicién es que la mezcla puede contener hasta un
15% en peso de agua sin aparecer un sistema de dos fases, y
puede ineluir ‘también hasta 1% aproximadamente en peso de
agente dispersante tal como un agente tensioactivo o hume~
decedor soluble en agﬁa. Representativos de agentes disper-
santes que se pueden utilizar son: sulfatos de alcohilo y
arilo, sulfonatos de alcohilo y arilo, aslcohil-fenoxi~poli

(etilenoxi)etanol, esteres de dcido sulfosuccinico, conden—
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sados de oxido de etileno con una base hidrofoba formada
condensando oxido de propileno con propilenglicol y simi~
lares.

Para mayor comprensién de nuestro invento se puede
hacer referencia a los sigulentes ejemplos que se exponen
principalmente con el objeto de explicar nuestras realiza-

ciones preferidas.

Ejemplo 1

Se prepararon 10 muestras, comprendiendo cada uns un
grupo de 1.000 filtros, a2 partir de una agrupacién de rila-
mentos continuog y rizados de filamentos de acetato de ce-
lulosa. E1 acetato de celulosa tenia un contenido en aceti-~
lo de 39,7%. Los filamentos individualss de la agrupacidén
eran de 5 deniers, y el total de deniers de la agrupacibn
de filementos era de 60.000. Se prepararon las muestras de
la menera siguientes Diez porciones iguales de la agrupacidén
fueron configuradas en cintas, cada una de 30 cms. de ancho
aproximadamente, extendiendo las porciones en bandas planas
y anchas. Cads una ds las 10 porclones fué %ratada con una
composicién plastificante diferente. Ia composicidn utili-
zads para la muestra 1 fué triacetina. Las composiciones
utilizades para les otras muestras fueron mezeclas de polie-
tilenglicol y triacetina, tal como se muestra en la tabla
1 siguiente. Ias composiciones fueron pulverizedas sobre
las poreciones respectivas de filamentos extendidos, hasta
que le cantidad de composicidn afindide & los filamentos
agrupados quedd en cada caso dentro del margen de 9,5% a
10,5% en peso, basado sobre el peso total de filamentos

agrupados més la composicién. Iasg porciones fueron impulsa-
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das entonces sucesivamente a través de wun embﬁdo en un mol-
de en que cada porcibn fué (a) configurads en une varilla

cilindrica con une circunferencia de 25 mm. y (b) envuelta
con papel de cigarrillos. Dos horas después de la operacidn
de envoltura, cuando cada varilla resultd suficientemente

firme para ser cortada, las varillas fueron cortadas en tre
mos de 17 mm. de longitud para formar filtros de humn., Sew
guldamente los f£iltros fueron ensayados en cuanto a ia du-

reza, e8 decir le rigidez. Los filtros de la nmuestrs 1, que

. contenfan solamente triacetina, eran rigidos. Ia rigidez del

filtro de las otras muestras era tal como se muestra er la

tebla. 1.

TABLA 1

Muestra Peso molecu- Relacién de Duraeza de la va-~
lar medio del partes (em pe rilla de filtro
polietilen-  so) de polieti despues de dos ho

BT i =
2 200 5.0:5.0 Semirrigide
3 200 4.026.0 Rigida
4 200 3,0:7.0 Muy rigida.
5 400 5.0:5.0 Semirrigida
6 400 4£.0:6,0 Rigida
T 400 3.0:7.0 Muy rigide
8 600 5.0:5.0 Semirrigide
9 600 4.0:6.0 Rigida
10 600 3.0:7.0 Muy rigide

Un grupo de filtros de cada una de lag 10 muestras

fuéd ensayado seguidamente en cuanto a la pérdida de carge.
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Lo pérdide de carga es una medida de la resistencia a la

circulacién del aire a través de wn filtro. La pérdida de
carga se determina midiendo, en mm. de agua sobre un mani-
metro, le diferencia de presidén de aire en los extremcs de
entrada y salida de un filtro mieniras se aspira aire a tra
vés del filtro a una velocidad constante (es decir 1.050
cm? de aire por mimuto). EL resultado medio de los filtros
de cade muestra se represents en la columns A de la sadbla
2 siguiente. |

Seguidamente, 800 de los filtros restan#es-de cada. mues
tre fueron acoplados a cigarrillos de una Unica maerca. Estos
cigarrillos, que originalmente eran de 85 mm. de largv, fue-
ron primeramente acortados cada uno de ellos hagta 68 mm.
para compensar la longitud del filtro. Los 800 cigarrillos
emboquillados de cade muestra fueron divididos seguwidamente
en 4 grupos, identificados respectivamente como B, C, D ¥y
E, Los filtros de cada wno de los 4 grupos de cada muestra
fueron ensayados seguidamente en cuanto a su aficacia para
separar constituyentes del humo de tabaco. Los filtros de
los grupos B fueron ensayados en cuanto a 1la separacién de
alquitrédn mientras los filtros estmban frescos, es decir que
no tenian mds de una semana de vida. Los filtros de los gru-
pos C fueron sometidos a un ensayo idéntico después que es-
tos filtros hubieron sido envejecidos en un recipiente cerra
do, & la temperature ambiente, durante 3 meses. Los filtros
de los grupos D fueron ensayados en cuanto a la separacién
de fenol cuando estaban frescos, y los filtros de los gru~
pos E fueron ensayados en cuento a le separacidn de fenol
después de envejecimiento durante 3 meses en un recipiente

cerrado a la temperatura ambiente.
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BEn los ensayos, cada cigarrillo fué fumado hasta una
longltud total de la colilla (incluyendo f£iltro) de 23 mm.,
en una miguina automdtica de fumar similar & la méquina i
po B descrita en Tobacco Science, volumen 5, pags. 31=35
(17 de marzo de 1961). La cantidad de alquitrén separazdo
por los filtros de los grupos B y ¢ e determind por el pro
cedimiento foto-fluorometrico descrito en Tobacco Science,
volumen 4, pgs. 55-61 (1960). La cantidad de fenol separa-
da. por los filtros de los grupos D y E ge determind por el
método descrito en Beitrage zur Tobakforschung Heft, volu-

men 3, pgs. 101-106 (1961). Los resultados medios de los en

sayos de separacién de alquitrén y fenol, efectuados subre

las diversas muestras, ge muestran en la tabla 2.
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T & B L A 2

Muestra Perdida % de solidos del % de fenol separado
de carga humo (alquitran) por el filtro
medie (mm. separados por el
de H,0) filtro

Al comien Despues Al co-  Desptes

z0 de tres mienzo de tres

meses meses
A 2 g 2 B

1 38,0 28 27 82 73

2 40,5 29 29 84 83
3 38,0 27 30 85 63
4 43,0 28 30 87 86
> 38,0 30 27 88 87
6 38,0 27 28 85 86
1 40,5 28 28 8T 85
8 38,0 29 27 84 83
9 43,0 28 28 87 88
10 38,0 29 28 86, 84

Se prepararon filtros adicionales de le manera antes
descrite, siendo tratados los filamentos agrupados con 10%
en peso de los diversos polietilenglicoles mostrados en la .
tabla 1 gin adicién de triacetina. Los filtros asi prepara
dos fueron ensayados en cuanto a dui'eza después de un alma
cenamiento de 30 dias. Todos los f£iltros eran blandos, es
decir insuficientemente rigidos para cumplir los requeri-

mientos de dureze usuales para su ubtilizacidén comercial co-

mo filtros de cigarrilles.
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Los precedentes ensayos muestran lo siguiente:

1. Los filtros preparados a partir de filamentos tre-
tados con triacetina solamente, pierden eficacie para la se
paracién de fenol durante el envejecimiento por tres meses.

2. La capacidad de separacién de fenol de log filtros
preparados e partir de filamentos tratados con mezecles de
Yriacetina y polietilenglicol no es afectada sustancialmen=

te por tal envejecimiento.
3. Los filtros preparados a partir de filamentos que

han sido fratados con une mezcla apropiada de triaéetina ¥y
polietilenglicol son suficientemente duros, es decir, rigi-
dos, para ser facilmente transdrmedos en filtros de cigarri
llos en una maquinaria convencional de fabricacidn de ciga-
rrillos con filtro.

4. Los filtros, recientes o envejecidos, preparados
a partir de filamentos gue han sido tratades con uns meacla
apropiada de triacetina y polietilenglicol son en general
2l menos tan efectivos (cuando no'mejores) pars le Separa-
cidén de alquitrén y fenol del humo del tabaco, como los fil
tros preparados a partir de filamentos tratados solamente

con triacetina.

Bjemplo 2

Para este ejemplo, se emplearon 6 poreiones de una se=-
gunde agrupacién de filamentos de acetato de celulosa para
preparacibn de filtros. Ia agrupacidén estaba compuesta de
filamentos con un denier de 2,1. El denier total de la agm
pacidén de filamentos era de 12,000. EL contenido en aceti-
lo del acetato de celulosa era del 40%. Cada una de las por

ciones fué extendida en forma de une cinba plana y ancha
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con une anchura de aproximadamente 30 cm. Mientras estaba
en eate estado extendido, cada porcidén fué tratada con una
composicién diferente para formar muestras numeradas como
sigue:
11. Tripropionato de glicerol (tripropionina)
12. 60% de tripropionato de glicerol-40# de pcii (eti
lenglicol) (peso moleculaxr 400)

13, Ftalato de dimetilo

14. 60% de ftalato de dimetilo-40j% de poli(etilengli
col) (peso molecular 400) 4 .

15, Citrato de trietilo

16. 60% de citrato de trietilo-40% de poli (etilengli

col) (peso molecular 400) '

Ia cantidad de composicién aplicada a la agrupacién de
£ilamentos en cada caso £us aproximadamente de 9% en peso,
‘basada sobre el peso total de la agrupacién de filamentos
nes la composicibn, Cada porcidn fué elaborada en varillas
tal como se describe en el ejemplo 1. Después de dos horas,
todas las varillas quedaron rigidas. Fueronl cortadas en fil
tros de 17 mm., acoplados a los cigarrillos (acortados has—
ta 68 mm.) y ensayados como en el ejemplo 1 en cuanto a su
cepacidad de separar fenol y alquitran. Un primer grupo. de
cada muestra fué ensayado en el espacio de una semana. Un
gegundo grupo de' cade muestra fud ensayado después de alma-
cenamiento durante tres meses a la temperatura ambiente. Un
tercer grupo de filtros de cada muestira fué ensayado en cuan
to a pérdida de carga. Se tomd la media de los resultados
de los ensayos para cada muestra., Los datos obbtenidos se

muestran en la tabla 3.
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ITABLA 3

Muestra. Perdida de % de solidos del % de fenol separado
carge me- humo (alquitrdn) por el filtro
dia (mm. de separado por el

Ho0) filtro
Al co~ Despues Al co- Despues
mienzo de tres mienzo de tres
meses meses
11 71,0 45 43 88 72
12 66,0 42 43 87 87
13 63,5 41 43 87 8
14 68,5 43. 41, 85 8y
15 68,5 42 42 86 78
16 66,0 43 44 88 87

Tal como se desprende de los datos de la tabla 3, los
filtros que contenfan solamente plastificante (muestras 11,
13 y 15) eran sustancialmente de la misma capacidad de se-
paracién de alqulitren, despues de ser envejecidos durante
tres meses, que cuando estaban recientemente preparados,
nientras que mostraron une pérdida en capacidad de separa-
cibn de fenol al cabo de los tres meses.

Por otra parte, los filtros preparados a partir de
agrupaciones de filamentos que contenfan le composicidn de
polietilenglicol/biastifioante de este invento, tenfen sus-
tancialmente la misma capacidad de separacién de fenol des-

pues de envejecer que antes.
De los ejemplos y descripcidn precedentes se pusde ver

que hemos obtenido une composicidén de polietinelglicol/plag

tificente especialmente Gtil pera el tratamlento de filamen
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t0s agrupados para filtros. Los. filtros preparados a par—
tir de filamentos agrupados que contienen dicha composicidn
de tratamiento exhiben caracterisiticas altamente favorables
de separacién de alquitran y femol, ademas de la firmeza A
rigidez necesarias, incluso despues de periodos concidera—
bles de almacenamierio .

Se ha descrito el invento en detalle con particular
referencia & sus realizaciones preferidas, pero se subieen
tenderd que se pueden llevar a cabo varioaciones y medifica
ciones dentro del espiritu y alcance del invento, tal como
se ha descrito en lo que anteceds y tal como se define en
las reivindicaciones siguientes..

Ia presente solicitud que corresponde a la presenta~
da en los Bstados Unidos de América, con fecha 30 de diciem
bre de 1.963, bajo el nimero 334.560, se acoge a los bene-

ficios del articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad

Industrial.

Ios puntos de invencién propia y nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In
vencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~ ligjoras introducidas en la preparacidn de cdmposg

ciones para el tratamiento de filamentos agrupados, caracte

rizadas porqus dichas composiciones contienen 25 a.50% en

peso de polietilen glicol siendo el resto un plastificante.

—-14_ [
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2.~ Mejoras segin el punto 1 segin las cuales las com
posiciones. comprenden un plastificante que consiste en un
plastificante de ester orgénico seleccionado: del grupo con-—
sistente en monoacetato de glicerol, diacetato de glicerol,
triacetato de glicérol, monopropionato de glicerd, dipropic
nato de glicerol, tripropionato de glicerol, esteres mixtos.
de glicerina que contlenen grupos acetilo y proplonilio, fta
lato de dimetilo, citrato de trietilo, monoacetato de pro--
pilen glicol, diaceteto de propilen glicol, f£talato de 4l
(metoxietilo) o glicolato de metilftaliletilo.

o= Mejoras segln los puntos 1 6 2 seghin las cuules.
las. composiciones contlenen un sgente tensiocactivo solvble
en agug.

4.~ Mejoras segin el punto 1 segin las cuales las com.
pogiciones comprenden 40% en peso de polietilenglicol con
un peso molecular medio de 400 y liquido a temperatbturs am—
biente, 49 % en peso de triacetina, 10% en peso de agna y
% en peso de un agente tensioactivo soluble en agua.

5.= Mejoras segin el punto 1 caracterizadas porgue
las composiciones comprenden una mezcla de 38 a 46% en pe--
so de polietilen glicol con un peso molecular medio de
200-600 y liquido a temperatura ambiente y 54 a 62 % en pe
so de triacetina, teniendo la mezcla dispersados en ella.
hasta 15% en peso de agua y haste 1 % de un agente tensioac.
tivos soluble en agua.

6.~ Mejoras segin los puntos 3, 4 6 5 segin las cua—
les el agente tensioactivo soluble en agua comprende un sul
fato de alcohilo o de arilo, un sulforeto de alcohilo o de
arilo, alcohilfenoxi-poli(etilenoxi )etanol, un ester de 4ci

do sulfosuceinico o un condensedo de dxido de etileno con
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una. bage hidrofoba. formada condensando éxido de propileno

con propilen glicol.

. Te—= Un método para tratar filamentos agrupados riza—
dos, continuos, en la produccién de filtros para humd de ta-
baco, que comprende extender los filamentos. yi eplicariss una
composicién. qoe contiene 25 a 50% en peso de polietilen gli
col siendo el resto un plastificante para la agrupacidn de
filamentos.

8.~ Un método segin el punto 7 en el cual la composi
¢cidén incluye tambidn un agente tensioactivo soluble en agua.

9.~ Un método segin los puntos 7 u 8 en el cual el plas
tificante comprende un plastificante de ester orgénico selec
cionado del grupo que consiste en monoacetato de glicerol,
diacetato. de glicerol, triacetato de glicerol, monopropiong .
to de glicerol, dipropionato de glicerol, tripropionato. de‘_
glicerol, esteres mixtos de glicerina que contienen grupos.
acetilo y propionilo, ftalato de dimetilo, citrato de trie—
tilo, monoacetato de propilen glicol, diacetato de propilenx
glicol ftalato de di(metoxietilo) o glicolato de metilftali
Lletilo.. '

10.~ Un método segin el punto 7 para tratar filamentos
agrupados. de filamentos de acetato de celulosa, continuos,
rizados, en el cual la composicidén comprende une mezcla de.
38 a 46% en peso de polietilen glicol gue tiene un peso mo-
lecular de 200=-600 y liguido & la temperatura ambienbe y 54
8. 6295 en peso de triacetina, conteniendo la mezcla de polie
tilen glicol y triacetina, dispersados en ella, hasta 15% en
peso de agus y hasta 1% en peso de un-agente tensioactivo 80

luble en agua..
11.—Un método segin el punto 8, el 9 6 10, en el cual
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el agente tensiocactivo soluble en agua comprende

de alcohilo o de arilo, un sulfonato de alecohilo o de arilo,
alcohilfenoxi-poli (etilenoxi )etanol, un ester de 4dcido sul-
fosuccinico, 0 un condensado de éxido de etileno con una ba
se hidrdéfoba formade condensaendo éxido de propileno con pro
pilenglicd..

12.~ Mejoras introducidas en la £bricacibn de clemen=
tos de. filtro para humo de tabaco gue comprenden filamentos.
agrupados densificados en forma. de varilla que llevan sobre

ellos una composicién de tratamiento que comprende 25 a 50%
en peso de dicha composicidn, de polietilenglicol, y 50 &
T5% en peso de dicha composicidn,de un plastificante Ce un
eater orgénico compatible que comprende monoacetato de gli-
cerol, diacetato de glicerol, triacetato de glicerol, mono-
propionato de glicerol, dipropiomato de glicerol, tripropio
nato da glicerol, esteres mixtos de glicerina que contienen
grupog. acetilo y propionilo, ftalato de dimetilo, citrato
de trietilo, moncacetato de propilénglicol, diacetato de. pro
pilenglicol. fialato de di(metoxietilo) o glicolato da me-
tilftaliletilo.

13.- Mejoras segin el punto 12 segin las cuales los
filamentos. agrupados comprenden filamentos continuos y ri-—
zados de acetato de celulosa.

14.- Mejoras segin el punto 13 segin las cuales el
plastificante comprende triacetina.

15.~ lMejoras segin el punto 14 segin las cuales los
filamentos agrupados llevan por lo menos 10 % en peso de la
composicidén de tratamiento que comprende 38 a 46 % en peso
de la composicidn,de polietilen glj.col con un peso molacu~-

lar de 200-6Q0, y 54 a 62 % en peso. de la composicién, de
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trizcetina.

16.=- Mejoras segin cualquiera de los puntos 12 a 15
segin les cuales la composicibén de tratamiento incluye tam
bien hasta 1 % en peso de un agente tensiocactivo soluble en
agus.e

17.~- Mejoras seghin el punto 16 segin las cuales el
agente tensicactivo soluble en agua comprende un sullato de
alcohilo o de arilo, un sulfonato de alcohilo o de arilo,
alcohilfenoxi poli(etilenoxl)etanocl, un ester de Acido sul-
fosuccinico, o un condensado de éxido de etileno con una ba
se hidréfoba formada condensando 6xido de propileno cou pro
pilenglicol.

18.- Mejoras introducidas en la preparacldén de compo-
siciones pars el tratamiento de filamentos agrupados.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anteceds
Y para los fines especificados.

Bsta Memoria consta de dieciocho hojas, escritas e mg
quina por una sola de sus caras.

Madrid,
P. A.
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