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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se presenta para unir a la solicitud  

d e

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

formulada e l 29 de Diciembre de 1964, con e l nR 307.667

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de ELEUSIS BAUXITE MINES INC, entidad griega, esta­

blecida en 6 Xenophon Street, Atenas, Grecia, por:

" UN METODO DE TRATAR ALUNITA PARA EXTRAER ALUMINA Y OTROS 

PRODUCTOS "

Este invento se re fiere  a un mótodo de tratar alunita 

para extraer alumina y otros productos de la  misma.

Un problema que surje en relación con la  extracción 

de alumina a partir de alunita es obtener la  alumina lib re  

5 de sulfato. Si la  alumina no está lib re  de sulfato es d i f í ­

c i l purificarla  por disolución en sosa oáustica y hasta ahora 

no ha sido posible obtener aldmina pura beneficiosamente a 

partir de alunita debido al hecho de que el NaOH se desper­

dicia debido a su combinación con el SĈ  formándose Na^SO^
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Es un objeto del presente invento proveer un mátodo 

de tratar alunita para extraer alámina y otros productos a 

partir de la  misma, oon la  alámina sustancialmente lib re  de 

contaminación por sulfato.

Según el presente invento se provee un mátodo de tra­

tar alunita para extraer alumina y otros productos, cuyo pro­

cedimiento comprende oalentar la  alunita con un cloruro potá­

sico, sódico o magnésico y lavar el produoto oon agua.

La reacción en la  que se basa el mátodo del presente 

invento se presenta en e l caso de cloruro potásico como s i­

gue:

KgAleíOHligíSO^ * 6KC1 =4KgS04Í3Al20346HCH3Hg0

En esta reacción los iones de sulfato en la  alunita 

reaccionan oon e l dorare potásico como si estuvieran presen­

tes en la  alunita como áoido salfárioo lib re . Inesperadamente 

este fenómeno permite su liberación de la  alunita a una tempe­

ratura muy in ferior a la  que se ha neoesitado hasta ahora y 

la  temperatura de su liberadón  es también mucho más baja de 

776R C que es el punto de fusión del cloruro potásico.

Se prefiere que la  cantidad de oloraro potásico, el 

oual es el cloruro metálico preferido, empleada en la  reacoión 

anterior, está en exceso. Preferentemente también tiene la  

forma de un sólido cristalino fino o forma pulvemíenta. En el 

caso de minerales no muy ricos en alunita o en el oaso de un 

mineral poroso, es conveniente d ilu ir  el cloruro potásico oon 

agua o humedecer la  mezcla para asegurar una penetración y 

contacto mejores. Un ligero  humedecimiento de la  mezcla de 

reacción antes de su caldeo es también ú til para impedir pár- 

didas de material en forma de polvo, especialmente si e l oal-

deo se lleva a cabo en un horno giratorio.
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Si un mineral que contiene alunita ha sido sometido 

a una concentración mecánica y, durante dicha concentración , 

el mineral enriquecido en alunita fuá humedecido, entonces 

si despuós del drenaje usual a travás del f i lt ro s  queda toda- 

5 via un porcentaje de numedad, dicha humedad contribuye a un 

mejor rendimiento aunque aumente en cierto grado el gasto de 

combustibles.

Como se verá de la  ecuación, se libera  áoido do rh id ri- 

oo durante la  operación del caldeo. Este ácido clorhídrico pue- 

lo de ser recogido para su venta o para otro uso. Alternativamen­

te puede ser desechado después de la  neutralización, si es 

necesario, de acuerdo con las condiciones locales de oferta 

y demanda de este producto en la  región donde se lleve a cabo 

el mótodo del invento.

15 El residuo sólido que permanece despuós del caldeo y

despuós de la  ezpulsión del ácido clorhídrico puede ser calen­

tado con agua y aclarado metódie-amente para separar, en la  

realización preferida del invento, la s  sales potásicas solu­

bles en el agua, a saber sulfato potásico y exceso de cloruro 

2o potásico. Estas sales se cristalizan por fraccionamiento de 

los lavados haciendo uso de la  gran diferencia de sus solubi­

lidades en agua. El sulfato potásico asá obtenido es un abono 

valioso y puede venderse como tal mientras que e l cloruro po­

tásico puede ser devuelto al ciclo para tratar una cantidad 

25 adicional de alunita.

-El residuo sólido que permanece de^puás de la  separa­

ción de las sales potásicas en la  realización preferida del 

invento consiste en hidróxido de aluminio en mezcla mecánica 

con las materias extrañas tales como la  ganga procedente del

3o material in ic ia l de partida, e l  oual es usualmente un mineral
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qu.e contiene alunita. Tal ganga consiste principalmente en 

dióxido de s i lic io  (SiOg). Este hidróxido de aluminio impu­

ro, en mezcla mecánica con cuerpos extraños como se ha dicho 

en lo  anterior, puede ser concentrado mecánicamente. Sin em- 

5 bargo, aun sin concentración mecánica es usualmente lo  su fi­

cientemente rico en alumina para ser usado por si mismo como 

un material refractario y al ser esto así merece un precio 

alto. Puede también utilizarse por sí mismo en la  preparación 

de sales de aluminio.

lo Sin embargo, el oxido de aluminio impuro se usa lo

más ventajosamente en la  producción de alumina completamen­

te pura por el denominado mátodo alcalino. A causa de que es­

tá lib re  de sulfato puede disolverse en sosa caustica en fr ió  

y.bajo estas condi oiones el ácido s ilíc ico  que lo  contamina 

15 no se disuelve. Es así factib le  a escala industrial obtener 

alumina pura a partir de alunita.

Aunque el cloruro potásico es el cloruro metálico más 

ventajoso para su empleo en el mátodo del invento, pueden tam­

bién usarse cloruro sódico o magnésico, en ouyo caso se produ- 

2o cea los correspondientes sulfatos.

La presencia de un pequeño exceso de cloruro metálico 

es ventajosa en la reacción porque siempre asegura una su fi­

ciencia de cloruro en la  eventualidad de una variación impre­

vista en el contenido de alunita en el material de partida.

25
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3 o ŷ@ y

M O T A

5 Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In­

vención en España por VEINTE años, son los siguientes:

IR .- Un método de tratar alunita para extraer alumina, 

y otros productos, cuyo procedimiento comprende calentar la  

lo  alunita oon cloruro de potasio, de sodio o de magnesio y la ­

var el producto con agua.

2R.- Un método según se reivindica en el punto 1 en 

el cual se usa cloruro de potasio en la  forma de un sólido 

cristalino fino o en forma pulverulenta.

15 3R.- Un método según se reivindica en el punto 2 en

e l cual el cloruro potásico y la  alunita son humedecidos an­

tes del caldeo.

4s.- Un método segdn se reivindica en cualquiera de 

los puntos precedentes en el oual la  alunita está contenida 

2o en un mineral que es sometido a una concentración mecánica an­

tes del caldeo.

5s . -  Un método según se reivindica en cualquiera de 

lo s  puntos 2 a 4 en el cual sulfato potásico es extraído de

las aguas Re lavado.

25; óR.- Un método según se reivindica en cualquiera de

los puntos 2 a 5 en el cual se usa exceso de cloruro potásico 

y el exceso de potasio, después de la  extracción de las aguas 

de lavado es devuelto al ciclo para su uso en e l  tratamiento 

de una cantidad adicional de alunita.
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?a.- Un método de tratar alunita para extraer alumina 

y otros productos.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antecede 

y para los fines qus se han especificado.

Esta Heaoria consta de seis hojas escritas a máquina 

por hila sola cara.

Nadrid
18 FEB. 1S8S
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