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PATENTE
DE
INVENCIORN

a favor de Don Isidro Garcia Sabater, de nacionalidad espafio-
la, residente en San Vicente del Raspeig (Alicante), calle
Alicante, 48, por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MOSAI-
COS Y OTRAS PLACAS DECORATIVAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA.

Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
estudiado para su aplicacidn en la obtencidn de mosaicos y
otras placas decorativas, mediante elucual se consigue une
gran ecomomia en la fabricacidn de los mismos, y sin embargo,
pueden obtenerse de inmejorable calidad con un acabado per-
fedo.

Estas placas tienen la caracteristica comin de
presentar en su superficie uno o varios dibujos, los cuales
hasta la fecha se venfan obteniendo valiéndose de moldes o

planchas metdlicas sobre las que se colocaban unas trepas
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de hierro con los dibujos deseados. Ejerciendo una presién
por medio de una prensa, se lograba el dibujo o dibujos cita-
dos.

De acuerdo con el procedimiento inventado, el mosai
co o similar se obtiene en un molde de escayola, aluminio o
caucho en el cual van grabados los dibujos que se desean ob-
tener. La pieza una vez retirada del molde, presentars unos
rebajes o figuras en negativo de acuerdo con el grabado de
la escayola, los cuales podrdn rellenarse de un material,
gue puede ser del tipo cemento, con el color que se desee,
el cual una veZ fraguado forma un todo con la losa primiti-
va, quedando ésta, una vez pulida, dispuesta para su uso.

Ios dibujos adjuntos muestran a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance de la presente invencion, una for-
ma preferida de llevarla a la practica en representaciones
esquematicas. En dichos dibujos la figura 1 es una vista en
planta del mosaico, las figuras 2 y 3 muestran el molde de
escayola antes y despues de la colada del cemento, en sec-
cidny las figuras 4 y 5 son dos vistas en perspectiva, par-
ciales y correspondientes a las dos anteriores; la figuras 6
una vista similar a2 la 4 estando la placa terminada, y la
figura 7 una seccidn de esba placa.

Para mayor claridad y comprensidn del mismo, los
esquemas corresponden a las diversas fases de fabricacidn
de une loseba convencional, segin este procedimiento. Esta
losa presenta en su superficie, unos dibujos en forma por
gjemplo, de corona circulares tal y como indica la figura 1.

Como ficil es comprender para la obtencion del mo-
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seico se precisard de una caja de moldeo, la cual esta in-

dicada con -1- en la figura 2, en cuyo interior figura el
molde tal y como debe disponerse para la primera operacién
necesaria en este procedimiento.

Se Ia caja ~l-, que puede ser metalica, tiene interioy
mente la misma forma que deba tener el mosaico, Esta caja es
apoyada sobre una superficie -2~ y en su interior se intro-
duce un molde de escayola -3- el cual presenta en su sﬁper-
ficie unos relieves, que corresponden al dibujo que quiera

10, darse al mosaico. Como se ests suponiendo que estog dibujos
son coronas circulares, el molde presentars unos nerviocs sa-
lientes -4~ que tengan aquella forma.

Como se desprende de lo explicado hasta aqui, pa-
ra poder llevar a cabo el procedimiento que se trata de pa-

15, tentar, se necesita haber realizado anteriormente el molde
de escayola, el cual puede obtenersejpor cualguiera de los
mﬁltiples medios conocidos, por ejemplo: en una coquilla me-
talica.

Una vez dispuestos molde y caja tal y como indica

20, la figura 2, se procederd a introducir en la mencionada ca~
ja, el mortero de cemento u otro material.que deba formar
la base del mosaico -5~ (fig. 3), el cual, una vez fraguado,
presentars en su superficie unos huecos iguales a los relie-
ves del mdlde,

25, Los rebajes que presenta la superficie del mosaico
se observan claramente en la figura 4, siendo lz 5 una sec-
cidén parcial en perspectiva de la figura 3, en la cual que-

dan perfectamente definidos los distintos elementos que in~
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tervienen en la operacién y en la forma en que esban coloca-
dos, o sea que, de acuerdo con lo explicado anteriormente,
-l- es la caja -2- ls base -3- el molde y -5~ el material ba-
se del mosaico que presenta los rebajes de acuerdo con los
relieves -4~.

Rellenando estos huecos con un material que sea
del color deseado y una vez esta fraguado convenientemente
(fig. 6)u el mosaico o losa presentara una superficie plana
con el dibujo que pretendia realizarse.

Una seccidén de la losa (fig. 7) indica claramente
los dos materiales que la forman, los cuales al fraguar for-
marsn una sola pieza dispuesta, con el consiguiente pulido,
para el uso a que se destine,

Seran independientes del alcance de la presente in-
vencion, las caracteristicas accesorias empleadas en la pues-
ta en préctica de este procedimiento, por quedar todo ello
comprendido dentro del espiritu de las signientes reivindi-

caciones.

NoTaA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencion:

1. Procedimiento para la obtencidn de mosaicos y
otras placas decorativas, caracterizado esencialmente por el

hecho de emplear un molde obtenido por fraguado, que presen—
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ta unos relieves en su superficie de acuerdo con los dibujos
que la placa deba llevar, cuyo molde es colocado como fondo
de una cavidad de moldeo en la que se cuela una masa fragua-
ble con lo que ésta una vez moldeada y fraguada presentars
unos rebajes iguales a los relieves grabados en el molde, cu-
yos rebajes son rellenados de un material asimismo fraguable,
del color deseado, de forma que ambos queden intimamente li-
gados formando el mosaico.

2, Procedimiento para la obtencidn de mosaicos y
otras placas decorativas, de acuerdo con la reivindicacion
1, caracterizado por el hecho de pulir conjuntamente las su~
perficies de ambos materiales para formar el paramento vis-
to de las placas.

3. Procedimiento para la obtencidon de mosaicos y
otras placas decorativas.

La presente memoria consta de cinco hojas foliadas
eseritas a maquina por uns sola cara.

Barcelona, 19 de dicienbre de 1964,

Isidro GARC;A, ABATER
e
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