MEMORIA DESCRIPIIVA

gque se acompafla a

la solicitud de una

PATENTE DE IHVENCION
por VEINTE ANOS en ESPANA, a favor de D. ENRIQUE
TAMARIT FALAGUERA, de nac;’ponalidad espafiola con
residencia en VALENCIA, calle Pepita n2 32

por ’

"PERFECCTONAMIENTOS EN MAQUINAS GRAPADORAS®

Inventor: El solicitante
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constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven-
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones
del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrigl, de fecha

26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 30 de
Abril de 1.930.

La invencidn propone, de acuerdo con el enunciado,
unos perfeccionamientos aportados a las méquinas grapadoras
del tipo que f@brican por si solas las grapas y que estan do|
tadas de martillo clavador y reblado automatico.

Los perfeccionamientos a que se alude tienen como

| finglidad la fabricacidn de una grapa, en forma de lazada,

de uso normal y frecuente en el cosido de envases de madera
y similares y de especial aplicacidn al envasado de frutas.

Los procesos conocidos para la incorporacidn de
las grapas a los miembros de envases son a mano. La grapa
se forma con independencia del miembro del envase y, despues
de taladrar este, se le incorpora manualmente, con reblado
de las patas a martillo o mecanicamente.

En el caso que nos ocupa la miquina dotada de los
perfeccionamientos, forma la grapa, le clava y la rebla, in-
corporandols de tal modo al miembro del envase que se hace
solidario de 81 y es practicamente imposible su desprendi-
miento.

Pars lograr la formacidén de la grapa, la méquina
tiene previsto un digspositivo en forma de gancho que se des
plaza horizontalmente y perpendicular al paso del hilo de
alambre y precisamente en una zona central en que se encuen-

tra previsto un cajetin en el que la lazada de alambre guedd
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alojada, mientras que sus extremos que forman la pata gquedan’|
en la parte delantera libres.

El elemento formsdor de las pabtas de la grapa se
desplaza ahora en sentido vertical perpendicular tanto al pa-
so del hilo como a la grapas formada de tal modo gue impulsa
los extremos de esta doblandolos.

En paralelo con esta pieza dobladora se desplaza
tambien una segunda pieza que, al mismo tiempo que coje a lar
grapa, desplaza lateralmente y en oposicidn a las partes for-
madoras. En el mismo recorrido esta pieza vertical obliga a
la grapa a tomar contacto con dos puntas de balancin bisela-
das y la grapas apoyada en ellas presenta sus puntas sobre el
tablero a clavar. Los balancines, shora, se desplazan axial-
mente, en virtud de una articulacidn, dejando en libertad
a la grapa en el momento en que esta, por el desplgzamiento
vertical de aquella pieza que la arrastra se clava en el ta-
blero, pasando las puntas a través de este y reblandose sobre
una cabeza normal.

Hemos querido reseilar brevemente estas particulari-
dades de la miquina que son los perfecclomamientos, para gue
la descripcidn que luego haremos de los dibujos aportados sea)
més clara.

En efecto; se gcompaiian a la presente Memoria dos
lominas de dibujos, en la primera de las cuales se ve:

Figura 18. Alzado frontal del mecanismo formador
y calvadore. Sus referencias numericas corresponden a las si-
guientes partes:

1.= Conducto de paso del hilo desde el alimentador.

2.— Tornillo de tope de avances del hilo, glimenta-

dor de su recorrido.
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3¢— Gancho doblador del hilo para formar la grapaf-

4.~ Dobladores de log extremos de la grapa parsa

formar las patas.

5¢= Piezas clavadoras.

6.~ Gemelas enfrentadas constitutivas del cajetin

en que se forma la grapa.

f.- Resortes de recuperaciln de las gemelas.

8.~ Resorte de alimentacidn del recorrido del gan~

cho.

9,~ Balancines inferiores de apoyo de la grapa pa~

ra su clavado.

10.- Articulaciones de los balancines.

Figura 22. Representa vista leteral en seccidn cont
vencional de la cabeza formadora y sus elementos incorpora-
dos.

Se observa en esta figura el orificio de paso del
glambre -1- y el canal o cajetin -11- en su extensién longi-
tudingl, donde se forma la grapa.

En la lamina segunda, la figura 32 nos muestra una
planta convencional en la que, aparte las referencias numeri+t
cas de la figura 12 se ve claramente el proceso de formacidn
de la grapa =12-.

Con guxilio de los dibujos y sus referencilas nine-
ricas vamos a reseflar brevemente la funcidn que cada uno de
dichos elementos realiza coordinadamente.

FURCIONAMIENTO.A través de un alimentador normal
regulable a voluntad, pasa el hilo por el conducto -1~ , es-
te hilo se desplaza hasta el tope -2- que tambien se regula
para limitar su penetracidn, en combinacidén con el alimenta-

dor. El gancho -3- gque durante el paso del hilo esta en la
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“posicidn més avanzada exterior, retrocede de tal modo que

con su extremo doblado engancha al hilo y lo obhliga a pene-
trar en el cajetin -11- que tiene la configuracidn que la
grapa ha de poseer. |

Congideramos interesante seilalar que en el momento
en que el gancho -3~ comienza a moverse en el sentido de
formacién de la grapa, pequeiia cizalla incorporads a la mé-
quina corta el hilo en la extensidén suficiente para la fdr—
macidn total de la grapa.

Hallandose la graopa formada, se degplazan verti-
calmente las piezas -4-. Como los extremos de la grape estan
flotantes y se introducen en el campo de accidn de estas pie-
zas verticales, cuando estas plezas descienden, doblan aque-
llas puntas de la grapa, formando sus patas de clavado. Es-
tas piezas vertlcales poseen en su cara interna unas ranuras
en las que se alojan las patas formadas de la grapa.

Inmediatamente comienze a descender lg plezg -5-
que ataca a la grapa en gran parie de su extensidén plana
y tambien a aquellas piezas formadoras de las patas. Esta
pieza -5- tiene en la parte inferior o base unos canales en
log gue se ajustan los brazos de la grapa.

Lg pileza -5- a que aludimos presenta sus angulos
inferiores biselados, de tal modo que las gemelas formativas
del cajetin en que se aloja la graps inicialmente —6- y —11-,
respectivamente, son desplazadas lateralmente para que la
grapa quede en libertad y pueda descender con aquella pieza
clavadora cuande esta llegue a su nivel.

Guiada la grapa por esta pieza -5- y las plezas —4-
verticales formadoras de las patas, los biseles de la prime-

ra boman contacto con los extremos biselados de los balanci-




~nes =9-. Estos tienden a abrirse ligeramenie gpoyandose en
su eje de giro hasta que otros biseles inferiores de que es-
tan dotados coinciden con la horizontal de la superficie del]
tablero a clavar. Al llegar a este punbo a guedado limitado
125 el movimiento de los balancines y entonces entran en funcidn
las articulaciones =10- que permiten el desplazamiento late-—
ral de dichos balancines.

Tengamos presente que la grapa sigue acompafiando
- a la pieza ~5-, mientras que la -4~ ha quedado frenada por
130 i la propia superficie del tablero a clavare

De acuerdo con la longitud de las patas de la gra-
pa, comenzard el clavado de estas incluso antes de que los
balancines comiencen su desplazamiento lgteral.

Asi como las piezas =4-, a través de sus canales
135 j posteriores gulan g las pabas de la grapa hasta su tomg de
contacto con el tablero del mismo modo que por el lado opues
to son guiadas estas puntas de la grapa por los propios ba-
lancines.

Cuendo la grapa comienza su clavado y hasta que
140 finaliza este, el gancho ha iniciado otro ciclo de avance
i frontal preparandose para recoger el nuevo hilo glimentado;
operacidn que se produce de modo immediato a la retirada de
lag piezas —4- y —5- consecuente recuperacidén de las piezas
formativas del cajetin -11- y de los Dbalancines.
145 : Los perfeccionamientos descritos suponen grandes
| ventajas tecnlcas y economicas puesto que permiten formar
E una, grapé de lazada y clavarla sin el empleo de mano se obra
accesoria, lo que repercute en beneficio de la economiag de

los envases favricados.

150 El resultado industrial puede variar ya que la




155

160

165

170

175

180

307718

grapa formada, si bien en principio poseerd brazos desigua-
les, podrd lograr tambien una lgusldad en ellos cuando las
Ppiezas dobladoras de las patas -4- sean tambien iguales.

Hecha la descripcidn precedente, es necesario a—
Hadir que los detalles de realizsciln de la idea expuesta
pueden variar sin que por ello cambie lg esencia de la in-
vencidn , que es la que se desprende de los pérrafos que
anteceden y lo que se reivindica en la siguiente

N 0 T A

En resumen: Lg Patente de Invencidn que se soli-
cita ha de recasr sobre las reivindicaciones siguientes:

18.- PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS GRAPADORAS,
caracterizados esencialmente por el hecho de incorporar al
cabezal formador de la grapa un gancho que dobla el hilo al
mismo tiempo que lo introduce en un cajetin horizontal for-
mado por dos piezas gemelas en oposicidn, capaces de despla-
zarse lateralmente para dejar flotante la grapa.

28,~ PERFECCIONAMIENTOS, de gcuerdo con la ante-
rior reivindicacidn, caracterizados esenciglmente por el he-
cho de establecer una doble pleza de accildn vertical, per—
pendicular a la grapa, destinada g doblar los extremos de lg
nisma para formar sus patas de clavado; cuyas piezas tienen
en su cara posterior un canal en que se alojan parcialmente
aquellas patas para ser guiadas en el desplazamiento verti-
cal de la grapa. 7

38~ PERFECCIONAMIENTOS, de acuerdo con lag ante-—
riores reivindicaciones, caracterizados esencialmente por el
hecho de que otrg pieza, paralela a la de la reivindicacidn
anterior, se desplaza verticalmente, y presenta en su base

un doble canal en el que encajan los brazos de la lazada de
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~la grapa, mientras gque sus angulos biselados atacan a las

mente y con sus angulos superiores e inferiores biselsados,

! por los canales basicos de la pieza clavadora, y en la par-

gemelas formativas del cajetin desplazandolas y dejando li-
bre la grapa, que avanza con esta Ppileza apoyandose por su
base sobre unos balancines que la acompaiian en su recorri-—
do hasta finalizar el ciclo de clgvado.

&,~ PERFECCIONANIENTOS, de acuerdo con las ante—
riores reivindicaciones, caracterizados esencislmente por
el hecho de que los balancines a que se alude en lg reivin-

dicacidn tercera, son dos elementos entrecruzados parcial-

que se mueven sobre su eje al ser accionados por la pieza
clavadora que empuja la grapa, y que al tomar sus biseles
inferiores, la posicidén horizontal, coincidiendo con la su-
perficie del tablero a clavar, se desplazan laterslmente en
virtud de una segunda articulacidn de que estan dotados,
hasta que dejan pasar libremente a la grapa.

58 .- PERFECCIONAMIENTOS, de acuerdo con las ante-
riores reivindicaciones, caracterizados esencialmente poxr
el hecho de que la grapa, en su movimiento vertical, queda

retenida por los canales de la pieza formasdora de las patas;

te frontal y superior de los balancines de extremos bisels-
dos, por lo gue sus patas poseen gran fuerza de penetracidn,
siendo rebladas como en los casos ordinarios, sobre una ca-
beza prevista en la mesa de trabajo.

68.~ Se reivindica por dltimo , como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita
por "PERFECCIOWAWIENTOS EN ITAQUINAS GRAPADORAS".

Todo tal y como gqueda descrito y reivindicado en 1g

presente llemoria que consta de nueve hojas escritas a mdquing
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220 _bor una sola cara y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 28 de Diciembre de 1.964
ALFONSO UNGRIA
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ALFONSO UNGRIA
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