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"PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE POLIMEROS
DE HALURO DE VINILO".

Solicitante: MONSANTO COMPANY, entidad norteemericana,
residente en: 800 North Lindebergh Boulevard,

St.Louis, Missouri, Estados Unidos de América,

Bste invencidn se relacions con polimeros
de heluros de vinilo y mds parbticularmente con mez-
¢las de ellos con poliolefinas.

Los polimeros de cloruro de vinilo sin

5. plastificar han tenido utilidad en le fabricacidn
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de art{culos rigidos dotados de buena resistencia
a la degradacidén quimica y o la distorsidn por ce-
lor. Sin embargo, estos articulos rigidos son defi-
cientes en cuanto a ciertas propiedades fisices,
tales como flexibilidad e bajas temperaturas y re-
gistencia a los golpes., Este problema ha sido solo
parcialmente resuelto por la adicidn de plastifica—
dores. Por ejemplo, se conoce el mezclado mecénico
de cloruro de polivinilo y polietileno, polimero
bastante recio y plegeble. Desgraciadamente, la re-
sultante mezela es incompatible, tendiendo a produ-
cir mezclas deficientes en cuanto a homogeneidad.

Los copolimeros de injerto de polietileno
¥y cloruro de polivinilo han sido preparados disol-
viendo el polietileno en varios disolventes antes
de la reaccidn (véase por ejemplo, la patente estado
unidense n? 2.94%.719). Aunque la mezcle por injerto
es superior a la mezcla mecdmica, el uso de disolven-
tes es generalmente indeseable pues, tienden a redu-
c¢ir la eficacia del injerto y estropean las propieda-
des fisicas del producto.

De acuerdo con la presente invencidn, se
ha descubierto ahora la posibilidad de preparar
perfeccionad;s mezclas de polimeros por injerto de
haluro de polivinilo y polimeros de olefinas de la
serie etilénica, sin el uso de disolventes.

En consecuencia, es un objeto prineipal
de esta invencidn, proporcionar composiciones poli-
meras o injerto de haluro de vinilo-poliolefinas

dotedas de perfeccionadas propiedades fisicas.
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Otro objeto de la invencidn es la provisidn
de composiciones polimeras por injerto de haluro de
vinilo-poliolefinas dotadas de perfeccionadas propis—
dades fisicas, que han sido preparadas sin el uso de
disolventes.

Otro objeto es la provisidn de métodos y
medios pars alcanzar con ellos los citados objetos.

Otros objetos de esta invencidn, resultaran
en parte evidentes y en parte aparecerén més adelante.

Estos y otros objetos se consiguen (1) di-
solviendo un polimero de una olefinas de la serie
etilénica en mondmero de haluro de vinilo a tempera~
turas y presiones elevadas y (2) polimerizando el
mondmero de haluro de vinilo mediante técnicas con
vencionales de polimerizacién de los haluros de vi-
nilo. El término "polimero" se entiende como inclu-
sivo de homopolimero, copolimero a inmterpolimero.

Loes siguientes ejemplos se ofrecen para
ilustrar la invencidn y no deberan comsiderarse como
limitaciones de la misma. Salvo indicécién en contra—
rio, las cantidades indicadas son en peso.

EJEMPLO T
Se cargan 3 pertes de polietileno y 2% par-

teg de mondmero de cloruro de vinilo en un autoclave

provisto de camisa de vapor de agua y equipado con

‘un agitador y una descarga inferior. Se cierra el

antoclave y se pone el contenido a una temperatura
de 80°C. y a una presién autdgena de 15.82 kg/om2
aproximadamente. Estas condiciones se mantienen du-~

rante un perfodo de media hora aproximadamente o
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hasta que el polietileno se haya disuelto en el mo-
ndmero, después de 1o cusl se sbre la descarga in-
ferior permitiendo la pulverizacién de la solucidn
de polietileno en mondmero & un recipiente de reac-
cidn agitado que contiene 48 partes de agua, 0,10
parte de metocel (celulosa hidroxipropil-metilica,
que tiene un punto de gelificacidn de 652 o més) y
0,075 parte de perdxido de lamroilo. La resultante
dispersidn se agita o unos 5020, durante 15 a 16 ho-
res aproximedemente. Despuds de este perfodo, el mo-
ndmero sin reaccionar se extrae y se observa la ob-
tencidn de una conversidén de mondmero a polimero
superior al 93%. Iuego se filtra y seca esta resina.

EJEMPLO IT,

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,
usando la misma técnica e ingredientes, con la ex-
cepcidn de que se emplean 3 partes de polipropilenoc
en lugar del polietileno del ejemplo I. La conver-
sidn de mondmero a polimero es superior al 90%.

EJEMPLO ITI.

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,
utilizando la misma técnica e ingredientes, con la
excepcidn de que se emplean 3 partes de 00pol{mero
de ebileno:acrilato de una relacidn polimers de
80:20 respectivamente, en lugar del polietileno del
Ejemplo I. La conversidén de mondmero a polimero es
superior sl 90%.

EJEMPLO IV,

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,

empleando la misma técnica e ingredientes, con la
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excepcidn de utilizarse 3 partes de copolimero de
etileno: acetato de vinilo de una relacidn polimera

de 60:40 respectivamente, en lugar del polietileno

_ de dicho ejemplo. La conversién de mondmero a polf-

mero es superior al 90%.
EJEMPLO V.

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,
wtilizando la misme téenica e ingredientes, con la
excepeion de utilizarse 3 partes de copolimero de
etileno:cloruro de vinilo de una relacidén polimera
de 40:60 respectivamente, en lugar del polietileno
del ejemplo citado. La conversidén de mondmero a
polimero es de muevo superior sl 90%.

EJEMPLO VI.
Se repite el procedimiento del Ejemplo I,

utilizando la misma técnica e ingredientes, con la
excepcidn de utilizarse 3 partes de copolimero de
etileno:propileno que tiene un 60% de etileno, en
lugar del polietileno del ejemplo citado. La conver-
sidén de mondmero a polimero es superiér al 90%.

EJEMPLO VITI.

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,
empleando la misma técnica e ingredientes,con la
excepcion de utilizarse 9 partes de polietileno en
lugar de las 3 partes del ejemplo I. La conversidn
de mondmero e polimero es superior al 90%.

EJEMPLO VIII.

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,

utilizando la misma técnica e ingredientes, con la

excepcidn de que se emplean 13,5 partes de polieti-
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leno en lugar de las 3 partes de dicho ejemplo.
Ia conversidn de mondmero & polimero es superior al
90%.

EJEMPLO IX.

Se repite el procedimiento del Ejemplo I,
utilizando la misme téendce e ingredientes, con la
excepcidn de gque se emplean 27 partes de polieti-
leno en lugar de las 3 partes de dicho ejemplo, La
conversidn de mondmero a polimero es superior al
904,

BJEMPLO X,

Se mezclan 100 partes de la resina ohte-
nida en el Ejemplo I, con 2,5 partes de laurato de
cadmio y 0,5 parte de estabilizadores mercéptidos
de dibutil-estafio-dilaurilo en un molino de rodi-
1llos a 1492C. Se moldean porciones de molida la
1émina tomedos a diferentes intervalos de tiempo, en
planchas de 3,18 mm, de grosor y se cortan en mues-—
tras de ensayo. Para los ensayos de resgistencia
tensil y distorsidn por calor, las muestras miden
12,70 % 3,18 x 127 mn. de longitud., Las mestras to-
madas para ensayo de resistencia a los golpes miden
12,70 x 3,18 x 63,50 mn. Una mezcla fisica 0 mecdni-
ca de homopolimero de cloruro de polivinilo y poli-
etileno en proporciones equivalentes, se lamina a
efectos de comparacion. En la siguiente Tabla I,

se muestran los resultados de los ensayos ASTM:
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TABLA I.
Mezcla por Mezcla
injerto mecanica
Resistencia a los golpes
(kilogrémetros/centimetro)
5 mirnmtos de molido 0.108 0.081
15 minutos de molido 0.326 01059
25 nimtos de molido 0.108 0070
Temperatura de distorsidn
por calor, 2C, 67 68.5
Resistencia tens:f.l’ (Eg/cm2) -
capacidad elastica 42887 35153
Fallo 42184 344'5
% alargamiento, capacidad 4,2 4,0
Fallo 91843 1898
Wédulo tensil, lpe 119686 x 10% 1v82793x10%

Ta extraccidn con aparato soxhlet de mezclas
por injerto y laminadas con azeotropo de tetrahidrofurs
no-ague (4,3% de agua) mostrd que un 10,54 de la mez—
¢la molida era insoluble, Por otra parte, un 16,0% de
la mezele por injerto era insoluble. Ensayos prelimi-
neres miestran que el homopolimero de éomro de poli-
vinilo por s{ solo es completamente soluble y que el
polietileno por si solo es insoluble en un 95,4% apro=-
ximadamente en este particular disolvente. Por consi-
guiente, esencislmente todo el homopolimero de cloruro
de polivinilo pudo extraerse de la mezcla molida,pero
une cantidad apreciable del cloruro de polivinilo que-
d6 fijada al polietileno en la mezcla de injerto, re-
sultando asi insoluble. La extraccidn de estas mezclas
con octano que se comsidera un buen disolvente para el

polietileno, pero un material no displvente para el
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homopolimero de cloruro de polivinilo, confirma que
habie tenido lugar el injerto. De acuerdo con la
f1time extraccidn, se disolvid un 8,6% de la mezcla
molida por octano, pero solo un 3,04 de le mezcla
de injerto era soluble. De aqui que parte del poli-
etileno habia sido hecha inaoluble mediante la f£fija~
cion de enlaces de cloruro de polivinilo.

EJEMPLO XT,

Se preparsz una mezela de injerto usando el
mismo procedimiento e ingredientes expuestos en el
Ejemplo I, con la excepcidn de utilizarse 9 partes
de polietileno en lugar de solo 3 partes del mismo.

A esta mezcla se mezclan fisicamente a 1659C. 45 par-
tes de resina de cloruro de polivinilo (de viscosidad
especifica de 0,380) y 1,5 partes de estabilizador de
maleato de dibutilo-egtaiio por 55 partes de la mezcla
de injerto. La resultante composicidn, despuds de 15

mimtos de molida, muestra buenas propiedades fisicas,

EJEMPLO XIT,

Se prepara una mezcle de injerto empleando
el mismo procedimiento e ingredientes expuestos en el
Ejemplo I. A esta mezcla se le mezclan fisicamente a
1652C., io partes de resina de cloruro dé polivinilo
(viécosidad especifica 0,500) y 1,7 partes de launra-
0 barico por 30 partes de le mezcla de injerto. Ia
resultante composicidn muestra, después de 15 mim-
tos de molido, buenas propiedades fisicas.

EJEMPLO XTIT.

Se prepara una mezcla de injerto usando el

nismo procedimiento e ingredientes expuestos en el
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Ejemplo VII. A esta mezcla se le mezclan £{sicamente
60 partes de resina de cloruro de polivinilideno
(viscosidad especifica 0,40) y 2,0 partes de oleatbo
de estafio por 40 partes de la mezcla de injerto, La
resultante composicidn muestra despuds de 15 mimtos
de molido buenas propiedades fisicas.

EJEMPLO XIV.

Se prepara una mezcla de injerto empleando
el mismo procedimiento e ingredienxes expuestos en
el Ejemplo VII. A esta mezcla se le mezclan fisice-
mente 60 partes de un copolimero de resina de clo-
raro de vinilosacetato de vinilo 85:15 (viscosidad
especifica 0,30) y 2,2 partes de estearato de caleio/
cine por 40 partes de la mezole de injerto, a 160¢C,
Ta resultante composicidn muestra despuds de 15 mi-
mitos de molido buenas propiedades £{sicas.

Se prepara un polimero de injerto en la
practica de la presente invencidn disolviendo el
pléstico gramlar poliolefinico en el méndmero a
temperaturas y presiones elevadas anteé de la reac-
cion, De esta manera, se obtiene una reaccidn de
injerto que ordinariamente no tendria lugar y per-
mite el uso de grados de plésticos olefinicos de in-
ferior costo y més fécilmente obtenibles, es decir,
cauchos de etileno~propileno o polietileno a baja
presidn. Para unos resultados dptimos, la tempera-
tura en el momento de la solucidn debe ser superior
e 802C. con presiones superiores a 14'0614 kilos
por centimetros cuadrado. Sin embargo, no es reco-

mendable que se permita exceder de 1202C., la tempera-
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tura si han de evitarse la degradacidn y disociacidn
de los reactivos., Ademds, la solucidén de poliolefina
en mondmero debe sfiadirse al agus tan pronto como sea
posible después de la solucidén para unos resultados
polimeros éptimos. Si la temperatura de la solucidn
dismimiye algo, puede ocurrir un precipitado muy fi-
no de algo del polimero. A menos gque ocurrs wuna con-
glomeracidn sustanciael, los resultados no deben ser
notablemente afectados. Si se deja pulverizar la
mezcla pléstica en el agua,se obtendrd una fina disper
gidn de polietileno y mondmero con el resultado de
unos ritmos y niveles de comversidn Opbimos. Entra
en el dmbito de este invencidn emplear técnicas por
emlsidn o suspensién, tel como normalmente se en~
tienden en el arte. EL catalizador y agente de sus-
pensidn pueden afiedirse 8l agua antes o después de
heberse introducido el material pléstico, pero es
generelmente preferible que el catalizador y el
agente suspensor se encuentren presentes en el agua
antes de la introduccidn del meterial pléstico ca-
liente. Despuds de que la solucidn de polimerc en
mondmero ha sido descargada en el agua, se deja pro-
ducir la polimerizacidén de acuerdo con las técnicas
normales de polimerizacidn, tales como se exponen

en el ejemplo I. En generai, después de afiadirse

el agua la solucidn polimera, se agita la resultan-
te mezcla en suspensidn a temperaturas comprendides
entre 35 y 75¢C., hasta completarse sustancialmente
la polimerizacién. EL monémero restante se extrae

ulteriormente y se recupera la resina por centrifu-



5.

10.

15,

20.

a5,

30.

307603 _,,_

gacidn y secado. EL porcentaje de produccidn calcu-
lado serad generajmente superior al 90%.

Las mezclas de injerto formadas en la
préotica de la presente invencidn, son aquellas en
las que se polimeriza por injerto del 1 al 75% en
peso de un polimero de une olefina de le serie eti-
lénica, con el 25 el 99% en peso de mondmero de ha-
luro de vinilo, y més preferiblemente cuando se po-
limeriza por injerto del 5 al 55% en peso de un po-
1imero de una olefina de la serie etildmica con un
95 & un 45% en peso de mondmero de haluro de vinilo.
El termino “polimero" se entiende como inclusivo de
homopolimero, copolimero e interpolimero. Por serie
etilénica se entienden hidrocarburos saturados de
£érmule general CxH,n, que contienen un enlace do-
ble. Para unos resultados Optimos, n debe estar
comprendido entre 2 y 4. Mas espec{ficamente, 1la
serie etilénica incluida en le presente invencidn,
comprende al etileno, propilenc y buti}eno ¥y & sus
isémeros, Adecuados interpolimeros de la olefina
de la serie etilénica incluyen a los ilustrados por
los Ejemplos III & VI, es decir, los copolimeros de
etileno:acrilato, etilenosacetato de vinilo, ebtileno:
cloruro de vinilo y etileno:propileno, asi como otros
polimeros formados a partir de mondmeros etilénice~
pente insaturados. Respecto al mondmero de haluro de
vinilo, pueden incorporarse con el mismo otros mate-
riales mondmeros. Sin embargo, en tazles casos 8l mo-
némero de haluro de vinilo debe comprender por 1o

menos un 70% del material mondmero total. Estos
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otros mondmeros serian mondmeros etilénicamente
insaturados polimerizables con los monbmeros de
haluros de vinilo. Asi, el cloruro de vinilideno,
ésteres vinilos de dcido orgénico, acrilonitrilo,
acrilatos, metacrilatos, maleatos, fumaratos y
otros compuestos orgénicos insaturados, pueden em-
plearse como comondmeros.

Lg siguiente Tabla II indica resultados
de composiciones obtenibles en la mezcla por injer-
to variando la relacidn de poliolefina, es decir,
polietileno, y mondmero de cloruro de vinilo. Estos
resultados se obtuvieron mediante extraccidn con
aparato soxhlet de la mezcla con injerto con azeo-
tropo de tetrshidrofuranc-agua (4,3% de agua) que
disuvelve selectivamente al homopolimero de cloruro
de polivinilo, como enteriormente se describe, se-
guido de extraceidn con octano, que se considera
como buen disolvente para el polietileno, pero no
para la porcidn de injerto.

TABLA II.
MATERIALES INICIALES. COMPOSICION DE LA MEZCLA IE INJERTO

Relacion de polieti- % de cloruro % de poli- % de in

leno:cloruro de vi~- de polivinlo etilemno. jerto.
nilo. :
25:75 63.9 17.6 18.5
50:50 24.6 32.5 42,9
T5:25 10.0 58.6 31.4

En general, para un mezclado fisico dptimo o mds com-
patible, es preferible que la porcidn injertada de la
mezcla de injerto sea igual o mayor s la porcién poli-

olef{nica. Por consiguiente, el materisl de injsrto
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preparado con el uso de uns relacidn polietilena:
cloruro de vinilo de T75:25 es menos deseable en
cuanto a compatibilidad o resistencia a los golpes
para mezelado f£isico o mecdnico con otros interpo~
1imeros, que sean normalmente incompatibles con el
polietileno, que una relacidén de 50:50. La Tabla II
ilustra como aumenta marcedemente la proporcidn en-
tre polietileno y material injertado en la mezcla
de injerto cuando la relacidén de polietileno en los
materiales iniciales se incrementa notablemente por
encima del 50%., Como anteriormente se indica, la
cantidad de polilefina en los materiales iniciales
puede oscilar entreel 1 y el 75%, pero es mas pre—
feriblemente dol 5 al 55%.

El material polimero de injerto obtenido
en la préctice de la presembte imvencidn, puede mez~
clarse fisicamente también con otros materiales
polimeros preparados a partir de mondmeros etilémi-
camente insaturados, tales como los ilustrados por
los ejemplos XI a XIV, incluyendo a loé interpoli-
meros dé metacrilato de polimetilo, acrilonitrilo
de estireno, metil-estireno-acrilonitrilo, estireno
metilico-estireno~acrilonitrilo, butadieno-acriloni-
trilo, que son ordinariamente incompatibles con po-
liolefines del tipo descrito. La relacidn optima del
material de injerto enm la mezcle dependeréd en gran
medida de la cantidad de poliolefina presente en la
mezcla de injerto. En otras pelebras, cuanto més
elevado sea el contenido de poliolefina, menor sers

la homogeneidad de la mezcla y por consiguiente més
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deficientes seran las resistencias a los golpes.

Respecto &l mezolado fisico de la mezcla
de injerto con materiales tsles como homopolimero
de clorurc de polivinilo, pueden ohtenerse buenas
mezelas rigidas en las que la porcidn poliolefinice
en la mezcla fisica final varia entre el 1 y 31 15%
o més preferiblemente entre el 5 y el 15%. Para un
buen meterial mezclado semirrigido, la porcion de
poiiolefina en la mezcla fi{sica final debe ser del
orden del 15 al 25%.

La polimerizacidn puede acelerarse median—
te calor, irradiacidn y catalizadores de polimeriza-
cidn. Catalizadores gque han resultado ger dtiles,
son los perdxidos orgénicos solubles en mondmeros,
por ejemplo el perdxido de benzoilo, perdxido de
laurocilo, perdxido de 2,4-diclorobenzoilo, perdxido
de acetilo, perdxido de acetil-benzoilo u otros pe-
réxidos asimétricos, hidroperéxidos t-butilico, per-
carbonatos alquilicos, perboratos, compuestos azo,

y mezclas de ellos, Lia cantidad de catalizador se
variars generalmente dependiendo de la actividad del
catalizedor a la temperatura de polimerizaéién y de
la cantidad de mondmero y diluente. Las polimeriza~
ciones pueden llevarse a csbo también ventajosamente
en presencia de reguladores de cadenas, tales como
hidrocarburos clorados, alcoholes, sldehidos, ete.,
aungue la eficacia del injerto se reduce por su
presencia. Adecuados agentes suspensores que pueden
emplearse en la practice de esta invenciGn, son los

coloides naturales o sintéticos, hidrofilicos y ma-
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cromoleculares y surfactantes sintéticos no‘iénicos
0 idnicos y mezclas de ellos. Las polimerizaciones

por emulsidn pusden lleverse a cebo mediante el uso
de catalizadores solubles eﬁ~agua, como perdxido de
hidrdgeno o persulfato amdénico y agentes dispersan-
tes, como sulfato sddico-laurilo.

Pueden incorporarse en las polimezclas, si
se desea, aditivos discrecionales, tales como esta-
bilizadores, rellenadores, colorantes, auxiliares de
elaboracidn, lubricantes, plastificadores, etc.

Entre los auxiliares de elaboracidén y plas-
tificadores a incorporar en lag polimesclas figuran,
por ejemplo,los polimeros de metacrilato de metilo,
copolimeros de estireno-ascrilonitrilo, copolimeros
‘de estireno-metacrilato de metilo, componentes epo-
xilos, parafinas cloredas, etc.

Los productos de esta invencidn, son mez-
clas rigides o semirrigidas que son Utiles pera
preperar léminas, tubos y objetos moldeados r{gidos
y semirrigidos que posean un equilibrio dptimo en-
tre resistencias elevadas a los golpes y tensil. Se
caracterizah también Poxr unas buenss propiedades de
fluidez a temperaturas de elaboracidn relativamente
bajas, elevado punto de distorsidn por calor y ex-
celente resistencia a los productos quimicos y a los
disolventes. Estas ultimes propiedades, asi como su
elevada resistencie a la radiacion ultravioleta, ha-
cen a los productos de esta invencidn excelentes
pars muchas aplicaciones en exteriores, tales como

tejados ondulados y planos, costaneras, etc. El
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examen de muestras de las composiciones retiradas de
un molino de rodillos después de tiempos de molido
de 5, 10 y 25‘minutos, muestra que pueden resistir
unos tiempos de molido relativamente largos sin ex-
perimentar degradscidn térmica, es decir, decolora-
cidn. Pueden cilindrarse, moldearse por inyeccion,
someterse a extrusion o fabricarse de otra manera
pare formar ldminas rigidas, tuberfas, piezas estrug
turales, revestimientos para hilos eléctricos, bote-
llas, ete. Cuando sea deseable, pueden reforzarse,
por ejemplo, con fibras de amianto.

Es evidente la posibilidad de efectuar
muchas variaciones en los productos y procedimientos
anteriormente expuestos, sin apartarse del espiritu
y Smbito de la invencidn.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de reslizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental. Tembién se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Norteemérica, con fecha 30 de Diciembre de 1963,bajo
el N2 334,596 Ser., acogiéndose por tanto, a 1los be-
neficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por 20 afios en Espafia, sobre: "PROCEDIMIEN-
IO DE PREPARACION DE POLIMEROS DE HALUROS DE VINILO™;
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caracterizandose por lo siguiente:

18,- Procedimiento de preparacidén de poli-
meros de haluros de vinilo, especialmente de polime-
ros de injerto de poliolefina~haluro de vinilo, ca-
racterizado porque comprende la disolucidn de un PO~
1imero de una olefina de la serie etilénice en mond-
mero de haluro de vinile a temperaturas y presiones
elevadas y la polimerizacidn del mondmero de heluro
de vinilo por técnicas convencionales de polimeriza-
cidn de haluro de vinilo.

28, Procedimiento, segin reivindicecidn
18, caracterizedo porque la olefina de la serie eti-
lénica es un hidrocarburo insaturado de férmule ge-
neral CrH2n, en la que n represents un mimero que
oscila entre 2 y 4.

38.~ Procedimiento, segin reivindicacidn
18, caracterizado porque el polimero es un interpo-
1{mero que comprende una olefina polimerizada de la
serie etilénica y otro polimero formade a partir de
un mondmero etilénicamente insaturado.

48 ,~ Procedimiento, segin reivindicacion
12, caracterizado porque comprende la disolucidn de
un polimero de una olefina de la serie etilémica en
mondmero de haluro de vinilo a una temperatura su-
perior a. 80Wy a presiones autdgenas superiores s
14'0614 kilos por centimetro cuadrado y la polime-
rizacidén del monémero de haluro de vinilo por téc-
nicas convencionales de polimerizacidn de haluros
de vinilo,

58.- Procedimiento, segin reivindicacidn
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48, caracterizado porque comprende la disolucidn
de un polimero de uma olefina de la serie etilénica
en mondmero de haluro de vinilo a temperaturas y
presiones elevadas, la adicidén de la resultante so-
lucidn polimera a egua y la polimerizacion del mo-
nomero de haluro de vinilo por técnicas comvencio-
nales de polimerizacidn por dispersidn acuosa de
haluros de vinilo.

62.- Procedimiento, segin reivindicacidnes
1§ 4y 52, caracterizado porque comprende la disolu-
cidén de un polimero de una olefina de la serie eti-
lénica en mondmero de haluro de vinilo a una tempe-
ratura superior a 802C. y a una presién superior a
1470614 kilos por centimetro cuadrado, la adicidn de
la resultante solucidn polimera a agua para former
una suspension de dicha solucién en agua, y la poli~
merizacion del mondmero de haluro de vinilo por agi-
tacidn de dicha suspensién a una témperatura compren
dida entre 35 y 75%C., hasta que la polimerizacidn
es sustancislmente completa.

78.- Procedimiento, segun reivindicaciones
12, 48, 52 y 62, caracterizado porque comprende la
disolucidn del 1 al 75% en peso de un poi{mero de
una olefina de la serie etilénica en un 25 a un 99%
en peso de mondmero de haluro de vinilo a tempera-
turas y presiones elevadas, y la polimerizacidn del
mondmero de haluro de vinilo, mediemte técnicas con-
vencionales de polimerizacidn de haluros de vinilo.

82,~ Procedimiento, segin reivindicaciones

12 y 58, caracterizado porque comprende la disolucidn
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del 5 al 55% en peso de un polimero de una olefina
de la serie etilénica en un 45 a un 95% en peso de
mondmero de haluro de vinilo a temperaturas y pre-
siones elevadas, y la polimerizacidn del mondmerc
de haluro de vinilo por téenicas convencionales de
polimerizacidn de haluro de vinilo.

98 .~ Procedimiento, segun reivindiceacidn
88, caracterizado porgue comprende la disolucidn de
un polimero de una olefine de la serie etilénica en
una mezcla mondmera que conbengs por 1o menos un T0%
en peso de mondmeros de haluro de vinilo a tempera-
turas y presiones elevadas, y la polimerizacidn del
mondmero de haluro de vinilo por téenicas convencio-
nales de polimerizacién de haluros de vinilo,

108,- Procedimiento de preparacién de po-
1imeros de heluros de vinilo, tal ycomo quede sus-

tancialmente descrito en la presente memoria ,

Esta Memoyia consta de 19 hojas escritas
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