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Correspondiente a una PATSNTE Di LwvelULUON cuyo registro se

golicita por veinte aflog.

A favor de

OMITA, s.p.a, de necionalidad itsaliana.
Residente en ALBATE (Como) (Italia).-
por

BAPAHATO DE PUNCLONAMIBNTO AUCOMATICO PaRa SEPARAR EL RESIDUO
DE HILO 0B IAS BOBTNAS AGOTADAS, PARA THLAKES CON CAMBIO DE
BOBINAS DE FUNCIONAMIENTO AUTOMATICO",
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Ta presents invencidn tiene por objeto @n aparato de fun-—
cionamisnto automdtico para separar el residuo de hilo de lag
bobinas agotadas, destinado a telares con cambio de bobinas de
funcionamiento antomético.

5 o= By sabido de los técnicos del ramo gque, sn la actuslidad,
los telares automdticos para tejidos estdn provistos de un re-
clpiente de racogida de las bobinas agotadas, que son sustitui-
das automiticumente por el telar durants el ti:-abajo normal de
tejedura,

10,- Dichas bobinas agotadas presentay ademds, un residuo de
hilo de trama, llemado comunmente aeserva, que tiene que fui-
tarse de las bobinas agotadas antes de enviur las bobinas mismas
a la méquina bobinadora ;ue las vuelve & llenar de hilado de
trama,

15.~ Ia operacidén requerids para qubar el residuo de hilado
de las bobinas agotadas es realizada a mano,. o por una méquina
sspecial que, sin embargo, es independiente del telur y que de
todos modos estd destinada a realizar la operseidn indidada.

Se ha intentado resolver el problema de proveer los tela-

20~ res de funcionamiento automdtico para el caméio de bobinas de
un dlspositivo destinado a quitar de las bobinas agotadas el
mencionado residuo de hilo, pero los dispositivos hagta aqui
ideados han resultado muy complejos y caros.

Ademds, %ales dispositivos no se prestan para todos los

25,~ tipos de hilado y ello especialmente pura hilados sintdéticos
de fibras continunas (sedas, rayos, nylon, etc.).

Seghn la preseunte invencibn, se propone un aparsto sdecud-
do para realizar la operacibn Ge separacibn del residuo de hi-
lado de las bobinas agotadas directaments en el telar mismo en

500 funcionamiento y de manera que se hacen caer las bobinas lim-
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piadas en un depfsito de recogida, ya listas para gser enviadas
a una bobinadora (méquina que vuelve a cargar el hilado de tra-
ma), sin wn wlterior paso por otras miquinas,

¥n partioular, la invencién se propone crear un aparuto
del género que resulte de la mayor sencillez constructiva y
funcional, presténdose para su més amplio empleo en las indus-
trias dsl género.

Ademds, la invencién se propone resolver el problems de
poderse emplear indistintamente para cuslquler tipo de hilado,

Estos y otros fines son alcanzados por el aparato concebi-
‘do segin la invencidn, que comprende cuando menos dos eilindros,
casi en contacto y que giran en sentidos opuestios, entre los
enzles se hace caer la bobina gue ha sido expelida por el dis-
positivo de cambio automdtico, de modo que, en contaeto con di-
‘chos cilindros, la bobina experimenta, sobre su propio eje, un
movimiento de rotacidn que provoca el desarrollo del hilado re-
gidual, cuyo exbremo, viniendo a encontrarse entre los dos c¢i-
lindros gue.ruéden en sentido contrario, es cogido por dilchos
cilindros y atrafdo de modo que se consigue el desarrollo del
hilado regidual de 1la bobina.

@racias al concepto inventivo en que se basa la presente
invencién, pueden idearse numerosas formas de realizacién de un
aparato del género anteriomente mencionado.

Para asegurar en todo caso el desarrollo ﬁel hilado resi-
dual de las bobinas agotadas, y por tanto el encauzamiento del
hilado mismo desarrollado hacia un depbsito de recogida, estd
prevista longitudinalmente, despuds de cada eilindro, una tira
que tiene el fin de seperar dei c¢ilindro el extremo del hilado
que eventualmente resultara todavia adherido a la superficie

del cilindro mismo, constituyendo cada tira la entrada de un
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conducto de encauzamiento de los residuos de hilado hacia wa
adecuado recipiente de recogida.

Eventualmente, en combinacidn con las tiras de separucidn
del axtremo de hilado que resultara adherido a la superficie

65.~ de un cilindro, estd previsto un dispositivo de funcionamiento
neundtico destinado a coopersr con dichas tiras de separacidn
aspirando el cabo de hilado y obligdndolo asf en todo caso a
geparardge de la superficie del cilindro rotatorio, para ser
encaugado luego hacia un reclipienbte especial de recogida.

70 o= Dicho dispositivo para la aspiracién del hilado y su en~
cauzamiento hacia un recipiembe de recogida, como se ha dicho
anteriomente, puede estur constituido por una conveniente bou-
ba aspirante que cree las condicionss de ambiente requeridas
para provocar la separacidn del cabo de hilo eventuwzlmente to-

750~ davia adherido a la superficie de uno de log c¢ilindros rotato-
rios.

La invencidén preve por fin medios adecuados para obtener
antomdticemente la expulsidn de las bobinas ya desprovistag del
residuo de hilo por los dos cilindros limpia@ores, permitiendo

80.,- asi la llegada de una nweva bobina agotada sobre el par de di-
chos cilindros. Con este objeto pueden emplearse varios siste~-
mas., _

Seglin un sistema, los mencionzdos cilindrosg son dispuestos
oblicuzmente con respecto al plano horizontal, para aprovechar

85.~ ol movimiento de traslacidn que le es comunicado por el par de
cilindros a la bobina limpia del residuo de hilado para hacer
caer la bobina misme en un adeouado reoipiente de recogida.

En una variante, dicho sistema pusde estar constituide por
un drgeno de palznca previsto de modo que, en el momexto oportu-

90.- 10, actfia sobre la bobina limpiada del residuo de hilado expe-
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1lidndola de la posicibn ocupeda entre el par de rodillos y ha-
ciéndola caer en un recipiente de recoglda,

Bl movimiento pars imprimir la roiacién necesaria al par
de cilindros puede ser derivado de uno de los érboles ya exis~
tentes en el telar,

Para obtener la separacidn del residuo de hilado de la
bobina agotads independientemente del sentido de arrdlamiento
del hilado mismo sobre la bobina, el par de cilindros puede
ger desplazado angularmente obligando la bobina a apoyarse $0-
bre el cilindro adecusado para provocar el arrastre en rotacidn

.de 18 bobina en un sentido, o bien en el sentido opuesto, y
ello con relscién precisamente al sentido de arrollemiento del
hilado sobre la bobina y gracias al movimiento de rotacidn co-
municado & la bobina miama por el rozamiento que se crea al
apoyarse esta Ultima sobre el uno o el otro cilindro del par
de cilindros.

Una formea de realizacidén de la invencién, dada a solo ti-
tulo de ejemplo, estd ilustrada en los adjuntos dibujos, en los
cuales:

La Fig. 12, presenta esquemdticamente el conjunto del apa-
rato aplicado al cambio de bobinas con dispositivo de aspira-
cidn, en alzado y partialmente en seecidn.

La Fig. 28, representa la seccidn transversal por la linea
quebrada 2-2 de la Fig. 18,

La Fig. 38, es una vista en planta por la parte superior
de la Fig, 28 y limitada al solo par de los rodillos limpiddo-
res.

Ia fig. 4%, representa esquemdtlcamente & mayor escala
los drganos que constituyen el aparato.

La Fige. 58, represent & una vista limitads a la bobina y al
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relativo eilindro (1), por el lado 5~5 de la Fig. 4%,

Con referencia a los adjuntos dibujos, se indica con (4)
el conjunto del aparato destinudo a quibur el residuo de hila~
do (C) de une bobina agotada (D) procedente de un dispositiye
(B) de cambio de bobinas, de funcionamiento automitico.

El aparato (A) estd constituldo esenciazlmente por un par

" de ¢ilindros (1 y 2) de ejes paralelos, pero desplazados con

respecto al plano horizontal, de modo que lz bobina (D) es
arrastrada en rotacidn por rozamiento por el cilindro sobre el
cual descansa por gravedad.

EZn el caso ilustrado, lu bobina (D) descansa sobre el ci-
lindro (2).

Para obtener la rotacidn del cilindro (2) estd previsto,
por ejemplo, un muelle (%) que obliga Xbs dos cilindros a adhe-
rirge el uno contra el otro.

Con (4), se indica cada tira prevista déspués de cada ci-
lindro (1 y 2) para obligar el extremo libre del hiludo resi-
dual de la bobina, eventualmente todavia adherido & la superfi-
cie del cilindro de arrastre, = separarse de la superficie de
dicho eilindro. l

Como se ha dicho, en combinzeidn con los medios anterior-
mextie mencionados, destinados a separar el residuo de hilo de
1z bobina, estd previsto un dispositivo de funcionzmiento neu~
mético, constitufdo por una bombe aspirante (5), destinada a
crear una depresifn en un compartimiento (6) de recogida de los
trozos residuales (C') de hilado.

Ia bomba (5) comunica con el compertimiento (6) por wn
conducto (7) y a dicho compartimiento llegan los trozos de
nilsdo residual (C') por un conducto (8).

Las bobinas (ﬁ“) limpiadas de su etrozo residual de hila-

-~
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la inclinacidn que cuda bobina tiene una vez que ha caido en-
tre el par de cilindros separadores de didho hilo residual y
w 6rgano que retiene normalmente el extremo de la hobina,
mientras que, una vez concluida la operacién de la aspiracidn
del trecho de hilo, dicho drgano ss retirado, permitiéndose
asi a la bobine caer automdticamente en el correapondiente de-
pbsito de recogida (9).

Las bobinas (D), procedentes del dispositivo (B) de cambio
de funcionamiento automético, son retenidas en el correspon-
dient e canal de guia (10) mediante un drgano de cuchara (11),
an si conocido, previsto giratorio sobre si mismo y mandado
convenientemente.

Pare evitar un rdpido desgaste del extremo (12) de la ba-
rra (13) de c2da bobina (D), en cada extremo del par de cilin-

dros (1 y 2) estd previsto un revestimiento (14), por ejemplo
de tejido afelpado, que mantiene liso el mencionado extremo,

como en su reelizacidn primitiva,

AELVINDICACIONES

1le), MAPARATG DE PUKCIONAMLI#NTO AULOGGATLCO Pudn SEPARAR
EL RdﬁLbUQqDE HILO DE ILaS BOBINAS AGULADsS, Paka TELAR.LS CUN
JAMBLO DE BOBINaS DB FPUNCLONAMIENLO AUTOMJTlCOh. ecaracterizado
por el hecho de comprender cuando menos dos ciiindros en contace
$0, ¥ que girun en sentido opuesto, entre log cuales se hace
caer la bobina expelida por el cumbio aubtomftico, de modo que,
en contucto con dichos c¢ilindros, la bobina experimenta un movi-
miento de rotacidn sobre su prapio eje que provoca el desarro-
1lo del hilado residual, cuyo extremo, viniendo a encontrarse

entre los dos eilindros que giran en sentido contrario, es co-
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gido por dichos cilindros y atrafdo, obteniéndose asi el desa-
rrollo del hilo residual de la bobina.

28) ,="APARATO DE FUNCIONAILS:PO AUPGH 2 IGO0 PiRd SAPARAR
EL RES1UU0 DE HILO Ui LAS BUBINAS .6Ufaiao, Puitd PESARES CON
CailBIO D& BOBINAS DE PFUNCIONANIENTO AUTOMs?LICOV segin la rei-

vindieacién anterior, caracterizado por el hecho de que, para

- cada cilindro, estd prevista una tirs de material que tiene

el fin de separar del cilindro el extremo del hilado que resul-
tara eventualmente adherido todavie a la superficie del cilin-
dro nismo, realizando cada tirz la entrada en un conducto de
encauzamiento de log residuos de hilzdo hacia un adecuado reci-
piente o compartimiento de recogida,

58) (= "APANATO IE IUNCLOHARIEILO AUTOMATICO Palls S sPaRaR
BL ﬂASLDUOWDE HILO DE IAS BOBINAS AGOTADAS, Puia TELARES CON
C4xBIO UE BOBIKAS DE FUNCIONALZAT0 AULOMARICO" gegun las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado por él‘hecho de que, en
chmbinacidn con las tiras de separaeidn del extremo de hilado
que rcsultara adherido @ la superficie de un cilindro, esté
previgto un dispositivo de funcionamiento neumdtico destinado
a cooperar con dichos medios de separacidn aépirando el cabo
de hilado y obligdndolo asi a separarse en todo caso de la su-
perficie del cilindro rotatorio, para ser encauzado luego hacia
un recipiente especial de recogida.

48) JMAPARATO DE FUHCLONAMIENTO AURCHATICO PaRa SERaLR
EL RESIDUO DE HILO DE IAS BOBINAS AGOTADAS, PARQ TELARSS CON
CAHBIO DE BOBINAS D& FUNCIOMAMIRHTO AUPCMATICOY segin las rei-
vindicaciones anteriores, curacteriszado por elqhecho de que el
dispositivo de aspiracidén del hilado estd constituido por una
bomba aspirante que crez las condiciones ambientales para pro-

vocar la gseparacidn del cilindro del csbo de hilo eventualmente

todavia sdherido a la superficie de este Gltimo.
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L RESIDUOﬁDE HILO DE 14S BOBINAS AGOPADAS, Paid PeLAnsS CON
CAMBLO DL‘ BOBINAS DE FUNCLOGJAMLERTO AULOMATICOOM gegun las reie
vigdioaciocnes anteriores, caracterizado por-elﬂhecho de que la
bobine limpiada de li reserve de hilo es expelida autom’tica-
mernte con medios adecuados,

68) o~"AP«ATO DE FUNCIONAMIENTO AUROMATICO PantA SEPAHAR
EL RESIDUO DB HILO DE Ia$ BOBINAS AGOTADAS, PARA PWLAJES CON
CAMBIO DE BOBLIaS DE FUNCILOWAMILNTO AULCHATICO" gegin las reiw
vindicaclones anteriores, caracterizado por elahecho de que,

' pare la expulseidn de la bobina desprovista del residuo de hi-
lado, estd previsto un dispositivo destinado a aprovechar el
movimiento de traslacidn que le es comunicado a la bobina por
el cilindro de arrastre, o bien gue le comunica a la bobina el
‘movimiento de rotacibn sobre sl misma, estando dispuesto con
este objeto el par de dichos cilindros con sus ejes de rosacidn
algo oblicuos con respecto al planq horizontal.

72),-"APARATO DE FUNC IONAMISMPO AUTOMAYICO P.RA SEPAHAR

EL MSIBUOQDE HIiLO DE IAS BOBINAS AGOTADAS, PAia TELAwES CON
CsMBIO DE BOBLNAS DE FUNCIOMAMIHNTO AULOMATICO" segln lus reie
vindicaciones anteriores, caracterigado por elﬁhecho de que,
para 12 expulsidén de la bobinu desprovista del residuo de hile-
do, estd previsto un Srgenc a modo de palance que, en el momen—
t0 oportuno, actia sobre la bobina expeliéndoia de la posicibn
que ocupa entre el par de rodillos, haciéndola cer en un reci-
piente de recogida,

82 ) ,~"APARATO DE FUNCIONAMIENTO AULOMATICO PupA SEPAXAR
EL RESIDUO‘DE HILO DE LAS BOBLNAS AGOTADAS, PinA TELAx.S OON
CAMBIO DE BOBILiAS DE FUNCLOMAMISNTO AULOMALICO" geghn las rei-

-~

vindicaciones ant:riores, caracterizado por el hecho de que el
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par de cilindros puede ser regulado angularmente de modo gue Se
obliga la bobina a descansar sobre el cilindro adecuado para
provocar el arrastre en robtacidn de lz bobina en un sentido, o
bien en el sentido opuesto, y ello precisamente con relacidn al
sentido de arrollamiento del hilado sobre la bobina y gracias

al movirciento de rotacidén comunicado a la bobina misma por el

- rozamiento que se crea por descansar esta Wltima scbre el uno

0 el otro de los cilindros del par de cilindros,.
92),~"APARATO DE FUNCIONANIGNLO AULOHARICO PaRa SEPAHAR
EL s$iDUO DE HILC DB 1AS BOBINAS a@OTADAS, PARA TEL4nES CON
CAMBIC DE BOBINsb DE FUNCLCHAMIANTO AULOMATICOM,
La presente memoria descriptive consta de‘diez hojas fo=-

lisdas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de dosclenmtas cincuermba y ocuatra lineas, incluidas éstas.
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