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P A T E N T E

DE

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CORREAS DE GOMA 

DE SECCION CIRCULAR", "a favor de DON MAXIMO PEBBZ VILLAGRASA, 

de nacionalidad española, residente en BARCELONA, La Junquera 

1 9 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invención se re fie r e  a unos per­

feccionamientos en l a  fabricación de correas de goma de sección  

circu la r.

Hasta e l  presente, l a  fabricación de t a le s  correas ha 

5. resultado prácticamente imposible tanto en España como en aL 

resto del mundo, por l a  razón de que durante e l curso de 

trabajo, las. correas de goma se torcían  sobre s i  mismas y  

rápidamente se producía su rotura.

En l a  memoria objeto de l a  presente invención, se ex- 

10. pone un sistema o proceso de fabricación, mediante e l  cual
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se e v ita  e sta  torsión  de l a  correa y  que tan p e rju d icia l resu l­

t a  su integridad.

E l proceso comprende una fase  p revia  de recubrimiento 

in te rio r  del molde de acero mediante una o varias capas de 

5, te jid o , provistas da una impregnación de goma cruda, cuya 

t e l a  formará posteriormente l a  su p e rficie  exterior de recu­

brimiento de l a  correa circu la r.

Seguidamente, se procede a disponer lo s  cordones te x ­

t i l e s ,  que proporcionan a l a  correa su r e s iste n c ia  a l a  tr a c -  

10. ción, en e l  fondo del molde, o sea en e l  perímetro intem o de 

l a  correa, colocándose dichos cordones preferentemente en d is­

posición p ara lela  y  siguiendo l a  curvatura in te r io r  de l a  

sección redonda de l a  correa.

Por último se e fectú a e l vertido de l a  goma cruda en e l  

1 5 . in te rio r  del molde, finalizando e l  proceso con l a  vulcaniza­

ción del mismo, resultando un bloqpe e lá s tic o  y  íló x ib le ,  en e l  

que queda incorporada l a  t a l a  de revestim iento.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación se acompaña a  

l a  presente memoria d escrip tiva  de una lámina de dibujos 

20. en l a  que se ha representado un caso de rea lizació n  que se 

c it a  a tabulo de ejemplo.

En lo s  dibujos:

La f i  g ir a  linio a representa una sección!, tran sversal en 

d e ta lle  da una correa de goma circu la r  en l a  que se aprecia l a  

25. t e l a  de recubrimiento 1 ,  dotada de capa de goma, cuya t e l a  

recubre a l a  correa en una o más capea.

La referen cia  2  in d ica  e l espesor de l a  goma, en cuyo 

in te r io r  se aprecian lo s  cordones t e x t i le s  3 , dispuestos
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longitudinalmente para proporcionar r e s is te n c ia  a l a  tracción  

y ocupando l a  mitad in te rio r  del perímetro de l a  sección de. 

l a  correa.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

5. lle v a d a  a l a  p rá c tic a  en otras formas de rea lizació n  que 

difieran en d e ta lle  de l a  indicada a t í t u lo  de ejemplo en 

l a  descripción y  a la s  cuales alcanzará igualmente l a  

protección que se recaba. Podrá, pues, construirse en 

cualquier forma y  tamaño, con lo s  m ateriales y  medios más 

10. adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l  e sp ír itu  

de la s  reivin dicaciones.



N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento, lo  que se 

declara como nuevo y  de propia invención, comprende la s  

sigu ientes reivin dicacion es.

, 1 .  Perfeccionamientos en l a  fabricación de correas

5. de goma de sección c ircu la r, caracterizados esencialmente por 

e l hecho de comprender una fase p revia de fabricación, en l a  

cual se efectú a e l  recubrimiento in te r io r  de la s  paredes del 

molde de acero mediante una o varias capas de te jid o  impreg­

nado en gpma cruda; en proceder, en una segunda fase de far* 

10. bricación, a l a  disposición de lo s  cordones t e x t i le s ,  que 

proporcionan l a  r e s is te n c ia  a l a  tracción  de l a  correa, en 

e l fbndo del molde y  en sentido lon gitu d in al a l mismo, 

de manera que dichos cordones queden situados paralelamente 

entre s í ,  y  siguiendo l a  curvatura in te r io r  de l a  sección  

15 . redonda de l a  correa, h asta e l  diámetro mayor de l a  misma, en 

l a  mitad in te r io r , y  principalmente en una so la  f i l a ;  en 

efectu ar, en una faseppsterior, e l  rellenado del molde me­

diante vertido en e l  in te rio r  del mismo de l a  gema cruda, 

finalizando e l  proceso con l a  vulcanización del molde,

20. obteniéndose un bloque e lá s tic o  y  fL Íx ib le  almque queda 

incorporada l a  r e ía  de recubrimiento.

2 . Perfeccionamientos en l a  fabricación  de oorreas

de goma de sección circu la r.



Según se describe y reivin d ica  en l a  presente memoria 

d escrip tiva  que consta de cinco hojas foliad as y  e scrita s a 

máquina por una so la  de sus cacas, acompañadas de una lámina 

de dibujos.

5. Madrid, a 2 6 0!C. N84

p .a*

JA ÍM E !SERN

V . f .
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