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"Perfeccionan! entoa en la  fabricación de to m illo s " .
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Na aabido que la  prin cipal desventaja de loa tor­

n illo s  de M orro empleados usualmente en multitud de a p li­

caciones consiste en su propensión a oxidarse lo  que, apar­
te  de que produce un efecto v isu a l desagradable, d ific u lta
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$ Incluso im posib ilita su posterior extracción* por cuyo 

motivo* en muchos casos* se hace necesario emplear torn i­

llo s  do m etal, que tampoco constituyen una solución s a t is ­

factoria* pues no se ven oompletaaonte lib re s  del ataque 

de lo s agentes corrosivos y presentan una menor resisten ­
c ia  mecánica que loe hace inadecuados para muchas ap lica­

ciones*

Además* freouencemente es necesario emplear con 

lo s to m illo s  usuales arandelas* o valiU os o manguitos de 

d istin tas clases* para aumentar la  su p erfic ie  de aplicación  

de la  cabeza del to rn illo * suprim ir ruidos debidos a  v i-  

braciónes de la s  piezas sujetadas* a is la r  eléctricam ente e l 

to m illo * etc**
La presente patente tiene por objeto unos per­

feccionamientos en la  fabricación  de to m illo s*  oon lo s que 

se eliminan loa inconvenientes citados a l  mismo tiempo que 
se obtienen otras ventajas* como son una sim plificación  del 
mecanizado y  una mejora del aspecto del to m illo  una vez 

aplicado*
Estos perfeccionamientos consisten esencial­

mente en hacer loe to rn illo s constituidos por un alma de 

hierro o de otro metal conveniente* que forma en un extre­

mo una cabeza do cualquier disposición usual para la  a p li­
cación de una herramienta de atornillado* y en recubrir es­

to elemento* totalmente excepto en la  su p erficie  lib re  de 
su cabeza* do en m aterial p lástico  moldeado, obteniéndose 

en la  misma operación de moldeo* sobro la  su p erfic ie  c ilin ­

drica que recubre e l cuerpo del alma* un f i le t e  de rosca 

del tipo deseado*

La so lld arisaclón  de ambos elementos oonstitu-
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t iw a  del to m illo  ec obtiene de manera may se n c illa , prac­

ticando en la  su p erficie  c ilin d ric a  del cuerpo del elemen­
to in te rio r o alma m etálica, un estriado en e l que penetra 

e l m aterial p lástico  del elemento exterior a l ser moldea- 

3 do,proporcionando la  firme anida entre lo s dos m ateriales

que hace que, cualquier esfuerzo aplicado sobre la  cabeza 

del alma m etálica se transm ita a l recubrimiento exterior 

de p lástico .
Rara la  mejor comprensión de cuanto se d escri- 

10  be, so acompasa una hoja de dibujos en loa que se han re­
presentado varios casos prácticos de realización , que se 

citan  solo a titu lo  de ejemplo no lim itativo  del alcance

de esta patente*
la  figu ra  1  muestra un to m illo  de cabeza oó- 

1$  n ica , construido segán estos perfeccionamientos, v i*to  en 
perspectiva*

La figu ra 2 representa e l mismo to m illo , v is ­
to en sección longitudinal alzada*

la  figu ra  3 es una sección transversal del m ls- 
20 mo to m illo , segón la  lin ca  1 1 1 - 1 1 1  de la  figu ra  2*

la s  figu ras 4 y 5 representan, taabión en sec­

ción longitudinal, otras dos posibles formas de rea liz a ­

ción de to m illo s , segán estos perfeccionamientos*

De acuerdo con lo s presentes perfeccionamien- 
2$ tos, lo s to rn illo s ee construyen compuestos de dos partea 

firmemente unidas entre a i ,  una de e lla s  constituida por 

un alma m etálica - 1 - ,  que presenta en su su perficie  c ilin ­
drica un estriado longitudinal -2 -  y provista en un extre­

mo de una cabeza de cualquier forma conveniente, por ejem- 

38 pío cónica - 3- ,  con una ranura -4-  a otros medios equlva-
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lentos para la  aplicación  de una herramienta de a to rn illa ­
do.

La segunda parte del to rn illo  la  constituye un 
recubrimiento de un m aterial p lástico  de ca racte rísticas 

$ mecánicas apropiadas, que se moldea sobre e l alma - 1 -  fo r­

mando una parte c ilin d ric a  cerrada -b-** cuya su p erfic ie  ex­
terio r presenta un filetead o  -6 - correspondiente a l  tipo 

de rosca deseado, y con una expansión extrema -7 -  que cubre 

o envuelve la  cabeza - 1 -  dejando descubierta solamente la  

10  su p erficie  de asta cabeza en la  que aparece la  ranura para 
e l atorn illado - 4- .

draoiaa a l estriado - 3-  del cuerpo del alma, en 
cuyas e str ía s  penetra e l m aterial p lástico  del recubrimien­

to -9 - durante su moldeo, qe obtiene una firm e unión cn- 
15 tro la s  dos partes con stitu tivas del to m illo , de manera 

que a l ap licar un d estorn illad or, por ejemplo, a  la  ranu­
ra  -4-  do la  cabeza - 1 -  del alma m etálica, cualquier ac­
ción de g iro  que se e jerza  se transmite a l  recubrimiento 

filetead o  -5 -  como s i  se tra ta ra  de un to m illo  de una ao- 

20 la  pieza, pero con la s  ventajas de que la s  su p erfic ies ex­
terio res del to m illo  a s i obtenido son in alterab les a lo s 

agentes corrosivos en gaitera!, son eléctricam ente a islan ­

tes y no producen ruidos o ch irridos durante o l trabajo 

de la s  piezas unidas por e l to m illo , a s í como de que se 

2$ sim p lifica  la  fabricación de lo s  to rn illo s , y* que se sus­
titu ye e l mecanizado de la  rosca de lo s  mismos por una sim­

ple operación de moldeo.
Retas propiedades pueden aun completarse a l 

se hace la  rosca hembra complementaria del to m illo , eape- 

$0 oialnente cuando se tra ta  do una tuerca, también moldea­

da del mismo m aterial p lástico  que e l recubrimiento - 4- ,  

pomo se ha dicho anteriormente, la  cabeza
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del alma - 1 -  pueda adapten? cualquier forma conveniente* y 

a s i en la s  figuras 4 y $ se representan sendos ejemplos 

de to m illo s  en lo s que e l alma - 1 -  está provista de una 

cabeza - 3 '-  de forma len ticu lar* adaptándose en cada caso 
la  forma de la  expansiva extrema del recubrimiento de ma­
te r ia l p lástico  a la  forma de esta cabeza* configurándose 
en le s  ejemplos citados segán una cazoleta -8 - en la  que 

queda alojada y protegida la  cabeza -3 * - .

La base de ceta cazoleta -8 - puede también 

prolongarse* como en e l ejemplo de la  figu ra 5* en una va­
lona -9 - que sustituye ventajosamente a la s  arandelas u 

o va lillo e  empleados normalmente on determinadas aplicacio­

nes*
Análogamente podrán introducirse oteas varia­

ciones de formo y de detalle* de acuerdo con la s  necesida­
des de cada caso particu lar* sin  que e lle  a ltere  la s  ca­
ra c te rístic a s  esenciales de esta patento*

N O T A
*a **# a ^ ** tssK *M tH *a B ***

Se reivin d ica como objeto de esta  patente: 
1 * -  Perfeccionamientos en la  fabricación de 

to m illo s*  caracterizados por con stitu irlos compuestos de 
un alma m etálica que comprende un cuerpo esencialmente 

c ilin d rico  y una cabeza extrema provista de medios para 

la  aplicación de una herramienta de atornillado* y de un 

recubrimiento moldeado de un m aterial p lástico  de carac­
te r ís t ic a s  mecánicas apropiadas* que cubre totalmente di­

cho cuerpo del alma* presentando en au su p erficie  exte­

rio r e l filetead o  del torn illo* y con ana expansión extre-
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ma que envuolve la  cabeza del alma dejando a l descubierto 

únicamente la  su p erficie  de la  misma a la  que se ap lica  la  
herramienta de atornillado*

5 to m illo s segán la  reivindicación  an terio r, caracteriza­
dos por p racticar en e l cuerpo del alma m etálica un es­
triado longitudinal, en cuyas e str ía s  penetra e l m aterial 

p lástico  del recubrimiento durante su moldeo, asegurando 

la  aolidarización  entre ambos elementos*

10  3**- Perfeccionamientos en la  fabricación  de

2*- Perfeccionamientos en la  fabricación  de

to rn illo s*

Rista memoria consta de se is  páginas e scrita s
por una so la cara.

BARCELO NA, '{ O  ¡J ¡C .  1 9 8 4
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