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en HOu:TIdaue® o LLOBIHGAT.-Barcelona, C/s Llobregat, 108,

por:

wparfoceionaniontos en la fabricacidn de tornillos”.

mmmemen w2 R § G0 § TR v
Henoria Deseriptlva

k8 sabido que lo principal desventaja de 108 tore
nillos de hierro empleados usualmonte en multitud de aplie
eaciones consiote en su propensifn u oxidarse 10 gue, apare
te de que produce un efecto visual desagradable, dificulta
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e incluso imposibilita su posterior extraccidn, por cuyo
motivo, en muchos graes, se haco necesario ompleay tornie
1los de metal, que tampoco constituyen wna solucidn oatise
factoria, pues no se ven completanente libres del atague
de loe egentes corrosivos y prescntan uns nonor resistene
cia mecaniea que los hace inadecundos para muchas aplicte
ciones.

Ademdn, frecucniemente es ncoesario emplear con
los tornillos usuales avondelas, ovalillos o mancuitos de
disiintas clases, para aumenisr la superficie de aplicacidén
de la eabeza del vorniilo, suprimir ruldos debidoa a vie
bracidnes do las plezas sujotndas, aislur cloetricamente el
tornillo, otoe,

La presente patente tiene por objeto unos pere
fecclonamientos en la fabricacidn de tormilles, con los que
g8 climinan loa inconvenientes citndos al mismo tiempo gue
8¢ obtienen otras ventujos, como son una simplificacién del
necunizade y wna mejora del mapecoto del tornillo una ves
aplicado.

Getos periccclonamientoas consisten csoncisle
nente en hacer los tornillos constlituldos por un alme de
hior:o ¢ de otro meial conveniente, gue forma en un extree
0o una eabezs de cualquicr dlsposicién ususl para la aplie
cacidn de unn herramienta de atornillado, y on recubiir ese
te clemento, iotalmente excepto en la superiicle libre de
pu cabesa, de un metorind pldstico moldeado, obtenliendose
an la misma operscidn de moldeo, sobre la superficiae ciline
drice que recubre el cuerpo del almun, un Iileto do rosca
del tipo degsendo.

Ia solidarizacifn de embos elementos congtitue



10

15

25

K4

S ¢

tivos dol tornillo se obilene do manera muy soncillfy prace
ticando en la superficls cilindrica del cuerpo del elemenw
t¢ intorior o alma metallca, wn estriade en el gue penetra
el material pldstico del elamento exterior al ser woldeaw
dogproporeionande la firme unién enire los dos materiales
que hnoe quas cualguler esfuergo aplicado sebre la cabezs
del alma netdlica se transmits sl recubrinmiento exterior
de vidstico,

Fara le nejor comprensién de cuanto se desorie
bey oo acompafin una hoja de dibujos en los que Se han ro-
presontado varios casos prdoiicos de realizacidn, que se
citan solo a tftulo de ejemplo no limitativo del aleance

de eptn patento.

ia figura 1 muestre un torillo de cabexs obe
nlea, consiruidc septn eston perfeccionamientos, visto en
perapectiva.

La figura 2 representa el mismo tornillo, vise
to en seoccidn longiiudinel alzada.

Ta figzura 3 es una seccidn transversal del mise
mo tornille, sexin la linea III-ILI de la fipura 2.

Lag figuras 4 y 5 representan, tenbidn en sece
eidn longitudinal, oilras dos posibles formas de rezliztw
eidn do tornillos, sexln estos perfeceionamientos.

Ye acuerds con los presentes perfeccionanmien
tos, los tornillos pe construyen compuestos de dos partes
{irmemente unidas entre si, wna do ellas constituida por
wn glma meitalica -l-yp guoe presenta en su suporficie cllin-
drica un eatriado longitudinal =2« y provista en un extre=
mo de uwns cabeza de cualqpler forma conveniente, por ejeme
plo conlca ~3~p cON una ranura =4= n ctros medios eguivae
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lonton para la aplicneidn de wna herramienta de atornillos
doe

La sggunda parte del tornillo lz constituye un
vocubrimionto do un materiel pldstico de carmcterisiicas
nocaniens apropiadag, gue se moldes sobre el alag —lw L0Yw
mando una rarte cilindrics cerrade ~H-s cuya superficie exe
terior pruosenta un fileteado -6~ correspondionte al tipo
ds rosca dezeado, ¥y con ung expansién extrema 7= gquo cubre
0 onvuelve la cabesna =}- dejande descubleria solaucsnte la
superficle de esta cabeza en la que aparece la rsnura para
el atornillado mie.

Graocing al onirlado -2~ del couerpo del alma, en
cuyas estrias ponetrs el matevisl pldstico del recubrimione
1o «=H= durante sn mﬁl&ea. ge obtiecne uns Lirme wnidn en~
tre las dos partes consiitutives del tornillio, de manere
que al aplicar un destornillador, por ejemple, a la ranue
ra -4~ do lo cadeza =3« del alma nmeielica, cualguier ace
eiln de giro quo se ojersa se transmiis al rooubrimiento
filoteado -5~ como si se tratara de un tomillo do una 80
1la pleza, pero con las ventajas de gyue lag superficics oxw
teriores del tornillo asi obtenlde son inalterubles s los
azentes corrosives on genercl, eon elecirlesnents nislane
tes y no producon ruldos o chirxvides durante ol trobajo
de lms plezas wnidas por el torrilio, asf como de gue s
simplifica la fobricuciln de los tornilloss @ que 8o Bus-
tituye ¢l mecsaizado de ia rosce de los mlsmos Lor una simw
ple operaciln de moldeo.

ketas propiededes pueden avn oonpletarse al
B8e hace la rosoa hembra somplementarig del ftornillo, eopew
cinlmente cuends se trate do una tuercn, tambion neldofe
dn del mismo materisl pldetice gue el recubrimionto =i,

Como me ha dicho enteriormmnte, la coboza



ie

15

25

30

ded slne ~le pucde adoptar cunlquier forma conveniente, y
asi en las.figuraa 4 ¥ 5 se representan sendog ojemplos
de tornillos en los que el almn «l- patd proviste de una
cabazy =3°~ do foxma leniicular, adapitondose en cada camo
1z forme de la espaceidn extrems del recubrimiento de ma-
terial pldstico a la furms de opta cabeza, confisurandoss
on los sjemplos citedes segfin una sazoleta -8- en la que
guede glojada y protegida 12 cabeza w3%,

Lz base de cata cnsoletn -8 puede tanmbien
prolongarse, comd en ¢l sjemplo de la fisuras 5, on s Vo
lona =Jw gue sustliuye vwentajosameats a les srondelss u
avslillos empleados normelmentie on determinadas aplicaciow
nes,y

inalogomente podrén introducirse otras veria-
clones de foxrmn y de detalle, de acuerdo con las necesidsw
dos de cude cago pariiculers sin que ello altere las ca-
racterigticas esenciales de esta patents.
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de reivindices como objeto de emta patentes

le~ Porfoccionamicntos oen la falricacidn de
tornillos, carucierizados por constituirloa'campueatoa de
un alma metdlios que comprende un cuerpo esencialmente
eilindrico y wna cabeza extroms provists de medios para
1z aplicscidn de wna horramienta de atoruillado, y de un
rocubriniento moldeado de un material pldstico de carac-
teristicas mecanicas aproplsdes, que cubre totalmente diw-
cho cuerpo del alma, prosuvntando en su superficle expo-

rior el filateado del tornillo, y con una expansién extire=
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ma que envuelve la cabeza del alme dejando zl desecubisxrto
unicamente la superficie de la misma & la que se aplica la
herramienta de atornilladoe

24~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de.
tornillos segin la reivindicacidn anterior, caracteriza-
dos por practicar en el cuerpo del aluin metflica un eg-
trindo longitudinal, en cuyas esirias penetra el material
pldstico del recubrimiento durante su moldeo, asegurando
la solidarizacién entre ambos elementos,

3o~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de

tornillose

nsta memoria consta de seis pdginas escritas
por una sola carg.
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