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MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn tiene por objeto un dis-

positivo perfeccionado de alimentacidn de hoja de plasti-

.50l crudo en un dispositivo mévil de recepeién de la hoja,

estando caracterizado el dispositivo por comprender por lo
menos un juego de dos cilindros de laminado alimentados de
plastisol crudo y situados a una distancia regulable uno
del otro que determina el espesor de la hoja de plastisol
crudo producida, y porque uno de los dos cilindros de lami-~
nado tiene una velocidad de rotacidn superior a la del otro
cilindro, a fin de obligar a la hoja de plastisol formada
a guedar adherida al mismo, para gular esta hoja en su tra-

yecio hacia el dispositivo movil de recepcidn de la hoja.

Se ha constatado experimentelmente que es venta~
joso que la velocidad de rotacidn del cilindro menos rapido
esté comprendida entre 4/10 avos y 6/10 aves de la del ci-

1indro méS répidos = = = = - = - - - — . m - ———— -

Bs interesante que los dog cilindros tengan el

s 2 Y 4 s .
mismo diametro, pero esta condicion no es imperativae— - -

Es evidente que la velocidad circunferencial del
cilindro mas répido, que gufa la hoja de plastisol, debe
ger rigurosamente igual a la velocidad lineal o circunfe-
rencial segin el casgo del dispositivo de recepcidn de la
hoja, puesto que esta hoja se deposita por simple gravedad
vy a su espesor definitivo, desde el cilindro de laminado

répido, sobre el dispositivo mdvil de recepcidn, - - = - =
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Desde luego, los cilindros de laminado deben
trabajar a la temperatura ambiente, o en todo caso a una
temperature inferior a 309C, de forma que on ningun caso
¢l plasiisol sufra una pregelificacidn. Conviene pues en—
friar los cilindros, por ejemplo por una circulacidn inte-
rior de agua fria de forma que la proximidad del disposi-
tivo mévil de recepeidn no suponga elevacidén de temperatu-
ra, cuando egte dispositivo es de calentamiento con el fin
de provocar la gelificacidn de la hoja de plastisol que es-

t4 depositada en €l MiSMOs = = = = = = = = = = = = = = = =

Ia hoja de plastisol que se adhiere al cilindro
de laminado més rapido tiene una tendencia natural a sepa~

rarge de este cilindro y 2 caer bajo el efecto de su pro-

" pio peso sobre el dispositivo mévil de recepcidn. Sin em~

bargo, para evitar cualquier incidente, es interesante dis-
poner un rasgscador a lo largo de la generatriz inferior del
cilindro de laminado sobre el cual se adhiere la capa de
plastisol. Este rascador debe ser muy fino, de metal flexi-
ble y de una Qureza tal que en definitiva sea el rascador

el que se desgaste y no el cilindroe — « = = = = = = « = -

Se ha constatado que la alimentacidn de plasti-
gol en pasta de la calemdra constituide por el conjunto de
los dos cilindros de laminado podia, en ciertos momentos
ser diffcil y que ello podfa provocar soluciones de conti-

nuided de la hoja de plastisol proporcionadf,. — - = - = =

Para evitar este inconvenliente, otro perfeccio-

nemiento segiin la invencidn consiste en utilizar, como dis-
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positivo de alimentacidn, dos juegos de dos cilindros de

laminado que actian de forma senejante pero en serie.

El segundo juego de cilindros de laminado esta
situado ventajosamente encima del primer juego, que ali-
menta el dispositivo mévil de recepcidn, de forme gue la
hoja de plastisol que proporciona cae exactamente entre
log cilindros de laminado de este primer jusgo. Para ello,
el eje del cilindro de leminado més répido del segundo
juego estd situado sproximademente en el plano vertical
que pasa entre los dos cilindros de laminado del primer

Juego, sensiblemente a igual distancia de estos dos cilin-

El segundo juego de cilindros de laminado com
prende ventajosamente, igual que el primer juego, un ras-
cador dispuesto a lo largo de la generatriz inferior del
cilindro mas rapido y que separa la hoja de plastisol de

la superficie de este cilindroe = - = = = = = = = = = =

Es pues el segundo juego de cilindros de laminge

do el gque estd alimentado de plastisol en pasia. — - - = -

Cuando las pastas de plastisol son espesas, es
diffcil realizar, a partir de estas pastas, hojas delgadas,
es decir cuyo espesor es:del orden de 5/10 avos de mili-
netro. Es en este caso que el empleo de dos juegos de ci-~
lindros de alimentacidn es particularmente eficaz, ya que
se regulae la separacién de los cilindros del segundo Jjuego
de forma gue estos cilindros proporcionen una hoja de es-

pesor dos, tres o cuatro veces superior del espesor final
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- deseado, que es el espesor determinado por la separacidn

de los cilindros del primer juego. Por ejemplo, para ob-
tener una hoja de 0,5 mm de espesor, se regula l2 sopa-
racidén de los cilindros gue alimentan directamente el
digpositivo mévil de recepcidn a 0,5 mm y se regula la
separacién de los cilindros del juego suplementario a

2 mm, B evidente gue las velocidades circunferenciales
de los dos cilindros rdpidos del disposgitivo deben regu-

larse en consecuencia, es decir gque la velocidad clrcun-—

ferencial del cilindro répido del segundo juego de cilin
drosg de laminado debe ser dos, tres o cuatro veces menor
que la del cilindro répido del primer juego de forma que

los dos Jjuegos %rabajen con igual suministro de materia.

Es interesante que el estado de supsrficie de
los cilindros de laminado sea tan fino como sea posible,

pero es suficiehte un simple pulido sin precisidn parti-

Evidentemente, el revestimiento metdlico de es-
tos cilindros debe ser perfectamente inerte desde el puh~
to de vista quimico respecto a log plastisoles e igualmen—
te no susceptible de ser atacado por cualquier depdsito
accidental de humedad. Por estas razones, es interssante
revestir estos cilindros con acero inoxidable, gin que

egta condicidn sea imperativa. = = = = & = = - - - - - =

'y Bl dispositivo mévil de recepcion de la hoja

de plastigol orudo proporcionado por el dispositivo de

 alimentacidn perfeccionado seglin le invencidn puede ser
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cuglguiera, por ejemplo un cilindro rotativo ¢ una banda
transportadora. El dispositivo de reccpcidn puede ser de
calentamiento, en cuyo caso gelifica la hoja de plastisol
depocitada sobre &l y proporciona asi una hoja de pléstico
selificada sin soporte llamada "hoja desnuda". Puede tam-
bién trensportar un soporte sobre el cual se‘deposita la
hoja de plastisol crudo; en este caso, no es de calenta-
miento: la gelificacidn dé la capa de plastisol se efectua
ulteriormente, por ejemplo poniendo en contacto la cepa de
plastisol con cilindros rotativos de calentamiento, segin
el procedimiento descrito en la patente francesa del mismo

solicitente n?. 1.315.938 del 15 Diciembre 1961, = = = = =

Este modo de realizacidn de revestimientos cons-
tituidos por una capa de desgasbe de plastico depositada
gobre un substrato se ha experimentado efectivamente y da
resultados muy satisfactorios, principalments debido a la
colocacidn de la capa de desgaste por medio del dispositivo
de alimentacidn segﬁn lg invencidn que substituye al rasca~

dorclé,sj,co,..........____.._......_.L..._........-_

Conviene en efecto selialar que la regularidad de
espesor de las hojas o capas obtenidas con el dispositivo
de alimentacidn de cilindros de laminado es muy superior a
la de las hojas o’capas formadas con rascadores clésicos,
¥y ello es una gran ventaja. Ad@més, este digpositivo per-~
mite regular con nucha mée precisidén que el rascador el es-
pesor de la hoja o de la capa. Por otra parte, era imposi-
ble hasgta ahora, con el rascador, situar pastas cuya vis-

cosidad sobrepasara 90,000 poises, mientras que el disposi-
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tivo segin la invencidn permite ¢l empleo de pastas que

alcanzan 250,000 poises, Se pueden pues colocar sobre so-
porte capas de plastisol mucho menos plastificadas, lo
que representa, para los articulos empleados en el recuw
brimiento de suelo, una mejora considerable de las cuali-
dades mecdnicas generales y sobre todo de la resistencia

al desgaste. = = =« e - e - e e e e e e - -

Una forma particular de ejecucidn del dispositi~-
vo de alimentacidn segin la invencidn se describird a con-
tinuacidn, a titulo de ejemplo puramente indicativo y en

forma alguno limitativo, con referencis al plano anexo en

La figura 1 es un esquema de prinecipio, de un tal

Gigpositivie= = = = = = = = 0 e - e e e e e e e -

Pasg figuras 2 y 3 son vistas esquemdticas respec—
tivanente en alzado y en planta de un conjunto de dos jue-

g08 de dos cilindros de laminado segun la invencidn., — = -

La figura 1 representa un dispositivo con dos
Jjuegos de dos cilindros de laminado, girando un primer jue-~
go de dos cilindros 1 y 2 en sentido inverso segun las fle-
chas fl y f2 y girando un segundo Jjuego de dog cilindrog.
3y 4 en sentido inverso segin las flechas fl y f£2. El
primer juego estd situado cerca de wn dispositivo mévil
de recepcidn, en este caso un cilindro rotativo 17 que gi-
ra en el sentido de la flecha F, El segundo juego estd die-

puesto encime del primer juegle = = =~ = = = =~ = = = = = -
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Segin la invencidn, uno de los cilindros de ca-
da juego, en este caso el cilindro 2 por una parite y el
ceilindro 4 por otra parte, tiene una velocidad de rota-

cidén superior a la del otro cilindro del Juegos = = = -

Preferentemente, los dos cilindros de un mismo

juezo son del mismo ALlAmMETrOs = = = = = = = = = = = - =

Es el juego superior de cilindros de laminado

(3,4) el que estd alimentado de plastizol en pasta 18.

La hoja de plastisol proporcionada por los dos
cilindros de laminado 3,4 queda adherida sobre el cilin-
dro mis répido 4 y se separa de él por medio de un rasca-
dor 19 dispuesto a lo largo de la generatriz inferior del

Cllindro 4o = = = = = = e e e e e e e e e e e e = = -

EL eje del cilindro de leminado nés répido 4 ee-
t3, aproximedemente situado en el plano vertical que pasa
entre los dos cilindros de laminado 1 y 2 del primer juego,
sengiblemente a igual distancia de estoe dos cilindros, pa-
re que la hoja de plastisol proporcionada psr el segundo
juego y separade por el rascador 19 caiga bajo el efecto
de su peso entre los cilindros 1 y 2 del primer juego. La
hoja de plastisol, después de un nuevo laminado entre los
cilindros 1 y 2, queda adheride al cilindro més répido 2
del primer Jjuego de cilindros, hasta que es separada del
mismo por el rascador 20, situado como el rascador 19 a
lo largo de le generatriz inferior del cilindro 2. La ho~
ja de plastisol crudo 21 suministrada finalmente por el

dispositivo de alimentacidn que se acaba de describir cae
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-gobre el cilindro rotative 17 que puede ser un cilindro

de calentamiento que provoca la gelificacion de esta ho~

Jja de plastisol. ~ «'w = = = = - -~ - - e e - -

Desde luego, la velocidad circunferencial del
Se @ilindro de laminado 2 es igﬁal a la velocidad circunfe-

rencial del cilindro 17 de recepcidn de la hoja de plas-

Si los cilindros 1 y 2 por wna parte y 3 y 4
por otra parte, estan con la misma geparacidn, las velo-
10, cidades circunferenciales de los cilindros de laminado
2 y 4 son idénticas. Si, como es frecuentemente ventajo-
80, la separacion de los cilindros 3 y 4 es superior a la
de los cilindros 1 y 2, de tal modo que el segundo juego
de cilindros de laminado 3, 4 proporciona una hoja de plas-
15. tisol més gruesa que la proporcionade por el primer Juego,
ge regula la velocidad circunferencial del cilindro 4 de
forma que proporcione una cantidad de plastisol igual a

la proporcionads por el cilindro 2. = = = = = = = = = = -

Ias figuras 2 y 3 nmuestran esquemdticamente un
20, modo particular de montaje de losg dos juegos de cilindros

de 1amingdo. = o w w = - o - - - e . e o e e -

Bl conjunto de los cuatro cilindros estd situa-
do en un bastidor de perfiles soldados que presenta escu-
dos 13, 14 y traviesas 15, 16. Ia separacidn de log cilin-

25, dros 1 y 2 por una parte y 3 y 4 por otra parte debe regu-
larse de forma muy precisa; se emplea para ello calces de

espesor 5, 6 situados entre los cojinetes 7 y 8 por una
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parte y 9 y 10 por otra parte que soportan los ejes de los

cilindros 1 y 2 por una parte y 3 y 4 por otra partee— — -

Los cojinetes 8 y 10 ¢ue soportan los ejes de los
cilindros 2 y 4 son fijos. Los cojinetes T y 9 que soportan
los ejes de los cilindros 1 y 3 estdn montados deslizantes
en log escudos 13 y 14 del bastidor y estin apoyados sobre
los calces de egpesor 5 y 6 por medio de tornillos de vo-
lante 11 y 12 que giran en tuercas no representadas gitua-
das en los montantes de los escudos. Se modifica la separa-
cidn entre los cilindros de cada juego cambiando los calcgs

de espesor,_-.....-f.... ---------- - W W e

Los cilindros de leminado estdn movidos en rota-
cién, a la velocidad conveniente para cada uno de ellos,

por los medios habituales clésicos én mecdnica, = = = — = =

Pueden introducirse modificaciones de detalle
en el dispositivo descrito anteriormente, sin que se salga
por sllo del marco de la presente invencidn. Principalmen-—
te, el dispositivo de alimentacidn puede comprender més de

dos juegos de dos cilindros de laminado que btrabajen en se-

¥ 0 T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionemientos en los dispositivos de ali-~
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mentacion de hoja de plastisol crudo en un dispositivo

mévil de recepcidn de la hoja, que comprenden cilindrog
de laminado alimentados de plastisol crudo y eventualmen-
te refrigerados por cualgquier medio apropiado, caracteri-
e zadog porque el dispositivo comprende por 1o menos un jue-
g0 de dos cilindros de laminado situados o una digtancia
regulable uno del otro que determina el espesor de la hoja
de plastisol crudo formade, teniendo uno de los dos cilin-
dros de laminado una velocidad de rotacidn superior a la
10, - del otro cilindro y teniendo dichos cilindros un revesti-
misento de mefal pulido, quimicemente inerte respecto a los

plastisoles e inatecable por la humedad, = - = = = = = = =

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
"caracterizados porque la velocidad de rotacidn del cilindro
15, menos répido estd comprendida entre 4/10 avos y 6/10 avos

de la del cilindro mas rdpid0e = =~ = = = — = = = = = — = =

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 1
5 2, caracterizados porgue log dos cilindros de un mismo

juego de cilindros de laminado tienen el mismo diémetro.

20. 4o~ Perfeccionamientos segﬁn cualgquiera de las
reivindlcaciones precedentes, caracterizados porque se dis~
pone un rascador a lo largo de la generatriz inferior del

cilindro de laminado mag répido. = = = = = = = = = = - - -

5.- Perfeccionamientos segin uns cualguiera de
25, las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el
digpositivo comprende dos juegos de dos cilindros de lami~

nado que trabajan de la misma forme y eh seriee — = - - -
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- 6o~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion
5, caracterizados porque el segundo juege de cilindros de
lepinado estd situado encima del primer juego y estd ali-
mentado de plastisol en pasta, mientras que el primer jue-
go alimenta el dispositivo mévil de recepcidn, y el eje
del cilindro de laminado mas rapido del segundo juego es-
t4 situado aproximedemente en el plano vertical que pasa
entre los dos cilindros de laminado del primer juego, Sen-

giblemente o igual distaneia de estos dos c¢ilindroS.—~ - -

7.~ Perfeccicnamientos segin la reivindicacidn 6,
caracterizados porque la separacidn de los ecilindros deol
segundo juego se regula de formz que estos cilindros pro-
porcionen una hoja de plastisol crudo mas gruesa que la
proporcionada por el primer juego de cilindrog de laminado
7 las velocidades circunferenciales de los cilindros ripi-
dog del dispositivo se regulan de forma gue los deos juegos
de cilindros de leminado del dispositivo proporcionen la

misma cantidad de plastisol, = = = = = = - = = = & o = = =
]

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 7,
caracterizados porque los dos juegos de dos cilindros de
laminado comprenden cade uno un rascador dispuesto a lo lar-

go de la generatriz inferior del cilindro mds rdpido. - - =

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque los re-
vestinientos metalicos de loe cilindros de laminado son de

acero inoxidable pulidls = = = = = «c - = = - = - = - - - -

. 10.~ YPERFECCIONAKIENTOS BN LOS DISPOSITIVOS DE



ATIMENTACION DE HOJA DE PLASTISOL CRUDO EN UN DISPOSITIVO
HOVIL DE RECEPCION DE LA HOJAW: = = = = = = = = = = =~

Todo ello tal como se describe. y reivindica en
la presente memoria que consta de trece hojas, foliades y
5o mecanografiadas por una sola de sus caras y dos léminas de

dibujos que la ilustran. .

/BARCELONA, 17 DIC 1964
P.A.

M. CURELL SUNOL

/P 0o e
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