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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tien e  por objeto un d is­

p o s itiv o  perfeccionado de alim entación de hoja de p la s t i -  

so l crudo en un d isp o sitiv o  m óvil de recepción de í a  hoja, 

estando caracterizado e l  d isp o sitiv o  por comprender por lo  

menos un juego de dos c ilin d ro s  de laminado alimentados de 

p la s t is o l  crudo y situados a una d ista n c ia  regulable uno 

d el otro que determina e l  espesor de la  hoja de p la s t is o l  

crudo producida, y porque uno de lo s  dos c ilin d ro s  de lam i­

nado tien e una velocidad de rotación  superior a la  del otro 

c ilin d ro , a f in  de o b lig a r a la  hoja de p la s t is o l  formada 

a quedar adherida a l  mismo, para guiar esta  hoja en su tra ­

yecto h acia  e l  d isp o sitiv o  m óvil de recepción de la  h oja.

Se ha constatado experimentalmente que es ventar- 

joso que l a  velocidad de rotación  d e l c ilin d ro  menos rápido 

esté  comprendida entre 4/10 avos y 6/10 avos de la  d el c i­

lin d ro  más r á p id o .---------------------------------- -----------------------

Es in teresan te  que lo s  dos c ilin d ro s  tengan e l  

mismo diámetro, pero esta  condición no es im perativa.-------

Es evidente que la  velocid ad  c ircu n fe re n c ia l del 

c ilin d ro  más rápido, que guía l a  hoja de p la s t is o l ,  debe 

ser rigurosamente ig u a l a l a  velocidad l in e a l  o c ircu n fe­

re n c ia l según e l  caso d el d isp o sitiv o  de recepción de l a  

h o ja , puesto que esta  hoja se deposita por simple gravedad 

y  a su espesor d e fin it iv o , desde e l  c ilin d ro  de laminado 

rápido, sobre e l  d isp o sitiv o  m óvil de recepción. - - - - -
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Desde luego, lo s  c ilin d ro s  de laminado deben 

tra b a ja r  a la  temperatura ambiente, o en todo caso a una 

temperatura in fe r io r  a 303C, de forma que en ningún caso 

e l  p la s t is o l  su fra  una p r e g e lif ic a c ió n . Conviene pues en­

f r i a r  lo s  c ilin d ro s , por ejemplo por una circu lació n  in te ­

r io r  de agua f r í a  de forma que la  proximidad del d isp osi­

t iv o  m óvil de recepción no suponga elevación de temperatu­

ra , cuando este  d isp o sitiv o  es de calentamiento con e l  f in  

de provocar la  g e lif ic a c ió n  de la  hoja de p la s t is o l  que es­

tá  depositada en e l  m ism o.------------------------------------------ --

La hoja de p la s t is o l  que se adhiere a l  c ilin d ro  

de laminado más rápido tie n e  una tendencia n atural a sepa­

rarse  de este  c ilin d ro  y a caer bajo e l  efecto  de su pro­

pio  peso sobre e l  d isp o sitiv o  m óvil de recepción. Sin em­

bargo, para e v ita r  cualquier in cid en te , es in teresan te dis­

poner un rascador a lo  largo  de la  gen eratriz  in fe r io r  del 

c ilin d ro  de laminado sobre e l  cual se adhiere la  capa de 

p la s t is o l .  Este-rascador debe ser muy f in o , de metal f l e x i ­

b le y de una dureza t a l  que en d e fin it iv a  sea e l  rascador 

e l  que se desgaste y  no e l  c ilin d ro . - - -  ---- -  ----  -  ----

Se ha constatado que la  alim entación de p la s t i ­

so l en p asta  de la  calandra con stitu id a  por e l conjunto de 

lo s  dos c ilin d ro s  de laminado podía, en c ie rto s  momentos 

ser d i f í c i l  y que e llo  podía pr.ovocar soluciones de con ti­

nuidad de l a  hoja de p la s t is o l  proporcionada. ------------- -

Para e v ita r  este inconveniente, otro p e rfe cc io ­

namiento según la  invención con siste en u t i l i z a r ,  como d is-
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.p o s itiv o  de alim entación, dos juegos de dos c ilin d ro s  de 

laminado que actúan de forma semejante pero en s e r ie .

E l segando juego de c ilin d ro s  de laminado está  

situado ventajosamente encima d el primer juego, que a l i ­

menta e l  d isp o sitiv o  m óvil de recepción, de forma que la  

hoja de p la s t is o l  que proporciona cae exactamente entre 

lo s  c ilin d ro s  de laminado de este  primer juego. Para e l lo ,  

e l  e je  del c ilin d ro  de laminado más rápido del segundo 

juego e stá  situado aproximadamente en e l  plano v e r t ic a l  

que pasa entre lo s  dos c ilin d ro s  de laminado del primer 

juego, sensiblemente a ig u a l d is ta n c ia  de estos dos c i l i n ­

dros. ------------------------ --------------------------------------------------

E l segundo juego de c ilin d ro s  de laminado com­

prende ventajosamente, ig u a l que e l  primer Juego, un ra s­

cador dispuesto a lo  largo  de la  g en eratriz  in fe r io r  d el 

c ilin d ro  más rápido y  que separa l a  hoja de p la s t is o l  de 

l a  su p e rfic ie  de este  c i l i n d r o . ---------- -----------------------

Es pues e l  segundo juego de c ilin d ro s  de lamina­

do e l  que está  alimentado de p la s t is o l  en p asta . -  -  -------

Cuando la s  p astas de p la s t is o l  son espesas, es 

d i f í c i l  r e a liz a r ,  a p a r t ir  de esta s  p a sta s , hojas delgadas, 

es d e cir  cuyo espesor es del orden de 5/10 avos de m ilí­

metro. Es en este  caso que e l  empleo de dos juegos de c i­

lin d ros de alim entación es particularm ente e f ic a z , y a  que 

se regu la  la  separación de lo s  c ilin d ro s  d el segundo juego 

de forma que estos c ilin d ro s  proporcionen una hoja  de es­

pesor dos, tr e s  o cuatro veces superior del espesor f in a l
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deseado, que es e l  espesor determinado por la  separación 

de lo s  c ilin d ro s  del primer juego. Por ejemplo, para ob­

tener una hoja de 0,5 mm de espesor, se regula la  sepa­

ración de lo s  c ilin d ro s  que alimentan directamente e l  

d isp o sitiv o  móvil de recepción a 0,5 mm y se regula la  

separación de lo s  c ilin d ro s  del juego suplementario a 

2 mm. Es evidente que la s  velocidades c ircu n feren ciales 

de lo s  dos c ilin d ro s  rápidos del d isp o sitiv o  deben regu­

la r s e  en consecuencia, es decir que la  velocidad circun­

fe re n c ia l d el c ilin d ro  rápido del segundo juego de c i l in ­

dros de laminado debe ser dos, tre s  o cuatro veces menor 

que la  del c ilin d ro  rápido del primer juego de forma que 

lo s  dos juegos trabajen  con ig u a l suministro de m ateria.

Es in teresan te que e l  estado de su p e rfic ie  do 

lo s  c ilin d ro s  de laminado sea tan fin o  como sea p o sib le , 

pero es su fic ie n te  un simple pulido sin  p recisió n  p a r t i­

cu la r. ------------------------------------------------------------------------

Evidentemente, e l  revestim iento m etálico de es­

tos c ilin d ro s  debe ser perfectamente in e rte  desde e l  pun­

to de v is t a  químico respecto a lo s  p la s t is o le s  e igualmen­

te  no su scep tib le de ser atacado por cualquier depósito 

a ccid e n ta l de humedad. Por estas razones, es interesan te 

r e v e s t ir  estos c ilin d ro s  con acero inoxidable, sin  que 

esta  condición sea im p e r a t iv a .------ -------------- ----------- --

< E l d isp o sitiv o  móvil de recepción de la  hoja 

de p la s t is o l  crudo proporcionado por e l  d isp o sitivo  de 

alim entación perfeccionado según la  invención puede ser
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cualquiera, por ejemplo un c ilin d ro  ro ta tiv o  o una "banda 

transportadora. E l d isp o sitiv o  de recepción puede se r  de 

calentam iento, en cuyo caso g e l i f i c a  la  hoja de p la s t is o l  

depositada sobre é l  y proporciona a s í  una hoja de p lá s t ic o  

g e lif ic a d a  sin  soporte llamada "hoja desnuda". Puede tam­

bién transportar un soporte sobre e l  cual se deposita la  

hoja de p la s t is o l  crudo; en este  caso, no es de ca len ta­

miento: la  g e lif ic a c ió n  de la  capa de p la s t is o l  se efectú a 

u lteriorm ente, por ejemplo poniendo en contacto la  capa de 

p la s t is o l  con c ilin d ro s  ro ta tiv o s  de calentam iento, según 

e l  procedimiento d escrito  en la  patente fran cesa  d e l mismo 

s o lic ita n te  ns. 1 . 315.938  d e l 15 Diciembre 1961 . -------------

Este modo de re a liza c ió n  de revestim ientos cons­

t itu id o s  por una capa de desgaste de p lá s t ic o  depositada 

sobre un substrato se ha experimentado efectivam ente y  da 

resultados muy s a t is fa c to r io s , principalm ente debido a la  

colocación de l a  capa de desgaste por medio d el d isp o sitiv o  

de alim entación según l a  invención que su bstitu ye a l  rascar- 

dor c l á s i c o . ---------------------------------------- -  ^ -----------------------

Conviene en efecto  señ alar que la  regularid ad  de 

espesor de la s  hojas o capas obtenidas con e l  d isp o sitiv o  

de alim entación de c ilin d ro s .d e  laminado es muy superior a 

la  de la s  hojas o capas formadas con rascadores c lá s ic o s , 

y  e l lo  es una gran v en taja . Además, este  d isp o sitiv o  per­

m ite reg u lar con mucha más p rec is ió n  que e l  rascador e l  es­

pesor de la  hoja o de la  capa. Por o tra  p a rte , era imposi­

b le  h asta ahora, con e l  rascador, s itu a r  p astas cuya v is ­

cosidad sobrepasara 90.000 p o ise s , m ientras que e l  d isp o si-
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jtivo  según la  invención permite e l  empleo de pastas que - 

alcanzan 250.000  p o ise s . Se pueden pues colocar sobre so­

porte capas de p la s t is o l  mucho menos p la s t if ic a d a s , lo  

que representa, para lo s  a rtíc u lo s  empleados en e l recu- 

5, brimiento de suelo, una mejora considerable de la s  c u a li­

dades mecánicas generales y sobre todo de la  re s is te n c ia  

a l  desgaste. - ------------ -- -------- -------------------- -- -----------

Una forma p a rtic u la r  de ejecución del d is p o s it i­

vo de alim entación según la  invención se d escrib irá  a con- 

10. ' tinuación, a t ítu lo  de ejemplo puramente in d ica tiv o  y en

forma alguno lim ita t iv o , con re fe re n c ia  a l  plano anexo en 

e l  c u a l# — — —  -

La fig u ra  1 es un esquema de p rin c ip io , de un t a l  

d is p o s it iv o .------------------------------------------------------------ --------

15 . Las fig u ra s  2 y  3 son v is ta s  esquemáticas respec­

tivamente en alzado y en p lan ta de un conjunto de dos jue­

gos de dos c ilin d ro s  de laminado según la  invención. -------

La fig u ra  1 representa un d isp o sitivo  con dos 

juegos de dos c ilin d ro s  de laminado, girando un primer jue- 

20. go de dos c ilin d ro s  1  y 2 en sentido inverso según la s  f l e ­

chas f l  y  f2  y  girando un seguido juego de dos c ilin d ro s.

3 y 4 en sentido inverso según la s  fle ch a s  f l  y f 2 . El 

primer juego está  situado cerca de un d isp o sitiv o  móvil 

de recepción, en este  caso un c ilin d ro  ro ta tiv o  17 que g i-  

25. ra  en e l  sentido de l a  fle ch a  F. E l segundo juego está  d is­

puesto encima d el primer juego. -------------------------------------
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Según la  invención, uno de lo s  c ilin d ro s  de ca­

da juego, en este  caso e l  c ilin d ro  2 por una p arte  y  e l  

c ilin d ro  4 por otra  p a rte , tien e  una velocid ad  de ro ta ­

ción superior a la  d el otro c ilin d ro  d el juego. -------  -

Preferentem ente, lo s  dos c ilin d ro s  de un mismo 

juego son del mismo diámetro. -------------------------------------

Es e l  juego superior de c ilin d ro s  de laminado 

(3,4) e l  que está  alimentado de p la s t is o l  en p asta  18 .

La hoja de p la s t is o l  proporcionada por lo s  dos 

10. c ilin d ro s  de laminado 3 ,4  queda adherida sobre e l  c i l i n ­

dro más rápido 4 y se separa de é l  por medio de un rasca­

dor 19 dispuesto a lo  largo  de l a  gen e ra triz  in fe r io r  d el 

c ilin d ro  4 . --------------------------------------------------------- ---------

E l e je  del c ilin d ro  de laminado más rápido 4 es- 

15 . tá  aproximadamente situado en e l  plano v e r t ic a l  que pasa

entre lo s  dos c ilin d ro s  de laminado 1 y 2 del primer juego, 

sensiblemente a ig u a l d ista n cia  de estos dos c ilin d ro s , pa­

ra  que la  hoja de p la s t is o l  proporcionada por e l  segundo 

juego y separada por e l  rascador 19 caiga bajo  e l  e fe cto  

20 . de su peso entre lo s  c ilin d ro s  1 y 2 d e l primer juego. La

hoja de p la s t is o l ,  después de un nuevo laminado entre lo s  

c ilin d ro s  1  y 2, queda adherida a l  c ilin d ro  más rápido 2 

del primer juego de c ilin d ro s , h asta  que es separada del 

mismo por e l  rascador 20, situado como e l  rascador 19 a 

2$. lo  largo  de la  gen e ra triz  in fe r io r  d el c ilin d ro  2 . La ho­

ja  de p la s t is o l  crudo 21 sum inistrada finalm ente por e l  

d isp o sitiv o  de alim entación que se acaba de d e sc r ib ir  cae
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-sobre e l  c ilin d ro  ro ta tiv o  17 que puede ser un c ilin d ro  

de calentamiento que provoca la  g e lif ic a c ió n  de esta  ho­

ja  de p la s t is o l .  — '---------------------------------------------------

Desde luego, la  velocidad circu n fe ren cia l d el 

d ilin d ro  de laminado 2 es ig u a l a la  velocidad circu n fe­

re n c ia l del c ilin d ro  17 de recepción de l a  hoja de p la s -  

t l s o l .  ------------------------------------------------------------------------

Si lo s  c ilin d ro s  1 y  2 por una p arte y  3 y  4 

,, por otra  p a rte , están con la  misma separación, la s  ve lo - 

^0° cidades c ircu n fe ren cia le s  de lo s  c ilin d ro s  de laminado

2 y  4 son id é n tica s . S i, como es frecuentemente ventajo­

so, la  separación de lo s  c ilin d ro s  3 y 4 es superior a l a  

de lo s  c ilin d ro s  1  y  2, de t a l  modo que e l  segundo juego 

de c ilin d ro s  de laminado 3, 4 proporciona una hoja de p la s -  

-L5 . t i s o l  más gruesa que la  proporcionada por e l  primer juego,

se regula la  velocidad c ircu n fe ren cia l del c ilin d ro  4 de 

forma que proporcione una cantidad de p la s t is o l  ig u a l a 

la  proporcionada por e l  c ilin d ro  2. -------------------------------

Las fig u ra s 2 y  3 muestran esquemáticamente un 

20. modo p a r tic u la r  de montaje de lo s  dos juegos de c ilin d ro s

de laminado--------------------------------------------------- *-----------------

El conjunto de lo s  cuatro c ilin d ro s  está  situ a ­

do en un bastidor de p e r f i le s  soldados que presenta escu­

dos 13 , 14 y tra v ie sa s  15 , 16 . La separación de lo s  c i l i n -  

2$, dros 1  y  2 por una parte y 3 y 4 por o tra  parte debe regu­

la rs e  de forma muy p rec isa ; se emplea para e llo  ca lces de 

-espesor 5, 6 situados entre lo s  co jin e te s  7 y 8 por una



p a rte  y  9 y  10 por o tra  p arte  que soportan lo s * e je s  de lo s  

c ilin d ro s  1  y  2 por una p arte  y  3 y  4 por o tra  p a r te .-------

Los co jin e te s  8 y 10 que soportan lo s  e je s  de lo s  

c ilin d ro s  2 y  4 son f i j o s .  Los c o jin e te s  7 y  9 que soportan 

lo s  e je s  de lo s  c ilin d ro s  1  y 3 están montados d e sliza n tes  

en lo s  escudos 13 y 14 d el bastid or y  están apoyados sobre 

lo s  ca lces  de espesor 5 y  6 por medio de to r n illo s  de vo­

la n te  11  y  12 que giran en tuercas no representadas s itu a ­

das en lo s  montantes de lo s  escudos. Se m odifica l a  separa­

ción entre lo s  c ilin d ro s  de cada juego cambiando lo s  ca lces  

de e s p e s o r .---------------------------------------------- ------------------------

Los c ilin d ro s  de laminado están movidos en ro ta ­

ción, a la  velocidad conveniente para cada uno de e l lo s ,  

por lo s  medios h ab itu ales c lá s ic o s  en mecánica. -  -  -  -------

Pueden in trod u cirse  m odificaciones de d e ta lle  

en e l  d isp o sitiv o  d escrito  an teriorm en te,-sin  que se sa lga  

por e llo  del marco de la  presente invención. Principalmen­

te , e l  d isp o sitiv o  de alim entación puede comprender más de 

dos juegos de dos c ilin d ro s  de laminado que trabajen  en se­

r i e .  ------------------------------------------------------------------------ -  -

IT 0 T- A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus te r r it o r io s  y p lazas de soberanía, la s  s ig u ien tes:

R E I V I N D I C A  C I  0 N E S

1 . -  Perfeccionam ientos en lo s  d isp o sitiv o s  de a l i -
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mentación de hoja de p la s t is o l  crudo en un d isp o sitivo  

m óvil de recepción de la  hoja, que comprenden c ilin d ro s  

de laminado alimentados de p la s t is o l  crudo y eventualmen­

te  refrigerad o s por cualquier medio apropiado, ca ra cte ri­

zados porque e l  d isp o sitiv o  comprende por lo  menos un jue­

go de dos c ilin d ro s  de laminado situados a una d istan cia  

regu lab le  uno d el otro que determina e l  espesor de la  hoja 

de p la s t is o l  crudo formada, teniendo uno de lo s  dos c i l i n ­

dros de laminado una velocidad de rotación superior a la  

, del otro c ilin d ro  y teniendo dichos c ilin d ro s  un r e v e s t i­

miento de metal p u lid o , químicamente in e rte  respecto a lo s  

p la s t is o le s  e Inatacable por la  humedad. -------------------------

2 .  -' Perfeccionam ientos según la  re iv in d icació n  1 ,

caracterizados porque l a  velocidad de rotación  d el c ilin d ro  

menos rápido está  comprendida entre 4/10 avos y 6/10 avos 

de la  del c ilin d ro  más rápido. - -  ----------------------------------

3 .  -  Perfeccionam ientos según la  reiv in d icación  1 

ó 2, caracterizados porque lo s  dos c ilin d ro s  de un mismo 

juego de c ilin d ro s  de laminado tienen e l  mismo diámetro.

4 .  -  Perfeccionam ientos según cualquiera de la s

re iv in d icacio n es precedentes, caracterizados porque se d is­

pone un rascador a lo  largo  de la  g en eratriz  in fe r io r  del 

c ilin d ro  de laminado más r á p id o .------------------  — ----------

5 .  -  Perfeccionam ientos según una cualquiera de

la s  reiv in d icacion es precedentes, caracterizados porque e l  

d isp o sitiv o  comprende dos juegos de dos c ilin d ro s  de lami­

nado que trabajan de l a  misma forma y  en s e r ie . -------------
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6 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ica c ió n

5, caracterizad os porque e l  segundo juego de c ilin d ro s  de 

laminado está  situado encima d e l primer juego y e stá  a l i ­

mentado de p la s t is o l  en p asta , m ientras que e l  primer jue­

go alim enta e l  d isp o sitiv o  m óvil de recepción, y  e l  eje  

d el c ilin d ro  de laminado más rápido d el segundo juego es­

tá  situado aproximadamente en e l  plano v e r t ic a l  que pasa 

entre lo s  dos c ilin d ro s  de laminado del primer juego, sen­

siblemente a ig u a l d is ta n c ia  de esto s dos c il in d r o s .----  -

7 .  -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ica c ió n  6,

caracterizados porque l a  separación de lo s  c ilin d ro s  d e l 

segundo juego se regu la  de forma que esto s  c ilin d ro s  pro­

porcionen una hoja de p la s t is o l  crudo más gruesa que la  

proporcionada por e l  primer juego de c ilin d ro s  de laminado 

y la s  velocidades c ircu n fe ren cia le s  de lo s  c ilin d ro s  rá p i­

dos del d isp o sitiv o  se regulan de forma que lo s  dos juegos 

de c ilin d ro s  de laminado del d isp o s itiv o  proporcionen la  

misma cantidad de p l a s t i s o l . ---- ----------------  -  -  - ----- --- -

8 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d ica c ió n  7 )

caracterizad os porque lo s  dos juegos de dos c ilin d ro s  de 

laminado comprenden cada uno un rascador dispuesto a lo  la r ­

go de la  gen eratriz  in fe r io r  d el c ilin d ro  más rápido. -------

9 .  -  Perfeccionam ientos según cualquiera de la s

re iv in d ica cio n es precedentes, caracterizados porque lo s  re­

vestim ientos m etálicos de lo s  c ilin d ro s  de laminado son de 

acero inoxidable p u l i d o . ---------- ----------------------------------- ---

1 0 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE
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ALIMENTACION DE HOJA DE PLASTISOL CRUDO EN UN DISPOSITIVO 

1ÍOVIL DE RECEPCION DE LA HOJA".-------------------------------------

Todo e llo  t a l  como se d escrib e-y  re iv in d ica  en 

la  presente memoria que consta de trece  h ojas, foliadas., y 

mecanografiadas por una so la  de sus caras y  dos láminas de 

dibujos que la  ilu s tr a n .

^B A R C E L O N A , 1 7  DtC 1964
P.A.

/A. CtMBd ÍUNCM.
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Fig-1.
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