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PATERNTE
D&
INTRODUCCION

a favor de TRUMPF & CQ., entidad alemana, domiciliada
en Stuttgart-Weilimdorf (Alemania) por "MECANISHO HENDE-
DOR PARA EL TRABAJO DE MATERIALES LAMINARES!.

MEMORTA DESCRIPTIVA

Durante el trabajo de un metal, de una materia
pldsiica, o de un material andlogo, con la ayuda de un
Util para cortar comprendiendo une matriz y un punzén ani-
mado de movimiento alternativo keia arriba y hacia abajo,
e ge forma una viruta continua de gran longitud, que entor-
pece el trabajo y que, por consigujente, debe ser seccio-
nada. En las méquinas fijas, esta operacién estd general-
mente efectuada modificando le carrers del punzdén de for-
ma gue su arista de corbte anterior que es la mds alta,

10. coopera con una cuchille itransversel anterior y separa le
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virate. Los dispositivos necesarios para modificar la oa;
rrera del punzén son sin embargo relativamente complica-—
dos y no pueden aplicarse a los Utiles de cortar portdti-
les.

La presente invencidn se refiere a un mecanis-—
mo para cortar, que comprends una metiriz formada por al
menos dos cuchilles principales dlspuestas en la direccién
del corte y de une cuchilla tranaversal'anterior, asi co-
mo de un punzén fijado a un empujador animado de movimiens
to de translacibn alternativo y cuyas aristas laterales
de corte estdn inclinadas hacia arriba vistas en el senti-
do del corte, de forma que la arista anterior de corte
del punzén, encontrdndose por encima de la arista posterior,
no coopera con la arista de corte de la cuchille transver-—
sal durante el movimiento ascendente. La invencidn estd
caracterizada en que la matriz estd montada en el mecanis-
mo de fiyme que puede desplazarse en su altura segin la di-
reccibén axial del punzén. Durapte el trabajo normal, la
matriz ocupa su posicién habitual en la cual el punzén no
coopsera con la cuchilla, transversal anterior. Pars sece
cionar la viruta, es suficiente elevar la matriz pare acer~
car a la cuchilla transversal le arista anterior de corte
del punzén y asi separar la virutea.

Le motriz estd ventajosamente dispueste en un
porte~matriz suceptible de pivotar en la cabezs del meca-
nismo. Le matriz estd asi correctamente sostenida, y su
desplazamiento seglin la altura se realiza por un simple

movimiento giratorio. Se ha (ispuesto a este efecto una
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palanca manual, montada en el Util y susceptible de oscilar

vy de desplazarse parslelamente & la direceidn del corte,
estando la mencionada palanca unida a una excéntrica gque
gira en el porte matriz. La virute puede ser seccionada a
5s voluntad durante el trabajo por una simple oscilacién de
la palanca manual. Bl mecanismo para cortar segin la in-
vencién es apropiado, por consecuencia, muy particularmen-
te pars el recortado de planchas.rEs por lo tanto super-
fluo el transportar las piezas de trabajo a una cizalla-
10. guillotina, dado que es posible seccionar las hojas de pa-
lastro, incluso las de grandes dimensiones, utilizando el
mecenismo parae cortar portdtit,
Un ejemplo de remlizacidn de la invencidn estd
representado en el dibujo anexo, en el cual; la figura
15, 1 es una viste en alzado de perfil, con seccidn parcial,
de un mecanismo de cortar e mano; la figure 2 es una vis-
ta en alzado de cara correspdndiente a la figura 1.
En le cabeza ~l~ del mecenismo -2- accionado
por un motor eléctrico, estd dispuesto un pulsador =3=-,
20. al cual se imprime un movimiento de trénslacién elternati-
vo por una excéntrica, de forma no representada. La cabe~
za de acclonamiento -l- estd provista de un escariado ros-
cado -4~,en el cual se atornilla el fileteado exterior =5-
de una horquilla =6-. Les dos remas =T-—, —8- de la horqui-
25, lla ~6-tienen dos ventanas longitudinales ~l0O~paralelas a
la direccidén -9- del corte y en las cuales se pueden despla-
zaxr longitudinalmehme los deglizadores o patines =lle,

Un porta~matriz estd montado girando en la hore
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guilla -6~ por medio de un eje separable =12-. Los dos
deslizadores o patines -ll- de la horquilla =6~ llevan
un eje continuo ~l4~ sobre el que estd fijada, en un la-
do del dtil ~2-, una palanca manual ~Ll5~. EL 8je —li-
tiene en el punto medio de su longitud, una excéntrice
~l6=- gue gire en el alojamiento correspondiente del por=
te~matriz ~13-.

El porta-metriz -13- estd equipado de dos cu-
chillosprincipales =17- paralelos a la direccidn de corte
-9~ y de un cuchillo transversal =-18-. La matriz -19- asl
constitulda coopera con un punzdn =20~ atornillado en el
pulsador -3~ de la cabezs de acclonamiento -l-. Visglas en
le direccién del corte ~9=-, las aristas laterales de cor=-
te =21= del punzén -20-, que cooperan con las cuchillas
principales =-17-, estdn inclinadas hacia arriba, de for-
me gue le ariste anterior ~22- se halla mds alta que la
arista posterior -23- del punzdén =20-, La carrera normal
del punzén -20- estd calculada de forma que la arista an-
terior de corte =22- no coopera con la cuchilla transver-
sal ~l8-, de forma que de la pieza -25~ se saca una viru-
ta continua =24-.

Para seccionar la virubta -24-, es suficiente Ha-
cer girar la palanca manual -15-. La excéntrice ~l6- ha-
ce girar el porte matriz =l3~ slrededor de su eje =-12- on
la direccidn de la flechg ~26~, de forma que la cuchilla,
transversal ~18- se leventa y que la arista cortante ~22-
del punzén =20~ se acerces suficientemente a la ariste cor-

tante =-27- de la cuchills transversal ~18- para asegurar
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el seccionado de la viruta —24-,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduceidn:

1. Mecanismo hendedor para el trabajo de mate-
riales laminares que comprende una metriz formeds por al
menos dos cuchillas principales dispuestas en la direccién
del corte y de uma cuchilla transversal anterior, asl co-
no un punzén fijedo a un empujador animado de un novimien=—
40 de translacién slternativo y cuyas aristas laterales
de corte, vistas en la direccidn de corte, estdn inelina-
das hacia erribs de modo que la arista anterior del punzén,
encortrdndose por encime de la arista posterior, no coope-
ra con la arista de corte de la cuchilla transversal duran-
te el movimiento ascendente del punzébn, caracterizado esen-
cialmente por el hecho de gue la matriz estd wgntada en el
mecanismo de menera que se la pueda desplazay en altura
segin la direccidn exial del punzén.

20 liecanismo hendedor pars el trabajo de mate-
riales laminares,segin la reivindicacidén 1, caracterizado
por el hecho de gue la matriz estd dispuesta en un porta-
matriz montado en forma giratoria en la cabezs de accio-
namiento del mecanismo.

3. Mecanismo hendedor para ¢l trabajo de mate-
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riales laminares,segin la reivindicaciébn 1, caracterizado
por el hecho de comprender una palanca manual, suceptible
de desplazarse y de oécilar paralelamente a la direccidn
del corte, palanca que estd unida s una excénirica gue
glra en el porte=-matriz.

4. Mecanismo hendedor pare sl trabajo de mate—
riales laminares.

Le presente memoria consta de seis hojas folia-
dag escritas a mdguina por una sola cara.

Barcelona, 17 de diciembre de 1964.




882

TRUMPF & (O

3 @75®8 .Z/oﬂzv'ﬂ/'{a

SO
PIIIIIS

%




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



