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PATENTE
DI
ITTRODUCCION

e favor de TRUMPF & CO., entidad alemana, domiciliada
en Stuttgart-Weilimdorf (Alemania), por "MECANISNO ATIA-
FLAVADOR D1 ARISTAS LisTALICAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La unidn de piezas metdlicas plangs por lineas
de soldadura es precedida de un trabajado destinado a la
obtencién de una juntura de soldaGura, que segin el proce-
dimiento emplealo para le soldadura, debe preseniar for-

5o nag diversas, de las cuales las mdie corrientes son ague-
llas en "V" o en "X". kn los proceGimientos conocidos has—
te el piresense, las arisias de las :lezas son srabajszdas
con la gyuca Ge tijeras circula:es, de acepilleaiorag, de
maguinas de limar o recortar o de mAguinas de cortar so-

10. plete. Las tijeras circulares presentan el inconveniente de
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necesltar una moleta particular seglin sez la celidad y el
grosor del maverial, a lo gue se afiade que tal miquina sb-
lo pemite ejecutar un 4ngulo de inclinacidn determinado.
Lstas niguinas son, adewds, exiremadsmente caras 7 sélo
pueden ger utilizalas est.nds fijas en un sitio dado su
elgvado peso. Das acenillaloras no permiten prevarar mis
ane aristas rectilineas y son, el igual que las wéquinas
citedes, muy caras.

21 empleo de nherracientas de limar o recorter es
poco rgecivnel, ya que esidn coacehbides sora otras eplicacio-
nes ; c¢s iwposible cn cllas el trabajado de pilezas de sran-
des cimensiones. Otro ioconvesisnie notable de esitas herra-
zientas reside en su corta duracidd de trabajo. .

Las maguinas de cortar al sonlejs son, e menudo,
izteluente ecupleadas pers lo preparacidén de las plezas -
tes de la goldedura. Los gactos de explotacidn de estas

niguinas son relebivasente elevados, sieado 4ificil, pox

1

cira perte, hocerlas sesulr trayectos curvilineos,debicndo
ser, es 040 caso, curvas de gran radio. La arista corta-
da Qe esie nodo no es limpia, sind calaminada y oxidada, a
veces, con modificaciones en las propiedades medalirzicas
del waterial, lo que, frecueniemente, perjutice la buena
caliled de la soldedurz, slendo por este .otivo indisjensa~
ble, le mayoris de las veces, realizar una lgbor complemen-
taris después del corte autdioeno.
La herrsmienia de accionamisnio menual para el

achaflanado de aristas netdlicas de scuerdo coxn ls inven-—

'l
cibn, s de febricacidn sensilla y econduice. Comprende uns
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cuchilla de entallar fijada a una corredera esnimada de un
movimiento de traslacidén alteinativo y un soporie porta-
pieza y se caracteriza por el hecho de que dicha lémina
de entallar estd dispuesta oblicuamente con respecto a
une superficie de conduccidn, de la mesa o soporte,frente
a la cual se encuentra un prenss-pleza, estando previsto
formendo Angulo con la citada superficie de condunceidn, un
tope de retencidn para la pieza. ia herranienta asi cons-
tituide puede ser colocada manualmenie sobre la nieza a
trabajar, vermitienco la ejecucidn inuediata de arisias
para junturas cor:ziente en V y en X, pudiendo ser lasg cur-
ves externas de cuaslguier radio y las invernas de didme-
tros extromadamente pequefios. Bs posible lguaelmente, en
pariicular para el trabgjo con plezas de pequedas dimensilo-
nes, utilizar la herrveamienta estando fija en un sitio, por
gjemplo, sujeténdola con un tvornillo de banco. A parte de
estas ventajas reline la de no necesitar lubrificar las su-
perficies de corie, lo que contribuye en favor de la ulte-
rior goldadurs de las plezas. La superficie de lg arista
de soldafure obsenids estd perfectamente limpia y su calided
corresponde casi a la caracterizeda por un tgiéngulo. Por
todo lo cusl las piezas preparadas con ayuda de 1la herra-
nients objeto de la invencidn pueden ser goldedas inmedig-
tamensce £in ningin otro trabajo previo.

Bl sovorte porta~pieza, el prenss pileza, asl como
el tope de retencidn, son sujetados, segin otra caracteris-
tica de la invencidn, a une chapa v Organo equivalente fi-

jado amoviblemente a la cabeza de acclonamiento de la herra-
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mienta. La chapa puede ser reemplazads por otra que lle~
ve un soporte porta~pieza disnuesto a conformado diferen-
temente y que permita la ejecucidn de otro dngulo de cha-
£14n; siendo posible asi la obtencidn de todos los éngulos
de arista usuales. La parte superior dela chapa estéd ven-
tajosacente provista de un aterrsjado y euroscada en la ca-
beza de¢ acclonamiento de la herramienta, a fin de facllitar
v acelerar las operaciones de sustitucidén de las chapas.

En lugar de reemplazar la chapa para modificar
el circulo de chaflén, cs asimismo posible, disponer el
sovorte porie~pieza e manera orieanteble e.a su posicidn an-
ghlar con respecto a la cuchilla de entallar e inmoviliza-
do sobre la chans, de maners que baste hacer oscilar dicho
soporte y conferirle la orientacidn deseada, para veriar
el 4uzulo de la arista. Aparte del sovorie norte-pieza, es
conveniente hacer oseiler izualmente el prensa~pleza ¥ el
tope de retencidn, disponiéndolos sobre un zdcalo montado
olresorio sobre la chap&e

A fin de permitir la adaptacibn de, la herramients
& los diferentes grosores de las plezas y a las diferenies
sliuras de alma y de las aristas, el soporite porta~plezas,
el prenss pieza y el tipo de rebencidn son unidos de manera
gmovible por agtoraillamicnto con la chapa o el zbecalo. Las
diferencias de espesor de los urabajos pueden ser enton-
ces compensados por un simple reemplazo Gel soporte porsa—
nieza, oudiendo ser de la misma smaners adaptedos el prensa
trabajo ¥ el tope de retencidn.

Ts gsimismo posible clsvoxner la mesa porta-~pieza,
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que puedan ser desplazados individualmente segfin lg direc-

cidn perpendicular a sus superficies, asejurando la con-
duccidn Ge la pieza. kntonces ya no es necesario reemnla-

zar estos Organos para los diversos espesores del material

a trabajar.

Coir el fin de determingrla lon:itud del avance
a cada carrers de la herramienta, puede estar previsto so-
bre un lado de éste, un tope limitando su avance, que pue-
de estar colocadeo sobre la cuchilla de entallar o fijado
sobre la chapa o el zbécalo. Lste tope es preferiblemente

amovible para poder sger retirado cuando clertos srabajos

_especigles lo requieran. Es coanvenicnie gue el tope poseg

medios de fijacidn a ambos lados de la herramienta, ya
que ésto peormite que ésta puede trabasjar en las dos direc-
ciones por un simple cambio de posicidn ael tope que estd
colocado en el lado contrario a la direccidna de trabajo de
la herramienta.

Otras particularidades de la invencidn aparecerén
eﬁ el curso de la sigzuiente descripeidn referida a los di-
bujos adjuntos.

En dichos dibujos: La figurs 1 représenta uha he=-
rramienta de achaflenar viesta por detrds en secceién parcial
seglin 1z linea I-I de la figurs 2; la fisura 2 s una vis-
ta de perfil alzada, en seccidn parcial correspondiente a
la figure 1; la figura 3 es una visgta en seceidn sizulendo
la linea IIT-III de la fig. 1; la figura 4 es una vista en

perspectiva correspondiente a la figura 3; y la figura 5
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representa en alzado de perfil con seccldén parciel, un ti-

po diferente de maguing de achaflanar.

En la cabesge de avance -l- de la herramienta -2-
accionada por un motor eléctrico, se desplaza una correde-
rg -3-, a la cual una excénsrica no rvepresentads comunics
un movimiento elijeranstivo de traslacidn. Dicha cabeza de
avence -l- posee una abertura fileteada -4-, 2 la cual va
asornillade la extremidad fileteada -5- de la parte supe-
rior -5- de un puente -T-. En esta Gltims estd ajustada
una cuchills de entallar -8-, atornillads en la corredera
-3~ y cuys cara de corie -9- estd bisclada para asegurar el
atacue de la herramienia sobre la superiicie de la pieza a
travejar -10- representads por lines Ge trazos mixios.

En el ejemnlo de realizacidn sezln las figuras
1y 2, la varte superior -56- del puente forma una horqui-~
1le, sirviendo de zlojemiento & lg parie inderior ~1l-. La
unidn entre las dos partes del puenie se hace por un eje
aovible ~12-. Formando un dngulo —13- de 30° en relacién
cou ol eje lon itudinal de la cuchilla de entallar -8-,
ce fijada al puente -7-, mediante un tornillo -15-, una
neca porta-pleza ~14-, sobre la gue reposa un tope de So0-
porse rijado por un pasador -17- a la parte inferior -1l-
cel ouente. Frenie g la superficie de conduccidn -18- de
la wesa ports-~;ieza -l4- cstéd disvuesto un prensa-pieza co-
rredere -19-, alojado en una renurs -20- gue presenta la
perts inverior -ll- del puenite, wveniendo lz conduccidn a-
se:urada por un eje -21- goliuario a la parte -ll- del

puenie que aivreviesa un ojal -22- del prensa-pieza. La re-
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gulecibn de la distancia se efectia mediente un toraillo
de aguja -23- que s¢ apoya sobre la parte superior -6- del

puente.,

4

Lag figuras 3 y 4 muestran la disposicidn de un
tope de retencidén -24- limitendo el avance de la herramien-
ta, estando dicho tope fijado de iienera asovible por un
tornillo -25-, sobre la parte inferior -ll- cdel puente.
Seglin se desprende de la figura 3, el tope de retencidn
-24~ puede esivar fijado, segin se desee, a un lado 0 a otro
de la purie inferior -1l- del puente, Ge suerte que la he-
rremienta puede trebajar en las dos direcclones.

Para la realizacidn del achaflangdo de las aris-
tas, la pieza -10- es introducida en la guia gue presenia
forma e U y estd delimitada por la mesa porta~-pieza ~l4-,
el tope de retencidn -l6- y el prensa-piezma -19-. La cu~
chilla de entallar -8~ se lleve cada pasada ung viruta de
metal -26- correspondiente a su anchura, siendo a continua-
cidn empujada la pieza hacia delanve hasta que el medal a
retirar eancuensra el tope Ge retenciin -24-, pudiendo en~-
tonces efeciuzr la pasada sigunlenve.

Bl cambic de angulo de achaflanamignto puede ser
realizgdo vor sugtitucidén de la nesa porva~pieza -li-, de
la parte inferior -11- del puente o del conjunto del puente
~T-. La herramients puede adsptarse a los difer.nves ;roso-
res del trabajo -10- mediante la convenisnte eleccidn de
la sliurae de la wesa porta~pieza ~1l4-. La glinras -27- de
la arista -28- puzde ser asimismo modificada de esta forma.

Bl ejemplo de realizacidn segin la fiura 5
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utiliza un puente -29- conformado de Gifercnie menera. Is-
te puenie presenta la Forme de una horguillls entre cuyas

remes se halle montado uh zdcalo orientable -30-, en el gue

G

cotd dispuesta tna mesa porta-pieza -31- de una sola pleza

&

con un tope de retencidénm -~32- y que se halla apoyads en
na cojinete -33-, previsto a este efecto en les dos ramas de |
la horquilla que forma el puente -29~. Do zondunccidn del
zécalo es asesuradsz uoy un perno -34— solidario del puente
-29- que se desplaza por un ojal =35~ del mdécsle -30-, ase-
surando dicho permo -34- también el hlocaje reletivo de
esos drganos. Bl zdcalo -33- estéd dotado sdemés de un pren-
Sa~pieza -36- que es aplicalGo por medio de un tornillo re-
_vloble -37- sobre la pieza -10- porel lado onunezto g la
mesa portae~pieza -31-, y estd grovisio en su extremo libre
de un rodillo -38-.Pars variar el dngulo de achaflanado en
esfe cjemplo e realizacidn, basta con hacer oscilsr el zd-
cele =30~ coa rulacidn al vuense —29-.

Hesuralmense, la invencidn no &sté linmitalds a las
mensras de realigacidn rcpresentadas y descritas, que han

gido dadas Unicauente a titulo de ejemplos.

FOT A

Se reivindica como objeto de la bresente patente
de introduccidn.

1. Mecanismo achaflanador de aristas metdlicas
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que comprende une cuchilla de entallar fijada & uhe corre-
dera animada con un movimiento alternaztivo de.straslacién

y una ness porte-pieza, caracterizada esencialmente, poraue
le cuchilla de entallar estd Cispuesta oblicuamente con res-
pecto & la superficie de coaduccidén de la mesa porie-piesza,
Pmense 8 la cual se encuentra un prensa-~picza, estendo pre-
visto vn tope de retencidn, para la plesa a trabajar, for-
nando dngulo con ia citads superficie de conduccidn.

2, Mecanismo achaflanador de arisias metélicas,
segin la reivindicacidn 1, carscicrizaedo vorque la mesa
porta~pieza, el prensa-pieza y el tope de retcncidn estan
sujetos a un puente u drgano equivalenie, fijado de manera
amovible a la cabeza de avance de la aerramients.

3. Mecanismo achaflanador de arisias metélicas,
segin las reivindicagciones 1 y 2, caracterizado porgue la
parte suserior dei puente estd provista fe un aterrvajado
v etornillads, en ia cgbeza de avance de la hervamienta.

4. Yecenismo achaflanador de aristos metdlicas,
segin las reivindicaciones 1 y 2, caracusrizado por el he-
cho de que lag mesa porta-~plieza es al menos orientable an-
ghlarmente respecto a la cuchilla de entallar y puede ser
immovilizada sobire ¢l puente.

5. Mecanismo achaflanafor Ge aristas metélicas,
segin les reivindicaciones 1 y 2, caractsrizado porgue la
nesa porte-pieza, el prensa-vieza y el tope de retencidn
estdn dispuestos sovre un zdcalo suscepiible de oscilar
en el puente.

6. Mecanismo achaflsnador de aristas metdlicas,
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segin las reivindicaciones 1, 2 y 5, caracterizado pbrque
la mesa porte-pieza, el prensa-pieza y el tope de retencidn
estén unidos de maneras smovible, esenciaslmente por atorni-
llemiento, con el puente o el zdcalo.

7. liecanismo achaflanador de aristas metélicas,se~
gin lag reiviniicaciones 1, 2,5 y 6 caracserizado porgue la
nesa porta~pieza, el prenss-pleza y el tope Ge retencidn son

desplazables individualuente segin una direccidén cssi per—

pendicular a sus superficies, asegurando la conduccidn de la

pieza.

8.lecanismo achaflanador de aristas metilicas,ca-
racterizado por el hecho de comprende un topne de retencidn
lateral para liuitar el avance de la herramienta.

9.}Mecanismo achaflanzdor de aristas metilicas,segin
laes reivindicaciones 1 y 8,caracterizado porque el tope de
resuneidn estd dispuesto sohre la cuchille de entallar.

10.kecanismo acheflanzdor de aristas metédlicas, se~
gin las reivindicaciones 1 y 8,caracterizado por el tope de
retencién que estéd dispuesto sohre el puente o el zbcalo.

11. Hecanismo achaflenador de aristas metélicas,
segin las reivindicaciones 1 y 8 a 10 caracterizado porque
el tope de retencidn ostd fijo de manera amovible,

12. Mecanismo acheflanador de aristas metbdlicas,
seglin las reivindicaclones 1 y 8 a 1l caracterizado por el
hecho de comprender medios para la fijacidn del tope de re-
tencidn a un lado ¥ & otro de la cuchilla de entallsr, del
puente o del zdcalo.

13. Mecanismo achaflanador de aristas mebdlicas,
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segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el

puente se compone de un elemento superior y de otro infe-

rior, estando unidos entre si por medio de un eje amovi-

ble.
14. Mecanismo achaflanador de aristas metdlicas.

La presente memoria consta de once hojas folia-

das eseritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 17 de diciembre de 1964.
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