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PATENTE
DE
INVENCIONW

a favor de Don Armendo GUINJOAN RIBAS, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcelona, calle Entenza, 108,
por "PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE ESTUCHES SOL-
DADOS ™,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un nuevo pro-
cedimiento para la confeccion de estuches termoplasticos
soldados, mediénte el cual se obtiens una considerable ra-
cionalizacion del proceso fabril mediante ei cual son fa-

De bricados.

El procedimiento de la invencidn consiste, en
sus lineas generales, en el hecho de formar una pleza la~
minar flexible y termoplastica, de estructura crucifornme,
siendo los bordes de las ramas de la cruz recortados de

10. manera que la yuxtaposicion de los adyacentes y la ulterior
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soldadura de los mismos, den lugar a la formacion de un
cuerpo echérico que se corresponde con la forma geométri~

ca del estuche a obiener, formando en la parte central de
la cruz une rendije longitudinal con respecto a dos de las
ranag opuestas de la cruz y que se extiende a traves del
cuerpo formado por las otras dos en los bordes de cuya
rendilje se fija los elementos respectivos de un dispositivo
de clierre de corredera, para constituir la borca del estuche
terninado.

La manera de formar el cuerpo de estrucitura cru-
ciforme que sirve de partida para el procedimiento, esté
sujete & diversas variantes de ejecucién que responden a la
mismae caracteristica general definida anteriormenie, Tn un
caso posible, la piezs cruciforme es formada por un cuero
base esencialmente rectangular y destinado a componer la
parte superior y peredes laterales del estuche, dotando 2
las partes centrales de este cuerpo de dog prolongaciones
opuestas, las cuales se ensanchan y extienden para formar
les dos peredes restantes opuestas y partes complementerias
de lz base, siendo la rendija que ha de formar lz boca del
recipiente practiceda a través de dichas partes centrales
¥ a lo largo de las prolongaciones opuestas, hasta las zo—-
nas de éstas donde se forma el doblesz correspondiente ai
canto inferior del estuche. Lajnvencién, no obstante com~
prende otra posibilidad, cual es la de formar la pieza de
estructura cruciforme por soldadura de dos piezas esencisl-
meate rectangulares sobre bordes opuestos de un dispositivo

de cierre de corredera completo. En este caso las dos piezas
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rectangulares forman la parte superior y dos lados del

cuerpo del estuche; los otros dos lados opuestos y el fon-
do son formados por una tira rectangular cuya parte central
responde a dicho fondo y de cuyos extremos opuestos parten
dos prolongaciones hendidas longitudinalmente desde sus extre
midades, de manersa que forman rendijes receptoras de los ex~
tremos libres del dispositivo de cierre, a los cuales son
fijadas.
" Tos dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-

plo no limitativo del alcance de la presente invencion, u-
nas formas preferidas de llevarla a la practica en repre-
sentaciones esqueméticas°

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista de-
sarrollads de la pieza cruciforme para la fabricaciéﬁ del
estuche segun la primera varisnte; la figura 2 una vista
similer de la misme pleza, con el dispositivo de cierre
de corredera montado; la figura 3 muestra, en perspectiva
una fage intermedia del montaje del estuche, y la figura
4 muestra este Ultimo en posicidn invertida; la figura 5
es una vista debarrollada de las dos piezas de partida pa-
ra la segunda variante de fabricacion; la figura 6 muestra
estad dos partes unidas al dispositivo de cierre; la figura
7 es una vista similar de la pieza complementaria para esta
variante, y las figuras -8 y 9 son dos vistas equivalentes
a las 3 y 4 descritas anteriormente. ‘e

Ze acuerdo con las figuras 1 a 4 el proceso és
empezado troguelado une ldmina de resina sintética termo-

plastica -1- de forma que comprende una porcidn central ~2-,
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limiteda por dos pares de lados paralelos y opuestos ~3-
y =4-. De la parte central de los lados =3~ parten don a-
letas opuestas ~5-, las cuales se ensanchan y terminan en
extremos igualmente rectangulares, 4 trevés de las zonas
de union de estas tres partes de la pleza -1~ se corta uvna
rendija -6~, en cuyos bordes se fija los correspondientes
de un dispositivo de cierre de corredera -7- de cualguier
tipo adecuado.

La forma de npontar este estuche resulta evidente
de las figuras -3 y 4, por cuyo motivo no es necesario otro
comentario alrespecto.

En el caso de las figuras 5 s 8, las dos piezas
rectanguleres -8- tienen, conjuntamente, el misio cometido
que la porcién central ~2- de lg pleza -l- y constituyen,
con el dispositivo de cierre -7- la pieza cruciforme de
partida ~la=. _

Esta pieza -la~ es doblada a modo de caliz como
se aprecia en la figura 8 y en sus bordes libres se fija
los bordes correspondientes de una pieza complementaria -9-
doblada en forma de U cuyas ramas -10- tienen sendos cortes
longitudinales =1l-, destinadas a ser fijados a los bordes
que quedan libres del cierre de correderaA47—. Esta pieza
-9~ ha sido repfesentada-en desarrollo en la figura 7 y el
nontaje del estuche se deduce de las figuras 8 ¥y 9.

In los dos casos se puede utilizar las téonicas
de montaje, forros y armaduras usuales para darle la flexi-
bilidad o rigidez deseada, '

Se aprecia de la anterior descripeidn la gren sim—
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plicidad que preside todo el proceso de fabricacidn, asi
como el escaso desperdicio que se produce en el troguela-
do de las diversas piezas del estuche.

Serén independientes del alcance de la invencidn
los detalles auxiliares y las caracteristicas descritas
constructivas empleadas en la puesta en practica de la mis-
ma, a8l como los medios y aparatos utilizados para ello,
por quedar todo comprendido dentro del esPiritu de las si-

guientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. Procedimiento para la confeccidn de estuches
soldados, caracterizado por el hecho de former una pieza
laminar flexible y termopléstica, de estructura cruciforme
en la cual los bordes de las ramas de la cruz son recorta-
dos de manera que la yuxbtaposicidn de los adyacentes y la
ulterior soldadura de los mismos, dan lugar a la formecion
de wyuerpo estérico gue se corresponde con la forma geomé-
trica del estuche a obtener, Tormando en la parte central
de dicha cruz una rendija longitudinal con respecto a dos
de las remas opuestas de la cruz y que se extiende a través
del cuerpo formado por las otras dos; en los bordes de cuya

rendija se fija los bordes respectives de un dispositivo de
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clerre de corredera, para coustituir la boea del sstuche
terminado.

2. ‘rocedimiento pare la confeccion de estuches
soldados, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracteriza-
do por el hecho de formar la pieza base cruciforme por un
ocuerpo base esencialmente rectangular y destinado a compo-
ner la parte superior y paredes laterales del estuche, do-
tando a las partes centrales de este cuerpo de dos prolon-
zaciones opuestas, las cuales se ensanchan y extienden pa-
ra former las dos paredes opuestas restantes y partes com-
plementarias de la base del estuche, siendo praciicada la
rendija que ha de formar la boca del recipiente, a través
e dichas partes centrales y a lo largo de las prolongacio-
nes opuestes, haste las zonas de éstas donde se forms el do-
blez correspondiente al canto inferior del estuche.

3. Procedimiento para la confeccion de estuches
soldados, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracteriza-
do por el hecho de forﬁar la pieza de estructure crucifor-
me por soldgdura de dos plezas esencialmente rectangulares.
sobre bordes opuestos de un dispositivo de cierre de corre-
dera completo, las cuales constituirdn la parte superior ¥y
los lados del esbuche, doblando esta pieza a modo de caliz
¥ unlendo sus bordes libres con los de una pieza alergada,
doblada en U para adaptarse entre las ramas de la otra, ¥
cuyos extremos son provistos de cortes longitudinales, re-
ceptoss de los extremos libres del clerre de corredera.

4, Procedimiento para la confeccion de estuches

soldados.



Lo presente memoria consta de siete hojas fo-
liadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 17 de diciembre de 1.964
Armande GUINJOAN RIBAS
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