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PATENTE DE INVENCION
" por 20 afios
por "INOS PERFECCIONMIENTOS EN LA FABRICACION DE HORNOS
CONTINUOS PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS", a favor de Ds Jusn
Requena Calatayud, "de nacionalidad espafiola, domiciliado

en Barcelona, Valencia, 328, 48, 18/

MEMORIA DESCRIPTIVA

‘ ,I.a, presente Patente de invencidn se rofiere a unos
perfeccionamientos introducidos en la Pabricacién de hor
nos continuos del tipo empleado para la cocoidn de pro=-
ductos aJ.imenticios; especlalmente obléaﬂ y similaress

Los presentes perfecciongulientos se extienden o va~
rios aspectos de lg fabricacién de dicho tipé de hormoa,
en especial al conjunto de alimentacién de los moldes,
consigaieﬁdo g mayor regularidad en dicha slimentacién,
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compensando posibles diferenclas de presién en la bombg
impulsora y procurando por lo tanto wna calidgd mis wmi-
forme en el producto. AsIimismo, los presentes perfeccio-
namientos se extienden s la disposicién de un mecanismo
automitico de clierre de ios moldes que gctda previamen~
te a su desplazgmiento para la cocoidn, es decir,inmedis~
tamente despuds de haberse producido el cierre de los mol-
des y para asegurer un irabajo correcto en los mismos?

Lg alimenta_cidn del producto pastoso paras el 1len,a-.
do de los moldes se hace desde una bomba hacla un regula-
dor de presién que comporta ung cémara de regulacién do-
tada de un vistago intermedio y un dmbolo deslizente li-
brements, determinando dos cémarss de volumen varigble,
una de las cuales estf ocupada por alre, que actda como
compensador de presién, mientras que la otra recibe la
masg de pasta que encuentrs su salida g través de uns
pequefia vAlvule de resorte haciag el conducto en el que se
abren los diferentes colectores para los moldes indivi-
duales. Los presentes perfeociopamientos atlenden tgm-
bién g la disposicién en dicho conducto de unag vAlvulg
de ciserre ds acclongmiento manual. .

La presente Patente prevé el clerre y aperturs au'to;-
n4ticos do los moldes, mediante la disposicidén ' de un me-
canismo de véstago giratorio, el cual procurs el cierre
por bgyonetes del semimolde superior con respec‘tg al infe-
rior, de modo que dicho véstago, portador de ung cgheza

superior alargada, se introduce en el alojamiento corres-—

pondiente del semimolde posterior en wma determinads posi-

cidn de giro, girendo despuds a 902 para que su ensancha-
nlento superior pueda :Lnterponerse.en el extremo de lg
abertura de paso del vastago, procurando el cisrre del se-—
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mnimolde superlor sobre el inferior. El acciongmiento de
dicho vAstego en giro, se lleva a cabo por medio de un
elemento o brazo inferior montado sobre dicho véstago ¥y
portador-de sendos rodillos inferiores, los cugles, gl es~
5¢ tgblecer contacto con partes fijas del hormo, procursn
en un caso el giro para el cierre del semimolde auperior
¥y en el otro, al terminarse el ciclo, el giro para la
gpoertura del semimolde superior, que ea levantado tamblén
por medios mecénicoss

10, Parg su mejor comprensién, se adjunten, a titulo de
e jemplo, unos dibujos explicativos 'de los perfecocionamien-
tos objeto de la presente Patente.

Ig figura 1 es una vista en alzado lateral de wn
horno para coceldn de productoé alimenticios que incorpora

15. los presentes perfeccionamientos‘.

Ta figura 2 es una vista en slzado frontal del propio
horno.

La figurs 3 es wna vista esquemftica que represents
la dispbsicidn de elementos necesaria para el llenado de

20, los moldes individualesy ' '

Lg figura 4 co;'responde a ma seccilén complets del
dispositivo de comi)enéacidn newnftica de presién,
| Lg figura 5 es wma secoidn del mec'é,niamo de cierre
y apertﬁra. au'toﬁétioos de los moldes.

25, . Tal como se representa en las figures, 108 perfec-
oiongmientos obJeto de la éresen'te Patente, ‘se’, gplican a
un horno de tipo contfnuo, el cual comporta ung serie de
moldea cuyaa:partea superiores ~l- son guladas por un ralil
superioxr -2-; ‘complementado '1.>or oiro inferior, a efectos

30. de su gpertura y clerre .en la zong extrema O embocadurs

del hormo, gue Birve para la descarge de articulos codldos
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¥ carga de pasta, siguiendo después hgola el hormo propig-
mente dicho, que comporia ung envolvente externg -3- de las
cémaras de cocoién, a travds de las cuagles discurren los

moldes gulados por conjumtos de rodillos =4= sobre railes

=5~ y disponiendo asimismo de medios de conexién eléctrica

deslizantes ~6-, de modo que cada uno de dichos moldes es
elimentado desde umas lfness exteriores paralelas g los
rgiles =5-, g lo largo de todo su recorrido,

Lg glimentacién ﬁe dichos moldes individugles se hace
mediante la disposicidn de elementos que esqueméticamente
se representan en lg figura 3, siéndo esencial la disposi-
cién de wna bomba de impulsién que & través de una tuberla
=7- alimenta un depdsito reguledor -8-, después de 1o cual
la pasta puede pasar a un colector gemeral ~9-, en cuyo ex-

.tremo se abren las diferemntes boquilles irdividuales =10-
para alimentacién de los diferentes moldes. En we parte in-
temmedis de dicha tuberia -9- se dispone wna v4lvula msnual
de cierre -ll-, la cuagl es susceptible de cerrar el conduc-
to <9~ y actda contre wm resorte antegonista -12-,

El depdsito compensador de presién -8~ queds detalla~-
do en 1la figurs 4, epreciéndose lg disposicién en el mismo
de un émbolo ~13~ que puede desplazarse libremente en el iﬁ-
terlor del cilindro -8-, quedando guiado por wn véstago lon-
gltudingl =14~ f£ijado por sus extremos_ en la bgse inferior
=15~ y superior -16-, respectivemente, de dicho ecilindroy
La mase tiene su entrada en el eilindro -8- g través de lg
tubwladura -7- y la boquilla o récor de wnibn -17-, llegan-
do la oémara inferior -18- de las dos que quedan deteming-
das por el _én;bolo -13- y pudiendo tener su salida hacis la
tuberlg ~9-, a través de la embocadure -19-., En cgso de gu~
mento indebido de la presién en la odmarg -18-, 1a masa
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pueds volver hacla el depdsifo, por medio de la tuberis
=20=, fiéura 3y que arrance de wna vélvulg ~2l-, dotada
de un elemento o vAstago de cierre infemmo -22- que ac-
tda sobre wn resorte antagonista -23-. .

La cémara superior -24- determinads por el émbolo
-13-, contiens una mass de sire, de modo que su volumen
es variable de acuerdo con la presién en la cémara =18-,
actﬁando a modo de compensar ésta, para que ala salida
por' el tubo -9~ la presién de la magsg de llenado de los
moldes sea constante. Un tapén inferior -25- permite el
vaciado y limpieza de la cémara -18-.:

Estos perfeccionamientos se extienden gsimismo gl
dispositivo de clerre automitico y gpertura de los moldes,
el cuaquuada. representado en la figura 5, comprendiendo
de wn modo esencial wn véstago de cierre -26-, el cual es;
t4 nmontado con cgpacided de giro en el semimolde inferior,
poseyendo en su parte alta un ensanchamiento —27- que
puede introducirse en el glojamiento -28- del semimolde -
superior, efectuando un cierre a bagyoneta, para lo cual
es necesgrio un impulso de giro sobre dicho eje =26-, ol
cugl se consigue.al asociar éa;ce con w travessfio inferior
-29- portador de los rodilles -30- y -31- que eatén desti~

' nados a interferir meo4nicamente contre wna parte fije del

horno, de formg tal que se consiga el giro del véstago
=26 para el clerre.del semimolde superior y el giro para’
lg gpertura del mismo, para lo cual es necesario que el
ensgnchamiento —-27- coincids con la sberturs de entrads
del véstago, en cuyo momento puede sglir el semimolde su=-
perior al quedar gulado por los carriles =2=,

" Todo -cuanto fio afecte, altere, cambie o modifique lg

esencia de los perfeccionamientos deaoritos, serd variablé
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a los efectos de la actual Patente.
NOT A '
Se reivindice como objeto de estg Patente de inven-
cidén:

Se lo= ﬁnos pexrfeccionamientos en lg fabricacién de hommos
continuos pars productos alimenticios, cargcterizgsdos por-
que el dispositivo de glimentacién de mesa g los moldes,
queds constituldo por un recipiente 'regtﬂ.a.dor que lleva
ﬁonta.do interiormente un émbolo dealizante que 'determina

10, dos cémares, quedando ocupada la Superior por una mase de
alre, mientras que la cémara baja recibe la masa pastosa
g través de ung tubsria de comunicacién con lg bomba im=-
pulsore y es susceptible de producir sl paso de la mgsa hads
un colector de glimentacidén de los moldes individugles,ac-
153 tuando la cmara superior de aire como compensadom de pre-
gién.

* 24~ Los proplos perfeccionamientos segin le reivindicacién
1, caracterizados porque el émbolo deslizante en el inte-
rior del cilindro compensador, queds gulado longitudinal-

20 mente mediante wm véstago solidario de las bases superior
e inferior del propio cilindro compensador. , .
3.~ Los proplos perfecclionamlentos segin la reivindicacién
1, caracterizados por ls digposicién de una v&lwvulg en la
cénara de massg g presién del cilindro compensgdor, porta—
25.'. dora de wn véstego de cierre gque actda sobre un reaorte
antagonista y que es susceptible de dar paso a la masa en
caso de presidn excesiva, hacia unag tuberig de retormo al
depdeito colectors A
4+~ Los proplos perfecciongmientos segin lg reivindicacién
30, 1, caracterizados por lg disposicién de unag vAlvulg inter~

medie de gccoionamiento manuagl en el colector de distrivu~
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cién do masa a los moldes individusles, cuya vé.lvuia. puS=

de producir el cierre de la tuberig general de modo volun~-
tario. |

5.- Unos perfecciongmientos en le fabricacién de hornos
continuos para productos glimenticios, caracterizados por
la disposicién en cada uno de los semimoldes i.nferioreé de
w véstago giratorio, dotado superiormente de un ensgnchae
miento splanado susceptible de introducirse en un glojamien~
%o del semimolde superior, efectugndo el cierre a bayone-
ta por giro de dicho véstago, producido por la aceién de
una parte fija del horno sobre uno de los extremos ;ie'un
travesafio dotado de rodillos de contacto, montado en el ox=-
4remo inferior de dicho véstago.

Segn cuales fueren las circunstancies qﬁe concurran
en la esenciglidad de la Patente de invencién definida en;‘
las .aptariores reivindicaciones, cuyo objeto es:

6.-7 vUNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HORNOS
CONTINUOS PARA PRODUCIOS ALDENTICTOS'.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas, .
mecenografiadas por una gola cara y de los dibujos unidos
a la mismas

Barcelona, 47 DIC Lag
P.A. de D. Juan Requena/s
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