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DAIENTE DB INVENCION

por 20 afios

por "Una mdquina de fabricar y clavar grapillas para coser
cajaé" - e e e e e e e e e e e e e e e e e -

a favor de Don Alberto ZANINI JOHDANA y Don Antonio CASA=
NOVAS CASAS, de nacionalidad espafiola, domiciliados en
celle Asturias, ne 26 BARCELONA.
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MEMORYA IESCRIPYIVA

La presente momoria degcripiiva se refiere a una paw
fente de invencidn cuyo objeto estd constituldo por una
ndquina destinada a fabricar y claver grapillas para co=
gor las piezas de las cajas y cerrar éstas.

Estd caracterizade esencialmente la mfquina de gque
se trata por el hecho de presentar un complejo mecdnico
constitufdo por un cilindro vertical que acciona por mew
dio de su pistén una traviesa a cuyas extremidades van
articuladas unag bielas y que posee en su parite central una
rulina, dichas bielas acclonan a su vez otrag bilelas gue
tienen por funcidn descender y elevar las partes laterales

¥y la central de una horquilla compuesta, la gue en su carres
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ra de desocenso topa sobre un apoyo, en el cual se apoya
la tire metdlica de que ha de formarse la grapilla, por
dicha parte centrel mientras las partes laterales, que

se han adelantado a ésta, pasan adyacentos 8 las superw
ficles laterales del apoyo y cortando la tira, siguien=
do su carrera, la doblan por sus extremidades ddndole fore
na en U, invertida y luego se nivelan otra vez con la parw-
te oentral para presionar la grapilla sobre un tope forw
mado por dos cuernos que otro juego de bielas, acclonado
también por el cilindro, ha colocado debajo la grapilla
corriendo y cerrdndola,

La tirs metdlica es alimentada desds un carrets en la
que va enrollada, por medio de unas ruedas de alimentacién
que la haocen avanzar un trecho determinado, igual al 1ro-
zo de cinta que constituye la grapilla, por encima de la

superfiocle superior del apoyo por debajo de la horquillaj

dichas ruedas de alimentacién son movidas por una pieza ao=
clonada agimismo por el cilindro.

El eilindro es accionado por un compresor y gobernado
manualmente por el operario por medio de wn gatillo,

Para coser-una caja con la mdquina de la invenocidn, se
colocan las superficies de las partes a coser en la parte
inferior de :La' mfquina, por debajo del apoyo donde se forma
la grapilla y se actda el gatillo, lo gque motiva el escape
del aire comprimido que habfa en el cilindro por debajo del
pistén y la entrada de aire a presién por la parte superior
que impele el pistén con fuerza hacia abajo haciendo éste
en su deacensc accionar el restante complejo mecdnico,

tanto el que fabrica y clava la grapilla como el que avanza
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la tira metdlica que obliga a retroceder el dispositivo ime
pwlgor de las ruedas de alimentaciﬁn, en fase libre, a las
que luego al cambiar la carrera del pigtén empujard en sen~
tido inverso en fase acufiada, hacidndclas girar el peaso new
cesario para colocar una poreidn de tira meidlica sobre el
apoyo para formar la prdxima grapilla,

La desoripeidn a titulo do ejemplo de un caso de ojew
cuciéh prdctica de la mdquina representado en el dibujo ade
Junto permitird hacerse perfecto cargo tanto de ouél es la
constitucibn esencial de tal mdquina como de la manera que
la misma funciona. |

En la figura 1 del dibujo se represents una vista de
frente de la mfguina; en la figura 2 se representa la md-
guina vista por uno de sus lados; y en la figura 3 se re=
presenta un detalle de la mfquina mostrando el accionamiens
$0 de las ruedas alimentadoras. 7

Como queda plensmente de manifiessto, en el dibujo, el
complejo esencial de la mdquina estd montado sobre una armadus
ra 1, Este complejo se compone del cilindro 2, provisto de
una boguilla 3 de empalme con un compresor (no representado)
ouyo pilstbn 4 posgee en gu extremidad inferior unida una tra-
viesa 5 provista en su parte central de una rulina 6 y en cuw
yas extremidades van artioculados los brazos de correspondienw—
tes bielas 7,7' que accionan las bielas §,8' a lag que eg—
tdn articuladas en su codo a través de los eojes 9,9% que pa=-
san por unas gufas 10,10' practicadas en lag piezas 11, 11';
estas blelas 8,8' accionan por sus brazos inferiores las parw

tes laterales 12, 12' de una horguilla, cuya parte central 13
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va accionada por los. brazos superiores, ¥ presenia un
entrante rectanguwlar 14 que corregponds con un saliente
15 conformado en un elemento de apoyo 16 de anchura igual *
A dicha parfe ceniral 13 de la horquilla; dos cuernos 17,
17" estdn colocados respectivamente a cade lado del ele=
meniog de apoyo 16 y articulados de manera que pusden O
verse circularmsnte el uno hacia =l olro, al descehder

la pleza 11 que los acciona, para colocarge debajo de la
grapilla fabricada y doblada, para completar su cierre,
cuando el apoyo 16 es retirado atrafdo por la pieza 18
cuando ésta es apariada por la rulina 6, como se explicasm
rd luego,

La tire motdlica 19 de la que se fabrican lasg érapié
llas est4 enrollada en el carrste 20, colocado junto al
cilindro 2 en la parte superior de la mdquina, del cual
es desenrollada y pasando por la ranure 21, enire las
ruedas alimeniadoras 22 y 23 y gufa 24 gueda colocada enw
cima del apoyo 16 en una longitud predeterminada que co—
rresponds al cuerpo de la grapilla; las ruedss alimentado-
rag 22 y 23 son acclonadas por un gistoma de aculamiento
cireular y giradas hacia atrds por la pieza 25 en fage
libre cuando el brazo superior 26 de la misms fopa en el
rodillo 27, unido a la supsrficie de la rucda acufiadora
22, ¥y lo hace descender junto con &€l en movimisnto ciroum
lar cuando dicha pieza 25 os a su vez bajads sl descender
el pistdn del cilindro, y cuando la susodicha pieza 25 ge
olevay al elevarge el pistén del cilindro, son giradas
hacia delante, en fase acufiada, un paso por sl cual alimen-

tan la tire en la proporcidn necesarisa,
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Cuando la porcibn de tira metdlica ha sido de la forw
ma gque acaba de expliicarse colocada apoyada encima del
apoyo 16 y pinzada por la pinza 30 la horquilla al dese
cender la corta y doula en U inveriida para ejecutar egw
ta funcién las partes laterales 12, 12' de la horgquilla ace
clonadas por los correspondientes brazos inferiores de las
bielas 8,8' toman wuna mayor velocidad gque la parte central
13 avanzando a8 dsta de forma que cuando el borde inferior
de tal parte central movida por los brazos superiores de
dichas bielas 8,8' vena topar encima de la tira dichas par-
tes laterales ya la han cortado y doblados El avance de las
partes laterales 12, 12% respecto & la parte central 13 se
produce al topar los ejes 9,9' por medio de sus rulinas en
lag camzs 28, 28' y aproximarse entre sf, lo cual hace que
los brazos de las bielas 8,8' se abran y teles piezas lateéw
rales unidas respectivamente en las extromidades de los braw-
zos inferioreg aumenten su velocidad sobrepasando asi la
piezé central 13 unida a los brazos superiores en una exe
tensidn caloulada,

Fabricada la grapilla log ejes 9,9' pasadss ya las ca=
mas 28, 28' vuelven a separarse por 10 gue los brazos de
las bielas 8,8} vuglven a cerrarse y lag partes laterales
12, 12' de la horguilla se colocan al nivel de la parte cen=
tral 135 contempordneamente a bgto el apoyo 16 eg rotirado
auwtomd ticamente, como se dijo, por la ruline 6, al topar
en la superficie inclinada 29 de la pieza 18 en cuya exire=
midad se halla conformade el apoyo 16 quedando el espacio
libre para que la grapilla pueda clavarse en 1a caja a com

Ser y sus extremidades dobladas puedan cerrarse de forma gue
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gueden enfrentadas al ser comprimida la misma por la horw~
gquilla contra los cuernos 17,17' que acclonados pdr lag
plezasg 11, 11" han pasado a colocarse debajo de tal, o con=
tra un elemento de apoyo y tope cualquiera.

Bstos cuernos 17, 17' estdn comprendidog entre dos 1d-
minas paralelas 32 y 33 unidas por pernos 24 y unidas a tra-
vés de bisagrag 35 a la armadura, de manera gue cuando no es
necesario el empleo de los cuernos para su cometido hasta
alzar dicho conjunto de 1dminas haciendo que tales cuernos
queden desconectados del mecanismo.

La pieza 18 en su movimienio de retiro comprime un rew
sorte‘que cuando la rulina 6 ge aparta de la superficie in-
olinada 29, se suelta rezresando esta pieza 18 a su posicidn
inicial, debajo de_la horquilla.

Pare que la mdquine ejerza su funcidn, una vez coloca~
da encima del lugar apropiadc de la caja en que debe clavarge
la grapilla, bagta apretar el gatillo -31 dando entrada al
aire a pregidén procedents del compresor en la parte superior
del cilindro, y dando salida al aire comprimido de la par-
te inferior del cilindro, con lo cual el pistén 4 avanza ha-
cia abajo y con €1 la traviesa 5 que acciona los mecanisgmos
que hacen desgcender la horguilla y que hace retroceder las
ruadas 22 y 23 un paso y a la pieza 18, Durante el descenso
del pistdén 4 la horquilla fabrica la grapilla conformgndols
en el apoyo 16 y cuando dgte es retirado la clava en la ca-
ja cerrdndola comprimidndola contra los cuernos 17, 17! que
han pasado a colocarse debajo de ella, ejecutdndoge as{ el
cogidos Cuando la carrera del pistdn se invierte retroceden

a sus puntog irciales los mecanismos y las rusdas 22 y 23 gl
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ran un paso hacia delante, arrastrando con ellas una por=
cibn de tira metdlica de manera que pase & colocarse en el
apoyo 16 una longitud de la migma igual a la del cuerpo de
la grepilla a fabricar y clavar. 7

Como se comprende, manteniendo la constitucidn que se
ha definido como egencial de la mdquina estd podrd pressn-
tar en sus diferentes casos de ejecucidn variaciones de Forw-
me y dimensiones de sus olementos integrantes. Tambidn PO~
drdn variar log metales, aleaciones y otros materiales que
se emplean en la fabricacidn de taleg elementos, los medios
manuales o mecdnicos utilizados para el accionamiento de la
mdquina, los tipos de grapillas gue se fabriquen y claven y
en general cuantas circunstancies puedan conocurrir en la pro-
duceidn y en la aplicacidn de la mdquina siemére gque por ser
de cardcter secundario accidental o accegorio respecic a la
ssencialidad de la mfquine no sean determinantes de gsensille

alteracidn deo la migme,
NOTA

Por la patente de invenclén a que sme refiere la pro-
sentle memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la
explotacidn exclusive de: '

le= Una mdquina de fabricar y clavar grapillas para co=
ger cajas, esencialments caractorizada poxr el hecho de es-
tar constitufda por un complejo mecdnico compuesto de un
cilindro vertical, accionado por un compresor, que acciona
por medio de mu pistdn una traviesa & cuyas extremidades
van articulades unas bislas y que posee en su parte central

una rulina; dichas bielas accionana su vez otras bielas que
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tienen por funcidn descender y elevar lag partes laterales
de una horquilla compuesta cuya parte central va unida a
la traviesa, la que en su carrera de descenso topa sobre
un apoyo en el cual se apoya la tira metdlica que ha de
formarse la grapilla, por dicha parte central, mientras
lag partes lateralegy que se han adelantado a ésta, pasan
adyacentes 2 la superficie laterales del apoyo y coriando
la tira la doblan, siguiendo su carrera, por sus exiremi-
dedes ddndole forma en U invertida, y luego se nivelan otra
vez con dicha parte central para presionar la grapills so-~
bre un tope formado por dos cuernos que otro juego de biew
las,; accionado también por el cilindro, ha colocado debajo
la grapilla, corriendo y cerrdndola.

- 2.- Una mdquina, tal como la especificada en 1, caraoc—
terizada por el hecho de que el mecanlsmo comprende dos
ruedas alimentadoras que desenrollan de una corriente la
tira metdlica de la que debs fabricarse la grapilla, y la
hace avanzar una longitud predsterminada, igusl a la exten-
sidn del cuerpo de la grapilla a formar, sobre el apoyo de-
bajo de la horquilla,.

30— Una mfouina, bel como la especificada en 1 y 2,
caracterizada por el hecho de que el mecanismo comrrende
una pieza gue aparia el apoyo de debvajo la horquilla cuando
lasg extremidadesg de la grapilla formeda han sgido dobladas
haecia-ahajo, dejando asi el espacio libre para permitir el
clavado de ésta y su cosido cerrdndola.

4o= Una miquina, tal como la especificada en las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de gque

comprende un mecanigmo congtituldo por dos cuernos colocados
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entre dos 1dminas paralelas, unidas por bisagras a la arma-—
dura de la miquinay, y consctados con el mecanigmo general
gue pasgan & colocarse debajo de la grapilla, una vez reti-
rado el apoyo, formando un apoyo que permite el clavado y
clerrs de ésta, los cuales cuernog pueden desconectarée del
mecanismo simplemente alzando lag ldminas que log comprens
den hacidndoles girar sobre sus bisagras,

Se~ Una mfquina, tal como la especificada en lag rei-
vindicacioneg precedentes, caracterizada por el hecho de
que comprende un mecanismo hblocador de la biela larga gque
acciona uno de log cuernos de tope de la grapilla para que
giga el mismo movimiento que el otro cuerno gemelo.

6o~ "Una mﬁquina de fabricar y clavar grapillas para
coger cajés"e

Consta\la presente memoriz descriptiva de nueve hojas
foliadas, escritas por una sola cars,

Barcelona, 16 de Diciembre de 1964,

P, p; de Don Alberto ZANINI JORDANA y

Don Antonio CASANOVAS CASAS,

TR Ry

e

. ;’/ — I
Lr'u_\ _,,.._/*—"'/..
PR

L

P



‘FIEVIHVA VIVI ST

ze pE 22 Ly [ /

o __.'_-__/i_.._'____..__m_ =

o

5% '
\

[

[

\
O
/
\iJ

¢ 9ld ,
| § 1
[ 9t
w 7 )
218°0¢
"VIINN VIOH ‘SYSVI SVAONVSVD OINOLNY NOQ £ VNV H09 ININVZ 0143897V NOO

Zz1¢/noe




5

DON ALBERTO ZANINI GORDANA y DON ANTONIO CASANOVAS CASA:
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