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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

porVEINTE ,,,,,, afios en Espaiia, por"METODODEFABB-I-
(CACION DE UN PRODUCTO UNITARIO Y ABSORBENTE
DE FLUIDOS"

PRIORIDAD: de las solicltudes de patente estadg
unidense n2s. 333.085 y 333.087 del
24 de diciembre de 1.963.

INVENTORES: Carlyle Harmon y Joseph Harold Smith,
ambos de naclonalidad estadounidense.
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Esta 1nvenci$n se relaciona con productos absorbentes
Yy mds particularmente con‘estructuras fibroses absorbentes
cuyas fibras superfliciales ost‘n adhesivemente ligadas, con

lo que se comnsigue la estabilizacidn del producte total y

la solidez del mismo, siendo adecuago éste para su empleo
como pafios higiénicos, pafiales desechables, apésitos qui-
rdrgicos, rellenos y similares, relaclonfndose también la
1nvenc13n con métodos de produooiGn de dicho material,

Un material absorbente principal empleado en la fabri
oaci&n de produoctos teles como pafos higiénicos, peflales
desechables, apdsitos y simileres, es un acoplamiento de
fibras cortas, tales como fieltros o capa de pulpa de made-
ra desmenuzada, borra de algod&n u otras fibras cortas no
cardablés. Los acoplamientos de fibras cortas no cardables
son esponjosas y endebles, poseen buenas cualidades de ab-
sorclgn, ordinariamente son de bajo costo y de fdcil dis-
ponibilidad. Una desventaja principal de tales acoplamien-
tos de fibras cortas no cardables es la de que las fibras
cortas se separan con facilidad del conjunto general. Esta
propiedad se conoce cominmente en la industria por "espol-
voreamiento" o "deshilachado". Ademfs, los acoplamiéntos
poseen poca solidez, una deficiente estabilidad coherente,
son dificiles de manipular y elaborar y virtualmente impo-
slbles de usar sin la 1ncorporaoi6n o adiocidn de otros com-
ponentes, Por ejemplo, para establecer una solidez, los
acoplamientos de fibras cortas pueden llevar incorporada
una ecapa de refuerzo o gasa o papel, o blen, para establecer
tal solidez y reducir el "espolvoreamiento", el conjunto

o acoplamiento puede envolverse en una cublerta de papel,

5 gase, lienzo no tejido o simllar. Los componentes afiadidos,
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to", tienen las desventajas de incrementar el costo del
producto absorbente final y también cambiar algunas de
las propledades favorables del conjunto de fibras cor-
tas, tales como absorcidén y mano.

Se han realizado intentos de eliminacidn de la nece-
sldad de incorporar otro componente en el conjunto de
fibras cortas no cardables y al mismo tiempo proporclionar
a dicho conjunto la estabilidad requerida, Por ejemplo,
la compresidn del conjunto de fibras cortas no ocardables
en zonas espec{ficas para fundir o aglutinar las fibras

en dichas zonas, o la incorporacidn de fibras activables

por disolventes o por calor en el conjunto, que al activar
se se funden y aglutinan produciendo estabilidad en el
conjunto. Sin embargo, ninguno de estos m§todos ha tenido
una gran aéeptaci6n, nb'solo por razomes econdmicas, sino
ademds porque cembian las propiedades de absorcidn, de
densidad de las fibras, de mano y suavidad y otras del
oconjunto de fibras ceortas no cardables,

Los conjuntos de fibras cortas estables, unitarias y
no cardables de la presente invencidn comprenden un fiel-
tro espenjoso de fibras cortas ne cardables, dispuestas

irregularmente, entremezcladas y mecdnicamente interacoplss

das, La capa superficial de fibras del fieltro se liga
adherentemente entre sf formando un revestimiento relati=-
vamente fuerte sobre la guperticie del fleltro, La pore
cidn interior del fieltr& permanece en estado esponj)oso
Y endeble, Algunas de las fibras que se encuentran en el
plano general del revestimiento presentan unas porciones

sin unlr que se extlenden fuera del plano del revestimientd
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te y produciendo un conjunto estable y unitario de fibras

y se entrelazen y enredan con las fibras de la poreidn -

interior del fieltro estabilizandooa la totalidad de és-

cortas.

Los conjuntos de fibras estables de la invencién
poseeﬁ uns solidez coherente, buenas caracter{sticas de
absorcidn y no se "espolvorean" y "deshilachan". Las
fibras no se separén de la supérfiéle del conjunto de
fibras estables y la superficie es resistente a la absor-
c1dng .

Los conjuntos de fibras cortas no cardables dg la
preseﬁte invencidn son sutosustentables y pueden emflear-
gse por s{ mismos como productos absorbentes o en oomii—
nacidn con otros materiales, tales como papel impermea-
ble al agua, pelfculas pldsticas y similéres; S1 se de-
gsea, los conjuntos estables de la presente 1nvene16n'
pueden envolverse en meteriales de gesa, lienzo no tejldo
o similares, para su empleo en zonas en las que se requles
re una considerable solidez o para mejorar la adaptabilidgd
del producto al cuerpo. Por ejemplo, les pafios higighioos
tienen generalmeﬁte una seccidn central veluminosa y ab-
sorbente con unos apéndices de sujecién extendidos mds
allf de los extremos del material absorbente para soste-
ner a &ste durante su empleo. Podrfa formarse fdcilmente
un pafio higiénico sencillo y econdmico envolvierndo un
conjunto de fibras cortas estables de la presente inven-
c1én, con la forma y tamafio deseados, en una pleza de
tejido de gase que se extlenda nds all{ de los extremos
del materi&l absorbente para formar los apéndioes de su-

jecidn de dicho pafio.
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bles de 1la invencidn se producen aplicando pequefias canti-
dades de materlales adherentes a las superficies de los
fleltros fibrosos, Esto se efectua de acuerdo con la inven-
cidn aplicando el material aglutinante en forma de espuma
que se deposita sobre la superficie fibrosa., La espuma es
ligera y no comprime sl fieltro. La espuma se imtroduce

en las fibras superficiales y alrededor de ellés. sin
empararlas sustancialmente, no interrumpiendo la ligera
espuma la disposicidn general fibrosa del fieltro. Despuds
de aplicarse a las fibras superficiales, las céiuléé';spumo
§88 se rompen y empieza a secarse la espuma para formar un
revestimiento adherentemente ligado y autosustentéble de
fibras y material aglutinante sobre la superficie del

fieltro, sin interrumpir sustancialmente la disposicidn

‘fibrosa y la densidad de las fibras en el interior del

fleltro.

El revestimiento de fibras y material aglutinahte
aplicado sobre la superficie del fieltro es eolidarid ¥y
forma parte unitaria de la totalidad del fieltro, d§ﬁ¢o
cohereneia ¥ solidez al fieltro de fibras cortas no carda-
bles y evitando la separacidn de fibras del fieltro.

Lo que sigue es una versidn de un método de fabrica-
cidn de este producto.

Se 1lleva un material aglutinante espumadc sobre una
superficie mévil y se transflere desde dicha superfide a
la de un fieltro esponjoso de fibras estremezcladas, in-
teracopladas e irregularmente dispuestas que se desplazen

en la proximidad de la superfivie que transporta al mate-

- rial aglutinante espumado. Este dltimo materisl penetra en
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- establliza a la totalidad del fieltro ¥ forma un producte

la superficlie del fieltro y se seca en la superficie form J

do un revestimiento de fibras y material aglutiinante que

absorbente y autoaustenf&ble.

La superficie mdvil empleada para transportar el
mgteriél aglutinante espumado puede ser sflida, flexible,
con dibujos o sin ellos, etc. Unas superficies adecuadas
son las constituidas por un rodillo lise, una cinta flexi-
ble, un rodillo estampado, un ®mbor perforado, etc. Segin
sea el tipo de superficie empleada, el material aglutinante
espumoso puede aplicarse segin un trazado general o uno
intermitente de dreas aglutinantes éspaciadas, S1 se desea
colocar el material espumoso segin un trazado general, la
espuma puede aplicarse a la superficie de un rodillo liso
¥ transferirse desde este rodillo a la superficie'delifiel-
tro, o bien puede aplicarse la espuma a una cinta de criba,
tejida con amplias aberturas y dejarse pasar la espum; a
través de la oilnta sobre la superficie del fieltro fibroso.
S1 se desea colocar el material espumoso sobre la superfici
del fieltro segin un trazado predeterminado, puede aplicars]
primeramente ls espuma a un rodillo estampado con el dibujo
deseado y transferirse despues de los estampados a la super=
flcle del fieltro fibroso o bien el material espumoso puede
aplicarse a la superficle interna de un tambor perforado
¥y pasarse & través de las perforaciones sobre la supeifioie
del fieltro fibroso.

S1 el material espumoso se aplica segin un trazado -
predeterminado, es preferible que el espaciamiento entre las
dreas de aglutinante sea inferior a la longitud media de

las fibras del fieltro fibroso.
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~ de papel reelaborado, etc. La pulpa puede fibricarse a par=

Es importante que la superficie que transporta al -
haterial espumado y el fleltro al que se aplica el material
espumado se desplacen sin un movimiento de translacidn
relativo entre sf, de manera que la disposicidn fibrosa en
el fieliro no sea sustancialmente interrumpide y el fieltro
mantenga su suavidad y caracterfsticas absorbentes.

Se cuidard de separar la superficie que transporta
al material espumoso y al fieltro fibroso mientras la es=-
puma se encuentra todavfa razonablemente himeda, para redu-
¢ir la posibilidad de que se adHeran fibras a la superfi-
cie que transporta al material espumoso.

En general, el material inicial puede comprender un
fieltro, lémina, capa u otra masa de distinta configuracidn
de fidbras cortas no cardables, tales como pulpa de madera,
borra de algoddn, yute, lino,cdfiamo, manila, bambd, eucalip
to, bagazo, paja, esparto, etc. Puede emplearse cualquiera
de los diversos tipos de pulpas de madera, tales como

pulﬁa de madera mecdnica, qufmica, semiqufmica, pulpas

tlr de cualqulera de los diversos 4drboles confferos o
deciduos, tales como madera dura, abeto, del Canad4, abeto
comin, pino, £lamo resinoso, etc. Las fibras celuldsicas
son preferibles porque son econ6miéas, de fécil disposi-
eidn y muy absprbentes. Pueden emplearse otras fibras
cortas no cardables o mezclas de fibras, tales cémq de
madera, nylon, acetato de celulosa, rayon de viscosa }
similares. Las fibras cortas no ocardables tienen una longi-
tud inferior a 1/4 de pulgadae aproximadamente, La longitud
de las fibras puede descender desde 1/4 de pulgéda a algu-

nas centésimas de mflfmetro o menos; por ejemplo, algunas
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longitud oscila entre 0,5 y 6 mm, teniendo la mayorfa de

las fibras de la pulpa de madera una longitud de 1 a 3 mm.
aproximadamente.

Virtualmente puede emplearse para aglutinar el fiel-
tro fibroso cualquiera de los conocidos materiales aglu-
tinantes adherentes que séan espumables., Adecuados materia-
les aglutinantes son las resinas acrflicas, tales como
polfmeros y copolfmeros de los ésteres alquflicos inferio-
res de 4cido acrflico, por ejemplo acrilato etilico, etc.;
los productos de condensacidn de formaldehidos, tales oom;
urea-formaldehido, melamlina-formaldehido, fenol-formaldehi-
do, etc.; las resinas vinflicas, tales como acetato vinf-
lico, cloruro vinflico, etc,; las policoleflinas -tales como
polietileno, poliproplleno, peliisobutileno, etc,; lgs
resinas deestireno; lasa rgainas de poliuretanos; los cau-
chos sintétlcos y naturales; los materiales celuldsicos,
tales como viscosa, hidroxietll celulosa, etc; las féoculas;
las colas naturales, tales como goma ardbiga, 4stractam”

y similares; etc. | . ‘

El materlial aglutinante adheslivo empleado de acuerdo
con la presente 1nvenci6n es el constituido por dispersio-
nes o solﬁciones de los citados polfmeros, copolfmeros y
otros productos qu(hicos. las dispersiones empleadas son
generalmente &cuosas, y 1a; soluclones pueden ser acuesas
o no acuosas, Son preferibles los medioé acuosos debldo
a su facilidad de manipulacién, naturaleza atdxica, etc,

Las solucliones y dispersiones se espumen afiadiendo
surfactantes o agentes humectantes que disminuyan la ten-w

sidn superficial del 1lfguido e introduciendo luego aire
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‘ egpuma y data empleza a separarse, produc iendo dreas de hu-

segin un trazado predeterminado de £reas espaciadas. Si 1a

_espumar, del tipo y cantidad de surfactante empleado, de la®

u otro gas bajo la superficie de la masa 1fquida, pd;.éﬁém;
plo agitando la superficie del 1fquido, de manera que &ste
encierre al aire y forme una espuma,

Adecuados surfactantes son los sulfonatos aromdticos,
alqufiiicos, sulfatos alquflicos grasos, aceites sulfatados,
ésteres sulfatados, sulfonatos de petrdleo, jabones de
£cidos carboxflicoes, compuestos aménicos cuaternatios, sa-
les aminas, etc.; especifos surfactantes adecuados para pro-
ducir espuma eon el sulfomato dodecil-bencénico, sulfopropiol
nato estearil-sddico, sulfonato lauril-alcohdlico, diamina
monoestearil-esilénioca, sulfato trimetil-aménico-metfiioo,
etc.La cantidad de surfactante empleada puede variar dentro
de unos 1fmites relativamente amplios, comprendidos entre
el 0,1 y el 5%, basado en el peso de la resina empleadea, aun|
que es preferible emplear entre el 0,5 y el 2,5% aprqiimada-
mente de surfactante en la preduccién de la resina espumada, |

Es importante que el material aglutinante espumoso a
aplicar a la base fibrosa sea fresco y no se deje reposar.
Si se deja reposar el material aglutinante espumoso durante

un largo perioedo de tiempo, se rompen las células de 1la

medad incrementada en lugar de una espuma uniforme., Tales

espumas no uniformes son pegajosas y dificiles de aplicar

espuma es demasiado himeda las fibras resultan satursdas de
agua y el conjunto fibroso resultar{ comprimido y desifioca-
do en las €reas himedas.

Ia humeded de la espuma dependerd en gran medida de la
cantidad de sflidos de material asglutinante en el 1fquido a
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producirfa una espume seca que solo penetrarfa ligeramente

. nadas, El revestimisento comprende uma red de fibras cortas

relacidn entre aire u otro gas y 1fquido, del temafio de -
las c¢élulas de la espuma, etc, Por ejemplo, una espuma pro-
ducida con un 1fquido que posea un elevado contenido de

e811d0s resinosos empleando una relacidn entre aire y 1fquiflo

de 20 a 1 aproximadamente, con un fino tamafio de células,

en el fieltro fibroso, en tanto que un 1fquido con escaso
contenido de sélidos resinosos, espumado con 5 partes de
aire por cade parte de 1fquido, con un tamafio de c€lulas de
1/8 de pulgada (3,1 mm.) producirfa una espuma himeda,

Las egpumas producidas‘con 1fquidos que posean un contenido
de -88lidos del 5% aproximadamente, con une relacién entre
aire y 1fquido dé 10 a 1, han resultado ser adecuadas para
su empleo de ascuerdo con la presente invencidn. |

Es preferible que el material aglutinante espumoso
tenga un tamafio de cflulas inferior a 1/8 de pulgada (3,1 mm)
de difmetro y preferiblemente inferior a 1/16 de pulgada
(1,58 mm.) de didmetro. Las espumas que tengan un tamaflo
celular de 1/40 a 1/100 de pulgada de difmetro (0,63 a
0,25 mm) han resultado ser adecuadas para su empleo de acueg
do con la presente invencidn. Las espumas celulares finas
son relativamente estables y mgs fdcilmente controladas
tanto en lo que respecta a su uniformidad como a la defini-
cidén del trazado conque se aplican a la base fibrosa.

Las espumas uniformes, penetran en la capa superfli-
cial de las fibras pero perménecen sobre la superficie de
las fibras 1nd1viduales.,Las células de la espuma se rompen
mientras el material aglu%inante se encuentra sobre la supen-

ficle fibrosa, formando un revestimiento de fibras agluti-
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no cardables mantenidas entre sf por £reas aglutinantes -

disgregadas, con porciones no aglutinadas de fibra que se
extienden 2 la porcidn interior del fielfro establlizando
la totalidad de &ste. Las espumas no uniformes o espumas
que son demasiado hﬁhedas, tienden a permanecer sobre la
superficie del conjunto fibroso y a penetrar en dicho con-
junto mediante saturacidn de las fibras individuales, lo
cual no solo incrementa la densidad fibrosa del conjunto
sino que ademds forma una mas adherente Y pregajosa que se
adherird al medio aplicador de la espuma, ‘

Como anterlormente se indica, el material aglutinante
adhesivo puede aplicarse al conjunto bdsico de las fibras
uniformemente sobre toda la superficie o segin un trazado
predeterminado de £freas aglutinadas espaciadas, tales como
1fneas rectas o curvas continuas o discontinues, cfrculos,
anillos, rectdngules, cuadrados, rombos, trifngules, dvae
los, formes irregulares, etc. En todos los casos, ain cuendo
el aglutinante se aplique uniformemente sobre toda la super-
ficle, aquel no es continuo y no forma una pelfcula sobre
la superficle. El aglutinante es discontinuo y aglutina a
las fibras en sus intersecciones y en algunas zonas puede
incluso conectar entre sf a las fibras.

Ia cantidad de agente aglutinante adhesivo requerida para
establlizar el oonjunto fibroso es muy pequefia y jermite
al conjunto estable mantener su porosided y caracterfsticas
absorbentes y a8l mismo tiempo comunicar uns solidez cohereﬁ-
te a la masa de fibras en ei grado necesario para permitir
la ulterior elaboracidn de dicha masa ¥ en muchos casos su
empleo como producto absorbente sin incorporacidn de adicio-

pales medios reforzadores,




10

15

20

25

30

‘aglutinante, la operacidn de secado es también una operacidn

»aplicando el material aglutinante espumoso, La densidad del

Generalmente, la cantidad de material aglutinante‘éé}ﬁ_:“
inferior al 10% aproximadamente, basado en el peso del pro-
ducto final, y-preferlblemente se empleard menos del 5% apro
ximadamente de material aglutinante. En algunos casos, la
cantidad de material aglutinante puede reducirse a sélamen-
teﬁgiaooién de un porcentaje, basado en el peso del produc-
to finsal.

Después de aplicarse el material aglutinante al conjuntg
fibroso, se seca, El conjunto puede secarse en aire a pre-
sién atmosférica o, sl se desea, puede elevarse la tempera=
tura desde 212 a 450°F (100° a 232°C) aproximadamente o mds,
durante unos periodos de tiempo comprendidos entre unos se~
gundos y 5 minutos o mis, para acelerar el tlempo de secado.
Si se emplean elevadas temperaturas, de 400°F (232°0) o
més, en la operaeiﬁn de secado, los tiempos han de ser cor-
tos para evitar la decoloracidn de la pulpa de madera u otro
material fibroso. En algunos casos, cuando se emplea una
resina de enlace transversal como material aglutinante, o

gl se afiade un agente de enlace transversal al material

de curado para la reaccidn de enlace transversal y generale
mente se requerirdn elevadas temperaturas.

Los fleltros iniclales de fibras cortas no cardables
tienen un grosor comprendido_entre 1/16 y un par de pulgadas
(1,58 mm & 50,8 mm) o mfs, aproximadamente. El fieltro ini-
cial es ligeramente coemprimido para presionar las fibras
superficiales sueltas antes de aplicarse el material agluti-
nante espumoso a la superficie, pudiendo ser en algunos ca=-

so8 ligeramente comprimido por segunda vez cuando se estd
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- totalidad del fieltro sustancialmente, pueden absorber flui-

_permiten el enrollamiento del fieltro sobre sf mismo.

fieltro inicial variard entre 0,05 y 0,07 gramo por om3 .
aproximadamente, o m€s, El grosor de los productos finales
variard en el mismo grado que los fieltros iniciales, es
decir entre 1/16 y un par de pulgadas (1,58 mnm a 50,8 mm) o
nés aproximadamente, y preferiblemente entre 3/32 y una pul-
gada (2,38 mm y 25,4 mm). El grosor espec{fico de cada pro-
ducto dependerd en gran medida de su propuesto empleo fi=
nal; por ejemple, ouando se emplee como pafial, han resultado
ser adecuados unes grosores comprendidos entre 1/8 y 3/16 de
pulgada aproximadamente (3,1 a 4,76 mm), mientras que cuando
ge emplean ﬁomo 8fios higiéhicos han resultado ser adecuados
unos grosores de 1/4 a 1/2 pulgada (6,3 a 12,7 ﬁm) aproxi-
madamente.

Los fielttos de fibras cortas no cardables, aunque po-
seen unas buenas propiedades de absorcidn de fluidos, present
tan unas propiedades de distribucidn de aquellos relativa-
mente deficlente, es decir el fluido absorbido es tranémi-
tido por igual a través del fieltro ¥y a lo largo del mismo
¥ por consiguiente no se realiza una plena utilizacidn de
la capacidad absorbente de la totalidad del fieltro..Lé dig-
tribucidn de fluidos & lo largo del fieltro puede mejorarse
disponiendo en el fieltro unas dreas densificadas o consoli-~
dadas que posean una capilaridad mucho mayor respecto a los
fliidos, en comparacidn con las £reas no consolidadas. Si

estas freas consolidadas se distribuyen correctamente por la

dos antes de que éstos pasen a través del fieltro. Ademds,
las {reas consolidadas mejoran la flexibilidad y adaptabi-

lidad generales del fieltro y si se disponen correctamente
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¥ 1,58 mm) aproximadamente., E1 grosor del revestimiento

_deshilachable ni espolvoreable. El conjunto estable es fle=-

.rfstico ruide que produce el papel 2l apretarse.

3

A veces, puede ser deseable incrementar la resistencia _

d|

a la abrasidn y/o so0lidez de los productos absorbentes de
la presente invencidn., Esto puede efectuarse fdcilmente
incorporando fibras textiles, filamentos continues u otras
fibres largas em el fieltro de fibras cortas no cardables
o sobre la superfioie del citado fieltro.

~ Después de aplicarse el material aglutinante espumado
al material iniciasl de acuerdo con la presente invencidn
y dejarse secar, el revestimiento formado sbbre el producto
final, puede variar en su grosor entre una fracecidn de un
porcentaje del grosor total del producto y un 25% aproxim;-
damente del grosor total y preferiblemente entre.el 1t yel
10% del grosor total del preducto. Generalmente, los reves-
tiﬁientos tienen un grosor comprendido entre 0,001 pulgadsa
y 3/8 de pulgada (0,025 mm y 9,5 mum) aproximadamente, y
preferiblemente entre 0,01 pulgada y 1/16 de pulgada (6,25

de un conjunto estable no es uniforme en tode la superficie,
sino que variard entre £rea y £rea., Sin embergo, el revesti-

miento es relativamente fuerte y produce una superficie no

xible y puede flexionarse en un grado comsiderable sin rome
per el revestimiento de fibras y material aglutinante; es de.
eir, el revestimlento es suficientemente fuerte para que
cuando el conjunto se flexlome, las fibras no aglutinadas
resulten consolidadas en lugar de romperse el revestimiento.
Este revestimiento,.aunque de un grosor anﬁlogo al del
papel, estd exento de enlaces de hidracién y por consiguien-

te es blando y no prodce sonido, no presentando el csracte-

Los conjuntes de fibras cortas no cardables producidos

T e i
i a
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de acuerdo con la presente invencidn son autosustentables -
y pueden emplearse por sf miémoa como productos absorbentes
o en combinacidn con otros materiales, tales como papel
impermeable al agua, pelfculas pldsticas y similares, Si
se desea, los conjuntos estables pueden envolverse en gase,
lienzo no tejido o materiales anflogos para su empleo en
zonas en las que se requlere una considerable solidez, o
para mejorar la adaptabilidad del producto al cuerpo.

1a invencidn serd adicionalmente descrita en conjunoién
con los ad juntos dibujos, en loaAcualesx

Ia figura.{ es una vista en plata de un fleltro de un
conjunto de fibras estables de acuerdo con la invencidn.

La figure 2 es una vista en seccidn transversal y amplis
da, tomada a lo largo de la 1fnea 2-2 de 1a figura 1.

La figura 3 es una vista en planta de un fieltro de
forma modificade de un conju nto de fibras estables de
acuerdo con la invencién. :

La figura 4 es una vista en seccidn transversal y amplia
da, tomada a lo largo de la 1fnea 4-4 de la figura 3,

La figura 5 es una microfotografia de un fieliro de un
conjﬁnto de fibras estables de acuerdo con una versidn de
la presente invencidn, con una ampliacidn respecto al ori-
ginal de 20 a | aproximadamente.

. La figura 6 es una microfotograffa de una porcién del
fieltro de la figura 5 con una ampliacidén del original de
100 a 1 aproximadamehte.

La figura 7 es una microfotograffa de una seccidn trens-
versal del fieltro de la figura 5, con una ampliacidn del
original de 20 a { aproximadamente.

Ia figura 8 es una microfotograffa de un fieltro de un
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conjunto de fibras estables de acuerdo con otra versigﬁ)dé _
la presente invencidn, con una ampliacidn del original de
100 a {1 aproximadamente,

Le figura 9 es una microfotograffa de una seccidn trans-

versal del fieltro de la figura 8, con una ampliacidn del
original de 20 a 1 aproximadamente.
‘ La figura 10 es una vista en perspectiva de un fleltro
de un conjJunto de fibras estables de la presente invencidn,
intermitentemente aglutinado, sobre una superficie y total-
mente aglutinado sobre la superficle opuesta,

La figura f1és una vista en seccidn transversal tomada
a lo largo de la 1fnea 11-11 de la figura 10.

La figura 12 es una vista en pérspectiva de un fieltro
de uﬁ conjunto de fibras estables de la presente invencidn,
que tiene una capa de fibras largas sobre una superficie
del fleltro.

La figura 13 es una vista en seccidn transversal tomada
a lo largo de la 1fnea 13-13 de 1la figura 12.

Ia figura 14 es una vista en perspectiva de un fieltro
de un conjunto de fibras estables de la presente invencidn,
que tiene una capa de flbras largas entre las superficies
del f£I_eltro.

La figura 15 es una vista en seccidn transversal tomada
a lo large de la 1fnea 15-15 de la figura 14.

La figura 16 es una vista en perspectiva de un fieltro
estaﬁpado de un conjunto de fibfas estables de la presente
invencidén, que muestra un trazado de estampado.

La'figufaﬁ 17 es una vista en perspectiva de un fieltro

estampado de un oconjunto de fibras estables de la presente

ninvenoién, que muestra otro trazado de estampado,
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Ia figurae 18 es una vista en perspectiva de un fieltro -

estampado de un conjunto de fibras estables de la presente
invencidn, que muestra otro trazado de estampado.

La figura 19 es una vista en perspectiva de un fieltro
estaﬁpado de un conjunto de fibras estables de la presente ’
1nvenol€n, que muestra un cuarto trazado de estampado.

ILa figura 20 es una vista en perspectiva de un fleltro
de un conjunto de fibras estables de la presente invencidn
en combinacidn con un soporte impermeable al agua.

La figura 21 es una vista en seccidn transversal amplia-
da, tomada a lo largo de la 1fnea 11-11 de la figura 10.

La figura 22 es una vista en perspectliva de un pafio
higignico que incorpora el empleo de un fleltro de flb:as
segin 1a presente invencidn, envuelto en un material de
cobertura,

Ia figura 23 es una ilustracidén de operaciones sucesie
vas Que muestra esquemdticamente procedimientos de produc-

cidn de materiales absorbentes de acuerdo don los métodos

de 1a presente invencidn.

Ia figura 24 es una ilustracidn esquemdtioa en alzado
de una versidn de aparato destinado a producir materiales
absorbentes de acuerdo con un método de la presente inven-
cidn,

Ia figura 25 es una ilustracidn esquemftica en alzado de
una modificacién de medios de aplicacién de espume destina-
dos a aplicar materiales aglutinantes espumados de acuerdo
con los métodos de la presente invencidn.

La figura 26 es una ilustracidn esquemdtioa en alzado de

otra‘modificaci6n de medios aplicadores de espuma de acuerdo

_con la presente invencidn.
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la figura 27 es una ilustracidn esquemftica en alzado |
de otro medio modificado de aplicacidn de espuma.

Ia figura 28 es una ilustracién esquemgtica en alzado
de una modificacidn del medio aplicador de espuma de la
figura 27; §y

Ia figura 29 es uma ilustracién esquemdtica en alzado
de uz aparato destinado & producir materiales absorbentes de
acuerdo con los métodos de la presente invencidn.

Con referencia a los dibujos, en la figura { se muestra

un conjunto de fibras cortas estables 31 de 1la invencidn.
El conjunto estable comprende fibras cortas no cardables 32
y un material aglutinante 33 distribuldo a través de la ca-
pa superficial de fibras para formar un reveatimiento 35 de
fibras y material aglutinante sobre la superficie del con-
Junto.

El revestimlento tiene un grosor limitado, es decir
tiene un grosor nfnimo equivalente por lo menos al grosor de
une fibra individual, Oomo se muestra mds cldramente en la
vista en seccidn transversal del conjunto de la figura 2,
el material aglutinante se extiende a través de 1la capa
superficial de fibras, pero no se extiende por completo a
través del conjunto. Porciones no aglytinadas de fibras se
extenderdn generalmente en la capa superficial descendente-
mente en el conjunto én acoplamiento friccional con fibras
no aglutinadas del conjunto para estabilizar a la totalidad
de éste,

Oomo se ha indicado anteriormente, en todos los cases
el revestimiento formado no comprender{ nds del 25% del gro=-
sor total del producto. Si ambas superficies del fieltro son
unidas rermando revestimientos en aquellas superficles, habrd

en todos los casos por lo menos un 50% del grosor total del
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_te se ha aplicado aegﬁh un trazado predeterminado de puntea-

producto de fibras no unidas comstituyendo lo que més ade- |
lante se denominard porcidn interior del fieltro.

Los fieltros iniclales de fibras cortas no cardabdbles
émpleadds para producir los conjuntos estables de la presend
te invencidn tienen un grosor comprendido aproximadamente
entre 1/16 de pulgada (1,58 mm) y un par de pulgadas (50,8
mm) o ms. El fieltro inicial es ligersmente comprimide
para aplastar las fidbras superficiales sueltas antes de
aplicarse el material aglutinante a la superficle, pudiendo
ser en clertos casos ligeramente comprimido por segunda vez
al aplicarse dicho material aglutinante. La densidad del
fieltro inicial variard entre 0,05 gramo por cm3 y 0,07 gra-
mo por om> aproximadamente, o mas, El grosor de los produc-
tos de 1la presente invencidn variard entre 0,05 graﬁé ﬁor
em3 y 0,07 gramo por cm3 aproximadamente, o m&s. El grosor
de los productos de la presente invencidn variard en 1la mise
ma proporcidn que los fieltros iniciales, es decir aproxi-
madamente entre 1/16 de pulgada (1,58 mm) y un par de pulga-
gadas (50,8 mm) o mds, y preferiblemente entre 3/32 de‘pul-
gada y una pulgada (2,38 y 25,4 mm). El grosor especffico
de cada producto deﬁenderﬁ én gran medida de su propuesto
uso final; por ejemplo, cuando se emplee como pafial, han
resultado ser adecuados unos grosores comprendidos aproxima-
damente entre 1/8 y 3/16 de pulgada (3,17 y 4,76 mm) mien-
tras que cuando se emplee como pailo ﬁigienioo, han resultado
ser adecuados unos grosores comprendidos entre 1/4 y 1/2
pulgada (6,35 y 12,7 mm.)

En la figura 3 se muestra un conjunto 36 de fibras cor-

tas no cardables y estables, en el que el material aglutinanf
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dos 37 sobre la superficie del conjunto, La vista en seccidn.
trangversal de la figura 4 del conjunto muestra que el ma-
terial aglutinante se extliende a través de la capa super=-
ficial de fibras formando un revestimiento 38 de fibras y
material aglutinante dispuesto segﬁn un trazado, y que las
porciones no aglutinadas de fibras que se extlenden en gene-
ral en el revestimiento se dirigen descendentemente al inte-
rior del conjunto, en virtud de lo cual se estabiliza el
conjunto total de fibras cortas.

El conjunto de la figura 5 contiene fibras cortas no
cardables mantenidas entre sf por un trazade predeterminado
de punteados. La figura 6 es una ampliacidén de uno de los
punteados de material aglutinante de la figura 5, mostrando
a las fibras incluidas en el £rea de aglutinamiento parcial-
mente revestidas de material aglutinante., Como puede verse
en la 1lustracidn en seccidén transversal de la figura 7, el
material aglutinante se extiende a través de la capa super-
ficial de fibras formando un revestimiento sobre lé suﬁerfi~
cle del conjunto, pero sin extenderse a través del grosor
total del conjunto de fibras, la porcidén principal, es de-
cir la porcidn interna del conjunto de fibras, comprende
fibras cortas no aglutinadas y el conjunto tiene una capa
superficial de fibras aglutinadas que forma un revestimiento
alrededor de todo el conjunto. Porciones de fibras se extienw
den desde este revestimiento al interior del conjunto y se
encuentran en contacto friccianal e interconexidn mecdnica
con las fibras en la poreiﬁn interna del conjunto, en virtud
de lo cual se estabillza la totalidad del conjunto.

El tejido de las figuras 8 y9 ocontiene fibras cortas

no cardables mantenidas entre s{ por un material aglutinante-
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. evitar 1la separacidn de fibras en tales bordes, lLa capa

distribuido sobre toda la superficie del conjunto flbroso -
formando un revestimiento que rodea a todo el conjunto,

En las figuras 10 y 11 se muestra un producto absor-
bente 40 de la presente invencidn, que tiene una superficie
41 eglutinada segdn un trazado predeterminado de punteados
42, y la superficle opuesta 43 uniformemente aglutinada en
toda la superficie., La porcién interna 46 se halla exente de
material aglutinante.adhesivo. Los bordes longitudinales
44 y 45 del producto son eompriﬁidos para sellarlos y evitar
la separaciGn de fibras en tales bordes del producto., 3Si
se desea, puede incluirse un repelente del agua, taltomo
sllicona, en el material aglutinante que se aplica a la
superficie algutinada total para hacer a esta superficie
repelente del agua,

En las flguras 12 y 13 se muestra un produdfo absor-
bente 48 de la presente invencidn, que comprende un fieltro
de fibras cortas no cardables 49, que tlenen una capa de
filamentos continuos 50 sobre una superficle. El fieltro de
fibras y filamentos presenta a estos aglutinados sobre la
superficle formando un revestimlento 51. La superficle opueg
ta estd también aglutinada formando un revestimiento 59 de
fibras cortas y un material aglutinante, Los bordes 52 y 53
son cémprimidos para evitar la separacién'de fibras en tales
bordes. La capa superficial de fllamentos mejora la resis-

tencla a la abrasidn del producto e incrementa tembién la sp

lidez del mismo. En las figuras 14 y 15, el fleltro 54 de fipra

tiene una capa de fllamentos continuos 55 en el centro del
fieltro. Las superficies estdn aglutinadas formando un re-

veatimienio 56 y los bordes 57 y 58 han sido comprimidoes para
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1a 14mina de fibras estables est{ laminado en una pelfcula

intermedia de filamentos mejora la solidez del producto .w
final.

En las figuras 16 a 19 se muestran productos absor-
bentes de la presente invencidn, que han sido consolidados
segdn diferentes trazados para mjorar la capacidad flulda
y la flexibilidad del producto absorbente.

En la figuras 16, el'producfo absorbente 60 comprende
fibras cortas no cardables 61 y un revestimiento superfioiaﬂ
62 de fivras cortas y ﬁaterial aglutinante. E1 producto
presenta unas 1fneas 63 que se extienden en toda la longi-
tud del producto y que estdn consolidadas, En la figura
17, el producto absorbente presenta unes 1fneas 64 extendi-
das tranéversalmente al producto, que estd consolidado, En
la figura 18, las £reas consolidadas comprenden 1{neas 63
y 64 que se extienden en toda la longitud y transversalmen-
te al producto, respectivamente, formando cuadrados de
dreas sin consolidar, En la figura 19, las 1fneas transver-
sales 65 estdn interrumpidas para evitar que corran flui-
dos hacia el mismo borde del producto y se produzcan fugas.
En muchos casos, 8010 una porcidn de la superficie del con-
junto bdsico puede recibir la aplicacidn de material agluti-
nante adhesivo. Esto es especlalmente clerto cuando el
conjunto estable ha de laminarse o cubrirse de otra manera
con otro material tal ooﬁo pelfcoulas plésticas, ﬁapel in-
permeable al agua, etc. Por ejemplo, como se muestra en
las figuras 20 y 21, una ldmina de fibras cortas 66 lleva
aplicado un materiallaglutinante adhesivo 67 a una super-
ficie exterior de acuerdo con la presente invencidn, para

estabilizar 1la 14mina de fibras cortas. El otro lado de

delgada 68 impermeable al agua y sellado en los bordes 69

mediante sellado térmico para produeir un material absor-
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bente econdmico con un apoyo impermeable al agua adecuado -
pare su empleo como pafial desechable, pafic higiénico tam-
bién desechable, etec. Otro método de impermeabilizacidn
contra el agua de la superficie del conjunto fidbroso consis-
te en afladir un repelente del agua, tal como silicona, al
material aglutinante y aplicar este material conteniendo
al repelente del agua a una superficie del conjunto fibroso.
En la figura 22 se muestra un conjunto de fibras esta-

bles 70 de la presente invencidn, envuelto en una pileza de
material de cobertura de gasa 71. El material de cobertura
se extiende pasando por ambos extremos del conjunto egta~
ble formando unos apéndices de fijacidn 72, de manera que
pﬁeda emplearse la combinacidn como pafle higidnico. El
conjunto estable es el medio absorbente en el pafio y la en-
voltura de gasa afade solidez & é&ste Yy permite asegurarlo
en posicidn por medio de apéndices de fijacidn.

A En la prdctioca de la invencidn, podemos empezar con

fibras cortas no cardables y sueltas (encuadramiento 101,

 figura 23), que se depositan en forma de fieltro de fibras

sobre un soporte y se comprime ligeramente el fielir&j(en-'
cuadramiento 102), para evitar que corrientes de aire inte-
rrumpan la disposicidn de las fibras en el fleltro. Si se
desea, el fieltro puede comprimirse adicionslmente (encua-
dramiento 102a) para producir &foas dibujadas de densided
inorementada en el fieltro. El dibujo o trazado puede ser
como el que se muestra en la figura 12 § segin otros traza-
dos deseados, o bien puede comprimirse el fieltro slamente
& lo largo de sus bordes longitudinales rara sellarlos y
evitar la separacidn de fibras en tales 4reas., Un material

aglutinante adhesivo (encuadramiento 103)se espuma (encuadra-
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. nante se apllea a la superficie estampada y se deposita des-

miento 104) y se coloca sobre una superficie mdvil (encua-
dramiento 105), El fieltro esponjoso se desplaza en las
proximidades de la superficle que sostiene al material espud
moso (encuadramiento 106) y se transfiere la espuma a la
superficle del fieltro esponjoso. Este fieltro, con el ma-
terial aglutinante en su superficle, se seca (encuadramien=-
to 107) para formar un conjunto estable de fibras cortas.
la figura 24 ilustra un método de realizacién de la in-
vencidn sobre una base de produccidn continua., Se suminis-
tra un fleltro 125 de fibras de pulpa de madera sin agluti-
nar, sueltas y esponjosss, a una cinta transportadora 126
que pasa sobre un rodillo de sustentacién 127, Espaciado
por encima del rodille de sustentacidn, hay un mecanismo 128
de aglutinacidn de espuma, que consiste en un revestidor
129 en forma de rodillo, alrededor del cual pasa una cinta
de eriba =in fin.130._La pulpa de madera pasa entre el ro-
dillo de sustéentacidn y el revestidor de rodillo y se de=-
pdsita continuamente material aglutinante espumoso 131 sobre
el revestidor de rodilio, que & su vez deposita la espuma
sobre la superfielie de la pulpa de madera, ILa cinta dé eri-
ba s8in fin evita que la pulpa de madera con el material
aglutinante espumoso sobre su superflocie se adhiera a la suw-
perficle del rodillo, En la figura 25 se muestra otra meca-
nismo para aplicar material aglutinante espumosc, que com-
prende un rodillo esampado 135 al que se aplica material
aglutinante espumose 136, Una espdftula 136 controla la can-
tidad de material espumoso sostenlda por el rodillo estampa-
do, La superficie del rodillo estampado presenta un trazado

rémbico elevado en tode su superficis. El material aglutie
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. mina 138 de pulpa de madera, Esta 14mina estd sustentada

de la sﬁperfioie del rodillo sobre 1la superficie.de la 14~ 7

sobre un transportador 139 y es apogada por un rodillo de
sustentacidén 140 al aplicarse sl material espumoso. Tanto
en el rodillo rdmbico estampado como en el revestidor én
forma de rodillo, el material aglutinante, aunque se depo-
sita segin un trazado gemeral sobre la superficie de la 14-
mina fibrosa, no es continuo, sino que se dispone segin ﬁn
trazadb general discontinuo. | |

En la figufa 26 se muestra otro mecanismo de aplicacidn
de espuma. Un fieltro fibreso 143 va colocado sobre un
transportador 144 y se pasa por debajo de un transportador
145 de cinta de criba continua. Espaciado por encima del
transportador de cinta de eriba, hay un revestidor de rodi-
1lo 146. El material aglutinante espumoso 147 se suministra
a la 1fnea de conﬁaotb estableclda entre el revestidor de
rodillo y el transportador de cinta de criba, pasdndose la
espuma a través del transportador de cinta de criba sobre
la superficie del fieltro. El rodillo 148 sustenta al fiel-
tro mientras se aplica el material aglutinante espumoso,

Segin sea el trazado empleado en el rodillo estampador
1lustrado en la figura 25 y segdn sea 1la apertura del tejido
del transportedor de cinta de criba de la figura 26, estos
mecanismos pueden emplearse para aplicar material aglutinan-
te espumado segin un trazado gemeral o un trazado predetermi-
nedo de dreas aglutinantes gépaoiadas. Sin embargo, nosotros
preferimos, al aplicar un trazado predeterminado de material
aglutinante espumado, usar los mecanismos ilustrados en las
figuras 27 y 28.

En la figura 27, el fieltro fibroso 150 se coloca sobre
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un transportedor 151. El transportador y el fieltro pasan -
por debajo de un tambor perforado 152, estableciendo contace
to la superficie del fieltro con la superficle externa del
tambor. El1 tambor perforado gira en la misma direccidn que
el fieltro de fibras cortas no cardables y sin ningin movi-
miento de translacidn relativo entre el fieltro y.el tambor.
El material aglutinante espumado 153 es aplicado al fieltro
a través de las perforaciones del tambor empleando unos
rodillos internos 54 para presionar el material aglutinaﬁte
espumado obligdndose & atravesar las perforaciones y permi-
tiendo una producidn continua del fieltro fibroso aglutina-
do, 81 se desea, el miembro de apoyo.liso 155 mostrado en
la figura 28, La cinta 156 se coloce bajo tensidén mediante
presidn aplicada desde el tambor perforado 152. Esta ten-
sidn mantiene al fieltro fibroso en fntimo contacto con

el tambor perforado y mejora el control de la cantidad de
material aglutinente aplicada a la l4mina y también la uni-
formidad de aplicacidn de aglutinante. E1 fntimo contacto
del tambor perforado con el fieltro mejora también la defi-
nicidn del trazado de material aglutinante y haece mds defi-
nidas les dreas individuales de dicho material,

Después de haberse aplicade el material aglutinante es-
pumadé al fieltro de fibras cortas no cardables, se rompen
o desintegran las células de espuma y el material aglutinan-
te adhesivo recubre la capa externa de fibras. El fieltro
con el material aglutinante sobre su superficle es pasado
luego a través de una operacidn de secado, como mediante el
horno secador infrarrojo 157 mostrado en la figura 24, para
formar un conjunto fibroso estable,

En muchos usos finales de los conjuntos fibrosos esta-
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- madera y la sustentan mientras se aplica el material agluti-

‘nante espumado 167. Ambos transportadores sin fin pasan

bles de la presente 1nvenci6n. serd deseable que ambos la=-
dos de 1a 14mina de pulpa de madera sin aglutinar se cubran
con material aglutinante adhesivo. Esto puede hacerse natu-
ralmente de modo simple volviendo la ldmina de pulpa de
madera aglutinada producida por el procedimiento esbozado
anteriormente y paséndola de nuevo & través de un mecanismo
descrito en relacidn con las figuras 23 a 28,

Con referenclia a la figura 29, se muestra un aparato
para producir continuamente conjuntos de fibras estables
que tienen sus superficles opuestas revestidas de materlal
aglutinante adhesl@c. Se suministra un tablero de pﬁlpa de
madera 160 a un martillo pildn 161 para triturarlo y depo=-
gitar la fibra de pulpa‘de madera suelta y esponjosa 162
sobre un transportador sin fin 163, El fieltro de fibra
suelta o cinta de pulpa, obmo comﬁnménte se denomina en esta
etapa, se pasa entre un par de rodillos compresores 164
para producir un fleltro 165 de pulpa de madera. Los rodi-
llos compresores comﬁrimen ligeramente el fieltro. Si se
desea, pueden dibujarse de mapnera que compriman ligeramente
el fieltro y compriman fuertemente los bordes de aguel y/o
compriman al fieltro intensamente segin un trazado de 4reas
para mejorér la ocapilaridad respecto a los fluldos del pro-
ducto final, como anteriormente se desoribe. El fieltro com-
primido es pasado entre dos transportadores 166 de cinta
de criba sin fin que se mueven sin un mowimiento de trasla-
cidn relativo entre los transportadores y el fieltro de pul-
pa de madera, Los transportadores establecen un ligero con-

tacto con las éuperficies opuestas de la 14mina de pulpa de
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sobre rodillos aplicadores de espuma 168 y 169 &l mismo
tiempo, de menera que los rodillos aplicadores de espuma ace-
tdan a modo de rodillos de apoyo recfprocamente. El mate-
rial aglutinante espumado es continuamente suministrado
a la superficie de los rodillos aplicadores de espuma y
exprimido a través del transportador de cinte de criba sin
fin sobre le superficie de la 1£mina de pulpa de madera,
Esta 1dmina superficialmente revestida se coloca sobre
otro transportador 170 y se seca pasandola & través de un
horno secador infrarrojo 171 u otro medioc secador adecuado,
para producir un conjunto fibroso estable 172,

1a invencidn se ilustrard adicionalmente con mayor
detalle con e Jemplos especfficos, Los porcentajes se indican
en peso, salvo én.ccntraria indicacidn,

EJEMPLO 1

Se pulveriza en un martillo pildn pulpa de maders de
pino en forma de tablero muy comprimido de unas 5 pulgadas
de anchura y un décimo de pulgada de grosor (127 mm y 2,54
mm) para formar una cinta de pulpa de fibras sueltas ¥y esponi
josas, La cinta tiene aproximedamente 2-3/4 pulgadas (70 mm)
de anchura ¥y 3/4 de pulgada (19 mm) aproximadamente de
grosor, y pesa unos 45 gramoé por pie cuadrado (0,093 m2).
La cinta es pasada entre odlllos compresores yiligeramente
éomprimida. Se coloca la cinta de pulpa sobre el transpor-
tador 26 del aparato ilustrado en la figura 2. E1l transpor-
tador, con la cinta de pulpa sobre €1, pasa entre la 1fnea
de contacto formade por el rodillo de sustentacidn 27 y el
mecanismo aglutinador,

Al mecanisme aglutinador se suministra continuamente

0materia1 aglutinador espumado 31, produciendo con una emul-
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sidn acuosa que presenta la sigulente composicidn: 4,6% .
de un polfmero acrflico de asorilato etflico, acrilamida y
4oido aocrflico que contiene grupos £cidos libres y grupos
amidas libres, un 1% de un agente de accidn superficial po-
lietil-alcohdlicq vendido con el nombre comercial de "Tri-
ton X-100", un 0,5% de catalizador de cloruro aménico para
auxiliar él enlace.transversal de los grupos amidas y 4cidos
del polfmero acrilato, estando constituido el resto por agua

El materlal aglutinante espumado se aplica a la cinta
de pulpa segin un‘trazado general y en una propdrcidn de
1,0 gramo aproximadamente por ple cuadrado (0,093 ma)
sobre una bagse en seco. ‘

La clnta de punta, con el material aglutinante sobre
una sﬁperfioie se pasa luege & través de un horpo infrarro-~
jo 57 a una temperatura de 450°F (232°0) aproximademente. El
tiempo de permanencia en el horno es de unos 30 segundos y
la cinta aglutinada plerde el agua contenidea, quedando cura-

do y secado el material aglutinante.
La cinta de pulpa don un lado aglutinado es vuelta y

tratado el segundo lado o lado sin aglutinar, de igual ma-
nera,

Aunque la cinta de pulpa originel no es autosustentable,
8ino que cae y las fibras se espolvorean o deshilachan fé-
cilmente de la cinta cuando se aglutinan como queda descrito,
posee no obstante considerable solidez coherente,no se pro-
duce sustancialmente ninguna separacidn de fibras y puede
emplearse como vendaje absorbente, pafio higiénico o producto
simllar, La cinta gglutinada retiene las excelentes caracte-

rfsticas de absorcidn de la pulpa de maders esponjosa y es
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opuesta de manersa similar a la anteriormente descrita., La

EJEMPLO II

Se muele en un martillo pilén una pulpa de madera dura
en forme de tablero de pulpa muy comprimido, de unas 5
pulgadas (127 mm) de anchura y 1/8 de pulgada (3,1 mm) de
grosor, péra formar una cinta de pulpa de fibras sueltas y
esponjosas. La cinta de pulpa tiene 6 pulgadas (152 mm)
de anchura y aproximadamente 1/4 de pulgada (6 mm) de es
grosor y pesa aproximadamente 24 gramos por ﬁie cuadrado
(0,093 ma). La cinta se pasa entre rodillos compiesores y
se comprime iigeramente. Iuego se pasa la cinta entre un
rodillo de apoyo y un tambor perforado, como se ilustra
en la figura 5. El1 tambor tiene 233 orificios por pulgada
cuadrada (6,45 cﬁa). Los orifickos tienmen un diametro de
0,040 puléada (1,01 mm) y estdn alineados tanto en 1la lon-
gitud como en la anchura de 1la placa. Esta tieme un drea
abierta del 30%.

El materlél aglutinante liquido que se espumd subsigulen
temente antes de aplicarse al fieltro fibroso, tiene una
composioidn del 5% de un polfmero de cloruroc de polivinilo,
un 2% de una sulfé-amida alquflica vendida con el nombre
comefcial de "Igepon" por la General Aniline and Film
Corporation siéndo aéua el resto, La espuma tiene un tama-
flo celular medio de 1/80 aproximadémente de pulgada (0,31 m
m) de difmetro. ’ ‘

Lae espuma penetra & través de las perforaciones de la
placa"pasando atla superficie de la cinta de pulpa para for-
mar un trazado de punteados éspaciados de material aglutinanj
te sobre la superficie de la cinta, El fieltro aglutinado -

es vuelto y se apliéa material algutinante a la superficie
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en la figura 7.
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307502 vl
cantidad de material aglutinante aplicade es aproximadamente
0,3 gramos por pie cuadrado (0,093 ma) sobre cada superficie
o un total de 0,6 gfamo por pie cuadrado (0,093 m2).

La einta con el material aglutinanteieobre ella, se paw-
s8a a través de un horno infrarrojo a una temperatura de
220°F (104°0). El tiempo de permanencia en el horno es de
1 minuto aproximademente. la elevada temperatura expulsa
al agua y seca a la c¢cinta,

La cinta aglutinada tlene una solidez eoheregte consi=-
derable, précticamente ningune separacién de fibras, es auto-
sustentable, muy absorbente y posee una mano muy suave, Es
adecuada para su empleo como apdsito absorbente o relleno
absorbente.

EJEMPLO I1I

Se tritura enm un martillo p118n pulpa de madera dura
en forma de tablero de pulpa muy comprimido, de unas 5 pul-
gadas (127 mm) de anchura y 1/10 de pulgada (2,5 mm) de grof
sor, péra formar una cinta de pulpa de fibras sueltas y es=-
ponjosas, de menos de 1/4 de pulgada (6,3 mm) de longitud,
La cinta de pulpa'tiene 2-3/4 (70 mm) pulgadas de anchura y
aproximadamente 3/4 de pulgada.(19 mm) de érosor ¥ pesa
unos 45 gramos por pie cuadrado.(0,093 ma) depositandose so-~
brebre el transportador 63 éomo se describe en la figura 7,
La cinta es pasada entre rodillos compresores y ligeramente
comprimida, entrelazdndose y enreddndose las fibras para
mantener unida a la cinta sueltamente mediante ligero enreda-
miento friccional, Los bordes de la cinta son muy comprimidos|
al mismo tiempo para sellarlos, La cinta se pasa entre un

par de transportadores de criba sin fin 66, como se ilustra
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Los materiales aglutinantes espumados son continuamen- —
te suministrados a la superficie de ambos transportadores
como se ilustra en la figura 7. El material aglutlinante tle-
ne une composicién del 5% de un polfmero de clorurc de poli-
vinilo, un 2% de unas sulfo-amida alquflica vendida eon el
nombre comeréial de "Igepon" por la General Aniline and Film
Corporation, siendo el resté agua, La espuma tliene una re-
lacidén entre aire y 1fquido de 10 a 1 aproximadamente y un
tamafio celular medio de 1/80 aproximadamente de pulgada
(0,31 mm.) de difmetro.

' 1a espume penetra a través de las aberturas de los
transportadores, pasando & las superficies de la cinta

de pulpa., La cantidad de material aglutinante aplicada es
aproximadaﬁente de 1,0 gramo por pié cuadrado (0,093 ma) 80~
bre ceda superficie, o un total de 2,0 gramos éor pie cuadra-
do (0,093 m?).

' La cinta, con el materiel aglutinante sobre ella, se
pase a través de un horno infrarrojo & una temperatura de
450°F (232°C). El tlempo de permanencia en el horno es de
unosl36 segundos. La elevada temperatura expulsa al agua y
seca a la cinta, )

La cinta aglutinada posee una considerable solidez
coherénte, es autosustentable, muy absorbente y posee una
mano muy suave, Es adecuada para su empleo como apésito ab-
sorbente. ’

- BJEMPLO IV

Se deposita una capa de borra de algoddn que tiene una
longitud fibrosa media de 1/4 de pulgada (6,3 mm.) cuya
capa es de 14 pulgadas (355 mm) de anchura y 1/8 de pulgada

(3,1 um) de grosor y pesa aproximadamente 10 gramos por pié
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cuadrado (0,093 ma). Se trata una superficie de la capa -

de borra de algoddn con el aparato ilustrado en la figura
2 y descrito en el ejemplo I, La capa es secada como se des-
eribe en el ejemplo I, vuelta & se aplioca material aglutinan
te espumado sobre 1aAsuperfieie opuesta medlante el tambor
perforado que se 1lustra en la figura 6, El tambor perfora-
do tiene 233 perforaciones por pulgada cuadrada (6,45 cme)
teniendo cada perforacidn un didmetro de 0,040 pulgada
(1,01 mm). Las perforaciones estdn alineadas en dos direc-
clones y el drea total abierta del tambor es del 30%. El
tambor gira en la misma direceidn en que se desplaza ia ca=-
pa y sin ningin movimiento de traslacidn relativo entre
ellos. |
El material aglutinante 1fquido tiene la siguiente
composicidn: un 8% de un polfmero de acetato de polivinilo
un 2,5% de un ageﬁte de aceidn superficial de sulfato lau-
ril-sé&ioo, vendido por E.I. du Pont de Nemours and Company
con el nombre comercial de "Duponal, siendo el resto agua.
El 1fquido se espuma en una relacidn entre aire y 1fquido
de 10 & 1 aproximedamente., La espuma producida tiene un
tamafio celular medio de 1/50 de pulgada (0,50 mm) de didme-
tro aproximadamente. Cemo se muestra en la figura 6, el
material aglutimante espumado pase a travds de las perfora-
ciones del tambor a la superficie de la capa de borra de
algoddn formando un trazado de punteades espaciados de ma-
teriel aglutinante, La cantidad total de material aglutinan-
te aplicado a la snpérficie es de 0,3 gramo por pie cuadrado
aproximadamente. '
La capa se pasa a través de un hormo a 300°F (149°C)

. para expulsar al agua y secar dicha capa,
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tro se coloca sobre uns superficie mdvil mientras se le aplica

Le ldmina aglutinada es adecuada para su empleo como

relleno de pafial desechable. BEETTEY
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

recaera sobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES edles

5

1. Método de fabricacidon de un producto unitario Y.,
absorbente de fluidos compuesto de un fieltro esponjoso.dg-;;

bras interacopladas mecanicamente, entrelazadas Yy dlspueet?§

Y

ilrregularmente, de una longitud no superior a 1/4 de puléé@q

.
.

(6,3 mm), cuyo fieltro esponjoso es endeble e incapaz detﬁé-
nipularse sin separacidn de fibras en ausencia de un agluti-
nante, y un material aglutinante adhesivo distribuido a tra-
vés de las fibras en una o ambas superficlies de dicho fieltro
pero gin introducirse en el mismo, convirtiéndose as{ las reg
pectivas fibras superficiales en un revegstimiento relativa-

mente fuerﬁe qﬁe se fija mecdnicamente a la porcidn interna

n; aglutinada del fileltro y convierte a éste en una estructu
Ta manejable, relativamente fuerte y autosustentable, caracte
rizandose dicho método porque se aplica una materia aglutinan
te en forma & espuma a una o ambasg superficles del fieltro eg
ponjoso de manera que se limite la penetracidn del agente agly
tinante en la citada superficie o superficies, después de lo
cual se gomete el material aglutinante a secado mientras se

encuentra en la superficie del fieltro.

2. MNétod segin la relvindicacidn 1, en el que el fiel

el material aglutinante.
3. Método segin las relvindicacliones 1 y 2, en el que
el material aglutinante espunado se coloca sobre una superfi-

cie mdvil y es directamente transferido desde aquella a 1la su
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ne una estructura perforada y el material aglutinante se apll

~ perficlie del fieltro esponJoso mientras este se despxaza ‘en
las proximidades de dicha superficie que gsogtiene al material

aglutinante espumado. .'

4, Método gsegin la reivindicacion 3, en el que la

superficle que sustenta al material aglutinante espumado tie

.
L

sec "

ca a traves de tal egtructura perforada.

5. Metodo gsegin cualquiera de las reivindicacienzs

o'o

3 6 4, en el que la superficie sobre la que se coloca el’ mai
terial aglutinante espumado es una superficie que presené;:hh
tragzado o dibujo.

6. Meétodo seglin cualquiera de lag reivindicaciones
34 5 enel que las superfiocles que sostienen al fleltro ¥y
al material aglutinante se desplazan en la mlsma direccion y
gin ningin movimiento de traslacion ielativo entre ellas mien
tras se transfiere al material espumado a la superficle del
fieltro esponjoso.

7. Se reivindica por Ultimo como djeto sobre el qu%
ha de recasr la Patente de Invencidn que se solicita "METODO
DE FABRICACION DE UN PRODUCTO UNITARIO Y ABSORBENTE DE FLUL'
Dos", |

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta d§ treinta y cinco pé
ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 dlciembre 1.964

ALFONSO UNGRIA
DPePe
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