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La invencidn a Que se refiere la presente Memoria consiti= 7
tuye une novedad industrial con caracteristicas y ventajes que ls ha-
cen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella
se solicita, de acuerdo con las presoripcionses del vigente Estatuto
de la Propiedad Industrial, de fecha 26 de Julio de 1.929, texto re=—
fundido, public;do el 30 de Abril de 1.930.

Esta inveneidn se refiere como su enunciado indica, a PER-
FECCIONAMIENTOS EN CABEZALES REVOLVERES, que permite a las maquinas
herramientas usar sucesivamente sobre la pieza de trabajo, varias he=
rramientas de tipo giratorio, con objeto de realizar operaciones de
taladro, roscado, escariado, o usos analogos.

En muchas formas de trabajo se pueden llevar a cabo clerto

nimero de operaciones en las que se incluyan el taladrado, el esca-
riado o el roscado. Por sjemplo, se puede taladrar un agujero, , ¥
luego roscarlo o escariarlo. Es evidente también, que debe selsccio-
narse la velocidad de rotacidn de la herramienta para acomodarlea al
trabajo. 7

En la forma comin de méquina de taladrar, que disponen de
une Unica herramienta, o plato, tales sucesivas operaciones desperdi-—
cian el tiempo, puesto que la herramienta debe cambiarse para cada di-
ferente operacidn; a menudo debe cambiarse también la velocidad de
operacidn.

Bs uno de los objetivos de este invento el suministrar una
maquina que facilite en gran maners isles sucesivas opsraciones. Con
mas propiedad, el invento hace posible el poner en estrecha colabora—
cidn con la pieza de trabajo, de una manera automitica, herramientas
giratorias montadas previamente (brooas, escariadores, etc.).

Gon el fin de cumplir estos requisitos, se dispone de un ca-—

mienta giratoria especifica; no obstante, solamente una de las herra-
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mientas estéd en posicién operaciomal y acoplada a una fuerza motriz
de movimiento giratorio. Acto seguido, el ogbezal puede enfilarse
escariado o roscado. Bl acto de mover el cabezal de la herramienta
hacia su posicidn inicial o de arranque, motiva automiticamente el
ajuste del cabezal para colocar la préxima herramienta en posicidn

operativa. De esta forma, otro objeto de esta invencién es el pro-
veer un mecanismo de eata naturaleze.

Otro objetivo de este invento, es hacer posible determinar
con anticipacidén los promedios de tiempo en los que cada una de las
herramientas tiene que girar. También es posible predeterminar el 1i
mite de recorrido de la herramienta hacis la pieza de trabajo, por
lo que se puede obtener una definitiva profundidad de taladrado, ros—
cado, etc.. En una magquina de este tipo, es necesario suministrar mo-
vimiento anguler o giratorio al czbezal que lleva la herramienta. El
movimiento del cabezal que sucede a la conclusidén de cada operacidn
y retiradas del cgbezal, ocurre siempre en la misma direccidn de giro.
De esgte forma cuglquisr mimero de ciclos de las operaciones de la he—
rremienta ocurren en secuencia natural, puesto que el cabezal estd
ajustado, angularmente, con intermitencias.

Consecuentemente, es también otro objetivo de este invento
el suministrar una herramienta en la que el cabezal de herramientas
miltiples esté listo en posicidén para cada operacidém en serie, de una
menera sencilla y eficaz. Puede, no obstante, omitirse esta operacidn
de posmicidn si se desea, de tal forma que la misma herramienta pueda
usarse en sucesildn, antes de que se opere un cambio. Es también otro
propdsito de este invento el asegurar que el cabezal de la herramien-
ta gire siempre al mismo promedio durante el proceso de ajuste angu—
lar. Con el fin de hacer posible el mover el cabezal de forma angu-—
lar, debe desconectarse temporalmente la foma de corriente de las he—

rramientas. Bl cabezal se inmoviliza necesariamente, durante la ace
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cién de la herramienta, contra el movimiento angular. Por consiguiqg'-
te, otro objetivo es el faciliar el acceso al cabezal y desacoplar
la herramienta del motor, antes de su ajuste angular y posteriormen-
te girarlo y coneotar sl embrague. Estos cometidos se llevan a caho
automiticamente al retirar la herramienta a una definida posicidn
inactivae lejos de la pieza de trabajo, con objeto de asegurar un exsc
to registro del cabezal despuds que ha sido ajustado angularmente.
Igualmente se agegurs que durante el ciclo divisorio no son causados
dafios al aparato en que la transmisidén es utilizada, en la eventua-
lidad de un agarrotamiento accidental o atascamiento resultante de un
par resisiente excesivo.

Se adjuntan cuatro planos, en los que se describe detalla=—
&amente una forma concreta del invento.

La figura 1%, es una vista de frente de la maquina taladra-
dora. ‘

Le figura 22, es un alzado latersl de la misma.

La figura 32, es una seccidn vertical A-A a escala ampliada
donde se muestra el sistema en general.

La figura 42, es una vista en seccidn B-B, del mecanismo de
traslacidn cabezal, ’

La figura 5%, es una vista en seccién C-C, del sistema en
general.

La figura 6%, es una vista en seccidén D-D, del mecanismo de
transmisidn del eje porta-leva.

La figura ;l, es una vista en seccién E-E, del detalle de
enclavamiento del cabezale

La figura 82, es una vista en seccién fragmentaria F-F, de—
talle de enclavamiento del cabezal,

La figura 9%, es una vista en secoidén G-G, del mecanismo de

enclavamiento del cabezal,.
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La figura 108, es una vista fragmentaris, pero ilustrando |
el mecanismo de disparo en el momento de iniciar su operacidn activa.

La figura 112, es uns vista similar a la figura 94, ilus-
trando otro paso en el proceso de operar el mecanismo de disparo, co-
rrespondiente a la accidén de montarlo de nuevo.

La figura 128, es una vista en secoidn fragmentaris H-H,
del mecanismo de disparo.

La figura 138, es una vists en seccién I-I, del mecanismo
acoplador.

La figura 148, es ung seccidn vertical fragmentaria J-J del
mecanismo de ciclo.

La figura 152, es una vista en seccidn K-K, de pifién de em-
brague.

La figura 168, es una vista en seccidn horizontal X-X, del

mecanismo de embrague ciclo.

La figura 17%, es una vista en seceidn Y-Y, detalle del me-
canismo de desacoplo.

Como més claramente se muestra en las figuras 12, 28 y 38,
la mdquina taladradora incluye dos columnas (1). Tiene una pieza hue-
ca que proyecta hacia adelante (2) y que aloja a las piezas mas impor
tantes de la maguina.

Una mese (3) apropiada para sostener la pieza que se mecani-
zas Dispuesto sobre la mesa de trabajo y soportado por las columnas
hay un cabezal (4) para montar las herramientas. Este cabezal para
los portsherramientas se muestra equipado por una serie de poritaherra-~
mientas Totativos (5), (8), (1), (8), (9) ¥ (10). EL cabesal (4) se
ajusta sngularmente alrededor del eje horizontal (11). Los ejes de
los porteherramientas (5) a (10) inclueive, estén espaciados segln
éngulos iguales alrededor del eje (11) y se extienden radialmente a

partir de dicho eje. El porta-herramientas (5), dada la posicidn en
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que se ilustra, estd en posicidn active para irabajar la pieza colo-
cada sobre la mesa (3). Los sucesivos ajustes angulares de 602, efec-
tuados por el cabezal (4) alrededor de su eje de ajuste (11) dardn lu
gar & que los sucesivos porta-herramientas queden situados en posi-
cidn operativa.
A fin de mover el porte-herramientas en activo, aproximéndg
lo, o aparténdolo de la pieza, se hace uso de la columna deslizante
(12) (veése también figura 4). Esta columna (12) sostiene al cabezal
(4) permitiéndose su rotacidn. Bstéd montado para moverse verticalmen—
te. La columa (12) (figura 48) estd dotado de una cremallera (15)
con ayuda de la cual la columna (12) puede moverse verticalﬁente eS8
pecto a la mesa (3). Con este objeto se ha colocado un pifidn (16) en
posicidn adecuada sobre un eje (1;) para su operacidn. Este eje (1%)
estd convenientemente soportado con libertad de rotacidn, por una pa-
red de la extensidn (2). Estd dispuesto paras ser movido a mano por me-—
dio de una rueda con brazos de palanca (18) (figuras 1% y 28). El eje
(17) puede también llevar una polea {19) o cosa similar, sobre la que
se ascomoda un cable (20) para colgarle un contrapeso que equilibre al
reso de la columna (12) y la estructura anexa. ’
La columna (12) va provista de una caja (21) (figura 38) en
la cual se asientan las estructuras (22) y (23) de los cojinetes de
empuje axial y radial. Bstos cojinetes de bolas sirven para soportar
con libertad de rotacién al cubo hueco (24) de la estructura (4) del
cabezal. Este cubo hueco estéd unido por las chavetas (25) al eje (26)
que soporta & la estructura (4) del oabezal.
La estructura (4) del oabezal tiene una placa posterior (27)
(vedse también figura T8) totalmente solidaria con el ocubo hueco (24)0
El extremo izquierdo del eje (26) puede ir roscado oon objeto de aco=
modar las tuercas (28) de blogueo para mantener a la pared posterior

(27) contra una brida (29) montada en el extremo derecho del eje (26)
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La placa posterior (27) ests unida al cuerpo principal {30) del ca= |
bezal (4) con ayude de varios tornillos (31), uno de los cuales se mugs
tra en la figura 3%,

Cada uno de los ejes para soportar con libertad de rotacidy
a los porta-herramientas (5) al (10) son de idéntica construccidn. Ca
da wo incluye un eje (32) (figura 38) dispuesto radiaimente, teniendq
una poreidn roscada (33) que se extiende hacia fuera del cabezal (4)
¥y va conectads & rosca con el poria-herramientes respectivo. Se han
colocado cojinetes de bolas (34) cerca de la periferia de la estruc—
tura del cabezal, para apoyo del eje (33). Otro cojinete de bolas
(35) va sujeto a la pared intermedia (36) de la estructura del cabe~
zal, La pared (36) define, junto con la periferia exterior de la es-
tructura del cabezal (4), un espacio anular (37). El engranaje pro-
pulsor helicoidal (38) va montado en eleje (32) que se extiende a tra
vés del espacio (3;).

Engranando con la rueda helicoidal (38)'esté el engranaje
helicodal (39), montado sobre el eje (40). Este eje estd representado
tembién en la figura 132. Todos los ejes (40) estan convenientemente
soportados con libertad de rotacidn por los cojinetes de bolas (41)

v (42). Puede colocarse también un retén de aceite (43) alrededor del
eje (40) en posicidn adyacente a su extremo derecho.

Cada uno de los ejes (40) va provisto de un miembro de aco
plamiento (44) (ver también las figuras T8 y 132).

S6lo el porta-herramientas en activo es puesto en rotacidn
por el eje propulsor (45) mostrado en la figura 3#. Este eje propul-
sor tiene a su extremo izquierdo una poreidn nervada (46) (figuras 32
¥ 132) sobre la que puede deslizar el elemento compafiero de acopla=—
miento (47). Bste elemento de acoplamiento (47) puede ser movido hacia
la derecha, tal como se aprecia en las figurass 3% y 138, a lo largo

de las ranuras (46) a fin de desconectar aléje rropulsor (45) del por-
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ta~herramientas en activo. Después que la estructura (4) del cabezal

ha gido angularmente'ajustada & une nueva posicidn, el elemento de
acoplamiento (47) puede moverse hacia la izquierds para reconsctar a
un nuevo eje propulsor (4) de porta-herramientas para su funciona—
miento en activo. La manera de conseguir esto serd descrita mas ade—
lante. ’ 7

Con objeto de emplazar y amarrar la estructura (4) ael oca-
bezal en la posicidn ajﬁstada, se hace uso de un pivote de enclava~
miento (B) (figuras 3¢, 52, 72 88 y 98), Este pivote B) tiene una
configuracién general cilindrica y va montado en un cubo gufa (49) ae

la caja (21). Su extremidad estd formada por superficies planas con—
vergentes (50) ilustrada con la mayor olsrided en la figura (8). Eg-
tas superficies convergentes estén preparadas para acoplarse con las
correspondientes paredes convergentes de alguna de entre la serie
de entallas (51) en la superficie posterior de la placa (27). Hay tan
tas entallas igualmente separadss entre sf, como porta-herramientas
hay en la maguina.

De acuerdo con esto, a fin de ajustar la estructura (4) del
cabezal, alrededor dol sje (11) el pivote de enclava@iento debe ser
movido hacla la derecha a fin de liberar el cabezal (4) tal como se
ve en la figura 9%, situandolo en la posicidn mostrads en la figura
112. El mecanismo mediante el cual se efectiia esta operacidn serd dese—
orlto mis adelante.

Alrededor de la periferia de la placa (é;) se ha colocado un
anillo eldstico de cierre (52) (figura 3%, 92 y 118) a fin de obtener
los extremos de las entallas (51).

El eje propulsor (45) tal como se muestra con la mayor cla=-
ridad en la figura 32, esti adecuadamente soportado con la ayuda de
las paredes de la caja de engranajes (21) (figura 58) sujeta a la cara

posterior del cabezal (4). Un nimerc de tormillos (54) de cabeza cilin
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drica, as{ como uno o mis pasadores de situacién (55) hen sido co-
locados a fin de montar corrsctamente la caja de engranajes sobre

el cabezal (4). El eje propulsor (45) es puesto en rotacién por me—
dio de una estructura de junte Cardan (56) (figurs 32) y un eje pro-
pulsor (5}) conectado por intermedio de una transmisidn al motor eléc
trico (58) (figura 28).

Mediante la provisidn de la junta Cardan (56) se hace po~
sible el desplazamiento del cabezal (4) hacia arribs y abajo sin in-
terferir con la transmisiénrde movimiento.

Este motor (58) estéd montado en una ménsula (59) convenien
I temente apoyada en la cara posterior del bastidor (2). Se ha coloca=
do una transmisidn por.correa v poleas entre el motor (58) y un meca-—
nismo para ajustar la velocidad de la propulsidn del eje. El recorri-
do descendente de la columna (12) con el cabezal (4) pueds ser limi-
tado de modo preciso para cuaiquier posicidn en que esté ajustado el
cabezal. Bn la figura 32, la limitacidn del movimiento descendente
se lleva a efecto con ayuda de uno cualquier de los seis tornillos
(62). Bstos tornillos estdn dispuestos en anillo alrededor del eje
(63) de un soporte angularmente ajustable, y rotatorio (64). Uno de
los tornillos (62) estd dispuesto cuando la columa (12) es movida
haocia abajo, para que entre en contacto con la superficie superior
de un tope que forma parte integrante de la pared superior de la por—
cién hueca del bastidor (2).

Con el fin de situar en posicidn los tornillos (62) sucesi-
ve y directamente encima del tope, se utiliza un juego de engranajes
cénicos, formado por las ruedas (65)-y (66). El engranaje cénico (65)
es8 solidario con el miembro rotatorio y ajusitable angularmente (64).
El engranaje (66) esté dispuesto parva su arrastrado por una cadena
(6%) que engrana con una ruede dentada (68) {Vedse también figura 48),

Se ha coloocado una polea tensora o loca (69) para mantener el mecanis
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.cielo, reenclavarlo en una entalls consecutiva (51). E1 ciclo de ajuste;

-10-
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mo de cadena en el adecuado estado de funcionamiento. -

Al tiempo que el cabezal (4) es angularmente ajustado, la
ruede de cadena (68) por influencia de la cadena (é%) ¥ los engrana-
jes (66) y (65) sirve para colocar en posicidn al tornillo corres-—
pondiente (62) sobre el tornillo tope (61).

Se ha previsto una leva de ocruz de Malta para ajustar el
cabezal (4) alrededor del eje (11). Esta leva ve indicada en linea
de puntos en la figura 52, y también se indica en la figura 38,

Asi pues, sobre la brida (29) unida totalmente sl eje (26)
va montada la cruz de Malta (%O). En colaboracidn con esta cruz de

Malte hay un mecanismo de manubrio o disco (71) montado en wn eje (72)

Egte mecanismo de menubrio comprende un pivote propulsor (73), asi
como un arco de anillo circular (74) dispuesto para encajar en cual—
quiera de las concavidades (75) en la periferia de la oruz de Malia
(70)e E1 pivote (73) pued; entrer en cualquiera de las ranuras (76).

Por consiguiente, una revoluoidn del eje (72) causard el
desplazamiento de la cruz de Malts (70) por valor de un sexto de re-
volucién y ello producird el correspondiente movimiento angular del
cabezal. )

Bl eje (72) estd sostenido en libertad de rotacidn con ayu-
da de los cojinetes (77) y (78) (figura 38), montados en las paredes
adecuadas de la caja de engranajes (21).

Tal como se indica en la figura 38, el eje (72) estd conec—
tado por la junta de Cardan (79) & un eje (80) que trabaja en conjun-
cidn con el mecanismo (60) para ajustar la velocidad del eje propul-
sor (45) en cada uno de los ajustes angulares del cabezal (4).

El oiclo completo de la operacidn de guste incluye la actua—
cién del pivote de enclavamiento (48) para liberar el cabezal (4) a

fin de permitir que sea angularmente reajustado y a la conclusidn del
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a la posicidén de desacoplo, y para volver este acopiamiento a la po-
sicidn de enganche una vez concluida la operacidn de gjuste. Finalw
mente, la operacién de ajuste incluye la rotacidn del eje (72) del
mecanismo de la oruz de Malta, por valor de una revolucidn completa,

ocurriendo este ajuste en tanto que el pivote (48) estd retraido y
el acoplamiento (47) desacoplado.

Pars efectuar estas operaciones en el adecuado orden cfcli-
co, se ha instalado un eje (81) (figuras 148, 32 y 168) el cual gira
una revolucidn siempre que se requieren ajustes. Este eje (81) estd
convenientemente montado en el cojinete (82) a la izquierda, y en un
cojinete adecuado (83) en su extremo derecho. Estos cojinetes se mon-
tan & su vez en las paredes de la aga (21) de engranajes.

La extremidad izquierda del eje (81) lleva como parte inte—
éral del mismo una exoénirica (84) que forma parte del eje (81). Es-
ta excéntrica (84) sirve para actuar sobre dos palancas acodadas que
operan respectivamente mobre el pivote de enclavamiento (48) ¥y la es-
tructura de la horguilla que comunica el movimiento de desplazamiento
axial al acoplamiento (47), para situarlo en la posicidn de desacoplo.

La operacidn del pivote de enclavamiento (48) puede ser des-
ciita de le mejor manera refiriéndonos & las figuras 98, 108, 112, y
128,

El pivote (48) estd dotado de una porcidn cilindrica inter-
media de mayor didmetro (85). Bsta porcidn del pivote (48) lleva una
ranura pasante para acomodar el extremo superior (86) de la palanca
acodada (87). Bsta palanca acodada, como mis claramente se ve en la
figura 5%, est2 montada en forma conveniente en un pasador (88) sopor~
tado sobre una pared de la caja de engranajes (21). Bl brazo inferior
(89) de la palanca (87) estd bifurcado pera la acomodacidén de una ru—

leta de leva (90). Esta ruleta esta preparadas pars hacer contacto con
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" figura 112 el pivote (48) aparece completamente retrafdc. En esta po-
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la periferia de la leva (84).
Conforme &l eje (81) girae a la derecha, segin se ve en las

figuras 9¢, 108, 118), la palanca (87) es balanceada en sentido de
las agujss del reloj. Bsto ocurre poco después de que el eje (81) en~
tre en accidn. La figura 102 ilustra la posicidn del mecanismo poco

antes del comienzo del movimiento del eje (81). En la posicidn de la

sicidn, el muelle de compresidn (91) ha sido comprimido entre la por—
cién ensanchada (85) del pivote y el fondo de un hueco (92) formado
en la pared de la cgia de engranajes (21). De acuerdo con ello, el ca-
bezal (4), queda desenclavado para permitir su rea;]uste' angular alre-—
dedor de su eje (11).

El pivote (48) lleva un alargamiento (93) de menor difmetro,
acomodado de manera que pueda deslizarse a través de la pared de la .
ca.ja; (21), teniendo redondeado su exiremo (94). La fgnoic’m de este
extremo redondeado serd explicada mis adelantee

Al completar una revolucidn el eje (81), las diversas par—
tes vuelven a ocupar la posicidn de la figura 92, La estructura del
cabezal queda asi enclavada en su nueve posicidn.

Une revolucidn del eje (81) actla también sobrs la pieza de
acoplamiento (47) a lo largo de un ciclo. A este fin se ha colocado
otra palanca acodada (95) (figuras 58 y 132). Esta palanca (95) va
montada sobre un pivote (96) fijo a una pared de la czja (21). BL bra
%o superior (97) de la palanca (95) aparece bifurcado pera recibir una
ruleta (98) a la que también transmite el movimiento de la leva (84).

El extremo inferior (99) de la palanca (95) va acomodado en
la ranure (100) de una varilla deslizante (101) (vednse también las
figuras 58 y 1% &), Bsta varilla (101) se introduce por deslizamiento

en una pared de la caja (21) y tiene una extensién de menor didmetro

(102) también montada en una pared de la caja (21). El muslle de com-
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presién (103) sirve pera acelerar a la varilla deslizante (101) he- i
cia la izquierda, tal como se ve en la figura 138. Puede colocarse

un anillo (104) slrededor de la varilla (101) pera impedir que flu-
ya cualquier carga de lubrificante en la caja (21) hacia la izquier—
da, en la estructura del cabezal.

La varille deslizante (101), segin se indica en las figuras
5% 175, es paralela al eje pro?ulsor (45) y 1leva una horquilla des-
plazable (105). Bsta horquills desplazable encaja en una ranura anu-
lar (106), tallada en la pieza (47) de acoplamiento, y su consecuente
Tetorno es por influencia del resorte (103).

La leva (84) estd colocadad tal modo que la retraceidn del
pivote (48) de enclavamiento y de la piesza de acoplamiento (47) (£i-
guras 92 y 138) se efectda antes de que el pivote (73) (figura 5%)
de la cruz de Malta entre en una ranwra (76). De acuerdo con ello, el
'cabezal (4) puede ajustarse angularmente por medio de esta cruz de
Malta. Ademas el ajuste angular del cabezal (4) queda concluido antes
de que el pivote de enclavamiento (48) y la pieza de acoplamiento (47)
Sean repuestas en sus respectivas posiciones de gctividad.

Bl disco de manubrio (71), como bien claramente se muestra
en la figura 3%, es pusesto en rotacidén con ayuda del engranaje heli-
coidal (107) (vease también en la figura 142). Este engranaje heli~
coidal (107) es puesto en rotacién desde el eje (81) con ayuda del
engransje helicoidal (108) montado en una porcidn rebajada del eje
(81). Este engranaje va chaveteado al eje (81) y mantenido contra el
espaldar (160) del eje por medio de un anillo eldstico de retencidn
(161).

Bl eje (B81) esta dispuesto para que se le haga girar una
sola vuelia cada vez que el cabezal (4) y su columa (12) son movidos

hacia arriba para separarlos de la pieza de trabajo hasta una posi-

oidn 1imite superior.
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" tacidn respecto al eje (81), por medio del cojinete de agujas (110).

Con este objeto un engranaje (109) rodes al eje (81) ¥
es mantenido cont:'.nuamente en rotacidn, en la forma que 1uego se des
cribird. Sin embargo, no se acopla al eje (81) hasta que desee hacer
lo el operador moviendo el cebezal (4), y su columna (12) hacia arri
ba, hasta la posicidn limite de apartamiento de la pieza de trabajo.

Bl engrane (109) puede apoyarse adecuadamente y con libertad de ro-

Pera hacer girar continuamente al engrane (109), existe un
engranaje helicoidal (111) montado en su extremo izquierdo (figuras
68, 14% y 158), La cara izquierda de este engranaje (111) ha sido
provista de cuatro ranuras o huecos (113) espaciados por éngulos igus
les. Ello girve de elemento de embrague. El otro elemento deembrague
inocluye una chaveta deslizante (114) (figuras 148 y 168). Esta cha=-
veta estd alojada en una ranura (115) (vednse tambidn las figuras 98
y 108) de mamera que pueda moverse paralelamente a la linea axial del
eje (81). Como més claramente se muestra en las figuras 9@ y 108, la
ranura (115) tiene seccién de T y la chaveta (114) la forma correspon
diente a fin de impedir que se mueva radialmente y se salge de la ra-
nura.

La chaveta (114) estd adaptada para coopef;ar con una cualquie
ra de las renuras (113), acopla.nclo- as{ al eje (81) con el engrane (104
La chaveta (114) tiende continuesmente a la posicién de acoplamiento,
debido al muelle de compresidn (116) (figura 142) alojado en un hue~
co (117) de la chaveta (114).

BEn la posicidn que se muestra en las figuras 142 y 158, la
chaveta (114) queda imposibilitada de engancharse en cualquiera de lod
huecos (113) por una sujecidén o seguro (118) (figura 108)(112 y 142).
Este seguro tiene la forma de un perno guiado radidnernte respecto al
eje (81) por su alojamiento cilindrico (119), practicado en el cubo

(123) de 1la caja de engranajes (21). Va forzado radialmente hacia aden
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_tro por el muelle de compresién (120) (Fig. 148) intoovmvane 0 UI 8-
lojamiento (121) formado en el extremo superior del seguro (118). Un
tapdn roscado (122) cubre el alojamiento oilindrico (119) por su extre
mo superior, a la vez que sirve de apoyo al muelle (120).

La proyeccién inferior (124) del seguro (118) tiene wma
superfiocie inclinada (125) (Fig. 16®), que coopera con la correspon-
diente superficie inclinada (126) formada en la porcidn resaltante -
de la cabeza (12;) de la chaveta (114) (Fig. 148).

En la posicién retentivae del seguro (118) queda alojada
en una ranura anular (128) formada en la porzcidn agrandadas a la iz——
quierda del eje (81). En la posicidn retentiva de las figuras 148y -
168, la superfiocie inclinada (125) esti ligeramente avanzada Tespec—
to a la superficie ineclinada (126). .

Cuando el seguro (118) es desplazado hacis arriba por el
procedimiento que luego se describiré (Fig. 102), la chaveta (114) -
gqueda en libertad, siendo empujeda hacia la derechs por el muelle -
(11?), para introduoirse en uno de los huecos, (113) que pasen ante —
el extremo derecho de la chaveta (114) mientres gira el engrane (109),
continuamente en rotacidn, Luego de que el seguro (118) pueda despla-
zarse, empujado hacia abajo, entrando en la ranura anular, (128) y a
medida que el eje (81) se mueve en la direccidén de la flecha (129),-
las dos superficies inclinadas (125) y (126) entran en contacto, retra
yendo & la chaveta (114) hacia la izquierda. Esto ocurre después de -
una revolucién del eje (81). De acuerdo con ello, el mecanismo de em~
brague se desacopla y vuelve a laz posicidn de la Figura 16%.

A fin de impedir que el eje (81) sobrepase su recorrido,
una clavije (130) (Fig. 92, 102 y 168) colocada atravesada dentro de
la ranura anular (128), topa con la proyeccién (124) y constituye un
tope efectivo pars limitar la rotacidn del eje (81) & una revolucidn.

El movimiento del seguro {118) a la posicidén de disparar
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. oién en horquilla (136) oruzada por un eje pasante (137). Este eje

se efectla con la ayuds de una palanca (131) ‘que tiene una poreidn -
operante (132) (Fig. 10, 128 y 142), Esta poreidn operante (132)
estéd acomodada en una ranura (133) practicads en el seguro (118). =
La palanca (131) gira apoyada en un pitdn (134) montado en una oreja
(135)de la caja de engranajes (21) (Véise tambien figura 11).

El extremo derecho de la palanca (131 )1leva una bifurca

(137) lleva wma pieza operante (138) (Fig. 38, 98, 168, 112 y 128),
Esta pieza operante va obligada & tomar la pqsiqic_ix; vertical mostra
da en las figuras 38 9%, y 102, oon la ayuda de un muelle de com——
presitn (139) elojado en husoos en la palanca (131). Este muelle de
aompresién (139) obliga a la pleze operante (138) a apoyarse en el fo
pe estacionario (140). Este tope (140) tiene la forma ds una cabeza
de tornillo (147‘_17)j.nfc_ro@uc;i.do_e»n_u_rr_l__agujerg_”r_q?qu_,o en la ogja (21).
A medida que la columa (12) se mueve hacia arriba, lle

vendo consigo la caja de engranajes (21), el extremo’superior de este
pieza operante (138) es puesta en contacto con un tornillo estaciona
rio de tope (142) (Fig. 3%, 98, 102, y 118), Este tornillo estaciona
10 de tops se mantiene en la posiciln ajustada por medio de la tuer
ca (143) ¥y esta montado en un agujero roscado en la pieza (2).

' Un llgero movm:.ento ascendente adicional de la columna
(12) ¥ la caja (21)hard que la palanca (131) ‘bascule hacia la d.ereoha.
adoptando la posmz.pn indicada en la figura le. En esta pos:.c;.on, e_l
seguro (118) se ha retirado de la trayeotoria de la chaveta (114) que
entonces queda libre para aoopla._'cjse & una de las ranuras o huecos (113
Esta posiciﬁn esté. indicada_en la figu:r:a. 108, A fin derlimita:p el mo-
vimiento ascendente de la columa (12) a una posicidn oorrespindiente
a la figura 102, se ha colocado un tornillo de tope (61) (Fig. 35).
Bste tornillo estd montado en la pared supericr de la proyeccitn (12)

de manera gue pueda ajustarse. Bn el extremo inferior esti preparado
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_.paraunerhagangntactq_cop.la4pgre§ sgpgr%o?‘de;icubo_(1?3)._DeVesta N
menera, Qs_impogib;ergpliqarruna ppesién excesiva al conjunto de dig
paro, incluidg‘larpi?g§_opggapte_(138).

B Poco despuég que el eje (81)_q9mienza.sg ?Qvoluoisn, la
pieza operante (138) queds privada de hacer contacto com el tornillo
de tope (142). Bsto lo ejecuta el véstago (93) que forma perte del pi
vote de endavamiento (48). E;te‘vﬁstago_(93) es movido hacia la dere
cha por la ;évar(Bg)‘(Fig. 118) &l mismo tiempo que el pivote (48) -
se mueve haclia la posicidn de desengznche. De acuerdo con esto, el mugl
lle de compresién_(jzo)_(?igf_jqﬁ)rqueqa en libertad para mover el -
gegp?o<(118}_:qdig1m9n@e ¥y baciadentro, a una posicilén que limita -
a una revolucidn el giro del eje (81). Al fin de esta revolucién se
retrae el‘véstggp_(93)gry la pieza operante (138) queda en libertad
de moverse a ;g pqs@qiénractiva de lg fiéu:a»9ﬂ,rexaotamente en el ~
instante en que la columa (12) se mueve hacia abajo.

Eo;'cgpsiguientgz_con estgrdigpositivo ge efectian las
_operaciones ofclicas del pivote de enclavamiento (48), de la pieza -
de embrague (47) y del disco de arrastre de la cruz de Malta (1)
Bl engranaje (111) en(:otgciénrconstantg es movido por -
un mecanismo, ilustrado con la mayor clgridad en lag figuras 54, 58y
68. Asi el engranaje (111) puede ser movido por un engranaje helicoi
dal (144) tallado integramente en un eje propulsor (145; Bste eje pro
pulsor (145) va adecuadamente soporiado por un cojinete de rodillos
oénicos (146) en su extremo superior, y otro cojinete igual (147) en
su extremo inferior. Estos cojinetes de rodillos cdnicos van conve—
nientemente sujetos a las paredes superior e inferior de la ocaja de
engranajes (21). Un tornillo de fijacidn (148) se extiende a través
de la tapa (149) del cojinete superior y se apoya sobre el plano supe
rior del cajetin del cojinete (146), al objeto de mantener la esiruc

tura del cojinete en posicidn correctas
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El eje (145) se mentiene en continua rotacifn impulsado
por el eje propulsor (45), con ayuda del tornillo sinfin (150) que
engrana en 1a>q9:respondiente ruedardep?gga.(151) que lleva el oje
(145).+ Bsta rueda dentada (151), estd acoplada sl eje (145) por me-
dio de los discos de friceidn (152) y (153) que agarran en las caras
opuestas de la ruedar(151). 7 o

Los discos de friceién (152) y.(jjj){estén.hechos de -
cualquigrrmatgrial a propésito,rtal como forro de"frenos,'La fuerza
de friceidn es aplicada entre estos discos (152) y (153) contra las
caras opuestas de larrueqar(151) con lg éypdgwde un fugqte muelle de
compresibn (154). Bste muelle de compresidn oprime & los diécos (152)
¥ la rueda (151) contra la cara de la brida (155) formeda en el eje
(145), Bste muelle (154) vodea al eje (145) y es mantenido en posi—
°1dn oon una tuerce (156) atornillada en el extremo del eje (145)s

Con 1a inolusién de este dispositivo de ombrague a frio
cidn, cualquier atascamiento del mecanismgﬁdg_ajustaipermitiré_to@g
agarrotado..Asi cqnside;gda, 1arestructura_¢el gmbraguerde friccién
constituye un dispogitivo<Qe seguridgd,_prqtectgr Qontrg»esfue;zos
indebidos, en cualquier lugar del mecanismo de ajusie accionado por
el eje (81).

~ Hecha la de;cpipcién que antecede, hemos de afiadir que
;os detalles de realizaciénide la idea expuesta, pueden variary sin
que por ello cambie_la-esencia.de la;invengién, que es la que de des
eribe en los parrafos que anteceden y la que se reivindica en la 8i
guiente

-NOTA-

En resumen, la Patente de ;ntrodgccién que se soliocita,

recaerd sobre las reivimdicaciones siguientes:

18,~EERFECCIONAMIENTOS EN CABEZALES REVOLVERES, carascte
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— rizados porgue”sqdprgyéaun ggbgga; gjgstgblergngulaxmente a las méf

quines herramientas adaptadas para ejeouter operaciones sobre la -

pieza de trabajo por medio de herramientas giratorias que tienen wna
multitgdr@equ;tghe:rapientgg"egpgqiadogngygds@or del eje del cabe
zal;lsien@g_esﬁe‘pprmgl e los ejes de los portsherramientas y refre
nando el citado cabezal a lo largo del eje de dicha rotao:.on.

29.- PERPECCIOEAMIENTOS EN CAEEZALES REVOLVERES, caracte
riza@og;porw;a_;§}y1n§%caqlon gp??;lo?'yrpqygug_sg preven: un egei -
propulsor; un mecanismo de embrague que tieme un elemento movido por
el ejerp?oyulao: ngyuelemgn?o_ar;ast;;dq;medios pare acoplar los -
"men01onados elementos, que son mqY};§§ en une dlrecclon paralela v
separada del eje gaométrico del mecanismo de, embrague; medios que o-
bligen  los citados recursos do scoplamiento hacia la posicién de -

embrague; un dispositivo de refencién para mantener fuera de oontag
0 a los oitados medios do acoplamiento, siendo méviles fales dispo
sitivos de rgtepcién enr_efl_ d.ob;e seytidq Jq.e' acercarse y apqzjtgrse_ -
del eje geométrico del mecanismo de embrague; una pelanca que enlaza
con el digppgitivo»de retgnciép_pgra gpg:ta;lp de lartrayectoria del
menoionsdo medio de embrague; un elemento operante montado sobre un

pivote y spportado por la palapoa;;gqursgs“para_enganchgr al qitado

e;emento_ope:ante, a fin de que mueva 1arpa;anca5 medios elésticos

para obligar a; elemento operante a edopter una pogicién en'linea -
para poner fuera de linearal elemento operante al iniciarse el movi-

ro a la pogicién aseguradora, teniendo el seguro y los recursos de -
acoplamiento superf;cies cooperantes en la tarea de mover los recur-—

sos dé acoplamiento a la posicidn de desacoplo, luego de haber com-—
pletado una revoluclon el elemento arrastrado de embrague.

le,~ PERFECCIONAMIENTOS EN CABEZALES REVOLVERES, caracte

con los mencionados recursos para enganchar a dicho elemeniojrescursos

miento de la.pieza arrastrada del embrague; a fin de devolver el segu
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..rizados por lag reivindiqac:}qm_as an‘pe;iorgs ¥y porque se ha previsto
sobre un eje, un e_:'l.emenﬁq que gira continuamente; una parte d.eJ_.aemb;r_:_a
gue conectac}g. al elemen'bo ¥y gi:cfandprcgn e»I[.:l;:‘:‘Ls.mo; una parte cooperan
te de embrague, montada sobre el eje y mévil en la direccidn para a-
coplar, yidesgcpylgr, a la otra parte del_e_mbrague; recursos para ha
cer que los Vcompon.erntresrdeq. ez}lbx_'aguq sg_gooplen a fin de mover al eje
.gegln un éngglg__lim:].tg.@o,_ ¥ luego desacoplar a los componentes del -
embrague; incluyer;do“!:a.}es medios, un eﬁlen‘l_enté de enlacs, tre.ngmisién
de movimiento, que asume unarposici§n alternativa,®n la cual queda -

fuers de la tz_'aye_ctoria del elemento reqeptpr acf.aalme_nte, asi como

medios eldsticos para devolver al qita_.do elementq de enlace a la po-
sicidn transmisora_d__e 7mc_>vi1nriren'{;9;> unre_le_ame_az}'_bo mévil, operando por in
termedio de las piezas de embrague; un pivote de enclavamiento, ope—
rac_lo por eliejer,.__pg:a,_e_apglava:c y desgx}glava.r al.menpiqnadp elemen‘l;q_
mbvil; y vecursos colovados en o1 pivote, a Zin de mover el slemonto
de enlace a la posioiln de inactividad cuando el pitén _de enclavaiien
‘to es accionado por el 8je, hacie_:rndqr que se de_sgng:lave,_

48+~ Se reivindica por {iltimo como objeto sc;bre el que ha
‘de recaer la Patente de Introduccidn que se solicita: PERFECCIONAMIEN
T0S EN CABEZALES REVOLVERES". ' '

‘Todo tal y conforme queda descrito en la presente Memoria
que consta de veinte paginas mecanografiadas y dibujos que se acompa~-

flan.

Madrid, 22 de diciembre de 1.964

ALFPONSO UNGRIA
DPe Do
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