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MEMCRIA DESCRIPTIVA
que se¢ presentan para unir = lg solieitud
| de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 22 de diciembre de 1964, con el n2 307.435
' en
ESPARA
por VEINTE atios
a nombre de PIERRE ALEXANDRE FOUCAULT, de nacionalidad france-
sa, residente en 5, Rue de Saint-Cyr, Marly-le-Rol (Seine-et=
Oise), Francis, por:
n PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARL T4 REALIZACION DE UNA MEZ-
CLA DE DOS COMPONENTES »

Es conocido utilizar para el mezelado o mezela intima
de harinas con agua (u otro soporte liquido), procedimientos
y aparatos de mezelado en los que la harina y el agua, ¥ even-
tuelmente productos de complemento, son encaminados conjunta=
wente por pasovs laminares, con objeto de realizar una mezela
homogenea de caracter enulsivo,

El presente invento concierne a tales procedimientos

vy aparatos de mezclado, aplicados méds particularmente pero
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no exclusivemente a la industria del yeso, y que permiten ob=-
tener no solamente ure mezcla emulsiva de yeso en agua (lle-
gando si se desea hasta une formacidn instantanea de pasta),
sino tarbién caracteristicas muy me joradas de los yesos emplea-
dos y de los productos fabriesdos, realizando a la vez impor=-
tantes economias en las fabricaciones y construcciones,

Bstas ventajas son pariicunlarmente sensibles cuando los
yesos reociben, segin las becnieas modernas, aditivos destina-
dos a modificar las condiciones de fraguado de los yesos o las
caracteristicas de los productos o elemeabos de construocida,
por ejemplo elementos moldeados, a obbtener, La repariieidbn de
estas adiciones en la mezcla de amasado de yeso y agua es mu-
cho mds intima y la aceidn de los adif;vos nucao més eficaz.

El procedimientos y los aparatos segin el invento se
caracterizan principelmente por &l necho de que &l yeso (u
otrahsrina) y €l agua {(u otro soporte liguido) son mezelados
previcrente por uns unibn intima e interpenetracida, ean le
zona o justemente aguas arriba del paso laminar &l que son for-
zados por medios mecenicos, '

Otras ocarecteristicas del invento consisten prinecipal=~
mente en los puntbos siguientes:

a) El paso laminar se realiza entre dos elementos cir-
culares, que presentfan entre ellos ux movimiento relativo, ¥
que ey uuidn con unes palas directrices julciosamenbe situa-
das, provoecan a la vez el arrastre positive y la mezclg nuy
intime del yeso y del agua, ¥y eventualmante de los productos
de complemento;

b) Le interpenetracidn se realiza vente josamente axial-
wente a la salida de un arbol hueco, del ocusl un tubo axial de

llegada del fluido desemboea, por unos orifieios, por debajo
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de una oeabeza repartidora del yeso, estando previstos medios
(presidn, paletas, etc ...) para cebar y forzer la mezecla ha-
cia el paso laminar;

o) Este paso laminar es anular y estd formado entre
waa parbte amular fija y una parte snular mévil, que son coa=-
xiales con el arbol hueco y la cabeza repartidora;

d) Ta parte anular mévil es independiente del arbol
hueoo;

e) BL drbol hueco y esta parte smular mévil estan mon-
tados giratorios, y giren prefereutemente de manera indepen-
diente uno de otra y en sentides inversos;

f) La homogeneizacibn se realiza en una oamare anular
fija en la que se mueven unas paletas montadzs gobre la parte
anular mévil;

g) Estan previstos medios de regulacidén para modifiecar
a voluntad las condiciones de trabajo: cantidades de yeso y
de ayua, importaneia del paso laminar, velocidad de los ele-
mentos giratorios, eto.

h) Bl sparato puede esbar provisto, segdn las aplica-
ciones, de dispositivos accesorios; por ejemplo en lo que con-
cierne a los yesos, la salida de descarga de pasta puede es-
tar prolongada por un tubo flexible que alimenta um aparato
manual de proyeccidn, y vor diversos ap aratos de Iegulacién,
tal eomo se ha propuesto en una solicitud de patente deposi-
tada conjuntamente en Francia el 16 de Mayo de 1963 por el so-
licitante y por la sefliora viuda ifadeleins Godard, nacida
Bonnany, bajo el titulo: »Procedimlento y Aparabtos para la pre-
paracién y empleo de yesoé especialese,

Otras caracteristicas del invento se desprenderdn ade-

nds de la desoripcién gue sigue, con referencia al dibujo es-
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guematico anejo, en el cual:

- La figura 1, es una seceidn axial a través de un
ejemplo de realizaciba de un dispositivo de mézels instanta-
iea conforme al invento;

- Las figuras 2, y 9 son visbas de detalle correspon-

dientes, estando la dltima en secoida segln la linea IIT - III

“de la figura 1;

- Tas figuras 4 y § son vistas esquemdbicas, respecti=-
vemente en alzado y en planba, de un ejemplo de aplioczcién a
1a mezola, eventualmente con formaeidn instantanea de pasta,
de yesos especiales para la industriz de la coustruccidn.

Con referencia & la figura 1, un zocalo-soporte ; s0-
porfa, por intermedio de dos rodamientos 2, una parbe anular
mévil de laminacidn 3, en un esnima en la ocusl se monta un ar-
bol hueco 4 (figura 1 y 2) que no estd representado en la
secclén de la figura 3. Una parte anular fija delaminacidn 5
(figuras 1 y 3) se fija sobre & soporte 1, con una chimenea
6, en su parte superior, de llegada cdel polvo a mezelar, tal
couo yeso, Batre el o0ouo saular mévil 3 y la parte anuler fi=-
ja § se sncuentra formedo ss{ un espacio anular de laminacién
7 ocuyo anocho, regular o no, es preferentemente regulable, por
gjemplo por medio de juntas 8 de espesores diferentes euntre
el zoealo 1 y la parte f£ija 5.

Tl drbol hueoco 4 temina, en su parte superior, en una
caveza conica 9 de reparticidn del polvo a trabajar, cuya ca=-
beza se aloja eu la parte baja de la chimenea envolvente 6.
Una base coniea L0 de la cabeza de la pieza 4 comprende una
o varias paletas 11 en formas de helice que rascan la pared de
la chimenea envolvenis 6, y que, por su inclinacidén, comprimen

la mezela para facilitar su paso por el espacio intemmedio 7,
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Unos orificios redisles 12 hacen comunicar el tubo
de llegada de f£luido 13 en el arbol hueco, con la camara de
mezela formade en la base de la chimenea 6,

EL 4rbol hueco 4 portadar de le cebeza de reparticidn
est4d montado, en el ejemplo representado, por intermedio de
rodamientos 14, sobre la parte mévil 3.

Unas paletas 15 (figuras 1 y &) estan dispuestas en
la base de la parte mévil de laminacidn 3, de menexra que fuer-
zan a la mezola laminads hacia la salida de evacuacidn 16.

Unas poleas 17 y 18 ( u otros dispositivos de tramsmi- °
;ién) trensmiten una rotacidn al arbol hueco 4 y a la parte
mévil 5 desde un sistema motor cualgquiera apropido 26 {figura
4), En el ejemplo representado, el drbol 4 y la parte mévil
de laminscidn giran en sentido inverso.

Con referencim a las figuras 4 y 5, el aparato de meez~
cla propiamente dicho 1, estd adaeptado para la fabricacidn de
yeso tratado.

A este efecto, el asparato 1 esté montado sobre un mar-
eo 21, fijo o mévil, Les poleas 17 y 18 (figura 1 y 4) son
aceionadas por correas 22 y 23 que reciben su movimiento de
un arbol verticel 24, acecionado & su vez por una transmisidn
25 desde un motor de ﬁipo cualquiera 26. El arbol vertical
24 acciona el distribuidor 28 situado en ls basé de una tol=
va £ del yeso a trabajar. La tolva alimenta a través de un
aanal 30 a la chimenea 6 del gparato de mezela,

El agua 1lega a la base del tubo de llegasda del fliul-
do 13 por una canalizacidn 31 sobre la que estd situado un
ocaudalimetro 32. Una junta giratoria 3& de ua tipo cualquiera
permite la entrada de agua en la canalizacidén de llegada 13,

Bl funcionamiento es evidente:
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El agua que llega en cantidad regulada por 31 {figura
4) y 13 (figura 1) sale por los orificios 12 y se entremezcla
gon el yeso que cse en cantidad regulads de la cuchara 30
(figura 4) sobre la cabeza repartidora 9 (figura 1). Ia mez-
cta agus/yeso es forzada por la rotscién y por las paletas 11
heeia el paso laminar 7,

Zesulta de ésto una mezela muy Intima, y eventualmente
una formzeidn imstentenea de pasta del yeso, que es forzado
por la rotacién y por las peletas 15, hacias la salide 16 del
aparato,

Tl yeso amasado es recogldo por ejemplo en una ecarre-
tilla 34, o tembien en moldes (uo representados) pars la ob-
tencidn de elementos de construcceldn prefabricados.

Puede ser tambien enviado & distancia y proyectado sobre
un muro tal eomo se indies en la deseripoidn de la solieitud
de patente sntedicha, estando previstos enboneces dispositivos
para que el obrero encergado de le proyeccidn pueda regular
las condiciones de trabajo segin las caracteristicas de los
producios tratados y las de los productos a obfener.

Bien enbtendido, el ejemplo de reslizscidn gue ha sido
descrito y representado, no es de ninguna magera limitativo
ni en sus aplicaciones ni en sus varientes de construcecidn.
Especislmente, sin salirse del marco del invento, se puede
modi ficsr, de sualquier manere couveniente, el numere, forma,
naturaleza y montaje de los diversos elementos, Ia insbalacién
podria no ser giratoria, siano estsr constitulda por canaliza-
cliones coordinadzs de llegeds bajo fuertes presiones de las
bhariness y los fluidos, con existencia de cauwsras de mezela ¥

iomogeneizzcidn convenientemente situadas, Las canslizaciones

podrian ser de secciones decrecientes, estar formadas en helive,
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ete, Es iguzlmente posible una combinacidn de slstemas gira-

tori og con canslizaciones y cdmaras fijas.

La presente solicitud gue corresponde a la presentada
e Framoia el 25 de diciembre de 1,963 con el ndmero P.V.
956,275 se acoge a los beneficios del artioculo 51 del vigente

Estatubo sobre Propiedad Industrial,

T oT A

Los puntos de invencidén propia y nueva que se preserntan
para que Sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Egpafla por VEINTE afios son los signientes:

' 1%,- Procedimiento pare la realizacién de una mezecla

de dos componentes, uno pulverulento de fina granulometria y
otro 1fquido, intimamente mezelados por su paso simultdneo en
al mexos un paso laminar, caracterizado porque, antes de su
paso en el pase laminar, los componentes son mezelados previa-
mente por wna unién fntima e interpenetracién en la zona o jus-
tamente sguas arriba del paso laminar al cual son impulsados,

22, Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque la mezela previa es efectuada por el desplazamien~
to de los componentes en un paso sensiblemente hélicoidal for=-
mado entre una envolvente y unas palebas que cooperan con dos
elementos circulares que presentan entre €llos un movimiento
relativo y entre los cuales estd comprendido el paso laminax
de tal forma me los componentes sean arrastrados en el paso
helicoidal e fntimamente mezclados.

3¢,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracteri-

zado porque el compouente pulverulento es eacaminado por dicha
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envolvente en direccidn de las paletas y del paso laminer

y es dirigido haola el paso helicoidal y hacia la pared de

la envolvente por una cabeza reparitidora situada sensiblemen-
te en el centro de la envolveate, penetrando una caps de cho-
rros de componeute lfguido, que salen por uunos orificlios gue

desembocan en la envolvenbte bajo la cebeza repartidora, en

* dicha masa eubre le cabeza repartidora y el paso helicoidal

mientras que el l{quido es impulsado 2 un conducto axial que
comunica con dichos orifieios.

4¢,~ Procedimiento segdn la reivindicseidn 3, caracte-
ri zado porque, después de ls mezelz previa, los componentes
pasan &l paso laminar que estd comprendido eanfre un elemento
anular fijo exterior y un elemento anular giratorio interior,
estando dispuestos los dos elementos, el conduebo axial, la
cabeza repartidors, las paletas y la envolvente de forma coa-
xial,

52,- Procedimicnto segln la reivindicacidn 4, osracte~
rizado porgue el elemento anular interior gira independiente-
mente de las paletas, ,

6¢,~ Procedimiento seghn la reivindicacidn 5, caracte-
rizado poraue las palebas giran en senitlido inverso al elemen~
to smular giratorio interior,

7%,- Procedimiento segfn la reivindicacidn 6, carache-
rizado porque la mezela es somebida & una homogeneizacién a la
salida del paso laminar ea una cdmera enular fija en la cual
se musve, al menos, una paleba solidaria con el elemento anu-
lar giratorio interior, siendo evacuads lz mezela homogenelza-
da por la paleta a un conducto ds gglida sensiblemente tangen-
oial a la edmara anular.

82,~ Procedimiento segln las reivindicaciones 5, 6 ¥/0
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7, caracterizado porque las centidades de los componentes,
la importencia del paso laminar y las velocidades de las
partes giratorias puede ser modificadas con la gyuda de dis-
positivos de regulacidn.

92,- Procedimiento segin alguna de las reivindicacio-
nes precédantes, caracterizado porque el aomponente pulveru=-
lento comprende yeso y el componente 1f{quido agua.

102,~- Procedimiento seghn la reivindicacidn 9, carac-
terizado porque el componente pulverulento contiene un adibi=-
yo de yeso,

11e,- Procedimiento segﬁn la reivindicacién 9, y/o 10,
earacteri zado porque el componente 1lfquido contiene un aditi-
vo de yeso.

129,~ Dispositivo para la realizacidén del proocedimien-
to segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado porque comprende, por una parte, un ocuexpo fijo
en el osual sobre una cémara troncoecdnica vertical haey una en-
volvente cilindrica coaxial con la edmara cuyo didmetro de
la base pequetia corresponde al de la envolvente, y por otra
parte, drgenos méviles que tienen un elemento btroncocdnico
interior montado giratorio en la cdmara troncocénica dejando
w1 paso laminar entre é1 y esta, y un oubo troncocdnico yue
lleva paletas helicoidales suscep tibles de giraé con una dé-
bil holgura en la envolvente, prolongaundose el ocubo hacia
arriba, estando montado el elemento troncoednico giratorio
en este elemento con_la ayuda de un drbol hueco que atraviesa
éste y es solidario con el eubo, estando adn dispuesto sobre
este dltimo una csbeza odnica solidaria con é1 y cuya conici-
dad es tal gque el componente pulverulento introducido en la

envolvente sez repartido y desviado obliocuamente haeia abajo
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en direceidn a la pared de la envolvente y de las paletas
mientras que el paso axial del drbol hueeo constituye un
conducto de Lfguido gue desemboca en la envolvente entre el
cubo y su oazbezz cdnica por unos orificios de selida de 1i-
quido, y porque estdn previstos unos medios de btransmisidn

para el acecionamisnbto independiente del elemento tronecocdni=~

"o y del 4rbol hueco.

132,- Dispositivo segin la reivindieacidn 12, caracte-
rizado porque el elemento troncocdnico se prolonga hzoia la
base mds alld de su base mayor por una parbte sensiblemente
oilindrica que delimita con &l cusrpo fijo y una base sobre
la cuel estd fijado &L cuerpo f1jo una cémara anular de homo-
genizacidn gue comunica con un orificlo de evacuscidn de la
mezola terminado por un conducto sensiblemente tangencial a
la oemare snular, teniendo diche parte sensiblemente oilin-
drica @l meaos una paleta para la impulsidn de la mezela ha-
cia el conducto, mientras que un segundo 4rbol hueco atrave=
sado por el &rbol hueco lleva el elemento troncoednisco, esté
montado giratorio en la base que atraviese y porque wn medio
de transmisidn tel como una rueda dentada o una polea estd
montado sobre cada uno de los extremos de los drboles huecos
gque salen de la base,

lae,- Proosdimiento y dispositivo pars la realizacidn
de una mezola de dos componentes,

Tal y como se ha descrito en la liemoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y para los fines

¢ue se han especificado.
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Esta Memoria consta de once hojas eseritas a mdquina
por una sola cara.
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