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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presentan para unir a la  so lic itu d  

d e

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada al 22 de diciembre de 1964, con el na 307.435

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de PIERRE ALEXANDRE FOUCAULT, de nacionalidad france­

sa, residente en 5, Rue de Saint-Cyr, ISarly-le-Roi (Seine-et- 

Oise), Francia, por!

"  PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION DE UNA MEZ­

CLA DE DOS COMPONENTES "

Es conocido u t iliz a r  para el mezclado o mezcla intima 

de harinas con agua (u otro soporte liquido), procedimientos 

y aparatos de mezclado en lo s que la  harina y el agua, y even­

tualmente productos de complemento, son encaminados conjunta- 

5 mente por pasos laminares, con objeto de rea lizar una mezcla 

homogénea de carácter emulsivo.

El presente invento concierne a ta le s  procedimientos 

y aparatos de mezclado, aplicados más particularmente pero
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no exclusivamente a la  industria del yeso, y que permiten ob­

tener no solamente una mezcla emulsiva de yeso enagua ( l l e ­

gando s i  se desea hasta una formación instantánea de p asta ), 

sino también c a rac te r ístic a s  muy mejoradas de los yesos emplea­

dos y de los productos fabricados, realizando a la  vez impor­

tantes economías en la s  fabricaciones y construcciones.

Estas ventajas son particularmente sensibles cuando lo s  

yesos reoiben, según la s  técnicas modernas, ad itivos destina­

dos a modificar l a s  condiciones de fraguado de lo s yesos o la s  

carac terísticas de los productos o elementos de construcción, 

por ejemplo elementos moldeados, a obtener, La repartición  de 

estas adiciones en la  mezcla de amasado de yeso y agua es mu­

cho mas intima y la  aceión de lo s  ad itiv o s mucho mas e ficaz .

El procedimientos y lo s aparatos según el invento se 

caracterizan principalmente por el hecho de que el yeso (u 

otraharlna) y el agua (u otro soporte liquido) son mezclados 

previamente por una unión intima e interpenetración, en la  

zona o justamente aguas arriba del paso laminar a l que son fo r­

zados por medios mecánicos. <

Otras carac terísticas del invento consisten principal­

mente en los pantos sigu ientes:

a) El paso laminar se re a liz a  entre dos elementos c ir ­

culares, que presentan entre e llo s  un movimiento re la tiv o , y 

que en unión con unas palas d irectrices juiciosamente situ a­

das, provocan a la  vez el arrastre  positivo  y la  mezcla muy 

intima del yeso y del agua, y eventualmente de lo s productos 

de complemento;

b) La interpenetración se re a liz a  ventajosamente axial­

mente a la  sa lida  de un árbol hueco, del cual un tubo ax ia l de 

llegada del flu ido desemboca, por unos o r if ic io s , por debajo
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de una cabeza repartidora del yeso, estando previstos medios 

(presión, paletas, etc . . . )  para cebar y forzar la  mezcla ha­

cia  el paso laminar;

c) Este paso laminar es anular y e stá  formado entre

5 una parte anular f i j a  y una parte anular móvil, que son coa­

x ia le s con el árbol hueco y la  cabeza repartidora;

d) La parte anular móvil es independiente del árbol

hueco;

e) El árbol hueco y esta parte anular móvil están mon- 

lo  tados g ira to rio s, y giran preferentemente de manera indepen­

diente uno de otra y en sentidos inversos;

f)  La homogeneizaoión se re a liz a  en una oamara anular 

f i j a  en la  que se mueven unas paletas montadas sobre la  parte 

anular móvil;

15 g) Están previstos medios de regulación para modificar

a voluntad la s  condiciones de trabajo : cantidades de yeso y 

de agua, importancia del paso laminar, velocidad de lo s  ele­

mentos g ira to rio s, etc.

h) El aparato' puede estar provisto, segán la s  ap lica- 

2o oiones, de d ispositivos accesorios; por ejanplo en lo que con­

cierne a los yesos, la  sa lid a  de descarga de pasta puede es­

tar prolongada por un tubo flex ib le  que alimenta un aparato 

manual de proyección, y por diversos aparatos de regulación, 

ta l  como se ha propuesto en una so lic ita d  de patente deposi­

ts tada conjuntamente en Francia el 16 de Hayo de 1963 por e l so­

lic ita n te  y por la  señora viuda Madeleine Godard, nacida 

Bonnamy, bajo e l t itu lo : "Procedimiento y Aparatos para la  pre­

paración y empleo de yesos especiales".

Otras características del invento se desprenderán ade- 

3o más de la descripción que sigue, con referencia a l  dibujo es-
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quematico anejo, en e l cual:

- La figura 1, es una sección ax ia l a través de un 

ejemplo de realización  de un d ispositivo  de mezcla instantá­

nea conforme al invento;

- Las figu ras 2, y 3 son v ista s  de detalle  correspon­

dientes, estando la  ultima en sección segdn l a  lin ea  I I I  - I I I

' de la figura 1;

- Las figu ras 4 y 5 son v is ta s  esquemáticas, re sp ecti­

vamente en alzado y en planta, de un ejemplo de aplicación  a 

la  mezcla, eventualmente con formación instantánea de pasta, 

de yesos especiales para la  industria de la  construcción.

Con referencia a la  figu ra  1 , un zocalo-soporte 1 so­

porta, por intermedio de dos rodamientos 2, una parte anular 

móvil de laminación 3, en un anima en la  cual se  monta un ár­

bol hueco 4 (figura 1 y 2) que no está  representado en la  

sección de la  figura 3. Cha parte anular f i j a  delaminación 5 

(figuras 1 y 3) se f i j a  sobre el soporte 1, con una chimenea 

6, en su parte superior, de llegada ¿el polvo a mezelar, ta l  

como yeso. Entre el oono anular móvil 3 y la  parte anular f i ­

ja  8 se encuentra formado así un espacio anular de laminación 

7 cuyo ancho, regular o no, es preferentemente regulable, por 

ejemplo por medio de juntas 8 de espesores d iferentes entre 

e l zocalo 1 y la  parte f i j a  5.

El árbol hueoo 4 teimina, en su parte superior, en una 

cabeza cónica 9 de repartición  del polvo a traba jar, cuya ca­

beza se a lo ja  en la  parte baja de la  chimenea envolvente 6.

Cha base cónica 10 de la  cabeza de l a  pieza 4 comprende una 

o varias paletas 11 en forma de helice que rascan la  pared de 

la  chimenea envolvente 6, y que, por su inclinación, comprimen 

l a  mezcla para f a c i l i t a r  su paso por el espacio inteimedio 7.

** 4 —



3 í; 7435

5

lo

18

2o

25

3o

Unos o r if ic io s  rad iales 12 hacen comunicar el tubo 

de llegada de fluido 13 en él árbol hueco, con la  camara de 

mezcla formada en la base de la  chimenea 6.

El árbol hueco 4 portador de la cabeza de repartición 

está montado, en e l ejemplo representado, por intermedio de 

rodamientos 14, sobre l a  parte móvil 3.

Unas paletas 15 (figuras 1 y 3) están dispuestas en 

l a  base de l a  parte móvil de laminación 3, de manera que fuer­

zan a la  mezcla laminada hacia la sa lid a  de evacuación 16.

Unas poleas 17 y 18 ( u otros d ispositivos de transmi­

sión) transmiten una rotación a l  árbol hueco 4 y a la parte 

móvil 3 desde un sistema motor cualquiera apropido 26 (figura 

4 ). En el ejemplo representado, e l  árbol 4 y la  parte móvil 

de laminación giran en sentido inverso.

Con referencia a la s  figu ras 4 y 5, el aparato de mez­

cla propiamente dicho 1, está adaptado para la fabricación de 

yeso tratado.

A este efecto, el aparato 1 e stá  montado sobre un mar­

co 21, f i jo  o móvil, Las poleas 17 y 18 (figura 1 y 4) son 

accionadas por correas 22 y 23 que reciben su movimiento de 

un árbol vertical 24, accionado a su vez por una transmisión 

25 desde un motor de tipo oualquiera 26. El árbol vertical 

24 acciona al distribuidor 28 situado en la  base de una to l­

va 2  ̂ del yeso a trabajar. La tolva alimenta a travás de un 

canal SO a la  chimenea 6 del aparato de mezcla.

El agua lle g a  a la  base del tubo de llegada del f lu i­

do 13 por una canalización 31 sobre la  que está situado un 

oaudalimetro 32. Una junta g ira to ria  33 de un tipo cualquiera 

permite la  entrada de agua en la  canalización de llegada 13.

El íhncionamiento e s  evidente:
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El agua que lle g a  en o antidad regulada por 31 (figura 

4) y 13 (figura 1) sale por lo s  o r if ic io s  12 y se entremezcla 

ooa el yeso que cae en cantidad regulada de la  cuchara 30 

(figura 4) sobre l a  cabeza repartidora 9 (figura 1 ) . La mez- 

5 c ía  agua/yeso es forzada por la  rotación y por la s  p a letas 11 

hacia el paso laminar 7.

Resulta de ésto una mezcla muy íntima, y eventualmente 

una formación instantánea de pasta del yeso, que es forzado 

por la  rotación y por la s  paletas 15, hacia la  sa lid a  16 del 

lo  aparato.

El yeso amasado es recogido por ejemplo en una carre­

t i l l a  34, o también en moldes (no representados) para la  ob­

tención de elementos de construcción prefabricados.

Puede ser también enviado a d istan cia y proyectado sobre 

15 un muro ta l  como se indica en la  descripción de la  so lic itu d  

de patente antedicha, estando previstos entonces d ispositivos 

para que el obrero encargado de l a  proyección pueda regular 

la s  condiciones de trabajo segdn la s  carac te r ística s de lo s  

productos tratados y la s  de lo s productos a obtener.

2o Bien entendido, el ejemplo de realización  que ha sido

descrito y representado, no es de ninguna manera lim itativo 

ni en sus aplicaciones ni en sus variantes de oonstruoción. 

Especialmente, sin  sa lir se  del marco del invento, se  puede 

modificar, de cualquier manera conveniente, el numero, forma,

25 naturaleza y montaje de lo s  diversos elementos. La instalación  

podría no ser g ira to ria , sino estar constituida por canaliza­

ciones coordinadas de llegada bajo fuertes presiones de la s  

harinas y lo s  flu idos, con existencia de carearas de mezcla y 

homogeneización convenientemente situadas. Las canalizaciones 

So podrían ser  de secciones decrecientes, e star  formadas en heliee,
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etc. Es igualmente posible una combinación de sistemas g ira­

torios con canalizaciones y cámaras f i j a s .

La presente so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en Francia el 23 de diciembre de 1.963 con el numero P.V.

5 958.273 se acoge a lo s'ben efic ios del articu lo  51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

lo

Los puntos de inveneián propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta  so licitud  de Patente de Invención 

en España por VEINTE años son lo s  siguientes:

l s . -  Procedimiento para la  realización  de una mezcla 

15 de dos componentes, uno pulverulento de fina granulometria y 

otro líquido, intimamente mezclados por su paso simultáneo en 

a l menos un paso laminar, caracterizado porque, antes de su 

paso en el paso laminar, lo s componentes son mezclados previa­

mente por una unión íntima e interpenetración en la  zona o jus- 

2o tamente aguas arriba del paso laminar a l cual son impulsados.

23.- Procedimiento según la  reivindicación 1, caracteri­

zado porque la  mezcla previa es efectuada por el desplazamien­

to de lo s componentes en un paso sensiblemente helicoidal fo r­

mado entre una envolvente y unas paletas que cooperan con dos 

25 elementos circulares que presentan entre e ilo s un movimiento 

re lativo  y entre lo s cuales e stá  comprendido e l paso laminar 

de ta l forma que lo s  componentes sean arrastrados en e l  paso 

helicoidal e íntimamente mezclados.

33.- Procedimiento según l a  reivindicación 2, earacteri- 

3o zado porque el componente pulverulento es encaminado por dicha
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envolvente en dirección de la s  paletas y del paso laminar 

y es dirigido hacia el paso helicoidal y hacia l a  pared de 

la  envolvente por una cabeza repartidora situada sensiblemen­

te en el centro de la  envolvente, penetrando una capa de cho- 

5 rros de componente líquido, que salen por unos o r ifio io s  que 

desembocan en la  envolvente bajo la  cabeza repartidora, en 

' dicha masa entre la  cabeza repartidora y e l paso helico idal 

mientras que e l  líquido es impulsado a un conducto ax ia l que 

comunica con dichos o r if ic io s .

lo 4 s .-  Procedimiento según la  reivindicación 3, caracte­

rizado porque, después de la  mezcla previa, lo s  componentes 

pasan al paso laminar que esta  comprendido entre un elemento 

anular f i jo  exterior y un elemento anular g irato rio  in terio r, 

estando dispuestos lo s  dos elementos, e l conducto ax ia l, l a  

16 cabeza repartidora, la s  pa letas y la  envolvente de forma coa­

x ia l .

5a.- Procedimiento según la  reivindicación 4, caracte­

rizado porque el elemento anular in terior g ira  independiente­

mente de la s  p a le tas. ,

So 62.- Procedimiento según la  reivindicación 5, caracte­

rizado porque la s  paletas giran en sencido inverso al elemen­

to anular g iratorio  in terio r.

72.- Procedimiento según la  reivindicación 6, caracte­

rizado porque la  mezcla es sometida a una homogeneización a la  

25 sa lid a  del paso laminar en una cámara anular f i j a  en l a  cual 

se mueve, al menos, una paleta  so lid aria  con el elemento anu­

la r  g iratorio  in terior, siendo evacuada la  mezcla homogeneiza- 

da por la  paleta  a un conducto de sa lid a  sensiblemente tangen­

c ia l a l a  cámara anular.

3o 82.- Procedimiento según l a s  reivindicaciones 5, 6 y/o
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7, caracterizado porque la s  cantidades de los componentes, 

la  importancia del paso laminar y l a s  velocidades de la s  

partes g ira to ria s  puede ser modificadas con la  qyuda de d is­

positivos de regulación.

nes precedentes, caracterizado porque el componente pulveru­

lento comprende yeso y el componente líquido agua.

100.- Procedimiento según la  reivindicación 9, carac­

terizado porque el componente pulverulento contiene un a d it i­

lo  vo de yeso.

l i s . -  procedimiento según la  reivindicación 9, y/o 10, 

caracterizado porque el componente líquido contiene un a d it i­

vo de yeso.

15 to según cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, ca­

racterizado porque comprende, por una parte, un ouerpo f i jo  

en el cual sobre una cámara troncoeónica vertical hay una en­

volvente o ilin driea coaxial con la  cámara cuyo diámetro de 

la  base pequeña corresponde al de la  envolvente, y por otra 

2o parte, órganos móviles que tienen un elemento tronoocónico 

in terior montado giratorio  en la  cámara troncoeónica dejando 

un paso laminar entre úl y esta , y un oubo troncocónico que 

lleva  paletas helicoidales susceptibles de g ira r  con una dó- 

b il holgura en la  envolvente, prolongándose el cubo hacia 

25 arriba, estando montado el elemento troncooónico giratorio  

en este elemento con la  ayuda de un árbol hueco que atraviesa 

óste y es so lidario  con el cubo, estando aún dispuesto sobre 

este último una cabeza oónica so lid aria  con úl y cuya conici­

dad es ta l  que e l componente pulverulento introducido en la  

3o envolvente sea repartido y desviado oblicuamente hacia abajo

5 93.- Procedimiento según alguna de la s  reiv indicado-

123.- Dispositivo para la  realización  del prooedimien-
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en dirección a la  pared de l a  envolvente y de la s  pa letas 

mientras que el paso ax ia l del árbol hueco constituye un 

conducto de líquido que desemboca en la  envolvente entre el 

cubo y su cabeza cónica por unos o r if ic io s  de sa lid a  de l í -  

5 quido, y porque están previstos unos medios de transmisión 

para el accionamiento independiente del elemento tronoocóni- 

co y del árbol hueco.

13s.- Dispositivo según l a  reivindicación 12, caracte­

rizado porque el elemento troncoeónico se prolonga haoia la  

lo  base más a l lá  de su base mayor por una parte sensiblemente 

o ilin driea que delim ita con el eueipo f i jo  y una base sobre 

la  cual e stá  fijad o  él cuerpo f i jo  una cámara anular de homo- 

genización que comunica con un o r ific io  de evacuación de la  

mezcla terminado por un conducto sensiblemente tangencial a 

15 la  oamara anular, teniendo dicha parte sensiblemente c il in ­

drica al menos una paleta para la  impulsión de la  mezcla ha­

cia el conducto, mientras que un segundo árbol hueco atrave­

sado por e l árbol hueco lleva  el elemento troncoeónico, e stá  

montado g iratorio  en la  base que atrav iesa y porque un medio 

2o de transmisión ta l como una rueda dentada o una polea está  

montado sobre cada uno de lo s extremos de lo s  árboles huecos 

que salen de la  base.

1 4 B,- procedimiento y dispositivo para l a  realización  

de una mezcla de dos componentes.

25 Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que antecede,

representado ea lo s  dibujos que se acompañan y para lo s  fin e s  

que se han especificado.
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Esta Memoria consta de once hojas e sc r ita s  a máquina 

por una so la  cara.

Madrid,
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