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MEORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCIOW
en
ESPANA

por VEIHTE afios

.2 nombre de INTERNATIONAT BUSINESS MACHINES CORPORATION,

entidad norteamericana, establecida en Armonk, Nueva
York 10504, Estados Unidos de América, por:

"UIT LIETODO PARA PRODUCIR UN ELEMENTO DE TRANSTERENCIA
AUTOPORTANTE, TAL COI0O UNA CINTA DE MAQUINA DB ESCRIBIR"

El presente invento ge refiere de un modo gene-
rol 2 materialee de transferencia y a su Tabricacidn. lds
especificamente, el invento esgtd orientado hacia materia-
les de tronsferencia autoportantes, tales como cintas de

r v . .
maguina de escribir.
BEstd muy extendido el uso de diversas varieda—

. . ,. . LA

des de cinta de transferencia en foima de cintag de magul
PO ‘o - 14 R

na de eseribir o articulos similares. Une de los mds famd
liares comprende una cinta de tela hecha de material ab-

sorbente e impresnada de una composicidén marcadora algo
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viscosa. In los dltimos afios se han desarrollaé% cintas
gque comprenden soportes de plésﬁico, tal como polietileno,
lylar, o similares, revestidos sobre uno de sus lados con
una couposicidén de tinta.

Todavia més recientemente se han orientado los
esfuerzos hacia el desarrollc de cintas de transferencia
o similares que comprenden un soporte revestido de una
tinta que es el residuo de una composicidn que comprende
un pldstico, una tinta y un disolvente para el plastico.
Lsta composicién es gplicada como revestimiento sobre el
soporte y se evapora el disolvente, dejando la tinta embe
bida en el pléstico. Pambién se han empleado sistemas com
plejos de plastisol y organosol para formar estructuras
porosas rellenas de tinta.

Se ha comprobado, en general, gue las cintas de
tela impregnades de tinta no tienen una vide suficiente-
mente larga y que las imégenes producidas por ellas no
son tan bien definidas y ‘ban claras como seria de desear.

En lo tocante a las cintas que comprenden subs-
tratos o soportes de pléstico, la obiencidn de une buena
adherencia de la tinta al soporite implice greves proble—
mas. Este problema puede ser debido a la polaridad super-
ficial del polietileno y de otros plésticos sintéticos,
los cuales tienden a repeler numerosas composiciones de
tinta.

ELl uso de una tinta que contenga un disolvente
del soporte de pléstico ha resuelto este problems en cier
ta medida. Usando un compuesto que sea un disolvente mutuwo
Yanto para la tinta como para el pléstico del respaldo,

puede lograrse una unidn, por disolvente, de la tinta al
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substrato. No obstante, la fabricacidn de tales productos
es complicads debido al uso de disolventes voldtiles que
puede ser peligroso pera la salud o la seguridad, si los
vapores de disolvente son téxicos o combustibles. Incluso
aunque los disolventes sean de uso totalmente inocuo, el
aspecto econdmico de una produceidn comercisl en gren es-
cala exige tomar precauciones especisles y contar con un
aparato para recuperar y reciclar los vapores.

A lg vista de los inconvenientes asociados a la

fabricacién de materiales de transferencia convencionales,

-un objeto del presente invento es proporcionar cintas de

transferencia y métodos para su fabricacidn nuevos y mejo

rados.

Otro objeto del presente invento es proporcio-

.nar materiales de transferencia nuevos que no requieran

un soporte o sostén.

Otro objeto del presente invento es proporcio-
nar materiales de transferencia nuevos Que tengan una vi-
da larga y la capacidad para producir imégenes intensas y
perfectamente definidas.

Un objeto adicional del presente invento es pro
porcionar un método nuevo y eficaz para producir materia-
les de transferencia autoportanites gin necesidad de tomar
medidas pers la manipulacidén y la recuperacién de disol-
ventes voldtiles.

Otros objetos y ventajas del presente invento
sumamente deseables se pondrén de manifiesto a la vista
de la siguiente desceripeidn detallada del invento.

El presente invento se comprenderé més a fondo

considerando ademés la siguiente descripcidn de ciertas
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realizaciones preferidas del invento.

En general, el presente inventoc comprende mez-
clar fisicamente un termopldsiico, un plastificante que
sea incompatible con el plastico a aproximadsmente la ‘tem
peraturs ambiente (15¢ - 252C) y une materia colorante or
ganice, tal como un tinte, que sea soluble en el plastifi
cante. Se trabaja la composieidn, con calentamiento si es
necesario, hasta producirse una mezcla a fondo y homdgenea,
y esa mezcla se conforms luego en léminas, peliculas o
cintas. El plastificante incompatible y el tinte disuelto
se separan de la léming de termopldstico y forman una pe-
1{culae sobre la superficie de ésta. Esa pelicula de tinte,
que contiene plastificante, puede ser luego transferida
desde la superficie de la lémina de termoplédstico por pre
sibn, tel como por impacto de una linea de linotipia o de
un punzén.

Ta expresidn "plastificante incompatible®, tal
como se usa en la presente descripeidn y en la siguiente
Nota de reivindicaciones, tiene un significado especifico.
La compatibilidad entre un pléstico v un plastificante,
para le finalidad de la presente descripeidn se determina
del siguiente modo.

Se mezclan el plastico y el plastificante en
las proporciones en que se desea usarlos para fabricar
los materiales de transferencia autoportantes del inven-
t0., Esa mezcla se calients luego y se mezcla hasta que se
produce una mass fundida homogénea. Se colocan luego unas
gotas de la masa fundida sobre una placa de vidrio, se co
loca otra placa de vidrio sobre las gotas y se comprime

para formar una pelioala delgada. Las placas de vidrio ¥
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la pelicula delgada de la composicidn de termopléstico y
plastificante entre las placas son luego llevadas a la
‘temperatura smbiente. Si la pelicula delgada se enturbia
visiblemente, el plastificante y el termopldstico son in-
compatibles s la temperatura ambiente en las proporciones
en que se han mezclado. Si la pelicula permenece transpa-
rente, son compatibles. Si solamente se sprecia un halo
muy tenue en la pelicula, puede decirse que el sistema es
percialmente compgtible.

Este procedimiento es un ensayo generalmente

' admitido y conveniente para determinar le compatibilidad

de plésticos y plastificantes.
El material pldstico usado en los presentes ele

mentos de transferencia puede ser cualquier termoplistico

‘natural o sintético que sea capaz de ser conformado en

cintas, peliculas o ldminas autoportentes. Entre los ter-
mopldsticos adecuados se incluyen, por ejemplo, el nildn,
el poli(cloruro de vinilo), el etileno, el propilenc, el
acetatc de celulosa, el butirato de celulose y otros mu-
chos polimeros y copolimeros. EL termopldstico puede ser
mezclado con el plastificante en cualquier forma conve-
niente, tal como en polvo 0 en escamas.

El componente colorante de la composicidén usada
pars formar los presentes elementos de transférencia es
preferiblemente un tinte orginico que sea soluble en el
plastificante. Entre tales tintes se incluyen el 0il Blue
Black (azul negro de aceite), el Nubian Resyn Black (ne-
gro de resins de Nubia) y similares. Existen en el comer-
cio gran nimero de otros tintes adecuados.

Log plastificantes Utiles para el invento cons-
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tituyen una clase bien conocida de compuestos orgénicos
que, cusndo son mezclados con plastico, ablandan a los
plésticos y mejoran su flexibilidad. Generalmente son 1i-
quidos orginicos no volédtiles o sbélidos de bajo punto de
fusion, tales como los esteres ftalato, adipato y sebaca-
10 y los esteres aril fosfato.

El termopléstico comprenderd al menos aproxima-
damente el 26% en peso de la composicidn ¥y frecuentemente
hasta el 75 en peso. EL plastificante puede estar presen
te en cantidades relativamente pequeiias, tales como de
aproximadamente el 5% en peso, o bien puede comprender
une parte sustancial de la composicidn, tal como hasta de
aproximadamente el 50% en peso. La cantidad de tinte en
la composicidn puede veriar, pero corrientemente estars
en el margen desde aproximadamente el 5% hasta el 25% en
peso. -

Los elementos de transferencia se forman mezclan
do fisicamente el termopléstico, el plastificante y el tin
te hasta obtenerse una mezcla uniforme. Le formacidn de
cintas o léminas se efectiia luego preferibleﬁente por ex-—
trusién de la mezcla a través de une ranurs. Para facili-
tar la extrusidn pugde proporcionarse calor para reblande
cer el pléstico.

Te tira.o lédmina es luego extendida, enfriada
en agua, caso de ser necesario, y cortada deSpués en las
formas deseadas.

Puesto que la resistencia a la traceidn y otras
p?opiedades de une serie de termoplésticos, resultan mejo
radas por estiramiento, en la formacidén de léminas se in-

cluye preferiblemente una fase de estiramiento.

-6 -
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Para la seleccidn de un sistema de fermoplisti-
co y plastificente para uso con el invento, se emplea el
engayo de compatibilidad anteriormente descrito. Ia si-
guiente tabla indica le compatibilidad (C), la incompati-
bilidad (I), o la compatibilidad parcial (BC) de gran nd-
mero de plastificantes con un termopléstico especifico,

por ejemplo nildn. Para estas determineciones se usd un

' nildn existente en el comercio, conocido como Zytel 61.

Iabla 1

Sistemas de Nildn y Plastificante

10% de Plastificante ' Compatibilidad
Ftalato de Difenilo c
Estearato de Hexadecilo I
Ftalato de Dioctilo I
Ptalato de Dibutilo C
TFosfato de Tricresilo I
Flexol 2 GB I
Triol 230 PC
Flexol 8HP I
Flexol CC~55 I
Lactato de Etilo I
Santicizer 9 c
Senticizer 1-H ¢
Santicizer 3 C
Posfato de dihidrdgeno octilo ¢
Egtearato de Butil Celosolve I
Senticizer 160 PC
Tosfato de Trioctilo I
Paraplex AP-292 I
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Paraplex G-20
Honolaurato de polietilenglicol 400
Trietanolamina
Flexol EPO
Santicizer 8
Prietilenglicol
Honoplex DOS

Dow Poliglicol B-~500
ilonoplex 5-38
Paraplex RG—10
Hexilenglicol
Octilenglicol

Benzoato de n-Butilo

2 =~ lletoximetil - 2, 4~-Dimetil Pentano~

diol - 1,5

Hexanotriol - 1, 2, 6
Propilenglicol

Acetato Isobutirato de sacarosa
Isobutirato de texanol
Banticizer HB-40

Senticizer M-1T7

Santicizer 140

Santicizer B-16

Santicizer E-15

20% de Plasgtificante

Senticizer -17

Santicizer 140

Mtalato de Dibutilo

Hexilenglicol

2-tletoximetil- 2, 4~ Dimetil Pentano-

diol - 1’ 5

PC

Compatibilidad

BC
I
I



10

15

20

25

30

=~

307424

Hexanotriol - 1 4 2, 6 I
Senticizer 8 c
Fosfato de dihidrdgeno octilo ¢

30% de Plastificante

Santicizer M-17 I
Santicizer 8 I
Fosfato de dihidrdgeno octilo ¢

50¢% de Plastificante

Fosfato de dihidrdgeno octilo ¢
Como se vera en la Tabla 1, para cualquier ter—
mopléstico dado, tal como nildn, hay una serie de plasti-
ficantes que son incompatibles cuendo se mezclan en una
cierta proporcidn. Es asimismo evidente que un plastifi-~

cante que es compatible a una ooncentracién, puede ser

- incompatible & una concentracidn mé.s alta, por ejemplo,

el Santicizmer 140 - el cual es compatible al 10% pero es
incompatible al 20%.

Asi, en el caso de cada termopléstico, puede
aplicarse el ensayo anteriormente descrito para determi-
ner los plestificentes especificos gue son adecuados para
uso con ese termoplistico.

A continuacidn se dan ejemplos que ilustran la
preparacién de elementos de transferencia de acuerdo con

el presente invento.

Ejemplo 1

Se prepara una mezcla fisica de 70 gramos de
nildn, 15 gramos de fosfato de tricresilo y 15 gramos de
Azul Negro de Aceite ZBC (0il Blue Black ZBC). Se traba-

Jjan los ingredientes haste formar una mezecla uniforme y

-0 -
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se extruye a aproximadamente 1492C. El velo extruido, que
tiene un espesor de aproximadamente 250 micras, es luego
recogido, pasado por un bafio de enfriamiento en agua y es
tirado hasta tener un espesor de aproximadamente 50 mi-

cras, btirandose de 81 répidamente entre rodillos.

Ejemplo 2

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 con
ung mezcla de 10 gramos de estearato de hexadecilo, 15
gramos de negro de resina Nubia (Nubian Resin Black) y 75

gramos de nildn.

Ejemplo 3

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 con
ung megzcls de 30 gramos de fosfato de trifenilo, 60 gramos
de acetato de celulosa y 10 gramos de Azul Negro de Acei-~
te (0il Blue Black).

Ejemplo 4

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 con
una mezcla de 50 gramos de Paraplex G-54, 45 gramos de po
livinil butirel y 5 gramos de Negro de Resina Nubia (Nu-

bian Resin Black).

Ejemplo 5

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 con
una mezcla de 25 gramos de Aroclor 5460, 65 gramos de po-—
lietileno y 10 gramos de Azul Negro de Aceite (0il blue
Black).

- 10 =-
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Ejemplo 6

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1 con
una mezcle de 25 gramos de Aroclor 1248, 65 gramos de po-
li(cloruro de vinilo) y 10 gramos de Negro de Resina Nubia
(Nubian Resin Black).

Ejemplo 7

Se repite el procedimiento del Bjemplo 1 con
una mezola de 80 gramos de nildn, 15 gramos de Azul Negro

de Aceite ZBC (0il Blue Black ZBC) y 5 gramos de acetato

isobutirato de sacarosa.

Como se vers por los ejemplos anteriores, son
pogibles un nlmero casi ilimitado de combinaciones de in-

gredientes para formular las presentes composiciones. Ia

"esencia del invento, no obstante, es que, en las propor-

ciones combinadas, el plastificante debe ser incompatible
con el termoplastico supuesto en forma de una ldmina o pe
1icula a la temperatura ambiente, y el tinte decbe ser so-
luble en el plastificante.

De este modo pueden fabricarse los slementos de
transferencia autoportantes de una manera eficaz sin tener
que manipular disolventes voldtiles ni habérselas con sis
temas més complicados de organosol o de plastisol.

Sers evidente para los expertos en la técnica
que pueden efectuarse diversas modificaciones en las rea-—
lizaciones del invento incluidas en la anterior descrip-
cion, sin apartarse del espiritu o alcance del invento
tal como queda expresado en las reivindicaciones siguien
tesg:

Ia presente solicitud que corresponde a la pre~

- 11 -
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sentada en los Estados Unidos de América, el 26%65151_
ciembre de 1963, bajo el nimero se acoge a los

beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

Propledad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenten para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los gi-
guientes:

1.~ Un método para producir un elemento de
trensferencia autoportante que comprende: mezclar homogé-
neamente un polimero termopldstico, un plastificante que
es incompatible con dicho polimero a aproximadamente la
temperatura embiente, y un tinte orgénico gue es soluble
en dicho plastificante, y formar dicha mezcla en una lémi
na plana. y
2.~ Un método para producir un elewento de trans
ferencia autoportante que comprende: calentar y mezclar
desde aproximadamente el 20 hasta el 75 por ciento en pe-—
80 de un polimero teﬁmopléstico, hasta aproximadamente el
50 por ciento en peso de un plastificante que es incompa-—
+tible con dicho polimero a aproximadamente la temperatura
ambiente y un tinte orgdnico que es soluble en dicho plas
tificante para formar una mezcla homogénea, conformar di-
cha mezcla en una ldmine plana, y llevar dicha lamins a

aproximadamente la temperature ambiente para que exude

-12 -
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una solucidn de dicho tinte en dicho plastificante en for
ma de una pelicula transferible por presidn sobre la su-
perficie de dicha ldmina.

3.~ Un método vara producir un elemento de trang
ferencia auntoportente que comprende: calentar y mezclar
desde sproxinadamente el 20 hasta el T5 por ciento en pe-
g0 de un polimero termopldstico, hasta aproximadamente el
50 »or cisnto en peso de un plastificante que eg inconpa-
tible con dicho polimero a aproximademcnte la temperatura
ambiente y un tinte orginico que es soluble en dicho plag
tificante para formar uns mezela homogénea, conformar di~
cha mezela en una ldmina plana, estirar dicha 1ldmina para
avmentar su resigtencia a la traccidn, y llevar dicha 14-

mina hagta aproximadamente la temperatura ambiente nara

g%

-que exude uns solucidén de dicho tinte en dicho plastifi-

cante en forma de una pelicula transferible por presidn,
sobre la superficie de dicha ldmina.

4= Un método sexin el Punto 3 en que dicho po-
limero termopldstico es nildn.

5.~ Un métode para producir un elemento de trang
ferencia autoportante, tal como une cinta de miquina de
escribir.

Pal v como se ha descrito en la MHemoria que an-

tecede y para los fines que se han especificado.
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