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ATENTE DE INTRODUCCION

P

por DIEZ @gfios
cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberanfs, a favor

de
) PIERRE  COUQUET

de nacionalidad francesa, domiciliado en
Domaine de Mazerettes, prés Mirepeix (Ariege),

Francia, relativa at

"{{ETODO PARA FABRICAR ALFOMBRAS"

Fuente de informacidn: Patente francesa
n¢ 1,159,051 de fecha 10 Octubre 1956
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lsta invencidn se refiere en general a la fabri-
cacidén de alfombras y espec{ficamente, a las alfombras de

pelusg de tipomoguetse = = = = = - - - - - - - - - -

Las alfombras de pelusa de tipo mogueta se fabri-
can usualmente disponiendo una urdimbre plegada de hilos de
pelusa entre dos hojas parslelas de tejido de soporte h§
cortando subsiguientemente esta urdimbre rizads o plegada
de hilos de pelusa entre las dos hojas de tejido a lo large
de un plano paralelo a estes hojas y a un nivel correspon-
diente a la altura deseada de ia pelusa de tipo moqﬁeta. Se
emplean varios medios, por ejemplo una capa de latex, para
fijar la urdimbre rizada o plegada de hilos de pelusa a las

hojas de tejido de S0pOrte. = = = & = - ;- - et . e - -

Se ha propuesto ya dirigir la urdimbre de hilos
primeramente a un vibrador alimentador de urdimbre adaptado
para formar rizos o pliegues, y luego debajo de dispositi~-
vos pulverizadores adaptados pars cubrir los dos codos o

bordes de los rizos o pliegues con latex, antes de efectuar

la operacidn de cortadoy = = = = = = = = = = — -———— - -

En la industria textil es ya conocido, por ejemn-

plo en el caso de miquinas de doble plegado, plegar una
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hoja de tejido sobre si misme para formar una serie de plie-
gues o ung estructura plegada una vez terminada la operacidr

de 20abgdle = = = = = = = = = - -~ . .- - - - - - - -~

Un método de fabricar alfombras segin la presente
invencidn comprende las etapas de nlegar una urdimbre de
hilos de pelusa, embeber los extremos de los pliegues asi‘
formados en dos capas paralelas de un monémerc polimeriza-
ble viscoso, polimerizar el mondmero para solidificar las
capas y cortar la pelusa rizada a lo largo de un plano pe-
ralelo a las capas de mondmero polimerizado para formar dos

piezas de alfombra de pelusg, - = = = = = = = = = = = = =

El método segin la invencidn puede realizarse me-
diante un aparato para fabricar alfombras que comprende un
dispositivo plegador para plegar una urdimbre de hilos de pe-
lusa, dos recipientes para formar dos capas paralelaes de un
nondémero viscoso en los extremos de los pliegues formados por
el dispositivo plegador, dispositivos polimeriZadorés paras po-
limerizar las capas y un cortador para cortar la urdimbre ple-

gada a 1o largo de un plano paralelo a las capas polimerizadas

La variascidén de las velocidades de las bandas sin-
fin transportadoras con respecto a la velocidad de los cilin-
dros descargadores condicions el pleago de los rizobs entre

18 placas segun se desee una alfombra de pelusa densa o

¥1 cortador para cortar la urdimbre rizada de hilo
de pelusa puede ajustarse para cortar a los (ltimos entre las

dos hojes de soporte a niveles variableSe = = == = = = = = =
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Finalmente, puede disponerse una instalacidn com=
plementaria después de la instalacidn principal para colocar-
otra capa de mondmero sobre la pelusa acabads de cortar de
forma que pueda realizarse otra operacidn de cortado para

producir alfombras de pelusa de tipo mogueta corta., — - -

Desde luego, los dispositivos para distribuir el
nondmero fliido sobre los extremos de los pliegues de la ur-
dimbre de hilos de pelusa son ajustables y se dispone un
ragcador para sacar cuslguier exceso de nondmero de la ur—

dimbre de hilos de pelusg, = = = = = = = = P

Ia polimerizacidn del mondmero puede efcctuarse
por cualguier medio de calentamiento convencional y apropia-

do, por ejemplo por exposicidn a radiacidn de infrarrojos,

Preferentemente, este mondmero cusndo se polimeri-

2g ge convierte en un cloruroc de polivinilo., = = = = = = = =

Este método permite fzbricar a coste muy bajo y
con régimen de produccidn muy alto alfombras de pelusa de
tipo moqueta en donde el tejido que soporia la pelusa estd
remplazado por una hoja de mondmero polimerizado que puede

ser tan delgada como Se (€SEEe = = = = = = = - = = - - - -

A fin de proporcionar una comprensidén mids clars de
la presente invencidn y de la manera cn la cual puede reali~
zarse la misma en la prictica, se hard referencia ahora a los
planos anexos que forman parte de esta memoris y que ilustran
esquemdticamente a t{tulo de ejemplo una instalacidn tfpics

para la realizacién del método de la invencidn.En los planoss
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La figura 1 es una vista lateral esquemitica que

muestrs la instalacibfl,y = =~ = = = = = &« c - - - - - -

La figura 2 es una vista de detalle que muesira a
mayor escala la manera en que se forma la hoja de pelusa

rizada y subsiguientemente se recubre con material plisti-

La figura 3 es una vista fragmentaria que muestra
une instalacidn para fabricar en serie alfombras de tipo

moqueta con espesor decrecientes — = = = = = = = = « = ~ -

La instalacidn para reslizar el método de la inven-
eidn comprende esencialménte un rodillo desarrollanapas 1
en el cual estd arrollada la urdimbre de hilos de pelusa, es
decir la lana u otro materisl, estando dispuesto un par de
cilindros descargadores paralelos 2, 3 substancialmente uno
encima del otro, haciendo contactc entre sf, y el disPOEitiio

de formacidn de rizo, indicado de una manera general en 4e—

El cilindro 2 puede estar montado para rotacidn

libre con su eje 5 ajustable en posicidn, = = = = = = = - = -

El eje 6 del c¢ilindro 3 es movido por cualesquiera

medios spropiladoS. = = =~ = = = - - = - - - - -~ - -

A medida que es descargada de los cilindros descar-
gadores la urdimbre de hilos de pelusa 7 es dirigida hacia
el dispositivo 4 que comprende dos placas paralelas 8, 9 pre-

ferentemente inclinadas hacia 8bajos = = = = = = = = = =« = = -

La placa inferior se extiende mds alld del borde

de la plca superior y un deposito o recipiente semejante 10
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que contiene el mondmero fliido tiene una salida ajusta-

ble 11 dispuesta més alld del borde de la placa superior 8. ..

El nimero de referencia 12 designa un rascador

adaptado pars extraer el exceso de monémero depositado so-

bre la hoja Te = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - -

Junto al borde de salida de la placs inferior 9
hay un rodillo 13 pars mover una banda firansportsedors sin-

fin 14 que pasa sobre otro rodille 15, como se ilustra.

Tno de estos rodillos 13, 15 es movido en rota-.

cidn a una velocidad variable preferentemente en sincronis-

mo con la del cilindro descorgador 3¢ = = = = = = =« = = --

Después de la banda transportadora sinfin 14 y
a un nivel diferente hay otra bands transportadors sinfin
16 también movida y soportads por rodillos 17 y 18; otro
tanque 19 llenc con mondmero fldéido y provisto de una sali-
da ajustable ests dispuesto encima de esta otra banda

transportadorge = = = = = = = = = = . = = - - .~ - o o - -

Finalmente, se disponen dispositivos secadores
tales como ldmparas de infrarrojos 20, 21 encima de las
bandas transportsdoras sinfin para la polimerizacién del

NoNdMETYOe = = = = = = = = = = = = = - s @ mr mm owm ow e= -

Cuando sale de la Ultime banda sinfin la hoja
rizads cubierta por ambos lados es dirigida hacia un dispo-
sitivo cortador 22 que comprende por ejemplo de la maners

conocida una cuchilla cortante 23 que gira en una direcoidn

.,
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en angulo recto con le direccidn del desplazamiento de la
hoja y es ajustable en alturs de modo que divida en dos
mitades la hoja de hilos rizasdos emparedados entre las dos

capas de mon(')mero, ____________________

El dispositivo de formaeidn de rizo ilustrado en
lg fig, 2 comprende por ejemplo un par de paletas 24, 25
dispuestas oblicus y simétricamente sobre cada lado de 1a
urdimbre de hilos de pelusa 7 segin es descargada de los

cilindros descargadoreS, = = = = = = = = = = = = = - - -

Lstas paletas estan montadas para un movimiento
deglizente de vaivén alternativo en planos que se inter-
secan entre s{ substancialmente en dngulos rectos. Lstas
paletas pueden estaer fijadas por ejemplo en varillas 26 qu
llevan sobre su otro extremo un rodillo 27 que se acopla a
una leva 28 que gira en sincronismo con los cilindros des-
cargadores 2, 3. Estos rodillos 27 estan nomalments empu-
jados contra sus levas correspondientes 28 por resortes de

retorno 29, — = = = = - - - - - - - - - - e e em e o e =

Cuando una paleta ha doblado la hoja de hilos pa
formar un rizo 30, un peine 31 provisto de protuberancias
presionadoras 32 cierra el rizo y empuja la hoja rizada en

el paso dispuesto entre las placas paralelas 8, 9¢ — - - -

Cada peine 31 es movido contra la resistencia de
un resorte de retorno 33 por una palanca 34 que lleva sobr
su otro extremo un rodillo 35 que se acopla a una leva 36
montada sobre el eje 37 de la leva 28 anteriormente dicha

que gira en sincronismo con 68lla, = = = = = = = = = = ~ =
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Las palancas 34 estan fulcradas en 39 y las pa-
lancas 26 estan guiadas en ranuras 40, pero es evidente
que estos montajes se dan a t{tulo de ejemplo solamente
de modo que puede emplearse cualquier otro medio apropiaf

do para este fifle = = = = =~ = & = - - .- .- - - - D

A medida que los codos superiores e inferiores
de la hoja de fizos son formados por ei juego de paletaé
24, 25, los peines 31 empujan a esta hoja a través del
paso formado entre las placas 8, 9 y los rizos son mds o
menos apretados wno a otro segln la relacidn de le veloci-
dad periférica de los cilindros descargadores 2, 3 respec-

t0 a la velocidad lineal de las bandas itransportadoras 14,

Sers facilmente comprendido por cualquier téeni-
co en la materia que la inclinacidn del paso formado enire
lus placas 8, 9 y la disposicidn relztiva de las paletas
plegadoras pueden variar segin la naturaleza de los hilos,

gu espesor y su espaciado relativo, = = = = = = = = - - = =

Ademés, como se musstra en la Fig. 3, después de é
las bandas transportadoras sinfin 14 y 16 y del dispositivo
cortador 22 ﬁuede disponerse otra banda transportadors sin-
fin 41 sobre la cual las alfombres 42 ya cubiertas por una
cara son cubiertas por la otra cara con monbmero fliido
43 después de lo cual la alfombrs se vuelve a cortar en 44

para constituir alfombras de pelusa corta 45. = = = = = = =

Finglmente, la urdimbre de hilos de pelussa puede
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ser sametida a tensidn a medide que se alimentan en el dis=-
positivo de formaeidn de rizo y puede ser dirigida a este
dispositivo con un’dngulo respecto a la horizontael o inclu-

Bo verticalmentes = o = =« = o o = - - - - - - - - w e -

N _O T A

Se declaran de novedad y propiedad para ILspafie,

sus territorios y plazas de soberania, las sigulentes:

REIVINDIGCACIONES

1. Método para fabricar alfombras, caracterizado
porque comprende las eotapas de plegar una urdimbre de hilos
de pelusa, embeber los extremos de los pliegues asi{ formados
en dos capas paralelas de un mondmero polimerizable viscoso,
polimerizar el monoémero para solidificar las capas y cortar
la pelusa rizada a lo largo de un plano paralelo a les ca-
pas de mondmero polimerizédo para former dos piezas de al-

fombras de pelusa, = = = = = = = = = = = = = - =« ~ ~ =

2. Método segln la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgue los extremos superiores de los pliegues son prime-
ro embebidos en una capa del mondmero viscoso, la urdimbre
plegads se mueve a través de un trayecto de desplazamiento
para situar la urdimbre plegada enciug de la capa y los
otros extremos de los pliegues son luego embebidos en la

otra capa del material VisSco080s — = = = & = = = = = — = -

3. Método segin la reivindicacidn 2, caracteriza-
do porque cada capa eotd formada vertiendo el material vis-

co0g0 sobre la urdimbre plegadas = = = = = = = = @ = = = = -
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4. Método segin la reivindicacidén 1, 2 & 3, cars.

terizado porque el mondmero viscoso es cloruro de vinilo,

por lo que se forman dos piezas de alfombra de pelusa que"

tienen una base de cloruro de polivinilOe = = = = = =

5. Método seglin cualquiers de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porgque comprende las etapas
de aplicar uns capa de mondmero a los extremos cortedos de

la pelusa, polimerizar el mondmero y cortar de nuevo la pe-

6. Método seghn la reivindicaecidn 5, caracteri-
zado porque comprende las etapas de aplicar repetidamente
capas de mondmero & los extremos cortados de la pelusa, po-

limerizar el mondmero y cortar la peluSge — = = = = = = =
7. "MITODO PARA FADHICAR ALFCHBRAS"y = = = = =

Toﬂo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de diez hojas foliadas y me-
canografiadas por uns sola de sus caras y de una ldmina de
dibujos que lg ilusira.

BARCELONA, 11 DICIEMBRE 1964
P.A.<

[T
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