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MEMORIA DESCRIPTIVA

- de una Patente de Invencién a nombre de:
KARL HQLLER G.m.b.H., de nacionalidad ale
mana, domiciliada en LUDWIGSBURG, Gréner-
strasse 7, ALEMANIA; por: "PERFECGIOﬁA—
MIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE AJUSTE PA-
RA PORTAHERRAMIENTAS",

e sa e 00000 00 0 meemr e

El invenio se refiere a un dispositivo de ajuste para
portaherramientas, especialmente para barras de taladrar de mi-
quinas taladradoras de precisién, que estdn fijadas en un husi-
1lo portabrocas giratorio. |

fn el taladro de precisidn la exactitud de medidas de
las piezas es afectada esencialmente por el desgaste de la’he-
rramienta. Se conocen ya dispositivos de ajuste para compensar
el desgaste de la herramienta, que por ejemplo a través de con-
tadtores de medida se regulan automdticamente de tal manera que

se consigue una gran exactitud de medida del taladro efectuado.
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Uno de los dispositivos de ajuste conocidos tiene una palanca

giratoria, que frente al husillo portabrocas es girable alrede~
dor de un eje situado verticalmente en relacidn con el eje de
giro de aquel, llevando la palanca giratoria en un extremo la
herramienta y siendo girada en el otro extremo por una cufia de
regulacibn situada en el husillo portabrocas en la medida nece-
saria. Bl brzzo de la palanca giratoria que estd situado dentro
del husillo portabrocas es opriﬁido por un resorte apoyado en
el husillo portabrocas contra la cuiia, de modo que se ajusta a
esta debido a dicha fuerza eldstica. La cuila de regulacidn por
su parte estd acoplada a un dispositivo de regulacién situado al
exterior del husillo portabrocas, por medio del cual puede des-
plazarse en la direccidn axial del husillo portabrocas.

1 inconveniente de este sistema consiste en que el
ejé de giro de la palanca giratoria, por muy grande que sea la
precisién e su fabricacién, siempre tiene un poco de juego, cu=-
yo juego, en relacidn con la exactitud de medida de pocas milé-
simas de milimetro de la pieza a itrabajar, es relativemente gran-
de, de modo que a hase de un rendimiento de corte razonable de
la herramienta ya no es posible una exactitud de medidas con to-
lerancias de pocas milésimas de milimetro. Aparte de esto, tam-
bien el resorte que aprieta el brazo de la palanca giratoria
contra la cufia, es comprimida un poco bajo la presidn del traba-
jo en oposicidn a su fuerza eldstica, debido a lo cual se pueden
producir en la pieza trabajada mellas llamadas marcas de vibra=

cidn,
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En otro dispositivo de ajuste conocido existe en el
hugillo portabrocas una palanca acodada, cuyo codo estd situado
aproximadamente en el eje de giro del husillo portabrocas y se
encuentra en contacto dindmico con un husillo de presién que den=
tro de aquel se puede deslizar en sentido axial. De los dos bra=-
zos de la palanca acodada, situados en sentico aproximadamente
radial en relacidn con el eje de giro del husillo portabrocas,
el uno se apoya en un tornillo de presién, mientras el otro bra-
zo estd en contacto con la herramienta a regular, la cual se en-
cuentra dentro de una adecuada cavidad radial del husillo poria-
brocas. La herramienta estd sujeta dentro de la cavidad por me-
dio de un tornillo ce sujecidn, en oposicidn a cuya fuerza de
sujecién se la desplaza luexo en poca medida. En esta realizacién
de un dispositivo de ajuste, la friccién de la herramienta en el
taladro que la recibe, puede estar en dependencié de la fuerza de
presidn del tornillo ae sujecién, de la atmdsfera, la temperatu-
ra, la humedad y oiros factores, ue modo que hay que apretar el
husillo portabrocas contra el codo con una fuerza que siempre va=—
ria de acuerdo con esta fuerza de friccién. Debido a esto se pue-
de diricultar un ajuste de la herramienta siguiendo solamente
escalas de ajuste, puesto que el husillo de presidn y el husillo
portabrocas deniro del cual se aloja aquel, bajo presién diferen-

te se dilata y se contrae tambien en forma diferente, de modo que

no siempre queda asegurado un desplazamiemto uniforme, quiere de-

cir sin sacudidas, de la herramienta dentro de su cavidad. En
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este sisiema la herramienta pueue ser regulada por la palanca
acodada Unicamente en la direccién de avance, quiere decir hacia
afuera, mientras la retraccidén de la herramienta se puede efec-
tuar solamente a mano, soltando el tornillo ¢e sujecién, soltan-
do el husillo de presién y empujando luego hacia atrds la herra-
nienta.

El invento tiene el objeto ue crear un dispositivo de
ajuste del tipo arriba indicado, que estd estructurado de tal
manera que dentro de una zona grande la herramientia se puede re-
gular oonrseguridad en pequefias medidas. Al mismo fiempo, para
un trabajo dae precisidn, la herramienta durante el talaarado de
uns pieza cebe estar unida con el husillo portabrocas de un modo
completamente rigido, con posibilidad de regularla en medidas de
menos de una milésima de milimetro.

En un cispositivo de ajuste para poriaherramientas,
especialmente para barras ce taladrar de miquinas taladradoras
de precisibén que estén fijadas en un husillo portabrocas gira-
torio, el portaherrémientas, de acuerdo con el invento, estd
situado en torma excénirica en relacidn con el nusillo porta-
brocas, y el portsgherramientas y el husillo portabrocas se pue-
den girar y fijar el uno en relacidn cun el otro. in forma venta-
josa el portaherremientas tiene un cono apoyado preferentemen-
te en el husillo poriabrocas, cuyo cono se puede regular en sen-
tido axial y diverge hacia el poriaherramienias, enconirindose

bajo la presién de un resorie en la direccidn opuesta. Debido a
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este sistema, la distancia radial entre el corte de la heifamien-
ta y el eje de giro del husillo portabroca se puede ajustar y re-
gular en forma muy sencilla, girando el portaherramientas en re-
lacibn con el husillo poftabrocas. Aparte de egto, el cono, si=
tuado en un asiento cénico correspondiente del husillo portabro-
cas garantiza una unidn absolutamente rigida entre el husillo
portabrocas y el poriaherramientgg, de modo que se pueden conse-
guir grances erxacltitudes we medidas en el talaaro ue las pie-
zas. Por la eleccién de la medida de la excentricidad se pueden
fijar el alcance de regulacibén y la medida mfnima posible de la
regulacibn del portaherramientas. Otra ventaja de la esiructu-
racién de acuerdo con el invento ael dispositivo de ajusfe con-
siste en que la herramienta puede ser regulada en dos direccio-
nes, quiere decir apartdndose del eje del husillo portabrocas

0 acercéndose 2l mismo, -sin que al efecto sea necesario soltar
la herramienta o efectuar alguna otra manipulacién que pudiera
pérjudicar el ajuste de la misma,

De acuerdo con otra caracteristica del invento, el
portaherramienfas estd conectado con una varilla de regulacidn,
situada preferentemente en posicidn coaxial en relacidn con el
cono y deslizable en seniido axial, la cual conviene que tenga
seccibn cilihdrica, enconirdndose sobre ella resortes de disco,
que se apoyan contra el husillo portabrocas y la varilla de re~
gulacién. Los resortes ae disco que atraen el cono del portahe=

rramientas al interior del asiento cénico del husillo portabrocas
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poseen para su apoyo una caja de sujecidén, por la cual penetra
la variila ds regulacién y que esid apoyada en el husillo porta—
brocas con posibilidad de desplazamiento axial . La caja de
sujecibn, vajo el efecto de los resortes, estd en contacto con
un collar we la varilla de regulacidn.

En el ulterior desarrollo del invento, la varilla de
regulacibn,preferentemente en su extremo distanciado del porta-
herramient:as, estd unida a un dispositivo de desprendimiento pa-
ra el cono, que conviene tenga una palanca que ataca la varilla
de regulacién en la direccidn axial de la misma. Resulta venta-
joso que la palanca tenga forma de palanca de dos braxos, que con
un brazo de presidn se puede apoyar en el lado del collar de la
varilla de regulacidn que estiopuesto a los resortes de disco,

y cuyo segundo brazo estd unido a un accionamiento, preferente-
mente con el émbolo de un cilindro ae presién. Por el giro de la
palanca de presidn, la cual es girable alrededor de un eje situa~
do axialmente en relacidn con el husillo poriabrocas y a distan-
cia del wismo, fijo preferentemente en la méquina, el cono del
portaherramientas es expulsado de su asiento cénico en opsicidn
a la fuerza de los resories de disco, de modo que puede ser gira-
do para la regulacibn de la herramienta que va unida a 61, para
volver después, cuando se suelta la pélanca te presibn, por la -
fuerza ae los resortes de disco a su asiento cénico. Una reali-
zacibn especialmenie ventajosa del objeto del invenio se oblie-

ne, si el cilindro de presidn estd colocado en una segunda palanca
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de traccidn de dos brazos y que forma una tenaza con la primera
palanca de presidn, cuya segunda palanca se puede apoyar en un
tope unido con el husillo portabrocas, preferentemente un disco
situado en la parte fronsal del husillo portabrocas, pudiendo
ser girables ambas palancas alrededor de un eje comin., Las dos
palancas del dispositivo de desprendimiento que atacan al husi-
1lo portabrocas de ambos lados en sentido axial, dan la seguri~
dad de que su presibn en ningin caso se transfiera al apoyo sen-
sible del husillo portabrocas y que al tiempo de regular el cono
el husillo poriabrocas esté completamente libre de toda carga.

Ha resultado ser ventajdso que la varilla de regulacién
se componga de un tubo deslizable y de un eje de regulacién si-
tuado dentro del mismo. De acuerdo con otra propuesta del inven-
to, el eje ue regulacidn, en su extremo opuesto al poriaherra=
mientas estd acoplado a un dispositivo de regulacidn que tiene por
lo menos una rueda de entallas acoplada al eje de regulacién y
a la cual corresponde un trinqueie. Ventajosamente el trinquete es-
t4 articulado en un brazo de una palanca acodada girable sobre
el eje de la rueda de eniallas, un segundo brazo de cuya palanca
estd en contacto dindmico con un percutor movible., ELl percutor que
en forma préctica forme el ndcleo de un imdn de bobina de inmer-
sién, mueve el tringuete hacia un lado y otro, por ejemplo en
oposicidn a lg fuerza de un resorte, ce modo que en cada uno de

estos movimientos la rueda entallada se desplaza en la medida de una

entalla y nace girar el cono desprendido en la medida de una en-
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talla. AL onjeto de regular el cono en ambas direcciones, estén
acopladas al eje ae regulacibn dos ruedas de entallas con enta~
1lladuras dispuestas en sentido opuesio y iringuetes tambien opues-
t0s, preferentemente por medio ue un acoplamiento en cruz, estan-
do las ruedas de entallas colocadss sobre un eje ae apoyo, cuyo
extremo liitre estd provisto de una empunadura adecuada y eventual-
nente de una escala para su accionamiento a mano.

Te acuerdo con otra caracteristica del invento, en la
palanca acodada que recibe un trinquete se encuenira otro brazo
nds que estd en contacto dindmico con otro percutor el cual accio-
na el contacto ue un conmuiador-descargador. Si el iman de bobi-
na dae inmersién recive un nimero de impulsos que corresponde al
nimero de pasos de regulacidn, el conmutador-descargador después
de cada movimienio del disco ce entallas da un impulso de des-
cargo. Simultdneamente con el impulso de conexién para el iman,
se conecia un relé de tiempo, que normalmente no llega a descar-
garse y solamente en las dos posiciones terminales del cono,
cuando no se'produce-impulso y por consiguiente fampoco un des-
cargo ae parte del conmutador-descarsador, el relé de tiempo reac-
ciona y anuncia la posicién terminal.

Otro inconveniente de los dispositivos de ajuste cono-
¢idos consiste en qué al terminar el taladro ue una geza, la
herramienta no se puede retirar del ialadro que se acaba de ha-
cer sin proaucir una estria, porque la herremienta que se en-

cuentra en posicidn de corte no puede reiroceder y por Lo tanto
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deja una estria en la superticie tfabajada. ILa evitacidén de es~
te inconveniente constituye otro objeto del invento. En un dis-
positivo de ajuste para portaherramientas, especialmente para
barras ae taladrar de méquinas taladradoras de precisibn que es-
tén fijadas en un husillo portabrbcaé giratorio, el portaherra-
mientras, de acuerdo con el invenio es girable alrededor de un
eje que transcurre en direccidn aproximadanente vertical en re-
lacidn con su eje central longiftudinal. Si por ejemplo el por-
taherramientras posee un cono dispuesto en el husillo porta=-
brocas en Yorma que se puede desprender, entonces el portaherra-
nientras, una vez desprendido el cono, se puede girar alrededor
de su eje de ziro ce tal manera que la herramienta fijada en €l
se puede retirar a distancia de la superiticie trabajada a lo
largo de la misma. Ldgicamente la herramienta se puede introdu-
cir en la pieza también anves del trabajo, tensdndola después,
con lo cual entonces su avance durante el taladrado de la pieza
se aleja ae esta. Pero en todos casos estd asegurado que la he-
rramienta se puede retirar de la pieza sin causar estrias. Al
objeto de despegar la herramienta con seguridad de la superficie
trabajaca, el portaherramientras se encuentra aproximadamente en opo
sicidn al aireccidn racial ue avance de la herramienta bajo la
presién de un resorte, de modo que la herramienta, estando el
portaherramientas suelto, se despega por si solo de la superfi-
cie ae trabajo. La posibilidad de hacer girar el portaherramien-

tas alrededor de un eje que transcurre en direccidn aproximada-
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mente vertical en relacién a su eje central, se consigue en for-

D

ma sencilla por medio de una bisagra que forma la conexién entre
el portaherramientas y la varilla de regulacidn y cuyo eje trans-
curre verticalmente en relacidén con el husillo portabrocas.

Debido al dispositivo de ajustie de acuerdo con el in-
vento queda asegurado el taladrado de piewzas con la mixima exac-
titud de medidas y bondad de superficie, pudiéndose dirigir 16-
sicamente el dispositivo de ajuste a través de un aparato de me-
dicidn que registra la medida real del taladro que se estd efec-
tuando y que transmite al dispositivo de ajuste los impulsos re-
guladores necesarios, para que este entonces por medio de las
ruedas de eﬁtallas haga girar el cono en relacién con el husillo
portabrocas. Ll ajuste de la herramienta por medio del giro del
cono se efectda en forma senoidal sobre 180¢, y ha resultado ser
venitajoso que las dos posiciones terminales.uel cono, con dis-
tancia ae 1802 entre si, estén limitadas por medio de topes si-
tuados entre el cono y el husillo portabrocas.

A continuacién se explica el invento con mds detalles
mediante un ejemplo de realizacidn representado en los dibujos,

los cuales muestran:

Figura 1, un dispositivo ae ajuste, de acuerdo con el invento, en
corte longitudinal.

Figura 2, una representacidn aumentada del lado izquierdo de la
figura 1,

IMigura 8, una representacién en escala aumentada del lado derecho
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del dispositivo de ajuste de acuerdo con la figura 1,
Figura 4, una vista desde la izquierda de la figura X con la ba-
rra de taladrar cesmontada,
Figura 5, una vista desde la derecha de la figura 3,
Iigura 6, un corte siguiendo la 1fnea VI = VI de acuerdo con la

Figura 3.

kn el ejemplo e realizacién representadb en log dibujos
y tal como lo muestra la figura 1, se encuentra un husillo por-
tabrocas 4 apoyado en un cabezal de husillo 40, que por su par-
te estd colocado en torma no representada en detalle a Través
de cuiles 42 en una miquina talacradora de precisién. L busillo
poriabrocas 4 apoyado en el cabezal 40 por medio de varios cojiw
neies de bolas 43 en forma girable alrededor de un eje 41, tiene
en su extremo libre una barra de Taladrar 2 unida a é1.y que pa-
ra el taladro de una pieza no represenvada en detalle lleva un
acero due corte 7,

Pal como lo muestra claramente la figura 2, la barra de
taladrar 2 estd unida en forma rigida con un cono 5, que diverge
hacia la barra de taladrar 2 y que se apoya en un asiento cdnico
5a que le corresponde en el husillo portabrocas. El eje ceniral
longitudinal del cono 5 y del asiento cénico Sa se encuentra de
acuerdo con la figura 4 en una medida de apoximadamente 2 centé-
simas de mflfmetro al lado del eje de giro del husillo poriabro-

cas 4 y transcurre en direccién paralela a este. Si el cono 5
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se desprende de su asiento cénico Sé en el husillo portabrocas,
de modo que puede ser girado, se modifica por el giro la dis-
tancia radial del corie del acero 7 en relacién con el eje de
giro 41 Gel husillo poriabrocas 4 en forma senoidal sobre 1809,
ediante la subdivisidn del 4ngulo de giro mdximo il de 180%
de puede efectuar un reajusie del acero en dos direcciones con
una excentricidad de pocas centésimas de milimetros en fraccio=-
nes minimas de esta medida.

Para el giro y el desprendimiento del cono 5, este
estdscoplado a una varilla de regulacidén, que se apoya en di~
receidn aproximademente coaxial en relacidn con el cono 5 en
el husillo portabrocas 4 y que en el exiremo posterior de este
estd provista de un acoplamiento 45, de acuerdo con la figura
3. Por medio del desplazamiento axial de la varilla de regula=-
cibn 8 el cono 5 puede ser expulsado de su asiento cénico Sa
o bien ser atraldo al interior de este, mientras por el giro
de la varilla de regulacidn 8 se efectda una regulacién del
acero 7.

Seglin se desprende de las figuras 2 y 3, la varilla
de regulacidn 8 se compone en lo esencial de un tubo 8a, en el
cual se zpoya un eje 8b, En la zona del extremo posterior del
hugillo portabrocas 4 el tubo 8a tiene un didmeiro aumentado
en forma de un collar 12, en cuyo lado frontal que corresponde

a la barrs de taladrar 2 se apoya una caja de sujecidn 11, la

cual se encuentra situada denvro del husillo portabrocas 4 en
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forma axialmente deslizable. Enitre la caja de sujecidén 11 y un
disco 46 de didmetro correspondiente a ella y unido rigidamente
con el husillo portabrocas 4, estdn colocados sobre el tubo 8a
resortes de disco 10, los cuales atraen el cono 5 a través de la
varills de regulacidén 8 a su asiento cénico 5Sa, de modo que queda
sujeto con seguridad.

Al objeto de desprender el cono 5, estd previsto en la
zona del extremo posterior del husillo portabrocas 4 un dispo-
sitivo de desprendimiento 13 apoyado firmemente en el cabezal
40 del husillo. isie dispositivo de desprendimiento 13 posee dos
palencas 14 y 19, girables alrededor de un eje 17/ que transcurre
veriicalmente en relacibn con el eje 41, y cuyas palancas abrazan
por ambos lados a modo de tenazas un disco 20 situado en el ex~
tremo frontal posierior del husillo poriabrocas 4. Ademds, de
acuerdo con la figura 5, las dos palancas 14 y 19 estan configura~
das como garras de tal modo que para mejor ajuste abrazan en par-
te el extremo del tubo 8a y del husillo portabrocas 4.

Para el accionamiento de las dos palancas de dos brazos
14 y 19 estd fijado en la palanca 19 un cilindro 16, cuyo émbo-
lo 15 estd unido con la palanca 14 a través de su vistago 15a.

Si por el orificio de entrada de aceite l6a se introduce aceite en
el cilindro 16, el émbolo 15 y el cilindro 16 se distancian entre
s, de modo que los dos brazos l4a y 19a de las palancas 14 y 19
que estdn dirigidos hacia el husillo portabrocas 4 se acercan en-

tre si. Ia conexién entre el véstago 15a del émbolo y la palanca
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14 estd formada al efecto por una articulacién esférica 18, a
cuya presidn de apoyo coadyuva un resorie.

Como la figura 3 también demuestra claramente, la caja
de sujecién 11 sobresale en la direccién axial del husillo porta-
brocas 4 en una medida mayor que el collar 12 del disco 20 unido
rigidamente con el husillo portabrocas 4, y las superiicies fron-
tales 1la v 1Ra de la caja de sujecidn 11 y del collar 12 estdn
configurades como superficies de apoyo para el brazo de palanca
l4a, Bl brazo de palanca 19 se puede ajuster a la superficie
frontal 20a del disco 20 opuesta a las superiicies frontales lla
y 12a. Si en la forma arriba descrita los brazos de palanca l4da
v 19a se acercan entre si debido a la presi6n ¢el cilindro, en-
tonces se ajustan con fuerza a las superficies frontales lla,
12a y R0a que les corresponden. Pn el desarrollo posterior de este
movimiento el brazo de palanca l4a levanta la caja de sujecidn
11 en oposicién al resorie ue disco 10 de su apoyo frontal en el
collar 12, después de lo cual el brazo de palanca l4a se ajusta
tanbién a la superficie frontal 1Ra del collar 12 y desplaza a
este en la direccidn axial del husillo portabrocas 4. Por la dis-
posicidn del dispositivo de desprendimiento 13 en forma de tenaza
se tiene la seguridad de que al desprender el cono, la fuerza de
presibén qus al efecto se ha de dirigir contra log resories de dis-
co 10 no repercute en los apoyos 43 del husillo portabrocas 4,
porque al ser desprendido el cono 5 por el dispositivo de despren-

dimienic 13, el husillo portabrocas 4 es sometido en ambas di-
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recciones a cargas iguales que se compensen. Cuando por el dis-
pogitivo de desprendimiento 13 el cono 5 ha sido expulsado de su
asiento cdnico 5a, dicho cono puede ser girado por medio del eje
regulador 8b y puede ser sujetado de nuevo por la fuerza de los
resortes de disco 10 al ser descargado el cilindro de presidn
del dispositivo de desprendimiento 13.

Para el giro del cono 5 el eje de regulacién 8b estd
acoplado a un dispositivo regulador 21 de acuerdo con las figue
rag 3 y 6. Bl dispositivo regulador, fijado también en la mdqui-
na taladradora de precisién, tiene un eje 28 que se encuentra en
posicibn coaxial en relacidén con ia varilla reguladora 3b y que
se apoya en forma girable en una carcasa adecuada. Al eje 28 es-
tén unidas en forma fija dos ruedas de entallas 22 y 23, a cuyo
entallado periférico 22a corresponden trinquetes 24 y 25. Los
trinquetes 24 y 25 estdn situados en forma girable en palancas
26 v 27 que giran alrededor del eje de giro 23. Las palancas
26 y 27 en forma aproximada de I' tienen cada una tres brazos 29,
30 y 34, llevando el brazo transversal £9 el trinquete 24 o 25
respectivemente. Tal como se ve en la figura 6, los dos brazos
de palanca 30 y 34 situados en dngulo recto en relacidn con el
brazo iransversal 29, tienen una posicidén de descanso aproxima-
damenie horizontal, apoydndose en el brazo 30 el nmicleo 31, que
tiene forma de peicutor, de un electroimdn 38 y en el otro brazo
un percutor 35 de movimiento vertical.

Encima del percutor 35 y al alcance de su lado frontal
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opuesto al brazo 34, se encuentra el contacto 36 de un conmutador-
descargador 37, Si el nicleo 31 es movido por el electroimin 38
hacia abajo, gira toda la pelanca 26 en el sentido de la flecha
del reloj. Al mismo tiempo el saliente 24a del tringuete 24 que
por un resorie 47 se encuentra bajo presidn hacia la rueda de en—
tallas Rk, arragira la rueda de entallas 22 consigo en un paso de
regulacidn en el sentido de la flecha del reloj. Simultdneamente
con egte movimiento el percutor 35 se mueve hacia arriba, de modo
que acciona el contacto 36 del conmutador-descargador 37 y eéte
emite un impulso de descargo. Un sistema andlogo al descrivo co-
rresponde a la rueda de entallas 23, pero en esta las entallas y
el trinquete 25 estén gituados en direccidn opuesta, de modo que
la rueda de entallas X3 al ser accionado el micleo 3la que le co-
rresponde, glra en un paso de regulacién conira el sentico de la
flecha del reloj, Al objeto de ajustar el imporie de los pasos de
regulacién respectivos, los trinquetes 24 estdn configurados como
palancas de dos brazos spoyados en forma girable en el brazo 29 de
la palanca 26, y que con su superficie curva 24b opuesta en dia-
gonal al saliente 24a, esidn en contacio con un tornillo de re-
gulacién 48, el cual por medio Ge su rosca estd guiado en lg
carcasa del dispositivo de regulacién.

Con el mismo fin se encuentra también en la parte del
brazo 30 opuesta al micleo del electroimdn 31 un tope 49 situado
en forma excénirica en la carcasa, por el cual se fija el dngulo

de giro méximo de la palanca 6.
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Debido a la estructuracibn del sistema de regulacién,

el cono 5 en estado desprendido puede ser regulado en relacidn
con el husillo portabrocas 4 en importes minimos girando a la iz-
quierda y a la derecha respectivamente, Al mismo tiempo cada movi-
miento de regulacidn es registrado a iravés de un conmutador de
fin ae carrera. Simulténeamente con el impulso de conexién para
el imdn, se abre un relé de tiempo, no detallado en el dibujo, que
normalmente no llega a descargarse. Solamente en las dos posicio-
nes terminales del cono 5 separadas entre si en 1802, cuando no
se produce rezulacién y por consiguiente tampoco un registro
por parte del conmutador de fin de carrera, reacciona el relé de
tienpo y anuncia la posicidn terminal, Légicamente la regulacidn
se puede efectuar en forma automitica a través de un aparato de
medicién neumdtico o eléctrico que mide la dimensidén real del ta-
ladro efectuado y que transmite los impulsos de reajuste necesa-
rios al dispositivo de regulacidn. Para la regulacibn a mano el
eje 28 estd provisto de una manija 33 en su extremo opuesto al
acoplamiento de compensacibn 3. En las figuras B y 4 estén re-
presentados topes 5U a 53, que limiten la posibilidad de girar
el cono 5 en oposicibn al husillo porsabrocas 4 a un dngulo de
torsidn de 1802. Los topes tiena forma e espigas cilindricas
achatadas, estando sieapre dos de ellos fijados en el lado frontal
delantero del husillo portabrocas y en un collar 56 del cono 5,
cuya superticie frontal estd dirigida hacia la superficie frontal

del husillo porvabrocas. Todos los ftopes 50 a 53 se encuentran
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gobre un aro situado en posicién coaxizl en relacidn con el eje
central lonzitudinal del cono 5. En la figura 4 se ajustg un tope
50 cel cono 5 al tope correspondiente 52 del husillo portabrocas
4, mientras los otros dos topss, a saber el tope 51 unido al
cono y el tope 53 unido al husillo gortabrocas, estén distancia-
dos con sus superticies de contacto 5la y 53a en 180¢, de tal
manera que ambas superficies ce contacto 5la y 53a se encuentran
en un plano diametral comin a través cel eje del cono. Si
el cono es yirado hacia la derecha de acuerdo con la figura 4, el
dngulo de giro miximo hasia el contacio del tope 51 con el tope
53 es Ge 1802, AL mismo tiempo el segundo tope 50 del cono 5 que-
da distanciado en 1802 del tope 52 del husillo portabrocas 4.
Como igualmente se ve en la rigura 2, en el ulterior
desarrollo del invento el cono b estd unido con la varilla de
regulacibn 8 a iravés de una espiga 3 en forwa basculante. La
espiga 3, cuyo eje transcurre en direccidn vertical en relascidén
con el eje central longituainal del husillo portabrocas 4, estd
apoyada en una piezé de articulacién 9, la cual por su parie esta
fijada por medio de una rosca en el tubo 8a de la varilla de re-
gulacidén 8, El extremo del cono 5 dirigido hacia la pieza de
articulacibn 9 estd hendido de tal manera que rodea un vistago
9a de la pieza de articulacién 9, siendo penetrado por la espiga
3 de la articulacifn. Para mayor claridad, la espiga 3 de la ar-
ticulacidn estd represenfada en la figura 2 en una posicibn gi-

rada en 902, En realidad su eje transcurre verticalmenie en
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relacién con el acero 7, de modo que este, al bascular el cono
5 desprendido alrecedor ce la espiga 3, puede ser separado de
la superficie taladrada. La separacién del acero 7 se efectda en
el ejemplo de realizacién representado de un modo automitico
por medio de dos resortes de presidn 54 y 55 apoyados en el
collar 56 y situados el uno al ladro cel otro, los cuales ata-
can el lado frontal del husillo portabrocas 4. Egto tiene en
particular la ventaja de que al salir el acero 7 de un aguje-
ro taledrado, este acero no puede dejar ninguna estria en la
superticie ae trabajo, sino que se mueve a distancia a lo lar-
50 de la misma.

Por medio del dispositivo de ajuste descrito, una
herrzmienta 7 puede ser regulada a través de un gran alcance
en importes pequeiios en dos direcciones opuestas. Puesto que
la barra de taladrar 2 estd adosada al dispositivo de ajuste
sus dimensiones y en especial su didmetro se pueden adaptar

a las circunstancias.
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32 reivindica como nuevo y de propia invencidn.
1.~ Perfeccionamientos en los dispositivos de ajuste

para porteherramientas, carzcierizados poraue el portaherramien—
tas estd situedo en posiciln excéntrica en velacidn con el husi-

5e 1lo portebrocas y porque el portuherrvamientas y el husillo porte~
brocas pueden ger girados el uno contra el otro y fijados entre si.

2.~ Perieccionamientos, de acuerdo con la veivindicacién
1, caructerizados porque el porteherrvamientas tiene un cono apoyado
preferentemente en el husillo porizbrocas.

10. de= Perfecciontunientos, Ge acusrdo con las reivindicaciones
anteriorves, caractevizados poryue el cono es regulable en sentido
axial.

4.~ Perieccionmgientos, de acusrdo con las reivindicecio-
nes anteriores, caructerisados porque el cono diverge hacia la barra
15¢  de tsladrar y en la dirveccidn opussta se ehcuentra bajo presidn de
resorte.
5.= Perfeccioneuientos, de acuerdo cou lus reivindicacio—
nes anteriores, caracterizados porque el portaher:amientas estd uni-
do a una verilla de regulucidn vituada prefecentemente en forma coa-
20« zial dentro del husillo postabrocas y teslizable en sentido axial.
6.- Perfeccionuiicntos, de acuerdo con lus reivindicaciones

ainteriores, carscterizedos poveue sobre la varilla de regulscidn



cilindrica estdn colecados resortes de disco que se apoyan con-
tra el husillo povtabrocas y la varilla de regulacidn.
7.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-
ciones anterioves, carucierizados norque pera el apoyo de los
De resortes de disco sobie la variila de regulucidn se encuentra
une caja de sujecitn deslizable en sentido axial dentro del husi-
1lo portabrocas, cuya caja se ajusta a un collar de la varilla
de regulocidn vajo el erfecto de los resortes.
8.~ Perieccionamientos de acuerdo con lus reivindica-
10. ciones anteriores, carccterizados porque la varilla de regulacidn
preferentenente en su extrewmo distanciado del portahercamientas
esté unide a un dispositivo de despreudimiento para el cono.
9.~ Perfeccionzmicitos de acuerdo con las reivindica=-
ciones anteriores, curucterizados porque el digpositivo de desprens
dimiento tiene uma welunca cue ataca la varilla de regulacidn en
la direccidn axial de la wisige
10.~ Yerieccioiientos de acuerdo con lis reivindica-
ciones emteriures, caracterizados porque la palanca estd configu-
rada come pulanca de dog brazos, cus con un brazo de presidn se
20+ puede ajustur al ludo opuesto a los resortes de disco del collar
de la varille de vegulucidn, y cuyo segundo brazo estd unido a
un accionumiento, preferentewente al dubolo de un cilindro de
presibn.

, 1l.~ Perfeccionauientos de acuerdo con lus relvindica-
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ciones anteriores, carecicrizados porque la palanca de phresiodn

o8 glvaule alrededor de un eje situado verticaluente en relscibn
con ol husillo portabrocas a distuncia de este y fijado preferen~
temente en la mdquina.

12.~ Perieccionamientos, <e zcuerdo con las reivindi-
caciones enteriores, ceracterizados porcue el cilindro de presidn
estd situedo aproximadamente en posicidn axialiente paralela en
velecidn con el husillo portubrocas y porque el vistazo del eid-
bolo estd consctado en Zorua ariiculsda, preferentewente a través
de wna axticulocibn esférica con la palanca de vresidn.

13.~ Perfeccioncuientos, de zcuerdo con lag rcivindica-
cloncs anteriorves, carzcieriszados vorgue el cilindvo de presidn
estd situsdo en una segunde pelanca de fraccidn Je dos bragos,
gue con la rrimsre palanca de presidn forua une tenzza y aue se
puede ajuster a un tope unido al hwsillo portobrocas, prelersnie-~
wente & un disco gituudo &l wlcaonce del lado Zrontel del husillo
POTLUDIOCES

14.~ Perfeccionzsuientos, de acusrdo con l&s reivindicae-
ciones anteriores, caructerizzdos porgue ambes palancas son gira-
bles alvededor de un eje cowin.

15.~ Perfeccionamientos, de acusrdo con les reivindica-
ciones emterioves, ceracterizados porgue la verilla de regulacidn
se compone de un tubo deslizable y un sje de vegulacidn situsdo

dentro Gel .dewo en foris girable.
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16+~ Perfeccicncmientos, de acuerdo con las reivindica-

ciones anteriorves, cuvacterizados porque en el tubo deslizable estén
colocados el collar de la varilla de regulacidn y la pieza de arti-
culucidn.-

17.- Perfeccionamientos, de acuerdo con lag relvindica=-
ciones anteriores, caracterizados porque el eje de regulacidn
en su extreno opuesto al porteherramientas estd acoplado a un meca-
nisio de regulzcidne

18.~ Feriedcionawientos, de acuerdo con lag reivindicea~
ciones anteriores, ceracterizades porque el mecanisuo ds regula=-
cibn tiene por lo wenos une rueda de entallas acoplada al eje de
regulacibn y a la cual corresponde un trinquete.

19.= Perfeccivuaumicnios, de acuerdo con las reivindica~
ciones anteriores, cavacterizados vorque el trinquete estd articu-
lado en un brazo de una pelunca acodada girable sobre el eje de la
rueda de entallas y cuyo sejundo brazo estd en contacto dinduico
con un percutor wovible.

20.~ Perfeccioncuwientos de acuecirdo con lug reivindica-
ciones amteriores, carwctierizudos porque el mercutor estd configu-
rado co.o micleo Ge un eleciroiwén de bobina de inmersidn.

21l.~ Perfeccionauientos, de acuerdo con lag reivindica-
ciones anterioves, cui:cterizados porgue eu la palanca acodada
se encueutra otro brazo mis, que estd en contacto dindmico con
otro percutor ue accionn el contucto de un comwutador registra=-

dore
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2<.= Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-

ciones anteriores, caracterizados porque el electroimén recibe un
migero de iupulsos que corresponde al ndmero de pasos de regulacidn .
23.= Perfeccionamientos de acuerdo con lus reivindica~
Se ciones anteriores, caracterizados porque el commtador.descargador
despuds de cada movimiento del disco de entallas emite un impulso
de descargo.
24.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindice-
ciones anteriores, ceracterizados vorque dos ruedas de entallas
10. con entallas y tringuetes situados en direcciones opuestes, estén
acopladas ol eje de regulacitn preferenterente por medio de un aco-
plamiento en cruz.
RDe= Perfeccionemientos de acuerde con lag reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque las ruedas de entallas
15. estén situadas sobre un eje de apoyo, uno de cuyos extrenos libres
esté provisto de una wanija.
28+~ Perfedcionamientos, de acuerdo con las reivindice-
ciones antoriores, caracterizados porque la megnitud del avance
dsl trinquete es rngulable.
20. 7.~ Perfeccionamientos, de ecuerdo con los reivindice-—
cionen anteriores, caracterizados porque el tringuete estéd confi-
gurado como palanca de dos brawmos, cuyo brazo opuesto el saliente

del trincuete se puede ajustar a wn tope fijo en la méquina.



28,.~ Porlfeccicnamientos de azcuerdo con las reivindicaw-
ciones anteriores, caracterizados porque al tope regulable co-
rresponde una suserficie de deslizamiento curvada del tringuete
la cual ectd cifuada en diagonal frente al saliente del iringuete.

5 RGes Perfeccionenientos de acuerdo con les reivindica-
clones anteriores, caracterizados porque estin previstas limite-
ciones que detcrminan el dugulo de giro méximo del conoe

30.~ Perieccionamientos de acuerdo con las reivindica-
ciones anterioves, caraclterizados porcue las limitacionés son to-

10. pes que estdn fijados en el cono y en el husillo portabrocas.

Sl.~ Perfeccionawientios de acuerdo con lus reivindica-
ciones enteriores, carascterizados porque el cono y 6l hugillo pore-
tabrocas estfm provistos cuda uno de dos topes

d2.~ Perfeccionzmientos de acuerdo con las reivindica~

15. ciones anteriores, carscterizados porgue log topes del cono y del

husillo portubrocas respectivauenie tienen superficies de dope

sl Perfeccionamientos, de acuerdo cen les reivindica-
R gt RV S veamre- e nnad poen ) ¥ :
ciones wnieriores, coructerizados porque los topes estan dispues-
0. tos de tal memera cue al tener contacto dos topes las superficies
cs tops de los otros dos topes estdn situsdas en un plano dismetrale
J4o~ Perfeccionanientos, de acuerdo con lus reivindica-
clones wuteriores, carccterizedos porque los topes son espigas ue

en la parte de las supsriicies de tope estén partidas por la witad

&£
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a lo lerso de su plano dizmetral.
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D.~ Perfeccionamientos, de ccuerdo con las veivindica-
ciones anieriores, caracterizados porque el porisherramientes es
basculante alredsdor de un eje que trenscurre en direccidn aproxi-
madawente vertical en relucibn con su eje ceniral longitudinel y
con lg direccidn de avance de la herraudenta.

36.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica=-
ciones anteriores, caracterizados porque el poriaherramientas se
encuentra bajo fuerza de resorte aproxiiwmdase.te en contra de la
direccifn radial de avance de la herramienta.

J7.= Perfeccionsmientos, de wcuerdo con les reivindica=
ciones snteriores, carwcterizados porgue la conexibn emtre el por-
tahervamientas y la varille de regulacién estd Lormeds por una
pieza e articulacibn, cuyo eje trauscurre verticalwenie en rela-
cién con el husillo portabrécas.

384~ "PLLFUCCICIAMIERTCS EW LGS DISPOSITIVOS DB AJUSTE
PARA PORTAHURALIVITASY.

151 como se describe y reivindica en la presente ke
moria Descriptiva, que consta de veintisels hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

liadrid, 4 9 D|(, 1984
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