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El invento se refiere a un dispositivo de ajuste para 

portaherramientas, especialmente para barras de taladrar de má­

quinas taladradoras de precisión, que están fijadas en un husi­

llo portabrocas giratorio.

5 En el taladro de precisión la exactitud de medidas de

las piezas es afectada esencialmente por el desgaste de la he­

rramienta. Se conocen ya dispositivos de ajuste para compensar 

el desgaste de la herramienta, que por ejemplo a través de con­

tactores de medida se regulan automáticamente de tal manera que 

10 se consigue una gran exactitud de medida del taladro efectuado.
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Uno de los dispositivos de ajuste conocidos tiene una palanca 

giratoria, que frente al husillo portabrocas es girable alrede­

dor de un eje situado verticalmente en relación con el eje de 

giro de aquel, llevando la palanca giratoria en un extremo la 

herramienta y siendo girada en el otro extremo por una cuña de 

regulación situada en el husillo portabrocas en la medida nece­

saria. El brazo de la palanca giratoria que está situado dentro 

del husillo portabrocas es oprimido por un resorte apoyado en 

el husillo portabrocas contra la cuña, de modo que se ajusta a 

esta debido a dicha fuerza elástica. La cuña de regulación por 

su parte está acoplada a un dispositivo de regulación situado al 

exterior del husillo portabrocas, por medio del cual puede des­

plazarse en la dirección axial del husillo portabrocas.

El inconveniente de este sistema consiste en que el 

eje de giro de la palanca giratoria, por muy grande que sea la 

precisión ue su fabricación, siempre tiene un poco de juego, cu­

yo juego, en relación con la exactitud de medida de pocas milé­

simas de milímetro de la pieza a trabajar, es relativamente gran­

de, de modo que a base de un rendimiento de corte razonable de 

la herramienta ya no es posible una exactitud de medidas con to­

lerancias de pocas milésimas de milímetro. Aparte de esto, tam­

bién el resorte que aprieta el brazo de la palanca giratoria 

contra la cuña, es comprimida un poco bajo la presión del traba­

jo en oposición a su fuerza elástica, debido a lo cual se pueden 

producir en la pieza trabajada mellas llamadas marcas de vibra­

ción.
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En otro dispositivo de ajuste conocido existe en el 

husillo portabrocas una palanca acodada, cuyo codo está situado 

aproximadamente en el eje de giro del husillo portabrocas y se 

encuentra en contacto dinámico con un husillo de presión que den­

tro de aquel se puede deslizar en sentido axial. De los dos bra­

zos de la palanca acodada, situados en sentiao aproximadamente 

radial en relación con el eje de giro del husillo portabrocas, 

el uno se apoya en un tornillo de presión, mientras el otro bra­

zo está en contacto con la herramienta a regular, la cual se en­

cuentra dentro de una adecuada cavidad radial del husillo porta- 

brocas. La herramienta está sujeta dentro de la cavidad por me­

dio de un tornillo de sujeción, en oposición a cuya fuerza de 

sujeción se la desplaza luego en poca medida. En esta realización 

de un dispositivo de ajuste, la fricción de la herramienta en el 

taladro que la recibe, puede estar en dependencia de la fuerza de 

presión del tornillo ue sujeción, de la atmósfera, la temperatu­

ra, la humedad y otros factores, ue modo que hay que apretar el 

husillo portabrocas contra el codo con una fuerza que siempre va­

ría de acuerdo con esta fuerza de fricción. Debido a esto se pue­

de dificultar un ajuste de la herramienta siguiendo solamente 

escalas de ajuste, puesto que el husillo de presión y el husillo 

portabrocas dentro del cual se aloja aquel, bajo presión diferen­

te se dilata y se contrae también en forma diferente, de modo que 

no siempre queda asegurado un desplazamiento uniforme, quiere de­

cir sin sacudidas, de la herramienta dentro de su cavidad. En



este sistema la herramienta puede ser regulada por la palanca 

acodada únicamente en la dirección de avance, quiere decir hacia 

afuera, mientras la retracción de la herramienta se puede efec­

tuar solamente a mano, soltando el tornillo ce sujeción, soltan­

do el husillo de presión y empujando luego hacia atrás la herra­

mienta.

El invento tiene el objeto ue crear un dispositivo de 

ajuste del tipo arriba indicado, que está estructurado de tal 

manera que dentro ue una zona grande la herramienta se puede re­

gular con seguridad en pequeñas medidas. Al mismo tiempo, para 

un trabajo de precisión, la herramienta durante el taladrado de 

una pieza aebe estar unida con el husillo portabrocas de un modo 

completamente rígido, con posibilidad de regularía en medidas de 

menos de una milésima de milímetro.

En un dispositivo de ajuste para portaherramientas, 

especialmente para barras de taladrar* de máquinas taladradoras 

ue precisión que están fijadas en un husillo portabrocas gira­

torio, el portaherramientas, de acuerdo con el invento, está 

situado en forma excéntrica en relación con el husillo porta- 

orocas, y el portaherramientas y el husillo portabrocas se pue­

den girar y fijar el uno en relación con el otro. En forma venta­

josa el portaherramientas tiene un cono apoyado preferentemen­

te en el husillo portabrocas, cuyo cono se puede regular en sen­

tido axial y diverge hacia el portaherramientas, encontrándose 

bajo la presión de un resorte en la dirección opuesta. Debido a
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este sistema, la distancia radial entre el corte de la herramien­

ta y el eje de giro del husillo porta'broca se puede ajustar y re­

gular en forma muy sencilla, girando el portaherramientas en re­

lación con el husillo portabrocas. Aparte de esto, el cono, si­

tuado en un asiento cónico correspondiente del husillo portabro­

cas garantiza una unión absolutamente rígida entre el husillo 

portabrocas y el portaherramientas, de modo que se pueden conse­

guir grandes exactitudes ue medidas en el talauro ae las pie­

zas. Por la elección de la medida de la excentricidad se pueden 

fijar el alcance de regulación y la medida mínima posible de la 

regulación del portaherramientas. Otra ventaja de la estructu­

ración de acuerdo con el invento del dispositivo de ajuste con­

siste en que la herramienta puede ser regulada en dos direccio­

nes, quiere decir apartándose del eje del husillo portabrocas 

o acercándose al mismo, sin que al efecto sea necesario soltar 

la herramienta o efectuar alguna otra manipulación que pudiera 

perjudicar el ajuste de la misma.

De acuerdo con otra característica del invento, el 

portaherramientas está conectado con una varilla de regulación, 

situada preferentemente en posición coaxial en relación con el 

cono y deslizable en sencido axial, la cual conviene que tenga 

sección cilindrica, encontrándose sobre ella resortes ue disco, 

que se apoyan contra el husillo portabrocas y la varilla de re­

gulación. Los resortes ue disco que atraen el cono del portahe­

rramientas al interior del asiento cónico del husillo.portabrocas
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poseen para su apoyo una caja de sujeción, por la cual penetra 

la varilla de regulación y que está apoyada en el husillo porta- 

brocas con posibilidad de desplazamiento axial . La caja de 

sujeción, bajo el efecto de los resortes, está en contacto con 

un collar ae la varilla de regulación.

En el ulterior desarrollo del invento, la varilla de 

regulación,preferentemente en su extremo distanciado del porta- 

herramientras, está unida a un dispositivo de desprendimiento pa­

ra el cono, que conviene tenga una palanca que ataca la varilla 

de regulación en la dirección axial de la misma. Resulta venta­

joso que la palanca tenga forma de palanca de dos braxos, que con 

un brazo de presión se puede apoyar en el lado del collar de la 

varilla de regulación que está opuesto a los resortes de disco, 

y cuyo segundo brazo está unido a un accionamiento, preferente­

mente con el émbolo de un cilindro de presión. Por el giro de la 

palanca de presión, la cual es girable alrededor de un eje situa­

do axialmente en relación con el husillo portabrocas y a distan­

cia del mismo, fijo preferentemente en la máquina, el cono del 

portaherramientas es expulsado de su asiento cónico en oposición 

a la fuerza de los resortes de disco, de modo que puede ser gira­

do para la regulación de la herramienta que va unida a él, para 

volver después, cuando se suelta la palanca de presión, por la 

fuerza ae los resortes de disco a su asiento cónico. Una reali­

zación especialmente ventajosa del objeto del invento se obtie­

ne , si el cilindro de presión e stá colocado en una segunda palanca
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de tracción de dos brazos y que forma una tenaza con la primera 

palanca de presión, cuya segunda palanca se puede apoyar en un 

tope unido con el husillo portabrocas, preferentemente un disco 

situado en la parte frontal del husillo portabrocas, pudiendo 

ser girables ambas palancas alrededor de un eje común. Las dos 

palancas del dispositivo de desprendimiento que atacan al husi­

llo portabrocas de ambos lados en sentido axial, dan la seguri­

dad de que su presión en ningún caso se transfiera al apoyo sen­

sible del husillo portabrocas y que al tiempo de regular el cono 

el husillo portabrocas esté completamente libre de toda carga.

Ha resultado ser ventajoso que la varilla de regulación 

se componga de un tubo deslizable y de un eje de regulación si­

tuado dentro del mismo. De acuerdo con otra propuesta del inven­

to, el eje de regulación, en su extremo opuesto al portaherra­

mientas está acoplado a un dispositivo de regulación que tiene por 

lo menos una rueda de entallas acoplada al eje de regulación y 

a la cual corresponde un trinquete. Ventajosamente el trinquete es­

tá articulado en un brazo de una palanca acodada girable sobre 

el eje de la rueda de entallas, un segundo brazo de cuya palanca 

está en contacto dinámico con un percutor movible. El percutor que 

en forma práctica forma el núcleo de un imán de bobina de inmer­

sión, mueve el trinquete hacia un lado y otro, por ejemplo en 

oposición a la fuerza de un resorte, ce modo que en cada uno de 

estos movimientos la rueda entallada se desplaza en la medida de una 

entalla y hace girar el cono desprendido en la medida de una en-
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talla. Al oojeto üe regular el cono en ambas direcciones, están 

acopladas al eje de regulación dos ruedas de entallas con enta­

lladuras dispuestas en sentido opuesto y trinquetes también opues­

tos, preferentemente por medio de un acoplamiento en cruz, estan­

do las ruedas de entallas colocadas sobre un eje de apoyo, cuyo 

extremo libre está provisto de una empuñadura adecuada y eventual­

mente de una escala para su accionamiento a mano.

palanca acodada que recibe un trinquete se encuentra otro brazo 

más que está en contacto dinámico con otro percutor el cual accio­

na el contacto ae un conmutador-descargador. Si el imán de bobi­

na ue inmersión recibe un número de impulsos que corresponde al 

número de pasos de regulación, el conmutador-descargador después 

de cada movimiento del disco ue entallas da un impulso de des­

cargo. Simultáneamente con el impulso de conexión para el imán, 

se conecta un relé de tiempo, que normalmente no llega a descar­

garse y solamente en las dos posiciones terminales del cono, 

cuando no se produce impulso y por consiguiente tampoco un des­

cargo ae parte del conmutador-descargador, el relé de tiempo reac­

ciona y anuncia la posición terminal.

ciaos consiste en que al terminar el taladro ae una peza, la 

herramienta no se puede retirar del taladro que se acaba de ha­

cer sin proaucir una estría, porque la herramienta que se en­

cuentra en posición de corte no puede retroceder y por lo tanto

De acuerdo con otra característica del invento, en la

Otro inconveniente de los dispositivos de ajuste cono-
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deja una estría en la superficie trabajada. La evitación cíe es­

te inconveniente constituye otro objeto del invento. En un dis­

positivo de ajuste para portaherramientas, especialmente para 

barras de taladrar de máquinas taladradoras de precisión que es­

tán fijadas en un husillo portabrocas giratorio, el portaherra- 

mientras, de acuerdo con el invento es girable alrededor de un 

eje que transcurre en dirección aproximadamente vertical en re­

lación con su eje central longitudinal. Si por ejemplo el por- 

taherramientras posee un cono dispuesto en el husillo porta- 

brocas en forma que se puede desprender, entonces el portaherra- 

mientras, una vez desprendido el cono, se puede girar alrededor 

de su eje de giro ue tal manera que la herramienta fijada en él 

se puede retirar a distancia de la superficie trabajada a lo 

largo de la misma. Lógicamente la herramienta se puede introdu­

cir en la pieza también antes del trabajo, tensándola después, 

con lo cual entonces su avance durante el taladrado de la pieza 

se aleja ae esta. Pero en todos casos está asegurado que la he­

rramienta se puede retirar de la pieza sin causar estrías. Al 

objeto de despegar la herramienta con seguridad de la superficie 

trabajada, el portaherramientras se encuentra aproximadamente en opo 

sición a h  dirección radial ue avance de la herramienta bajo la 

presión de un resorte, de modo que la herramienta, estando el 

portaherramientas suelto, se despega por si solo de la superfi­

cie de trabajo. La posibilidad de hacer girar el portaherramien­

tas alrededor de un eje que transcurre en dirección aproximada-
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mente vertical en relación a su eje central, se consigue en for­

ma sencilla por medio de una bisagra que forma la conexión entre 

el portaherramientas y la varilla de regulación y cuyo eje trans­

curre verticalmente en relación con el husillo portabrocas.

Debido al dispositivo de ajuste de acuerdo con el in­

vento queda asegurado el taladrado de piezas con la máxima exac­

titud de medidas y bondad de superficie, pudiéndose dirigir ló­

gicamente el dispositivo de ajuste a través de un aparato de me­

dición que registra la medida real del taladro que se está efec­

tuando y que transmite al dispositivo de ajuste los impulsos re­

guladores necesarios, para que este entonces por medio de las 

ruedas de entallas haga girar el cono en relación con el husillo 

portabrocas. El ajuste de la herramienta por medio del giro del 

cono se efectúa en forma senoidal sobre 1803, y ha resultado ser 

ventajoso que las dos posiciones terminales uel cono, con dis­

tancia ae 1803 entre sí, estén limitadas por medio de topes si­

tuados entre el cono y el husillo portabrocas.

A continuación se explica el invento con más detalles 

mediante un ejemplo de realización representado en los dibujos, 

los cuales muestran:

Figura 1, un dispositivo ae ajuste, de acuerdo con el invento, en 

corte longitudinal.

Figura 2, una representación aumentada del lado izquierdo de la 

figura 1,

Figura 3, una representación en escala aumentada del lado derecho
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del dispositivo de ajuste de acuerdo con la figura 1, 

Figura 4, una vista desee la izquierda de la figura 2 con la ba­

rra de taladrar desmontada,

Figura 5, una vista desde la derecha de la figura 3,

Figura 6, un corte siguiendo la línea VI - VI de acuerdo con la

Figura 3.

En el ejemplo ue realización representado en los dibujos

y tal como lo muestra la figura 1, se encuentra un husillo por- 

tabrocas 4 apoyado en un cabezal de husillo 40, que por su par­

te está colocado en forma no representada en detalle a través 

de cuñas 42 en una máquina taladradora de precisión. El husillo 

portabrocae 4 apoyado en el cabezal 40 por medio ne varios coji­

netes de bolas 43 en forma girable alrededor de un eje 41, tiene 

en su extremo libre una barra ae taladrar 2 unida a él y que pa­

ra el taladro de una pieza no representada en detalle lleva un 

acero de corte 7.

taladrar 2 está unida en forma rígida con un cono 5, que diverge 

hacia la barra de taladrar 2 y que se apoya en un asiento cónico 

5a que le corresponde en el husillo portabrocas. El eje central 

longitudinal del cono 5 y del asiento cónico 5a se encuentra de 

acuerdo con la figura 4 en una medida de apoximadamente 2 centé­

simas de milímetro al lado del eje de giro del husillo portabro­

cas 4 y transcurre en dirección paralela a este. Si el cono 5

Tal como lo muestra claramente la figura 2, la barra de
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se desprende de su asiento cónico 5a en el husillo portabrocas, 

de modo que puede ser girado, se modifica por el giro la dis­

tancia radial del corte del acero 7 en relación con el eje de 

giro 41 del husillo portabrocas 4 en forma senoidal sobre 1803. 

Mediante la subdivisión del ángulo de giro máxiino útil de 1803 

de puede efectuar un reajuste del acero en dos direcciones con 

una excentricidad de pocas centésimas de milímetros en fraccio­

nes mínimas de esta medida.

estáacoplado a una varilla de regulación, que se apoya en di­

rección aproximadamente coaxial en relación con el cono 5 en 

el husillo portabrocas 4 y que en el extremo posterior de este 

está provista de un acopiamiento 45, de acuerdo con la figura 

3. Por medio del desplazamiento axial de la varilla de regula­

ción 8 el cono 5 puede ser expulsado de su asiento cónico 5a 

o bien ser atraído al interior de este, mientras por el giro 

de la varilla de regulación 8 se efectúa una regulación del 

acero 7.

de regulación 8 se compone en lo esencial de un tubo 8a, en el 

cual se apoya un eje 8b, En la zona del extremo posterior del 

husillo portabrocas 4 el tubo 8a tiene un diámetro aumentado 

en forma de un collar 12, en cuyo lado frontal que corresponde 

a la barra de taladrar 2 se apoya una caja de sujeción 11, la 

cual se encuentra situada dentro del husillo portabrocas 4 en

Para el giro y el desprendimiento del cono 5, este

Según se desprende de las figuras 2 y 3, la varilla
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forma axialmente deslizable. Entre la caja de sujeción 11 y un 

disco 46 de diámetro correspondiente a ella y unido rígidamente 

con el husillo portabrocas 4, están colocados sobre el tubo 8a 

resortes de disco 10, los cuales atraen el cono 5 a través de la 

varilla de regulación 8 a su asiento cónico 5a, de modo que queda 

sujeto con seguridad.

Al objeto de desprender el cono 5, está previsto en la 

zona del extremo posterior del husillo portabrocas 4 un dispo­

sitivo de desprendimiento 13 apoyado firmemente en el cabezal 

40 del husillo. Este dispositivo de desprendimiento 13 posee dos 

palancas 14 y 19, girables alrededor de un eje 17 que transcurre 

verticalmente en relación con el eje 41, y cuyas palancas abrazan 

por ambos lados a modo de tenazas un disco 20 situado en el ex­

tremo frontal posterior del husillo portabrocas 4. Además, de 

acuerdo con la figura 5, las dos palancas 14 y 19 están configura­

das como garras de tal modo que para mejor ajuste abrazan en par­

te el extremo del tubo 8a y del husillo portabrocas 4.

Para el accionamiento de las dos palancas de dos brazos 

14 y 19 está fijado en la palanca 19 un cilindro 16, cuyo émbo­

lo 15 está unido con la palanca 14 a través de su vástago 15a.

Si por el orificio de enerada de aceite 16a se introduce aceite en 

el cilindro 16, el émbolo 15 y el cilindro 16 se distancian entre 

sí, de modo que los dos brazos 14a y 19a de las palancas 14 y 19 

que están dirigidos hacia el husillo portabrocas 4 se acercan en­

tre sí. La conexión entre el vástago 15a del émbolo y la palanca
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14 está formada al efecto por una articulación esférica 18, a 

cuya presión de apoyo coadyuva un resorte.

Como la figura 3 también demuestra claramente, la caja 

de sujeción 11 sobresale en la dirección axial del husillo porta- 

brocas 4 en una medida mayor que el collar 12 del disco 20 unido 

rígidamente con el husillo portabrocas 4, y las superficies fron­

tales lia y 12a de la caja de sujeción 11 y del collar 12 están

configuradas como superficies ¿e apoyo para el brazo de palanca 

14-a. El brazo de palanca 19a se puede ajustar a la superficie 

frontal 20a del disco 20 opuesta a las superficies frontales lia 

y 12a. Si en la forma arriba descrita los brazos de palanca 14a 

y 19a se acercan entre sí debido a la presión del cilindro, en­

tonces se ajustan con fuerza a las superficies frontales lia,

12a y 20a que les corresponden. En el desarrollo posterior de este 

movimiento el brazo de palanca 14a levanta la caja de sujeción 

11 en oposición al resorte ne disco 10 de su apoyo frontal en el

collar 12, después de lo cual el brazo de palanca 14a se ajusta

también a la superficie frontal 12a del collar 12 y desplaza a 

este en la dirección axial del husillo portabrocas 4. Por la dis­

posición del dispositivo de desprendimiento 13 en forma de tenaza 

se tiene la seguridad ae que al desprender el cono, la fuerza de 

presión que al efecto se ha de dirigir contra los resortes de dis­

co 10 no repercute en los apoyos 43 del husillo portabrocas 4, 

porque al ser desprendido el cono 5 por el dispositivo de despren­

dimiento 13, el husillo portabrocas 4 es sometido en ambas di-
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reociones a cargas iguales que se compensan. Cuando por el dis­

positivo de desprendimiento 13 el cono 5 ha sido expulsado de su 

asiento cónico 5a, dicho cono puede ser girado por medio del eje 

regulador 8 b y puede ser sujetado de nuevo por la fuerza de los 

resortes de disco 10 al ser descargado el cilindro de presión 

del dispositivo de desprendimiento 13.

Para el giro del cono 5 el eje de regulación 8b está 

acoplado a un dispositivo regulador 21 de acuerdo con las figu­

ras 3 y 6. El dispositivo regulador, fijado también en la máqui­

na taladradora de precisión, tiene un eje 28 que se encuentra en 

posición coaxial en relación con la varilla reguladora 8b y que 

se apoya en forma girabie en una carcasa adecuada. Al eje 28 es­

tán unidas en forma fija dos ruedas de entallas 22 y 23, a cuyo 

entallado periférico 22a corresponden trinquetes 24 y 25. Los 

trinquetes 24 y 25 están situados en forma girabie en palancas 

26 y 2? que giran alrededor del eje de giro 28. Las palancas 

26 y 27 en forma aproximada de T tienen cada una tres brazos 29, 

30 y 34, llevando el brazo transversal 29 el trinquete 24 o 25 

respectivamente. Tal como se ve en la figura 6, los dos brazos 

de palanca 30 y 34 situados en ángulo recto en relación con el 

brazo transversal 29, tienen una posición de descanso aproxima­

damente horizontal, apoyándose en el brazo 30 el núcleo 31, que 

tiene forma de percutor, de un electroimán 38 y en el otro brazo 

un percutor 35 de movimiento vertical.

Encina del percutor 35 y al alcance de su lado frontal



5

10

15

20

25

- 16 -

opuesto al brazo 34, se encuentra el contacto 36 de un conmutador- 

descargador 3?. Si el núcleo 31 es movido por el electroimán 38 

hacia abajo, gira toda la palanca 26 en el sentido de la flecha 

del reloj. Al mismo tiempo el saliente 24a del trinquete 24 que 

por un resorte 47 se encuentra bajo presión hacia la rueda de en­

tallas 22, arrastra la rueda de entallas 22 consigo en un paso de 

regulación en el sentido de la flecha del reloj. Simultáneamente 

con este movimiento el percutor 35 se mueve hacia arriba, de modo 

que acciona el contacto 36 del conmutador-descargador 37 y este 

emite un impulso de descargo. Un sistema análogo al describo co­

rresponde a la rueda de entallas 23, pero en esta las entallas y 

el trinquete 25 están situados en dirección opuesta, de modo que 

la rueda de entallas 23 al ser accionado el núcleo 31a que le co­

rresponde, gira en un paso de regulación contra el sentido de la 

flecha del reloj. Al objeto de ajustar el importe de los pasos de 

regulación respectivos, los trinquetes 24 están configurados como 

palancas de dos brazos apoyados en forma girable en el brazo 29 de 

la palanca 26, y que con su superficie curva 24b opuesta en dia­

gonal al saliente 24a, están en contacto con un tornillo de re­

gulación 48, el cual por medio de su rosca está guiado en la 

carcasa del dispositivo de regulación.

Con el mismo fin se encuentra también en la parte del 

brazo 30 opuesta al núcleo del electroimán 31 un tope 49 situado 

en forma excéntrica en la carcasa, por el cual se fija el ángulo 

de giro máximo de la palanca 26.
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Debido a la estructuración del sistema de regulación, 

el cono 5 en estado desprendido puede ser regulado en relación 

con el husillo portabrocas 4 en importes mínimos girando a la iz­

quierda y a la derecha respectivamente. Al mismo tiempo cada movi- 

5 miento de regulación es registrado a través de un conmutador de 

fin o.e carrera. Simultáneamente con el impulso de conexión para 

el imán, se abre un relé de tiempo, no detallado en el dibujo, que 

normalmente no llega a descargarse. Solamente en las dos posicio­

nes terminales del cono 5 separadas entre sí en 1803, cuando no 

10 se produce regulación y por consiguiente tampoco un registro

por parte del conmutador de fin de carrera, reacciona el relé de 

tiempo y anuncia la posición terminal. Lógicamente la regulación 

se puede efectuar en forma automática a través de un aparato de 

Diedición neumático o eléctrico que mide la dimensión real del ta- 

15 ladro efectuado y que transmite los impulsos de reajuste necesa­

rios al dispositivo de regulación. Para la regulación a mano el 

eje 28 está provisto de una manija 33 en su extremo opuesto al 

acoplamiento de compensación 32. En las figuras 2 y 4 están re­

presentados topes 50 a 53, que limiten la posibilidad de girar 

20 el cono 5 en oposición al husillo portabrocas 4 a un ángulo de 

torsión de 1803. Los topes tienaiforma de espigas cilindricas 

achatadas, estando siempre dos de ellos fijados en el lado frontal 

delantero del husillo portabrocas y en un collar 56 del cono 5, 

cuya superficie frontal está dirigida hacia la superficie frontal 

25 del husillo portabrocas. Todos los topes 50 a 53 se encuentran
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sobre un aro situado en posición coaxial en relación con el eje 

central longitudinal del cono 5. En la figura 4 se ajusta un tope 

50 uel cono 5 al tope correspondiente 52 del husillo portabrocas 

4, mientras los otros dos topes, a saber el tope 51 unido al 

cono y el tope 53 unido al husillo portabrocas, están distancia­

dos con sus superficies c¡.e contacto 51a y 53a en 1806, de tal 

manera que ambas superficies ae contacto 51a y 53a se encuentran 

en un plano diametral común a través del eje del cono. Si 

el cono es girado hacia la derecha de acuerdo con la figura 4, el 

ángulo de giro máximo hasta el contacto del tope 51 con el tope 

53 es de 1806. ¿l mismo tiempo el segundo tope 50 del cono 5 que­

da distanciado en 1806 ¿el tope 52 del husillo portabrocas 4.

Como igualmente se ve en la figura 2, en el ulterior 

desarrollo del invento el cono 5 está unido con la varilla de 

regulación o a través de una espiga 3 en forma basculante. La 

espiga 3, cuyo eje transcurre en dirección vertical en relación 

con el eje central longitudinal del husillo portabrocas 4, está 

apoyada en una pieza de articulación 9, la cual por su parte está 

fijada por medio de una rosca en el tubo 8a de la varilla de re­

gulación 8. El extremo del cono 5 dirigido hacia la pieza de 

articulación 9 está hendido de tal manera que rodea un vástago 

9a de la pieza de articulación 9, siendo penetrado por la espiga 

3 de la articulación. Para mayor claridad, la espiga 3 de la ar­

ticulación está representada en la figura 2 en una posición gi­

rada en 903. En realidad su eje transcurre verticalmente en
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relación con el acero 7, de modo que este, al bascular el cono 

5 desprendido alreuedor ue la espiga 3, puede ser separado de 

la superficie taladrada. La separación del acero 7 se efectúa en 

el ejemplo de realización representado de un modo automático 

5 por medio ¿e dos resortes de presión 54 y 55 apoyados en el 

collar 56 y situados el uno al ladro nel otro, los cuales ata­

can el lado frontal del husillo portabrocas 4. Esto tiene en 

particular la ventaja de que al salir el acero 7 de un aguje­

ro taladrado, este acero no puede dejar ninguna estría en la 

10 superficie ae trabajo, sino que se mueve a distancia a lo,lar­

go de la misma.

Por medio del dispositivo de ajuste descrito, una 

herramienta 7 puede ser regulada a través de un gran alcance 

en importes pequeños en dos direcciones opuestas. Puesto que 

15 la barra de taladrar 2 está adosada al dispositivo de ajuste 

sus dimensiones y en especial su diámetro se pueden adaptar 

a las circunstancias.
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Je reivindica como nuevo y de propia invención.

1. - Perfeccionamientos en los dispositivos de ajuste

para portaherramientas, caracterizados porque el portaherramien­

tas está situado en posición excéntrica en relación con el husi-

5. lio portabrocas y porque el portaherramientas y el husillo porta- 

brocas pueden ser girados el uno contra el otro y fijados entre sí.

2. - Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación 

1, caracterizados porque el portaberramientas tiene un cono apoyado 

preferentemente en el husillo portabrocas.

10. 3.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque el cono es regulable en sentido 

axial.

4.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque el cono diverge hacia la barra 

15* de taladrar y en la dirección opuesta se encuentra bajo presión de

resorte.

20.

5. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque el portaherramientas está uni­

do a una varilla de regulación situada preferentemente en forma coa­

xial dentro del husillo portabrocas y deslicable en sentido axial.

6. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque sobre la varilla de regulación
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cilindrica están colocados resortes de disco que se apoyan con­

tra el husillo portábrocas y la varilla de regulación.

7.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque para el apoyo de los 

resortes de disco sobre la varilla de regulación se encuentra 

una caja de sujeción deslizable en sentido axial dentro del husi­

llo portabrocas, cuya caja se ajusta a un collar de la varilla 

de regulación bajo el efecto de los resortes.

8.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque la varilla de regulación 

preferentemente en su extremo distanciado del portaherramientas 

está unida a un dispositivo de desprendiniento para el cono.

9.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el dispositivo de desprenr? 

dimiento tiene una palanca que ataca la varilla de regulación en 

la dirección axial de la misma.

10.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque la palanca está configu­

rada como palanca de dos brazos, que con un brazo de presión se 

20. puede ajustar al lado opuesto a los resortes de disco del collar 

de la varilla de regulación, y cuyo segundo brazo está unido a 

un accionamiento, preferentemente al émbolo de un cilindro de 

presión.

/ 11.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-



ciones anteriores, caracterizados porque la palanca de presión 

.es girable alrededor de un eje situado verticalmente en relación

con el husillo portabrocas a distancia de este y fijado preferen­

temente en la máquina.

12. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi­

caciones anteriores, caracterizados porque el cilindro de presión 

está situado aproximadamente en posición axialnente paralela en 

relación con el husillo portabrocas y porque el vastago del em­

bolo está conectado en forma articulada, preferentemente a través 

de una ¿articulación esférica con la palanca de presión.

13. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados morque el cilindro de presión 

está situado en una segunda palanca de tracción de dos brazos, 

que con la primera palanca de presión forma una tenaza y que se 

puede ajustar a un tope unido al husillo portabrocas, preferente­

mente a un disco situado al alcance del lado frontal del husillo

por Gaorooas *

14. - Perfeccionamientos, de ¿¿cuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porcae ambas palancas son gira- 

bles alrededor de un eje común.

15. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque la varilla de regulación

se compone de un tubo deslizable y un eje de regulación situado

dentro del .¡ásmo en forma girable.
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16.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque en el tubo deslizable están 

colocados el collar de la varilla de regulación y la pieza de arti­

culación. -

5* 17.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el eje de regulación 

en su extremo opuesto al portalierrarñentas está acoplado a un meca- 

nisiiío de regulación.

18. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindíca­

lo
cienes anteriores, caracterizadas porque el mecanismo de regula­

ción tiene por lo menos una rueda de entallas acoplada al eje de 

regulación y a la cual corresponde un trinquete.

19. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el trinquete está articu-

15. lado en un brazo de una palanca acodada girable sobre el eje de la 

rueda de entallas y cuyo segundo brazo está en contacto dinámico 

con un percutor movible.

20. - Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el percutor está coníigu-

20. rado cono núcleo de un electroimán de bobina de inmersión.

21. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque en la palanca acodada

se encuentra otro brazo más, que está en contacto dinámico con 

otro percutor que acciona el contacto de un conmutador registra­

dor.
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2¿.- Perfeccionanentos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el electroimán recibe un 

número Ae impulsos que corresponde al número de pasos de reculación

23.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el conmutador-descargador 

después de cada movimiento del disco de entallas emite un impulso 

de descargo.

24. - Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque dos ruedas de entallas 

con entallas y trinquetes situados en direcciones opuestas, están 

acopladas al eje Ae regulación preferentemente por medio de un aco­

plamiento en cruz.

25. - Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque las ruedas de entallas 

están situadas sobre un eje de apoyo, uno de cuyos extremos libres 

está provisto de una manija.

26. - Períedcionaiaientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque la magnitud del avance 

del trinquete es regulable.

27. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el trinquete está confi­

gurado como palanca de dos brazos, cuyo brazo opuesto al saliente 

del trinquete se puede ajustar a un tope fijo en la máquina.



28.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque al tope regulable co­

rresponde una superficie de deslizamiento curvada del trinquete 

la cual está situada en diagonal frente al saliente del trinquete.

29.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque estái previstas limita­

ciones que determinan el ángulo de giro máximo del cono.

30.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque las limitaciones son to­

pes que están fijados en el cono y en el husillo portabrocas.

31.- Períeccionaioientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el cono y el husillo por­

tabrocas están provistos cada uno de dos topes .

32.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque los topes del cono y del 

husillo portabrocas respectivamente tienen superficies de tope 

enfrentadas entre si.

33. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque los topes están dispues­

tos de tal manera que al tener contacto dos topes las superficies 

de tope de los otros dos topes están situadas en un plano diametral

34. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones citeriores, caracterizados porque los topes son espigas que 

en la parte de las superficies de tope están partidas por la mitac
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a lo largo de su plano diametral.

35. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el portaherramientas es 

basculante alrededor de un eje que transcurre en dirección aproxi­

madamente vertical en relación con su eje central longitudinal y 

con la dirección de avance de la herramienta.

36. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque el portaherramientas se 

encuentra bajo fuerza de resorte aproximadamente en contra de la 

dirección radial de avance de la herramienta.

37.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque la conexión entre el por­

taherramientas y la varilla de regulación está formada por una 

pieza de articulación, cuyo eje transcurre verticalmente en rela­

ción con el husillo portabrocas.

38.- ''PMRPdOOIClíRaEiiTOS KM LOS DISPOSITIVOS DE AJUSTE 

PARA P O X T A E l U ^ m B m S " .

Tal como se describe y reivindica en la presente Me­

moria Descriptiva, que consta de veintiséis hojas escritas a 

máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, ^ Q [) ¡ Q,
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