MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn

por veinte aflos, para Hspafla y sus Posesiones, por:

PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE CAPACHOS-FILTRC PARA SE-
MILLAS Y FRUTAS

Solicitante D, Antonio GARCIA RUIZ
Nacionalidad Rapatiola
Residencia Madrid

Domicilio Maldonado 59, 5¢ izq. escalera A.
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La presente invencidén se refisre a un procedimiento
para la fabricacién de un filtro que, a la manera cldsica
de los capachos, sirva para la obtencidén, por prensado, de
grasas y jaleas procedentes de semillas (almendra, cacahue~-
te, etc.) 0 de frutos (olivas, membrillo, etc.)

Los tipos de filtros convencionales o capachos se han

hecho siempre con esparto, sisal, coco y demds fibras vegs
tales. Desde la aparicidn de las fibras sintéticas la ten-
dencia es a emplear dstas en su fabricacidn; pero surge un
inconvenients que resta eficacia a las excelentes propiedg-
des inhererentes a estos nuevos materiales que son de altg
tenaclidad e imputrescibvilidad. El inconveniente citado es-
trida en que estas materias primas son muy resbaladizas,
por lo gue las masas de premsado se proyectan radialmente
cuandc comienza la accidén de apriete, causando una serie
de inconvenientes, como son: pérdida de materia, necesi--
dad de reprensado, obstruccidén de tamices, etc.

Bl filtro se construye normalmente partiendo de una cugr
da que, arrollada en espiral, nos da un disco de planta
circular que congtituye el soporte de la masa a prensar.
A través de este conjunto en espiral se va coloéando otra

cuerda continua en sentido radial, que forma la estructura

resistente, o nervadura del filtro. La parte que se hallal
en contacto con la masa, recibe, normalmente, el nombre d;
"pieza'.

Log inconvenientes proplos de los sistesmas convencio-
nales desaparecen con el objeto de la presente invencidn.
En efecto, tras una serie de pruebas y ensayos se ha con-

gseguido una construccién determinadamente especifica de
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cuerda para la formacidn de la pieza, que evita el inconw

veniente del reshalamiento, antes citado.

La construccién de la cuerda tiene gque ser tal gque fon
me una superficie suficientemente irregular o rugosa como
para que ejerza una fuerte retencién sobre la masa sin pen
judicar para nada la expulsi¢n de la materia fluida. Este
efecto se consigue fabricando la cuerda y el capacho por
el procedimiento que seguidamente sebdescribird:

Como fase iniclal se toman monofilamentos o multifila-
mentos sintéticos procedentes de un grupo de extrusidn, y
se procede al torcido de manera que proporcionen una £ilds-
tica preferentemente de 1 mm a 2 mm ¢ . Estos filamentos
g8 reunsn y tuercen, y reunsn en una torcedora adecuads,
hasta conseguir un torcido de 80 a 100 vueltas por m. de
fildstica ya fabricada. Esta torsién es mds blen floja co#
siderando la finura de la fildstica y el hecho de gque des<+
puds se ha de torcer en contra.

Dos o tres de estas fildsticas asf obtenidas, son poste-
riormente reunidas y se someten a torsién en sentido con-
trario al anterior, proporcionando de 80 a 110 vueltas por
m., obtenidndoss as{ un cordén granuloso y dspero, excesi+
vament; torcido, ya que tiens las mismas vueltas por metr¢

que la fildstica, para un didmetro mucho mayor.

Seguidamente y tras la fase precedente, se¢ reunen tret
o cuatro de los cordones asi obtenidos, torcidos en el mis-
mo sentido de la primera torsidén, es decir, contrario al
de los cordones antes citados, para constituir as{ una
cuerda torcida que comprendersd entre 30 y 50 vueltas por
metro, y que presenta unas caracterfsticas de rugosidad
gue favorecen la retencidn de la masa. Por tener esta se-
rie de torcidos, que en unos casos resultan muy numerosos

¥y en otros, mds escasos, con relacién a una cusrda normall,
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enormemente el camino a las substancias liquidas que se

trate de separar.

Seguidamente y tras las fases precedentes se procede
a la censtruccién del capacho-filiro, para lo cual la pie-
za o espiral, se construye con la-cuerda obtenida, antes
descrita, de dos o tres cordones, salvo los 5 dltimos cend
t{metros de la periferia, que se construyen con cuerda for
mada por tres o cuatro cordones de los antes descritos, o
sea, que la periferia resultard de mayor espestér, lo cual)]
también contribuye a aumentar la retencidn de la masa.

Asimismo, se procede a la colocacién de los nervios
que pueden ser bien de una cusrda normal, o bisn de la mis
ma cuerda obtenida por el método de la invencidén, siendo
ello, en sf{, indiferente ya que la parte del f£iltro que
estd en contacto con la masa, y por tanto ha de hacer la
retencién, es la parte denominada "pieza"; no obstante es
preferible emplear en los nervios la cuerda descrita, ya
que al producir gran cantidad de canales, favorece la ex-
pulsidn de las materias filtradas.

Pinalmente s6lo resta :efialar que el empleo de la cuer:

1 4

da y filtro descritos no tiene cardcter limitativo y que

en la presente invencidn caben cuantas variantes construcs

tivas sean factibles =gin que ello alters suAesencia, Pu--—
diéndose fabricar en toda clase de formas, tamafios y mate+d

riales adecuados, dentro del cuadro general de la inven—-

cidn.
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seflalar quse lo que se declara propio y nuevo del solici--

tante es lo contenido en las siguientes:

~

REIVINDICACIONES |

1 - Procedimiento para fabricacidn de capachos-filtro
para semillas y fruta, caracterizado por el hecho de que
como fase inicial se toman monofilamentos o multifilamen-
tos sintéticos procedentes de un grupo de extrusién, se
reunsn y se tuercen en una torcedora adecuada hasta obte-
ner una fildstica preferentemente de uno a dos milimetros
de didmetro, cuyo torcido presente entre 80 y 100 vueltas
por maetro lineal obtenido.
2 - Procedimiento, segin reivindicacidén 12 caracteri-
zado porque tras obtener estas fildsticas, se reunen dos
o tres de ellas y se someten a torsidn en sentido contra-
rio al de torsidn de las fibras, proporcinando de 80 a 110
vueltas por metro lineal para obtener un cordén granuloso
4dspero y muy retorcido ya que presenta aproximadamente la
miesmas vueltas que la fildstica, para un didmetro mucho
mayor.

3 -~ Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac-
trrizado porque tras la fase anterior, se reunen tres o
cuatro de los cordones as{ obtenidos, y se procede al tor
cido de los mismos en direccidén de la torsidn de las fi--
bras de la fildstica, para constituir una cuerda que com
prenda entre 30 y 50 vueltas por metro lineal, la cual
presentard unas caracteristicas de rugosiéad que favore-

cen la retencién de la masa sometida al tratamiento de

3

prensado; ¥y que por presentar esta serie de torcidos en

I
unog puntos muy numerosos y en otros mds escasos, se mulf
' 1
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tiplica el nimerc de canales favorseciendo asf el camino a
las substanciss lfiguidas que se trate de separar.

4 - Procedimiento, seglin reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterizado porque tras las fases precedentes y swmpleando
la cuerda asf obtenida, se procede a la formacidén de la
pieza espiral, de dos o tres cordones, salvo los cinco dl-
timos centimetros de su periferia, que se construirdn con
cuerda como la descrita pero formada de tres o cuatro cordé
nes, con lo cual esta periferia resultard de mayor espesox
gontribuyendo a aumentar la retencidén de la masa,

5 -« Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 4 ca-
ractcrizado por el hecho de que tras o simultdneamente con
la fase precedente, se procede a la colocacién de log ner4
vios de la pieza espiral, para lo cual se emplea indistin<
tamente cuerda normal o bien cuerda de la descrita anterior
mente obtenida por el procedimiento de la invencidn.

6 = PROCEDIMIENTC PARA PABRICACION DE CAPACHOS-FILTRO
PARA SEMILLAS Y FRUTAS.

Todo segin va descrito en esta memoria que consta de
gseis hojas escritas y foliadas, por una sdla cara, con un

total de ciento cuarenta y una lineas.

.
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Madg;d i§,dic§bmbre 1955/
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