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"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION
DE CONMPONENTES GASEOSOS EN MEZCLAS GASEOSAS",

Folicitands: SULZER FRERES, Société Anonyme, entidad suize,

residente en Winterthur, Suiza.

La invencién se refiere a un procedimiento
para la separacifn de componentes gaseosos de mez-
clas de gases con gyuds de medios de absoroion 1i-
quidos en torres ue &absorcién, erectuéndose la re—

5e generacién del medio de shsorcién por lo menos em
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una torre de desorpeidn,

El procedimiento segin la presente invencién
congiste en que el medio de shgorecién ecircule en dos
eircuitos unidos por una bomba comin, por una parte
a través de la torre de sbsorcién y por otra parte
a través de la torre de desorpeiém, de manera que el
medio de absorcibn, que fluye de la torre de asbsor-
eién y el de la torre de desorpeién, es aspirado con—
juntemente por la bomba y puesto & la presibén de im-
pulsién necesaria y, a continuacibn, de la mezecla una
parte fluye a través de toberas de impulsién para as-
pirar la mezmcla de gases, y después junto con la mezela
de gases aspirada llega a la torrs de absorcibn y es
conducida por arriba fuera de ella, y la otra parte
de la mezcla fluye por toberas de impulsién para la
aspiracibén de un gas de desorpcién, y después, junto
con el gas de desorpcién aspirado, llega a la torre
de desorpecién y es conduecida por srriba fuera de elle,

Una forma de ejecucidén ventajosa de un dis-
positivo seglin la presente invencién para ejecutar
este procedimiento se caracteriza por un recipiente
cerrado en el cual se han dispuesto, por lo menos,
una torre de absorcién y, por lo menos, une torre de
desorpeién, cada una con un dobhle fondo de toberes, en
cada una de las cuales desemboca una tuberis de ali-~
mentacién para la mezcla de gases y peara el gas de

desorpcibn, estando las torres rodeades, por lo menos
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parcislimente, por un recinte de medio de absa:&didn
del recipiente, que estéd exr commnicacibn con ellas
a través de un recinio de gas, separando una pared,
que penetra en el medio de gbsorcidn, el recinto de
gas en un recinto adjudiecadoe a la torre de absorcibén
¥y en otro ajjudicado & la torre de desorpeidn, y a
cada uno de estos recintos se ha conectado una tuberia
de evacuacitn para la mezcla de gases o para gas de
desorpeidn, ademés, caracterizado por une bomba, cu—
Yo lado de aspiracidén esté conectado al recinto de
medio de absoreién y cuya tuberia de presibn ramifi-
ca en dos tuberias parciales que conducen debajo de
los fondos dobles de toberas de las dos torres,

Un cago de aplicacibén de la invencién es el
lavado de biéxido de carbono de una mezcla de gases,
especialmente de un recinto de almacenamientoc para
frutas, empleéndose como medio de ghsorecién potasio
y como gas de desorpeién aire fresco. Sin embargo,
la invencién se puede emplear generalmente en la téc—
nieea de procedimientos quimicos, por ejemplo em los
procesos de cireuito quimicos. Como es sabido, la
posibilidad de una separacidén de un componente ga~
seogo de une mezcla consiste en la existencia de mee
dios de abhsorcibn adeeuados, Aqui se determina el
grado de la rebaja de un componente gaseoso en una
mezela de gases esencialmente del modo del procedi-

miento, de la clase y concentracién del medic de ab-
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sorcidén emplieado, de la temperatura del procedimiento
y de la presién del procedimiento aéi como del grade
de eficieneie de los dispoaitiveos de absorciln em-
pleados.,

En la préctica es por lo general costumbre
efectuar ¢l procedimiento de ebsorcién y el procedi~
miento de desorpeidn a contimmaeién como asi llamados
procedimientos de contracorriente. Si bién el medio
de absoreidn en circulacidén en estos procedimientos es
relativamente reducido, exigen sin embarge las colum~
nas de cuexpos de rellemo en la mayoria de los casos
empleados un espacio de edificio correspondientemente
grende debido a su gran volimen. Con altura de colum-
nag alta se consume mucha energia para el bombeado del
nedio de absorcién. Los costes de la columna de cuer-
pos de relleno son, como es sabido, elevados en la ma—
yorisa de los casos y dehido a su elevado pesc necesitan
s6lidas fundaciones. Coma la resistencia de la corrien-
te del gas de las columnas de cuerpos de relleno es -~
considereble puede resultar importante el consumo de
energia para la presién o aspiracién del gas a través
de ellas., Adenés, en este procedimiento se mecesitan
frecuentenente instalaciones de enfriamiento y de ca-
lentamiento adicioneles para el medic de absorecibén,

La invencién tiene por cometido hacer posible
un proeedimiento econbémico para la separacién de los

componentes gaseosos de mezclas de gases, especialmente
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para2 aquellos casos: donde el contenido de un com~
ponente de gas en una mezcla de gases se haya de
rebajar en un poreentaje determinado, o donde en
una cantidad de gas mixto encerrado en un recimo
5 un componente s abtiene en cantidad varisble y el
contenido de eslte componente de gas se ha de mante-
ner a um valor constante. Agui se ha puesto la in-
vencién como meta que el procedimiente de absoreién
¥ el de desorpeibn se pueden efectuar enun sistema
iG. de eparatos de féeil vigilaneia durente el servicio
y adem&s con un espacio neeesario mis pequefic que
en las instalaciones conocidas.
Un conocimiento esencial, en el que se basa
" Ya solucibén del cometido seg(n la presente invenecién,
15. consiste en que mediante solo una bomba de transpor—
te es posible transportar tanto el medio de absoreibn
como tembién la mezcle de gases y del gas de desorpeiébn
a través de las torres. Como en otro lugar se explice~
r4 con més detalle, se reconceié por primera vez en
a0, . la invencién que en una gran zona de aplicaciones de
los problemas de absorcién que se presentan en la tée—
nica es posible, sin empeoramiento spreciable del gra-—
do de eflciencia del procedimiento de absoreibn —es
decir, con una variacién del grado de eficacia no re-
5. glstable con una medicién téenica- hacer aspirer el medio
de gbsorcibén que sale de las torres de absorcidén y de

desorpeibn conjuntamente por una bombe, mezclerle y
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trapsportar Ia mezcla entonces repartida de nmevo a
lag torres de gbsorcidnm y desorpcibén. De esta manera
se cbtiene sin embargo para la ejecucidn préctica de
los sistemas de aparatos correspondientes una simpli-
ficaeibén conslderable, ya que ahora solo se ha de vi-~
gilar una gola bomba.

Por ejemplo se puede impulsar el medioc de
absorcién en igual cantidad por la bomba a través de la -
torre de ashsorcibn, as{ como tembién & través de la
torre de desorpeién y en las torres entrar con iguales
cantidades de gas en intercambio. Sin embargo depende
la distribucidén cuantitativa del medic de absareibdn
sobre las torres de 2bsorcidn y desorpeién asi coma
las cantidades de gas aspiradas por las toberas de las
torres del cometido delk procedimiento presente en cada
caso.

Ulteriores caracteristicas de la invencién
se desprenden de los ejemplos de ejecucién represen-
tados en el dibujo y descritos a continuacién.

En les Figs. 1 - 3 se han representado en es-
quena de principio una instalaecién para un procedimien-
to de contracorriente, una instalacién para corriente
en igual sentido y una instalacién segln el procedi-~
miento de la presente invencién.

Lag Figs. 12 - 3% muesiran los diagramas ca-
racteristicos correspondientes para un ejemplo de eje-

cucién, es decir, para el lavado de bibéxide de carbono
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de una mezcla de gases que contiene 5%& en volfmen de
bibéxido de ecarbono, con ayuda de una solucibm acuosa
l-n de potasio.

En la PFig. 4 se ha representado en corte una
forme de ejecucibn ventajosa de un dispositive para Ia
ejecueibn del procedimiento segln la presente invenciém,
mientras que Fig. 4a muestra un corte transversal a tra-
vés del dispositivo a lo lergo de la linea de corte IV-
Iv,

En la instalacién de contracorriente repre—
sentada en la Pig. I se impulsa una mezcla de gases
— en el ejemplo de ejecucién una mezcla de geses enri-
quecida con biéxido de carbono -~ por una soplante 1
por ej. desde un almacén de rrutas a través de una to-
rre de abgoreién 2 — por ej. una columne de cuerpos de
relleno —, en la cual se efectfia un lavado de bidxide
de carbono mediante wvna solucibén de potasio que sirve
como medio de ebsorcién. EL medio de absoreibn, carge~
do con bibxido de earbono, se transporta desde la to—
rre de absorciém 2 por une bomba 3 2 una torre de -~
@esorpeidn 4 y una vez efectuado el lavado del bibxide
de carbono se transporta muevamente por wna bomba 5 a
la torre de absorcién 2, Para el transporte del gas de
desorpeién - en el ejemplo de ejecucién aire fresco —
girve una soplante 6.

En una instalacién para la ejecucibén de un

procedimiento de corriente en igual sentido segGn Fig.
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2 se introducen tanto Iz mezela de gases como tam-
blén el medio de sbsorecidn desde ahajo en la torre
de absorcién 10, sirviendo para producir la presién
de impulsién necesaria una soplante 1L y wun bowmba 12,

Se Bl medio de absorcidn eargado circula asimismo en un
¢ircuito y es impulsado por un2 bonba 13 a través de
une torre de desorpcién 14 que fluye en el mismo sen-
tido de corriente como el gas de desorpcién introdu-
cido con ayuda de una soplante 15 en la ftorre.

10, - PFig. 3 muestra finalmente una instalacibn
para la ejecucidén del procedimiento segln la presen—
te invencién, Une torre de absorcibdn 20 y una torre
de desorpeién 21 son atravesadas por le mezcla de
gases o por el gas de desorpcién y por el medio de

15, gbsorcidn en igual sentido de corriente. Como hnico
elemento de impulsién accionado se hae dispuesto una
bomba 22 en el recorrido del medic de ebsorcién. Dsta
bomba aspira tanto medio de absorcidn cargado desde
la cabeza de la torre de absoreidn 20 como también

20, medio de absorcidén regenersdo desde la cahbeze de la
torre de desorpeién 21, ventajoseamente en igual can-
tidad, y pone la mezcla a la presién de impulsién ne~
cesaria para su introduceiln, por una parte en la to-
rre de ebsorcibn y por otre parte emn la torre de -

25, desorpeibén. En lag torres se han dispuesto foberas de
impulsibén no representadas en forma de toberas eyec-

toras & través de las cuales fluye el medic de absorcién
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como medio impulsor pare la mezela de gases o pears
el gag de desorpcidn, de manera que la mezcla 3e ga-
ses o el gas de desorpeién se aspira famhién a la
torre de ghsorecibn o de desorpeidn.

Log disgrames en lag Figs. la -~ 32 se re-
fieren a un ejemplco de ejecucibn especial, hebién-
dose puesto el cometido de lavar una mezela de -
aire de 100 3 N, que contiene 5 en volfmen de bib
xido de caerbono, con ayuda de una solucibn de potasio
acuoso l-n 26 en volfimen de bibxide de carhono rege-
neréndose el medic de ahsorcibnm mediante aire fresco.
Un Ffactor esencial en el clleulo de una instalacidn
de absorciém es, adembs de fijar la superficie de
contacto neceseria de lag fases, la necesidad en me—
dio de ebsorciém. En los diagramas se ha registrado
sobre la gbeisa "x", que indiea el grado de cargs del
nedio de absorcién con el componente de gas soluble,
expresado en bidxido de cerbono disuelto en n3 N pox
n3 de medio de @bsorcién. Sobre la ordenada se ha -
registrado "y" que es la proporcibén voluméirica del
componente de gas soluble con la mezcla de gas o la
proporeiém del componente de gas soluble con el gas
de desorpcién, expresado como proporeiém de la pre~-

sién parcisl del componente de gas soluble con la

L}

presidn total de la mezela de gases o del gas de
desorpcidn.
En todos los diagramas se ha registrade la
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curva de equilibrio g para el cometido en cuestién a
una temperatura de aprox., 402C. Con 8y By 83 se han
denominade las rectes de trabajo pars los procesgs de
gbsorcién y con dy, dp, d3 las rectas de trabajo para
los procesos de desorpeién.

En el ejemplo de ejecucidén asciende la canti-

" dad M a sbsorber de bibxido de carbono a 2 m3 N/h, ya

que el caudal de gas conducido G es 100 m3 N/h de aire
cargado con bidxido de carhbono y se exige uma reduc—~
¢ién del contenido en biéxido de carbono de 5 a 3t en
volfmen. Con L se ha denominedo la cantidaed de medio
de ahsorcién pasada. %" indice el contenido en bid-
xido de carbono en la fase gaseosa y "x" el contenido
en biéxido de carbono en el medio de absorcidén.

Del balance de materiales se obtiene para

M= G (yp - y11) = # T (x1 - x171)

El indice I se refiere a las composiciones en
el lado de entrada del gas, el indice II al lado de sa~
lida del gas. El signo ¢ sirve para coniracorriente,el
signo - para corriente en igual semtido. Los balances
de material pueden emplearse pare establecer los diam~
gramas caracteristicos que muestran le relacién entre
las composiciones de ambas rases en cualguier estado
intermedio del proceso de absorcién o de desorpecidn.
Las caracteristicas de trabajo, que se representan por
Iineas rectas, pesan pera los procesos de absoreibén

en las Figs. la - 3a a través de los punbos Ay ¥ 417,
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Aa ¥ A7, A3 ¥ A3’3,r pffé'r;';lc;s procesos de desorpeibn

& través de los puntos D; y Dy Do ¥ D', D3 ¥ D3’.
Para mayor claridad se han indicado en las Figs. 1 - 3
tembién estos puntos para expresar como sonr 18s compo-
agiciones de lasg fases en los lados de entrada y de sa-
lide de las torres.

Como. es =abido se encuentran lag rectag de
trabajo para los proeesos de absorcibén siempre por
encima de la curva de equilibrio, mientras que las
rectaes de trabajo para los procesos de desorpeidn se
encuentran por debajo de ésta.

De la ecuaecién indicada se puede determinar

gon composiciones iniciales y finales conocidas de

T anbag feses la cantidad en eirculacién L en medio

de absoreién necesaria.

En el ejemplo de ejecuecién asciende M = 2
w3 N/h, G = 100 w3 N/ay |y = 0,02,

En la Fig. la se lee pera /| x1 el valor
1,48. Introducido en la ecuacién se obtiene una can—
tidad de medio de sbsorcién de L = 1,35 m3/h, Esta
eantidad de medio de absorcién relativemente reduei-
da exige sin embargo torres - por ej. torres de cuer-
pos de relleno ~ de altura considerable, ya que para
una buena transieién de materiasl se necesitan grandes
vollmenes.,

EX mismo ejemplo de ejecucidén exige en un

modo del procedimiente seglin la Fig., 2 de acuerde
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con valor leido en el correspondiente diagrama.
Fig. 2a para | x; = 0,05 una cantidad de me-
dio de abmoreibn T = 2 = 40 m3/h.

0,05
La cantided de medic de absorcién minime -
que como es sabido exigiria un grade de eficacia 7’Z
= 7<de la instalacibén de absoreién — y que se pue-
de calcular con ayuda de la correspondiente Ax né~-
xima leida del disgrama es Lpip = 2,5 m3/h. El valor
del A Xpax correspondiente se puede determinar como
ex sabido estableciendo la uniébn entre el punto A2 ¥
el pumbo de interseccidn de la curva de equilibrio
con la horizontal colocada a través de la ordenadas
0,03 y la unién entre el punto D, y el punto de in-
terseceidn de la curva de equilibrio con la horizon-
tal colocada a través de la ordenada 0,02, En el ejem~
plo de ejecucidn es Axmax = 0,8.
En el ejemplo de ejecucidén de la invencidén
se obtiene finalmente del diagrama en la Fig, 32 un
\ x3 de 0,1 o, expresado en otra forma, de 2. A X2
Como en la invencidén el medio de absorcién es
conducido en dos cirenitos que estém unidos entre si
a través de unae homba comin, vale para la ecuacibén
M ='§%_ » Par o tanto para L = 40 m3/h.
Se deduce por lo tanto que en la invenciédn,
la cantidad de medio de gbsorcién necesaria en un

procedimiento de corriente en igual sentido, con Qs

soplantes y dos bombas, no se necesita aumentar. Bs
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mismo efecto de absorcibn. Sin embargo demuesira la

invencidn por el contrario la ventaja esencial de que
en toda la instalacidén solo se necesita una sola bom—
bae

Aunque el procedimiento segln la presente
inveneidn se ha explicado, a base de un ejemplo ea~
pecial, la aplicacibébn de la invencién - como ya se
ha indieado - es posible en general peara aguellos
cagos de aplicacién donde los diagrameg caracteris-
ticos y curvas de equilibrio se encuentren similer
a las del ejemplo de ejecucidn.

Camo en lg inwvencidén, tanto en el disposi-
tive de absorcidén come también en el de desorpeibnm,
se emplean toberas de impulsién, a través de lag -
cuales fluye el medio de desorpeién como medio im-
pulgor para la mezcla de gases o para el gas de de~
sorpeibn, y ademfs es necesario paser a través de -
las toberas un velémen de liquido que se encuentra
por lo menos en la magnitud de 1/6, ventajosamente
de aprox. 1/3 hasta 1/2 el volfimen de gas absorbido
y ademés este proporcidén de volfimen de liquido & -
volfmen de ges en las torres mismas es necesario pe—
ra le produccibn de una eficez asi llamada "eama de
burbujas"™, que es decisive para una buena transicibn
de material, asciende la cantidad de nedioc de gbsor-

cién giempre a un miltiplo de la cantidad de medio
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absorcibén minima tebrica. E1l nuevo conocimiento, en
que se basa la invencibn, consiste en que entonces sin
un empeoramiento apreciable del gasto energéiico es po-
sible efectuar el procedimiento de sbsorcibn y desorp-
¢ién en la forma segin la presente invencibn.

En las Fgs. 4 y 42 se ha representado una
forma de ejecucibén ventajosa para la realizacién del
procedimiento segin la invencién., En un recipiente
eerrado 30, que por ejemplo se compone de acero, se
han dispuesto una torre de ahsorcién 31 y uwna torre
de desorpeién 32, cada una con un fondo doble de Ho-
beras 33 y 34, en el ejemplo cada uno con 10 toberas
eyectoras 33a y 348. Por dehajo de estos fondos de—
semboca una tuberie de alimentacidén 35 para la mez—
cla de gas en la torre de ahsorcidn y una tuberfa 36
para ek gas de desorpeién en la torre de desorpeidn.
Las torres estén por lo menos parcialmente rodeades
por un recintoe central de sbsoreibn 37. Este esté
con los extremos superiores de las torres en cone-
xién g través de un recinto de ges estanto subdivi-
dido este recinto por una pared 38 gue penetra en el
medio de gbsorcidén en un recinto 39 adjudicads a la
Sorre de absorcidén 31 y en un recinto 40 adjudicado
a la forre de desorpecibn 32, Al recinto de gas 39 se
ha conectado arriba una tuberia 41 para la mezcla de
gas y al recinto 40 una tuberia 42 para el gas de

desorpeién, La pared de separacidén muestra en el
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recinto del gas en el lado de deéorp.ci;m una ranura
recogedora 43 para la espuma, Que termina en las pa-
redes laterales del recipiente. En la seccibn de este
canal recogedor se ha montade una abertura de galida
44 en una pared del reeipiente,

En el fondo doble de la torre de absorcibén
ge ha conectado una tuberia de alimentacibn 45 para
la megela de gagses v en el doble fondo de la torre
de desorpcibn una tuberia 46 para el gas de desorpcibm.
El fondo doble 34 estéh separado, por lo menos en la -
zona de una tovera, herméticamente al gas por una pared
de geparacién 47 de las demés toberas., En esta parte

del dohle fondo desemhoca una tuberia de alimentacién

48 para la alimentacién de medio de absorcién concen-

trado, por ej. en la puesta en servicio. Ademfis desem—
boca en el recinto del medio de absorcidn una tuberis
50 para reponer las pérdidas, principalmente lag pér-
didas por evaporacidén, del recinto del medio de ab-
soreibén. La alimentaciédn de por ejemplo agua se go-—
bierna a dravés de una vAlvula 52 accionada por un
£lotador 51. En el espacio 53, que en tres lados es-
t4 limitado por las paredes del recipiente y haecia
arriba por las paredes de la torre de sbsoreibn y -
desorpeidn, asi como el depbeito de lfquido 37, se
ha dispuesto une bomba 54, por ej. una houba céntri—-
fuga con su motor de accionamiento. Este bomba esté

en conexion con el recinto del ligquido a través de
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une tuberia de aspiracién 55 y su tuberia de presiém
56 esté ramificada en las dos tuberias parciales 35
¥ 36. El hueeco 53 muestra en dos paredes laterales
ranuras de ventilacién 537 y se tiene acceso @l mis-
Se mo- & través de una pared 58 desmontable dispuesta
en una pared lateral.
Antes de comenzar el procedimiento propie~
mente dicho se echa a través de la tuberia 50 sgua
en el recinto del liquido 37. A través de la tuberia
10, 48 se aspirs econ la bomba en merchse solucién de po-
tasio concentrada (por ej. salucién 4-n) al interior
del dispositive, echéndose por ej. tanta agua en el
recinto del liquido de manera que al final de la car-
ga se tenga una solucién de potasa l-n., Durante el
15. procedimiento se aspira a través de la tuberia 45
la mezcla de gas, en el ejemplo 100 m3 N de aire
enriquecido con bidxido de: carbono por hora al fon-—
do doble 33 de la toirre de absorcidén por el media de
ghsoraeidén que fluye desde la homba 55 a través de les
20, toberas, y se introduee &l recinto de reaccibn de la
torre que: se encuentra por encima de las toberas. En és
te se forma una columna de liquide mezclada con burbu-
jes de gas efectuéndose una transicidén de Los compo-
nentes del gas solubles, en el ejemplo biéxido de car-
25. bono ex el medio de ebsorcién. La mezcla de gas,cuyo

contenido en bidxido de gas en la ebsorcifn se reduce
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de por ej. 5% a I4 en volfmen, fluye a través de la
tuberia de evacuacién 41, en el ejemplo a un depbsito
de almacenamiento, El medio de z2bsoreibén enriquecido
eon bidxido de carbono fluye al recinto del liquido
37 vy es aspirado de aqui de nuevo por la bomba 54,
Asimismo: se aspira de este recinto de Xfiquido a la
torre de desorpeién 32 medio de z@bsorcién regenerado,
Esta nezcla se reparte igualadamente por- la bomba,
gimuiténeamente se impulsae a través de lag toberas del
cuerpo doble de toberas de la torre de absoreibn y a
travéz de las toberas del fondo doble del fonde de
desorpeidén, con lo que en este Gltimo caso, a ira-
vés de la tuberia de alimentacién 46, se aspira si-
muilténeamente gas de desorpeidn, por ej. aire fresco
¥y se impulsa al recinto de reaccidn de la torre de
doble fondo por encime de la tobera. An&logo & la
torre de gbsorcibn se forma aqui unae columna de 1i-
quido mezelade con burbujes de gas efectuéndose una
transicidn del bidxido de carbono desde el medio de
gbsoreibén al gas de desorpcidén. EL gas de desorpeién
cargado de bibéxido de carbono ahandona el depbsito a
través de la tuberia 42 mientras que el medio de ab-
soreidén regenerado fluye hacis el recinto del 1iqui~
do 3T.

La espuma recogidsa en la canal acomiladore,
que por ejemplo puede contener también impurezes sé-

Iidas, fluye a través de la abertura 44 fuera del de—
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EL proceso de absorcién y el de desorpeibn
se efectla a presidén aprox., igual y bemperaturas igua~
les, Mientras que la presién en las torres de burbu—
Jas en el ejemplo de ejecucidédn se encuentra algo por
encime de t atmbésfera asciende la presibén de impul—
sién de la bomba a unas 2 atmbsferas.

EL medio de absorcibén muestra en todo el dis-
positive una temperatura aproximadamente igual de unos
30 -~ 402C, produciéndose el aumento de la temperatura
en comparacién con la temperatura ambiente principal-
mente por la enérgis de la bomba.

Al eplicarse le invencién al lavado de -
biéxido de carbono del aire de almacenamiento en un
recinto de almacenamiento para frutss y similares se

puede heber dispuesto el recipiente ventajosamente
en el mismo recinto de almaecenamiento,.
HNOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
inventa, asi{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicadas son susceptibles de modificea~
clones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Suiza con fecha y nOmero siguientes: 20 de aic ismbre

de 1.963, n® 15557/63, acogiéneuose por lo tanto a
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log beneficios que conceden los Convenios Internacio-
nales en vigor, siendo 1o que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invencidén por 20 afios en Espafie sobre: "PROCEDI-
MIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION DE COMPONEN-
IES GASEOS0S EN MEZCLAS GASEOSASY; caracterizéndose
por lo siguiente:

l.- Procedimiento para la separacién de
componentes gaseosos en mezclas geseosas, con oyu—
da de medios de absorcibn liquidos en torres de -
ahsoreién, efectuéindose la regeneracién del medio
de a@bsorcién por lo menos en une torre de desorp—
cién, caracterizeado, porque el medic de ghsercibn
cireule en dos eircuitos unides por una bomba comin,
por una parte & través de la torre de shsoreibn y
por otra parte a través de la torre de desorpeidn,
de manera que el medio de absorcibm, gue fluye de
la torre de sbgorcibn y el de la torre de desorp~
cibén, es aspirado conjuntamente por la bomba ¥y pues—
to a la presidén de impulsibén necesaria y a continua~
cién de la megela una parte fluye a través de tobe-
ras de impulsidén para aspirar le mezcla de gases y
después junto con la mezcla de gases aspirada lle—
ga a la torre de ghsorcién y es conducida por arri-
ba fuere de ella y la ofra parte de la mezele fluye
por toberas de aspiracidén pare la aspirescién de un

gas de desorpeibnm y después, junto con el gas de
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¥y ea condueida por arriba fuera de ella,

2.~ Dispositiva segin reivindieacién 1,
caracterizado porque consta de un recipiente cerrade
en el cual se han dispuesto por lo menos una forre
de absoreién y por lo menos una torre de desorpciém,
cade una con un doble fondo de ftoberas, en cada una
de las cuales desemboca una tuberia de alimentacién
pera le mezcle de gases y para el ges de desorpcibn,
estando las torres rodeadas por lo menos parcialmen—
‘te por un recinto de medio de absoreién del recipien-
te, que estd en comunieacién con ellas a fravés de
un recinto de ges, separando una pared, que penetra
en el medio de gbsorcidn, el recinto de gas en un
recinto adjudicado a la torre de a@bsoreibn y el otro
adjudicado a la forre de desorpecién, y & cada uno
de estos reeintos se ha conectado una tuberia de
evacuacién pera la mezcle de gases o para el gas de
desorpeibn, ademébs caracterizado por una bomba, cuyo
lado de aspiracidn esté conectado al recinto del me—
dio de absorcibn y cuyas tuberia de presibén se rami-
fica en dos tuberias parcisles que conducen debajo
de los fondos dobles de toberas de las dos torres.

3.—- Procediniento seghn reivindiecacién 1
para el lavado de bidéxido de carbono de una meszcla
de gases, especialmente de un recinto de almacena~

miento para frutas, donde como medio de absoreidn
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se pueden emplear scluciones acuosés de carho
nato y como gas de desorpeién aire fresco.

fe= Dispositivo seglin la reivindicacién
2, caracterizado porque la homba y el motor de -
accionamiento estén dispuesios en el reeipiente.

B e~ Dispositivo segln la reivindicacién
2; caracterizado porgue la pared de separacién en
el recinto de gas de ka torre de desorpcién mes-
tra una ranura recogedora continueda, que termina
aen lag paredes: lateraliea del recipiente en las -
cuales se ha practicado por lo menos una abertura
de salida,

6+~ Dispositivo seghin la reivindicacién
2.; caracterizado porque una tuberia de alimentacibn
penetra desde fuera en el recinte del medioc de absor-
eibn para reponer las pérdidas del recinto del medio
de absorcibn y porque ésta tuberia de alimentacién
muestra una valvula regulada en dependencia de un
flotador.

Te~ Dispositivo segln la reivindicacibn
2, caracterizado porque el fondoe doble de toberas
en la zona de por lo menos una tohera de la torre
de desorpeibn esté separada herméticemente &8l gssg
de las demis toberas y estl provista de una tube-

ria de alimentacibn.,
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8.~ Procedimiento y dispositivo para la
separacién de componentes gaseosSos en mezcles ga~
seosag; tal y como queda descrito sustancialmente
en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos
ad juntos.

Esta Memoria consta de 22 hojas escrites

a mAgquina por und solaleara,

o

fante g

Société Anonyme.
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