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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

por "APARATO PARA EFECTUAR DISPERSIONES DE SOLIDOS EN LIQUIDOS" 

a favor de la  firma española CHIVEE. Y BATLLE, S .A ., residente 

en BADA50NA (Barcelona), Ilartín Pujol 278- 284 .

MEMORIA DESCRIPT!BVA

La presente invención realizada con éxito en el ex­

tranjero, se refiere a un aparato para efectuar dispersio­

nes de sólidos en líqu idos.

En lo s procesos clásicos para incorporar sólidos en 

líquidos se han venido utilizando máquina pulverizadoras y  

dispersadoras ta le s  como lo s molinos a "bolas, de cilindros, de 

muelas, mezcladoras Wernerm B fleiderer y Banbury.

En toda esta variedad de aparatos lo s sólidos eran 

sometidos a frotamiento, impacto, corte o molido ( o a la  combi­

nación de varias de estas acciones) en presencia de un medio 

liquido en el que se realizaba la  dispersión.
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A pesar de lo s sucesivos perfeccionamientos introdu­

cidos en estas máquinas, cada una de e l la  y  los procesos corres­

pondientes que en e lla s  tienen lugar, adolecen de varios incon­

venientes ta le s  como: bajo volumen de producción, períodos gran- 

5, des de tratamiento, introducción de impurezas, necesidad de una 

inversión aconómica elevada, mantenimiento costoso o incapacidad 

para poder efectuar un proceso continuo.

E l aparato para efectuar dispersiones de sólidos en 

líquidos, objeto de esta patente tiene como fundamento un pro- 

10, ceso continuo, sencillo y económico para poder efectuar l a  dis­

persión de lo s  sólidos en líquidos. Con e l se logra una disper­

sión continua y uniforme, así como un menor costo por unidad de 

pigmento, debido a una producción muchísimo más elevada conse­

guida gracias a que l a  dispersión se re a liza  en un tiempo mucho 

1$. más reducido qu.e en lo s  aparatos anunciados en e l párrafo ante­

rio r.

Consta e l aparato, en esencia, de una cuba cilin d rica  

v e rtic a l, provista de un eje concéntrico a l a  misma, porta­

dor de una serie de rodetes o discos impulsores, provistos de 

2í&. cualquier sistema conveniente para aumentar a l efecto de l a

molturación. Por tanto se podrá disponer en los mismos, alabes 

o palas de cualquier tipo, asi como taladros cilindricos o có­

nicos dispuestos del modo que se ere más conveniente.

Bm e l fondo de la  cuba, o próximo a e l se hallará una 

25. entrada para l a  mezcla a tra tar, pu di ándese adicionar una valva- 

l a  que impida el retomo de l a  misma o cualquier otro dispo siti­

vo que se estime conveniente a t a l  efecto.



La cuba c i l  í  ndr i  ca^po dr á estar provista de una envol­

vente o camisa para la  circulación de un fluido transmisor del 

calor, con lo s  medios necesarios para regular el caudal del 

fluido y con e llo  la  temperatura en el in terio r de la  cuba.

5 - El eje impulsor girará a velocidad f i j a  o regulanle

de modo que l a  velocidad tangencial de lo s  discos o rodetes 

impulsores quede comprendida entre lo s  200 a 700 m/min.

En la  parte superior de la  cuba se dispondrá un tamiz 

separador cilin d rico  que abarcará substanciálmente toda la  peri­

fe r ia . Estará constituido por una plancha de níquel o de cual­

quier metal o aleación adecuada, con ranuras de sección trape­

c ia l y forma rectangular obtenidas preferentemente por métodos 

e le c tr ó litic o s . El lado menor de la  ranura será in ferio r al diá­

metro de la  partícula menor del agente molturante y la s  ranuras 

serán perpendiculares al plano de lo s  impulsores. En esta zona 

podráisituarse asimismo rodetes impulsores del mismo o d istin ­

to tipo de lo s de la  cuba de molturación a f in  de aumentar el 

rendimiento de l a  máquina y f a c i l i t a r  la  separación entre el 

producto y el agente molturante.

El producto a tra tar podrá ser introducido en la  cu­

ba por cualquier medio conveniente, pero se preferirá una bom­

ba volumétrica cuyo caudal podrá regularse a fin  de obtener una 

velocidad de paso del producto adecuado a l a  calidad de la  dis­

persión que se pretenda obtener.

Asimismo podrán emplearse lo s  medios adecuados para 

hacer circular el producto repetidas veces por el in terio r de 

la  cuba pudiendo efectuarse entre dos pasos consecutivos, adi­

ciones de otros productos. También podrán disponerse medios pa-



ra l a  agitación previa del producto a tra ta r.

Como agente molturante se emplearán partículas de for­

ma esencialmente esfórica y origen natural o a r t if ic ia l  como 

por ejemplo, y sin  que e llo  sirva de lim ite al alcance de la  

presente invención: arena, bolas de vid rio , alúmina fundida es­

te a tita ,  acero, e tc . El tamaño de la s  partículas estará compren­

dido entre 0'40 y 0 '8 4  mn. de diámetro y su concentración esta­

rá comprendida entre el 30 y el 65% del volumen de la  cuba de 

molturación;

Con el f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación, se acompaña a 

l a  presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos en la  

que se ha representado un caso de realización  que se representa 

a títu lo  de ejemplo.

En lo s dibujos:

La figura 1 muestra una sección diametral en alzado 

de un aparato.

La figura 2 es una v is ta  en planta y sección de un 

rodete impuslor, según una variante de realización .

Haciendo referencia a la s  figuras se aprecia en su 

realización:

(1) Cuba cilin d rica

(2) Eje impulsor

(3) Rodetes o discos impulsores

(4) Camisa o envolvente

(5) Entrada agente transmisor del calor

(6) Salida " " " "

(7) Tamiz

(8) Tapa superior de proteoción del tamiz *



5 .

10.

1 5 .

20.

25.

($) Tolva de salida del producto

(10) O rificio  para l a  entrada del producto a tra tar

(11) Bomba volumétrica

(12) Bolea de autocentraje del e je .

El producto a tra ta r entra en la  cuba cilin d rica  1 

impulsado por la  bomba volumétrica 1 1 ,  por el o r ific io  de en­

trada 10 que puede estar provisto de un sistema adecuado para 

impedir la  circulación de retorno del líquido que se encuentra 

en el in terio r de la  cuba. Asimismo el producto puede premezclar­

se antes de introducirse en la  cuba con lo s medios que se e s ti­

men convenientes.

El eje 2 con sus rodetes o discos impulsores 3 que 

pueden ser de cualquier forma, gira , originando una agitación  

del líquido con el agente molturante y produciendo l a  dispersión 

de los sólidos en el líqu ido.

El líquido a tratar se inyecta a la  presión suficien­

te para que el nivel en el aparato pueda mantenerse' cerca de la  

parte superior del tamiz 7.

El material dispersado que ha ascendido a través de 

la  zona de trituración , pasa hacia afuera a través del tamiz 

7 , y se descarga por la  to lva de salida 9 . La polea 12  de auto­

centraje del eje se coloca, cuando hay cuerto número elevado 

de rodetes o discos impulsores como en el presente caso, o 

cuando el eje 2 es muy largo, para e sta b iliza rlo  entre la s  

vibraciones.

El agente transmisor del calor entra por el o rific io  

5 llenando la  camisa 4 y saliendo por el o r ific io  6. El 

caudal de este flu ido trans misor del calor puede graduarse por



lo s  medios adecuados para obtener la  temperatura de trabajo que 

se desee.

Como purde comprender fácilm ente, el dibujo es un 

esquema sen cillo  de la s  muschas disposiciones ú tile s  de lo s  am- 

5 * p lio s  aspectos dél presente aparato, por lo  que se ilu stran  so­

lamente lo s  elementos básicos ya que pueden e x is tir  pequeñas 

variantes o accesorios adicionales que no están representados 

aquí pero que no implican diferencias substanciales del apara­

to . Además la s  dimensiones reales d e l aparato no tienen porqué 

1 0 . coin cidir a escala con el dibujo de l a  figura.

Los m ateriales para su construcción son preferente­

mente acero pero puede emplearse cualquier material apropiado 

para la  cuba, a sí como para los discos o rodetes que pueden 

ser de acero, nylón, te flá n  o cualquier otro material adecuado. 

1 5 . Con e l aparato descrito se han realizado varios ensa­

yos que s e detallan seguidamente:

BKSAYO 1S

Se preparo una base de molienda para esmalte sin tético , de 

la  siguiente composición:

2 0 . Bióxido de tita n io  22% en peso

Resina alquídica larga en aceite (so-
lución al 75% sólido) 15% " "

Yíhite S p irit 63  ̂ " "

100

El caudal de la  bomba se reguló de modo que el tiem-

25 po de permanencia de l a  base de molienda en l a  cuba fuese de dos



minutos. La finura alcanzada fue de 5-7 mieras.

ENSAYO 23

Se preparó una base de molienda para laca n itrocelu -  

lósmca, de la  siguiente composición:

Bióxido de tita n io 62% en peso

Solución nitrocelulosa al 20% 11% !t H

Resina alquídica modificada al 70% 5% M t!

Ftalato de dibutilo l% )) H

Disolventes 21% M H

100 t! H

El caudal de la  bomba se reguló de modo que el tiempo 

de permanencia de la  base de molienda en la  cuba fuese de dos 

minutos. La finura alcanzada fuá 7-1 0  mieras.

ENSAYO sa

Se prepara una base de molienda para pintura de emul-

la  siguiente composición:

Bióxido de tita n io 62% en peso

Solución de mojante al 5% 3% " )!

H etil-celu lo sa 10% " M

Agua desionizada 25% " !!

100 " M

El caudal de l a  bomba se reguló de modoq que el tiempo 

de permanencia de la  base de molienda en l a  cuba fuese de dos 

minutos. La finura alcanzada fue 7-10 mieras.
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En lo s  tre s  ensayos, l a  relación entre el volumen ú t i l  

de la  cuba de molienda y el volumen efectivamente ocupado por 

la s  partículas del agente molturante fue 1 : 1 .

Los resultados obtenidos fueron altamente s a tis fa c -  

5. torios en cuanto a finura alcanzada, desarrollo del pigmento,

estabilidad de la s  ffórmulas acabadas y rendimiento de la  má­

quina y demostraron plenamente l a  u tilid a d  de la  presente 

invención.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

10. llevada a la  práctica en otras formas de realización  que 

. difieran en d etalle de l a  indicada a t ítu lo  de ejemplo en la

descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente l a  protección  

que se recaba. Todrá, p ies, construirse de cualquier forma 

y tamaño, con lo s  materiales más adecuados, por quedar todo 

15 . e llo  comprendido en el esp íritu  de la s  reivindicaciones.
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N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se declaran 

como no divulgadas ni practicadas en España, la s  siguientes 

reivindicaciones:

1 .  Aparato para efectuar dispersiones de sólidos en

5. líqu idos, caracterizado esencialmente por el hecho de estar

constituido por una cuba cilin d rica  v e r tic a l, provista de un 

eje axial impulsor, dotado de varios discos o rodetes, alcan­

zando el extremo in ferio r del eje hasta l a  proximidad del fondo 

de la  cuba, y estando los discos impulsores situq-dos a alturas  

10. convenientes, habiéndose previsto en la  parte superior de la

cuba un tamiz separador que permite e l paso de la s  dispersiones 

producidas en l a  cuba, pero retiene lo s  elementos molturantes, 

comprendiendo el conjunto asimismo, un sistema motor para impul­

sar el eje a velocidad adecuada, y  medios para introducir la  

1 5 t pasta a base de molienda a tra tar en l a  cuba.

2 . Aparato, según al anterior reivindicación, en el

que lo s  discos impulsores, pueden estar constituidos por rodetes 

planos circu lares, y sin taladros, calados en el eje impulsor.

3. Aparato, según la s  reivindicaciones 1 y 2 , en el 

20. que en una variante de realización, lo s  discos impulsores
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M7227 ^
están constituíaos por rodetes planos previstos de taladros y 

calados sobre e l eje impulsor.

4. Aparato, según la s  reivindicaciones 1 a 3) en el 

que en una segunda variante de realización , lo s  discos impulso-

5 * res pueden estar constituidos por rodetes anulares provistos

de radios, brazos o alabes, calados en e l eje impulsor.

5. Aparato, según la s  reivindicaciones 1 a 4) carac­

terizado porque el producto a tra ta r, integrado por una pasta

a base de molienda, es introducido por un o r ific io  situado en e l

10. fondo de la  cuba o ceraa de é l ,  en cuya cuba.es agitado junto

con lo s  elementos molturantes, siendo el producto molido sepa­

rado en forma continua por el tamiz dispuesto.en l a  parte 

superior de la  cuba, y que cubre substancialmente lo s  3603 

del cilin d ro .

1 5 * 6. Aparato, según la s  reivindicaciones 1 a 5, en el que

la  cuba cilin d rica  v e r tic a l de molturación, está:rodeada por 

una camisa o envolvente apta para la  circulación de fluidos  

reguladores de la  temperatura.

7 * Aparato, según la s  reivindicaciones 1 a 6, carac-

20. terizado por el hecho de quelos agentes molturantes empleados en

el mismo, están integrados por partículas esencialmente 

esféricas d e  origen natural o a r t i f i c i a l ,  con una granulometria 

comprendida entre 0,40 y 0 ,8 0  mm. o bien por el empleo de 

arena natural de 20-40 mallas.

2 5 * 8. Aparato, según la s  reivindicaciones 1 a 7 ) cara cteri-



zado por el hecho de que el volumen del agente molturante queda 

comprendido entre el 30 y el 65% del volumen ú t i l  de la  cuba 

ocupado por l a  mezcla de agente molturante, Ilíquidos y salidos 

a dispersar.

9 . Aparato para efectuar dispersiones de sólidos en 

líqu idos.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de once hojas foliadas y escritas a 

máquina por una sola de sus caras, acompañadas de lo s dibujos 

reglamenta—río s.

I-ladrid, a 0 !C. 1984
p .a.

J A M E  tSERN
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