PATIFETE
DE
INTRODUCCION

por "APARATO PARA EFFECTUAR DISPERSIONES DI SOLIDOS I LIQUIDOSH
a favor de la firma espafiola ULIVER Y BATLLE, S.4., residente
en BADALONA (Barcelona), Martin Pujol 278-284.

MEXORIA DESCRIPTEVA

Lia presente invencidn realizada con éxito en el ex-
tranjero, se refiere a un aparato para efectuar dispersio-
nes de sdlidos en liquidos.
Fn los procesos clisgicos para incorporar sdlidos en
5e 1{guidos se han venido utilizando mdquina pulverizadoras y
dispersadoras tales como los molinos a bolas, de cilindros, de
muelas, mezcladoras Wernerm Pfleiderer y Banbury.
In toda esta variedad de aparatos los sélidos eran
gsometidos a frotamiento, impacto, coite o molido ( o a la combi-
10. nacidn de variaé de estas acciones) en presencia de un medio

1fquido en el gue se realizaba la dispersidn.
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& peser de los sucesivos perfeccionamientos introdu-
cidos en estas méguinas, cada una de ella y 1los procesos corres-
pondientes que en e_llas 'biengn luger, edolecen dg varios incon-
venientes tales como: bajo_mlﬁmen de pn_coducqj.dn, periodos gran- .
des de tratamiento, introduccidn de impurezas, necesidad de una
inversidn acondmica elevada, mem:enimien'bo costoso o incgpacidad
para poder efec'buer_ un proceso continuo.

El eparato para efectuar dispersiones de sdlidos en

. 1iguidos, objeto de este patente t:j.ene coxo :Eundamen’;o un pro-

ceso con'b:inug, sencillo y econcfmico para poder efectuar la dis-
persidn de los sdlidos en li'q_uidog; Con é.?. se logra una disper-
sidn continua y wniforme, asi como un menor costo por unidad de
piguento, debido = una pro duccicfn mlch;_l'.simo uds elevada conse-
guide gracias a que la dispers::.c{n' ge regliza en un tiempo mcho
nds reducido gue en los gperebos snunciados en el pérrafo ante-
rioz. . -

Consta el apereto, en esencia, d una cuba cilindrica
vertical, provista @& un eje concéntrico a la misme, porte-
dor & una serie de rodetes o discos impulsores, provistos de
cuelquier sistema conveniente para sumenter el efecto de la
molturacidn., Por tento se podrd disponer en los mismos, élabes
o palas de cuaslguier tipo, asf como taladrqs cil:fndxficos o cd-
nicos @ispuestos del wode que se cre més convenient e;

Em el fondo & la cuba, o préximo a 41 se hallard wna
entrade para la mezcla a trefer, pudidndose adicioner una vAlvi-
la que impide el reforno & la misma o cuelquier otro dispositi-

vo que se esbtime conveniente =z tal efecto.
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Lg cuba c111nurlca podrgzésbar provista de una envol-
vente o camisa para la circulacidn de un fluido transmisor del
calor, con los medios necesarios para regular el caudal del
flufdo y con ello la temperatura en el interior de la cuba.

Fl eje impulsor girard a velocidad fija o regulanle
de modo que la velocidad tangencial de los discos o rodetes
impulsores quede comprendida entre los 200 a 700 m/min.

En la parte superior de la cube se dispondrsd un taniz
separador cilindrico que abarcard substancialmente toda la peri-
feria. Fstard constituido vor uma plancha de niquel o de cual-
quier metal o aleacidn adecusda, con ranuras de seccifn trape-
cial y forma rectangular obtenidas preferentemente por méitodos
electrdliticos. FL lado menor de la ranura serd inferior al afd-
metro de la particula menor del agente molturante y las ranuras
serdn perpendiculares al plano de los impulsores. En esta zona
vodrén situarse asimismo rocfetes impulsores del mismo o distin~
to tipo de los de la cuba de molburacidn a fin de aumentar el
rendimiento de la mdguina y facilitar la separacidn entre el
producto y el agente molturante.

El producto a ‘tratar podrd ser introducido en la cu-
ba por cualguler medio conveniente, pero se¢ preferird une bom-
ba volumétrica cuyo caudal podrd regularse a fin de obtener una
velocldad de paso del producto adecuado a la celidad de la dis-
ﬁersién que se preftenda obteher.

Agimismo podrén emplearse los medios adecuados para
hacer cireular el producto repetidas veces por el interior de
la cuba puaienao efectuarse entre dos pasos consecutbtivos, adi-

ciones de otros productos. También podrdn disponerse medios pa-
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ra la agitacidn previa del producto a tratar.

Como agente molturante se empleardn particulas de for-
me. esencialmente esférica y origen nctural o arsificial conmo
por ejerplo, ¥ sin que ello sirva de limite gl alcance de la
presente invencidn: arena, bolas de vidrio, alfmina fundida es-
teatita, acero, etc. FL tamafio de las particulas estard compren-
dido entre 0'40 y 0'84 mm. de dldmetro y su concentracidn estd-
rd comprendiéa entre el 30 y el 65% del vélumen de la cuba de
nolturacidn; |

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia a
la presente memoria descriptiva de una lémine de dibujos en la
que se ha representado un caso de realizecidn gque se representa
a titulo de ejemplo.

I los dibujosi

La figura 1 muestra una seccidn diametral en alzado
de un aparato.

Da figura 2 es una vista en planta y seccidn de un
rodete impuslor, segln una variante de realizacidn.

Haciendo referencia a las figuras se aprecia en su
realizacidns
(1) Cuba cilindrics
(2) Eje impulsor
(3) Rodetes o discos impulsores
(4) Camisa o envolvente
(5) Entrada agente transmisor del calor
(6) Salida n n 0 t
(7) Tanmiz

(8) Tapa superior de proteccidn del tanisz -
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(9) Tolva de salida del producto

(10) Orificio para la entrada del producto a tratar
(11) Bomba volumétrica
(12) Polea de autocentraje del eje.

Fl producto a tratar entra en la cuba cilindrica &
impulsado por la bomba volumétrice 11, por el orificio de en-
trade 10 que puede estar provisto de un sistema adecuado para
impedir la circulacidn de retorno del 1iquido que se encuentra
en el interior de la cuba. Asimismo el producto puede premezclar-
se antes de introducirse en la cuba con los medlos gue se esti~
men convenlentes.

Il eje 2 con sus rodetes o discos impulsores 3 que
pueden ser de cualquier forma, gira, originando una agitacidn
del liquido con el agente molturante y produciendo la dispersidn
de los sdlidos en el liquido. |

El 1{quido a trater se inyecta a la presidn suficien~
te para que el nivel en el aparato pueds mantenerse cerca de ls
parte superior del teamiz 7.

Fl. material dispersado gue ha ascendido a través de
la zona de trituracidn , pasa hacia afuers a través del tamiz
T, v se descarga por la tolva de sglida 9. La polea 12 de auto~
centraje del eje se coloca, cuando hay cuerto nimero elevado
de rodetes o discos impusores como en el presente caso, o
cuando el eje 2 es muy largo, para estabilizarlo entre las
vibraciones.

El agente transmisor del calor entra por el orificio
5 llenando la canisa 4 y saliendo por el orificio 6. EL

caudal de este fldido trans misor del calor puede graduarse por
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los medlos adecuados para obtener la temperatura de trabajo que

se desee,

Como purde comprender facilmente, el dibujo es un

esquena sencillo de la

plios aspectos deél pre

s muschas disposiciones Utiles de los an-

sente aparato, por lo que se ilustran so-

lamente los elementos bdsicos ya que pueden existir vequefias

variantes o accesorios
aqui pero que no impli
to. Ademés las dimensi
coineidir a escala con

Los materiales
nente acero pero puede
pars la cuba, asi como
ser de acero, nyldén, %

Con el aparato

adicionales gque no estdn representados
can diferenciag substanciales del apare-
ones reales @ el aparato no tienen porqué
el dibujo de la figura.

para su construccidn son preferente-
enplearse cualquier material apropiado
pars los discos o rodetes que pueden
efldn o cualqguier otro materisl adecuado.

deserito se han realigzado varios ensa-

yos que s e detellan seguidamentes

ENSAYO 18

Se prepard una base de molienda para e smalte

sintético, de

la sigulente composicidn:
Bibxido de titemio 22% en peso
Resina alquidica larga en aceite (so- ,
lucidn al 75% sélido% 156 w o
Uhite Spirit g5i "
100

Fl caudal de la bomba se reguld de modo que el tiem-

po de peimanencis de la base de molienda en la cuba fuese de dos
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minutos. La finurs alcanzada fue de 5-T micras.

FIISAYO 2¢

Se prepard una base de molienda para laca nitrocelu-

lésikca, de la siguiente composicidnt

Bioxido de titanio 6256
Solucidn nitrocelulosa al 20% 11% *
Resina alquidica modificada a1 704 B
Ptalato de aibutilo 1%
Disolventes 21% "
100

®1 caudal de la bomba se reguld de modo que el tiempo
ninutos. Da finura alcanzada fué 7-10 micras.

FISAYO %2

Se prepard una base de molienda para pintura de emul-

. 2 R . Y I
sion de la siguiente composicioni

Bidxido de titanio 62% en peso
Solucidn de mojante al 5% 3 0w
Hetil-celulosa 106 n ®
Agua desionizada 054 w m
100 W

Il caudal de la bomba se regulé de modog 'qv.e el tiempo

minubos. Ia finura alcanzada fue 7-l0 nicras.

en peso

u

il

de pernanencia de la base de molienda en la cuba fuese de dos .

de permanencia de la base de molienda en la cuba fuese ‘de dos
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Tn los tres ensayos, la relacidn entre el voldmen Gtil

de la cuba de molienda y el volumen efectivanente ocupado por
las particulas del agente molturante fué 1:1.

Jos resultados obtenidos fueron altamente satisfac-
torios en cuanto a finura alcanzada, desarrollo del pigmento,
egtabilidad de las “#érmulas acabadas y rendimiento de la mé-
quina y demostraron plenamente la utiliaad de la oresente
invencidn.

Ta invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
1levada a la préctica en otras formas de realizacidn que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripeidn v a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn
gque se recaba. Podrd, pies, construirse de cualquier forma
v tamafio, con los materisles mds adecuados, por gquedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran
como no divulgades ni practicadas en Ispafia, las sigulentes

reivindicacionest

1. Aparato para efectuar dlspersiones de séhidos en
liquidos, caracterizado esencialmente por el hecho de estar
constituido por una cuba cilindrica vertical, provista de un
eje axial impﬁlsor, dotado de varios discos o rodetes, alcan-
zando el extremo inferior del eje hasgta la proximidad del fondo
de la cuba, ¥y estando los discos impulsores situgdos a alturas
convenientes, habiéndose previsto en la parte superior de la
cuba un tamiz separador que permite el paso de las dispersiones
producidas en la cuba, pero retiene los elementos molturantes,
comprendiendo el conjunto asimismo, un sistems motor para impul-
sar el eje a velocidad adecuada, ¥y medios para introduecir la

pasts a base de molienda a tratar en la cuba.

2. Aparato, segin al anterior reivindicacidn, en el
que los discos impulsores, pueden estar constituidos por rodetes

planos circulares, y sin taladros, calados en el eje impulsor,

%. Aparato, segin las reivindicaciones 1 y 2, en el

que en una variante de realigzacidn, los discos impulsores
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estén constitnidos por rod@es planos provistos de taladros y

calados sobre el eje impulsor.

4. hparato, segin las reivindicaciones 1 a 3, en el
que en una segunda variante de realizaecidn, los discos impulso-
res pueden estar constituidos por rodetes anulares provistos

de radlos, brazos o Alabes, calados en el eje impulsor.

5. Aparato, segin las reivindicaciones 1 a 4, carac~
terizado norque el proﬁuéto a tratar, integrado por ung pasta
a base de molienda, es introduecido por un orificio situado en el
fondo de la cuba o cerea de él, en cuya cuba .es agitado junto
con 1os elementos molturantes, siendo el producto nolido sepa—
rado en forma continua por el taniz dispuesto en la parte
superior de la cuba, ¥ que cubre substancialmente losg 3602

el ¢llindro,

6. Aparato, segin las reivindicaciones 1 a 5, en el qgue
la cuba cilindrica vertical de molturacidn, estd:rodeada por
une cemisa o envolvente apte para la circulacidn de fluidos

reguladores de la temperatura.

T. &parato, segln las reivindicaciones 1 a 6, carac-
terizado por el hecho de quelos agentes molturantes empleddos en
el mismo, estan integrados por particulas esencialnente
esféricas 4 e origen natural o artificigl, con uma granvlometria
conprendida entre 0,40 y 0,80 mm. o bien por el empleo de

arena natural de 0-40 mallas.

8. hparato, segin las reivindicaciones 1 a 7, caracteri-



zedo por el hecho de que el volumen del agente moliturante queda
comprendido entre el 30 y el 65% del volumen Util de la cuba
ocupado por la mezcla de agente moliturante, Eiquidos y sélidos

a dispersar.

5o 9. Aparato para efectuar dispersiones de sdlidos en

1{quidos.

Peglin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que comsta de once hojas foliadas y escritas a

méquina por unae sole de sus caras, acompailadas de los dibujos

10, reglamenta—rios.

ladrid, & 1% DIC. 1988
Pele
JAIME ISERN
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