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MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l presente Certificado de adicién, se refiere a unas

- mejoras introducidas en el objeto de la Patente principal

ntmero 305.317, por "Unas mejoras en los dispositivos elec-
tromagnéticos para control remoto", las cuales proceden de
la préctica industrial del objeto de la Patente principal,
consiguiendo importentes wventajas con relacién a lo inicia;
menteprevisto en dicha Pgtente principal.

Como es sabido, en los dispositivos electromagnéticos
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para control remoto, se precisa la dispésicidn de milti-
ples puntos de contacto eléctrico entre los cuales se dls-
tinguen, los de tipo fijo y los de tipo mdvil,'siendo ne=-
cesario dadas las condiciones de contacto entre dichos pun
tos, que estén constituldos de materigles especiales sus-—
ceptibles de resistir durante un largo periodo de funciong
miento la pequeila descarga superficial que se origina en
la ruptura de contacto, por 1o que es necesario que dichos
contactos sean de material distinto gque el soporte de los
nismos, dandorlugar ello a plaguitas de soporte de los con
tactos fijos, de tipo troquelado en materigles déctiles a
efectos de permitir una buena estempacidén y la constitu-
cién del contacto propismente dicho en ung pieza de mate-
rigl distinto unido a dicho soporte lamirar por remachado
u otros medios. Bllo origina importantes inconvenlentes en
la fabricacidn de dichos dispositivos electromagnétices
de control remoto, puesto que las piezas de contacto monta-
das de forms postiza sobre las piezas laminares de sopor-
te, adolecen en algunos casos de falta de contacto correc—
to con el soporte laminar, dando lugar & ailslamientos par-
ciales o descargaes locales entre el contacto y el soporte,
que pueden alterar la buena funcién eléctrica del dlsposi-
tivo electromagnético de control remoto.

Ademés, se presenta tambidn un inconveniente en cuan-
to al montaje de los contactos separados con respecto a
los soportes laminarves,puesio que se requiere uns opera~-
¢il6n de mecanizado separada,es decir,la disposicidén de wn
orificio en la plaquite lsminar de soporte,que tiene que
hgcerse separadamente o blen tiene gue originar complica~
cién en lg matriz de corte y estampado de la piezalaminar,
originando ademés una operacién posterior de montgje del

contacto sobre la pieza leminar, lo cual requiere la uti-
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lizacidén de otra méquina y asimismo el consumo de clerta
mano de obra.

Las mejoras objeto del presente Certificado de adi-
cién, tienden a solucionar el inconveniente dicho, propor-
cionando que el contacto fijo se efectis sobre wna pieza
asoclada a la plaguita de soporte, pero unida s la nisma
por medio de laminacién conjunta de los dos materiales
slendo en los casos més usugles latén y plata, con 1o que
proporciona una amplia 4rea de contacto entre el contac-
to mévil y dicho contacto fijo, puesto que la superficie
de coincidencia sobre dicho contacto fijo se tramsforms en
ung superficie plana. 4Asl pues, el contacto fijo queda cons-
tituldo propiamente por wn bimetal, siendo el proceso de
unidn por leminacidn conjunta de los dos metales, wn proce-
dimiento de soldadura a presidn, de forma que despuds del
mecanizado del contacto, se puede considerar éste, como
ung piesza tnica.

Dichos contactos fijos adoptan uma estructura splana-
da, de modo que por ung de sus caras se unen a la plaquita
de gsoporte, mientras gque por la otra reciben el contacto
névil. Esto significa ademés de la simplificacién de la fa-
bricacidén y montaje de los contactos fijos, la mejor dis-
posicibn y ercaramiento de los contactos méviles, puesto
que la superficie de contacto es superior y por lo tanto
pueden existir ligeras alteraciones de la posiciédn de las
plaquitas portadoras de los contactos méviles.

Para su mejor comprensién, se adjunta, a titulo de
ejemplo, un dibujo explicativo de los perfeccionamientos
objeto del presente Certificado de adicidn,

Lg figura 1, es una seccién completa de un dispogi-
tivo electromagnético para control remoto que incorpora

los presentes perfeccionamientos,
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Lo figura 2, es ung vista en planta de la base de
nontaje de la bobilna y contactos fijos del dispositivo
electromagndtico.

Tal como se representa en las figuras, en un dispo-
sitivo electromagnético del tipo que comprende una bage
de soporte ~l-, una armadurs fija -2- y una armadurs né-
vil -3-, siendo accionada 4sta ¥ltima por medio de la bo-
bina -4-, quedan dispuestos miltiples contactos méviles
~>- solidarios de patillas elésticas -14- y quedando uni-
dos a la ammadura mévil. asImismo, los contactos fijos
quedan montados en plaquitas de soporte —-6- y -7-, las
cuales son de tipo laminar y atraviesan la base -1- con
cierta oblicuidad, dando lugar s las patillas terminales
-8- y 9= para su émbornado. |

Las zonas de coincidencia del contacto mévil -5- en
su movimiento oscilante, se constituyen segin los presen~—
tes perfeccionamientos mediante sendas piezas -10- y -1l-,
las cuales adoptan wna estructure aplenada, de modo que
por vna de sus caras se wnen g lg superficie enfrentads
de las patillas de soporte -6- y -7-, empledndose para ello
nétodos de laminacién conjunte de las patillas Y sus co=-
rrespondientes plezas de contacto fijo, mientras gue por
la otra cara tlenen estructura completeomente plana, dando
lugar a superficies planas para la coincidencis del con-—
tacto mévil -5-, 1o que reduce considerablemente las pre-
cauciones a adoptar tanto para la fabricacién de dichas
plezas individuales de contacto fijo, como para su montaje,

Dichas piezas aplanadaes -10- y -1l-, estén conshitul-
das mediante material especial de tipo conductor, y unidas
e la correspondiente plaquita mediante léminaeién conjunia

en caliente de los dos materiales, existiendo wna soldadurs
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por presidn y temperatura de uno con otro.

Bstos perfeccionamientos prevén ademss, que parte de
las patillas -6~ y —-7- portadoras de los contactos fijos,
queden incluldas en la masa de la base -1-, de modo que
los extremos inferiores -12- y ~-13- de las pilezas lamina-
res ~10- y -11- comstitutivas de los contactos fijos, que-
den asimismo incluldas en dicha base inferior y por lo
tanto posean un medio adicional de anclgje con respecto
a las plaquitas de soporte. Se comprende que mediante la
disposicién dicha, se facilitan la fabricacién de las pla-
quitas de soporte -6- y -7- de los comtactos fijos y tam—
bién la febricacidn y montaje de dichos contactos fijos, lo=-
grando asImismo que la superficie de coincidencisa posible
para los contactos méviles quede notablemente aumentada,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia de los perfeccionamientos descritos, serd va-
riable a los efectos del actual Certificado de adiciém.

NOoTaA

Se reivindica como objeto de este Certificado de adi-
cidn:

1l.- Unos perfecciongmientos en el objeto de la Patente
principal nf 305,317, por "Unas mejéras en los dispositi-
vos electromagnéticos para control remotoYy caracteriza~
dos por comprender la disposicidn de contéetos fijos de
superficies planaé, unidos por una de sus caras en lg su-
perficie plana correspondiente de la plaquita de soporte
del contacto fijo, mediante leminacién conjunta en calien-
te de la pieza de contacto fijo, con su correspondiente
plagquita, proporcionando caras Planas para la coinciden—
cia de los contactos méviles, que son Ytiles pars el con-
tacto en toda su extensidn,

2.~ Los propios perfeccionamientos segln la reivindicacién
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1, caracterizados porque la parte baja de las plaquitas
de soporte de los contactos fijos laminares, queda inclul-
da en la base de soporte del dispositivo electromagnético
de control remoto, de modo que una zona inferior de las
plaquitas aplanadas de contacto fijo queds anclads en di-
chg bass de soporte.

Sean cuales fueren las circunstanclas que concurran
en la esencialidad del Certificado de adicién definido en
las anterlores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3.~ "UHOS PERFECCIONAMIENTOS EF LL (BJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL F® 305.317", por "UNAS MEJORAS EN LOS DISPOSIPI
VOS ELECTROMAGNETICOS PARA CONTROL REMOTOM,

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas,
mecanografiadas por ung sols cara y de los dibujos uni-
dos a la nisnma.

Barcelona, = 4 MAR 1965
P.A. de D. Andrés Felipe Serra,
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