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CERTIFICADO DE ADICION
por "UNOS PERFECCIONAMIENIOS EN EL OBJETO BE LA PATENTE 
PRINCIPAL N® 305 o317", por "UNAS MEJORAS EN LOS BISPOSITI 
VOS ELECIROMAGNETICOS PARA CONTROL REMOTO", a favor de 
B. Andrés Felipe Serra, de nacionalidad española, domici­
liado en Barcelona, V ilardell, 42.

MEMORIA DESCRIPTIVA
f

El presente Certificado de adición, se re fie re  a unas 
mejoras introducidas en e l objeto de l a  Patente principal 
námero 305.317, por "Unas mejoras en los dispositivos elec­
tromagnéticos para control remoto", las  cuales proceden de 

5. l a  p rác tica  in d u s tr ia l del objeto de l a  Patente p rincipal, 
consiguiendo importantes ventajas con relación a lo in ic ia l  
mente previsto en dicha Patente p rinc ipa l.

Como es sabido, en los dispositivos electromagnéticos



para control remotoj se p rec isa  l a  disposición de m últi­
p les puntos de contacto e léc trico  entre los cuales se d is­
tinguen, los de tipo  f i jo  y los de tipo móvil, siendo ne­
cesario dadas la s  condiciones de contacto entre dichos pun 
to s , que estén constituidos de m ateriales especiales sus­
ceptibles de r e s i s t i r  durante un largo periodo de funciona 
miento l a  pequeña descarga su p e rfic ia l que se orig ina en 
l a  ruptura de contacto, por lo  que es necesario que dichos 
contactos sean de m aterial d is tin to  que e l soporte de los 
mismos, dando lugar e llo  a p laquitas de soporte de los con 
tactos f i jo s ,  de tip o  troquelado en m ateriales dúctiles  a 
efectos de perm itir una buena estampación y l a  constitu­
ción del contacto propiamente dicho en una p ieza de mate­
r i a l  d is tin to  unido a dicho soporte laminar por remachado 
u otros medios. E llo origina importantes inconvenientes en 
l a  fabricación de dichos d ispositivos electromagnéticos 
de control remoto, puesto que las  piezas de contacto monta­
das de forma po stiza  sobre la s  piezas laminares de sopor­
te ,  adolecen en algunos casos de f a l t a  de contacto correc­
to con e l soporte laminar, dando lugar a aislam ientos par­
c iales o descargas locales entre e l  contacto y e l  soporte, 
que pueden a l te ra r  l a  buena función e lé c tr ic a  del disposi­
tivo  electromagnético de contro l remoto.

Además, se presenta también un inconveniente en cuan­
to  a l montaje de los contactos separados con respecto a 
los soportes laminares,puesto que se requiere una opera­
ción de mecanizado separada,es d e c ir ,la  disposición de un 
o rif ic io  en l a  p laqu ita  laminar de soporte,que tien e  que 
hacerse separadamente o bien tiene  que o rig inar complica­
ción en l a  m atriz de oorte y estampado de l a  p ieza laminar, 
originando además una operación posterio r de montaje del 
contacto sobre l a  pieza laminar, lo  cual requiere la  u t i -
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lisac ió n  de o tra  máquina y asimismo el consumo de c ie r ta  
mano de obra.

la s  mejoras objeto del presente Certificado de adi­
ción, tienden a solucionar e l inconveniente dicho, propor­
cionando que e l contacto f i jo  se efectúe sobre una pieza 
asociada a l a  p laqu ita  de soporte, pero unida a l a  misma 
por medio de laminación conjunta de los dos m ateriales 
siendo en los casos más usuales la tón  y p la ta , con lo  que 
proporciona una amplia área de contacto entre e l contac­
to móvil y dicho contacto f i jo ,  puesto que la  superficie 
de coincidencia sobre dicho contacto f i jo  se transforma en 
una superficie plana. Asi pues, e l contacto f i jo  queda cons­
titu id o  propiamente por un bim etal, siendo e l proceso de 
unión por laminación conjunta de los dos metales, un proce­
dimiento de soldadura a presión, de forma que después del 
mecanizado del contacto, se puede considerar éste , como 
una pieza única.

Bichos contactos f i jo 3 adoptan una estructura  aplana­
da, de modo que por una de sus caras se unen a l a  plaquita 
de soporte, mientras que por l a  o tra  reciben e l contacto 
móvil. Esto s ig n ific a  además de l a  sim plificación de l a  fa­
bricación y montaje de los contactos f i jo s , l a  mejor dis­
posición y encaramiento de los contactos móviles, puesto 
que l a  superfic ie  de contacto es superior y pior lo tanto 
pueden e x is tir  lig eras  alteraciones de l a  posición de las  
plaquitas portadoras de los contactos móviles.

Para su mejor comprensión, se adjunta, a t i tu lo  de 
ejemplo, un dibujo explicativo de los perfeccionamientos 
objeto del presente Certificado de adición»

l a  figura  1 , es una sección completa de un disposi­
tivo electromagnético para control remoto que incorpora 
los presentes perfeccionamientos»
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La fig ura  2, es una v is ta  en p lan ta  de l a  Lase de 
montaje de l a  bo tina y contactos f i jo s  del dispositivo  
electromagnético.

Sal como se representa en la s  fig u ras, en un dispo­
s it iv o  electromagnético del tipo  que comprende una base 
de soporte -1 - , una armadura f i j a  -2 - y una armadura mó­
v i l  -3 -, siendo accionada é s ta  últim a por medio de l a  bo­
bina -4-» quedan dispuestos m últiples contactos móviles 
-5 - so lidarios de p a ti l la s  e lá s tic a s  -14- y quedando uni­
dos a l a  armadura móvil. Asimismo, los contactos f i jo s  
quedan montados en plaquitas de soporte -6 - y -7 -, las  
cuales son de tip o  laminar y atraviesan l a  base -1 - con 
c ie r ta  oblicuidad, dando lugar a la s  p a ti l la s  terminales 
-8 - y -9- para su embornado.

Las zonas de coincidencia del contacto móvil -5 - en 
su movimiento oscilan te , se constituyen según los presen­
te s  perfeccionamientos mediante sendas piezas - 10-  y -11- ,  
las  cuales adoptan una es tru c tu ra  aplanada, de modo que 
por una de sus caras se unen a l a  superficie enfrentada 
de la s  p a ti l la s  de soporte - 6-  y - 7- ,  empleándose para e llo  
métodos de laminación conjunta de las  p a ti l la s  y sus co­
rrespondientes piezas de contacto f i jo ,  mientras que por 
l a  o tra  cara tienen estru c tu ra  completamente plana, dando 
lugar a superfic ies planas para l a  coincidencia del con­
tacto  móvil -5 -, lo  que reduce considerablemente las  pre­
cauciones a adoptar tanto para l a  fabricación de dichas 
piezas individuales de contacto f i jo ,  como para su montaje.

Lidias piezas aplanadas -10— y —11—, están co n s titu i­
das mediante m aterial especial de tipo conductor, y unidas 
a l a  correspondiente p laqu ita  mediante laminación conjunta 
en calien te de los dos m ateriales, existiendo una soldadura



por presión y temperatura de uno con otro.
Estos perfeccionamientos prevén además, que parte de 

la s  p a ti l la s  - 6— y -7 - portadoras de los contactos f i jo s ,  
queden incluidas en l a  masa de la  base —1—, de modo que 
los extremos in ferio res -12— y —13— de las piezas lamina­
res -10-  y -11-  constitu tivas de los contactos f i jo s ,  que­
dan asimismo incluidas en dicha base in fe rio r y por lo  
tanto posean un medio adicional de anclaje con respecto 
a las  plaquitas de soporte. Se comprende que mediante l a  
disposición dicha, se fa c ili ta n  la  fabricación de la s  p ía— 
quitas de soporte - 6-  y -7-  de los contactos f ijo s  y tam­
bién la  fabricación y montaje de dichos contactos f i jo s ,  lo ­
grando asimismo que l a  superficie de coincidencia posible 
para los contactos móviles quede notablemente aumentada.

üodo cuanto no afecte, a lte re , cambie o modifique 
l a  esencia de los perfeccionamientos descritos, será  va­
riab le  a los erectos del actual Certificado de adición.

1\T 0 I  A.
Se re iv ind ica  como objeto de este Certificado de adi­

ción:
1 . -  Unos perfeccionamientos en e l objeto de l a  Patente 
p rinc ipa l n£ 305.317? por "Unas mejoras en los d isp o s iti­
vos electromagnéticos para control remoto'^ carac teriza­
dos por comprender l a  disposición de contactos f i jo s  de 
superficies planas, unidos por una de sus caras en la  su­
p e rfic ie  plana correspondiente de l a  p laquita de soporte 
del contacto f i jo ,  mediante laminación conjunta en calien­
te  de l a  pieza de contacto f i jo ,  con su correspondiente 
p laqu ita , proporcionando caras planas para l a  coinciden­
c ia  de los contactos móviles, que son ú ti le s  para e l con­
tacto  en toda su extensión.
2. -  los propios perfeccionamientos segün la  reivindicación



1 , caracterizados porque l a  parte  baja de las  p laquitas 
de soporte de los contactos f i jo s  laminares, queda in c lu i­
da en l a  base de soporte del d ispositivo  electromagnético 
de control remoto, de modo que una zona in fe rio r  de las  

5. plaquitas aplanadas de contacto f i jo  queda anclada en d i­
cha base de soporte.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 
en l a  esencialidad del Certificado de adicién definido en 
las  anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

10. 3 . -  "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO LE LA PATENTE
PRTQTCIPAD IT 2 305 o 317" , por "OTAS MEJORAS EN LOS 2ISP0SITI 
TOS ELECTROMAGNETICOS PARA CONTROL REMOTO".

Consta l a  presente memoria de se is  hojas fo liad as , 
mecanografiadas por mía so la  cara y de los dibujos un i- 

15. dos a l a  misma.
Barcelona, - 4 1965
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