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INVENCION

por wPROCEUINIENTO DE FABKICACION DE BARRAS DE COLORETE, CON
SU ESTUCHE REALIZADORw, a favor de la Firma suiza BIECTORET,
Sie AE; dbmiciiiédé’én$n5, place du ifolardw, GINEBRA (Shiza)m

- . [ 4

KEMORIA DESCHIPTIVA

~ La presente invencion se refiere a un procedimiento de
fabricacién de barras dg colorste, con su estuche realizsador,
tales como barras de rojo psra labios o anilogos, del tipo
segin el cual la masa pastosa destinada a constituirlas es
5. moldeada en moldes individuales e independientes unos de o-
tros, asi como también se reriere a un estuche para rojo de
lablos o anakogo para la puesta en pract¥ica del procedimientop
Se cohoceh ya an la técnic; pume rosos procedimientos de
fabricacion de_barras ds rojo para labios segﬁn los cuales

0. estas barras son fabricadas de manera mis o menos automatica



o
s

10,

20.

30.

qvitando lo mis posible todo contacto manual con la barra de
colorete en el curso de la fabricacion,

Estos dirferentes procedimientos tropiezah coh humerocsas
aificultades téchicas y mecesitab procesos ae tabricaclén mis
o menos complicades.

El procedimiento Ge fabricacioén de barra de colorete se-
gn la invencion tiene por cbjeto evitar estos inconvenientes
y se caracteriza principalmente por consistir en colocar por
encima de los moldes alineados de mahera apreplada, una pla-
ca 0 un plato perforado haciendo coineidir la abertura de cada
uno de los moldes coh uha gbertura del plato; disponer con
eventualmente fijacion temporal les bordes de dichos moldes
en las aberturas precitadas, corohar la referida placa o pla-
to con un marco habitual de colada y ocolar la expresada ma-
teria pastosa llenando los moldes y formando un volumen exce-
dente de pasta en el espacio delimitado por el preecitado plato
y sl marco, dando a este volumeb de exceso una superficie ex-
terior y uns profundidad tales que la contraccion e ls masa
pastesa en 6l enirismiento no afecte al contenido en los mol-
des individualesy )

Segan otra caracteristica.de la invencidon, la parte supe-
rior de los precitados moldes, que se ehcaja en las referidas
aberturas de la placa de colsda, esta constituldg'por el vasi-
Yo porte-uvs del estuche de la barra de colorete,

De esta suerte, se constituye una barras de co=lorete que
no pfesenta fenomeno alguno de contraccién prinecipalmente en
su gsida en el vasito porta-uva, como es habitualmente sl caso
en las técnicas corrientes,

Este fendmeno de contraccidn pressnta un mayor inconvenien-

te por el hecho de qua la barra en este sitio esta debilitada
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¥ por ello hay el riesgo Ge quebwsbla eh el momento de su em-

pleo, ' '

Segln otra caracteristica de la invencién, los precitados
moldes individuales estan constituldos por uns parte inferior
llevada y amovi-ble, adaptindose en o sobre la referida parte

superior del molde, constituida por el vasito porta-uvs, estan-

‘do asegurado el guiaje pars conjuntar estas dos’partes por el

estuche en el cual desliza 31a barra de colorete, estando mok~
tado dicho estuche solldario del precitado vasito'qué desliza
de la manera habitual y es susceptible de rebasasr, en su posi-
cién extrema, la base de diche estuche,

Se realiza de esta suerte un conjuntado muy simplificado
de los moldes permitisndo una fabricacion muy répida y poco
costose de las barras de colorete

Segln todavia otra caracter{stica de ls invencién, y segin
una variante, estd prevista una placa-soporte de los referidos
moldes inaividuales o de su expresada parte inferior, poseyen-
do dicha placa partes en hueco, salientes o analogo a plomo de
los eriiicios previstos en la msncionada placa de colasda y per-
mitiendo.disponer convenlentemente los precitados moldes bajo
esa placa de colada. ) )

Esta dltima disposicién permite la fabricacion en serie de
diferentes barras de colorete coladas simulténeamente eh para-
lelo. »

Segin otra caracteristica de la invencién, y segin una va-
risnte, se realiza la rfabricacion en continuo de las barras de
colorete montadas en su gstuche, previendo uns biaéa de cblada
en forma de anillo plano, girando slredsdor de un eje sensibla-
mente vertical, ¥ provisto de orlficiips de celada apropiadosgA

estandd'previstas paredes de gulaje formando marco sobre la



expresada placa rotatoria para canalizsr la pasta liquida de
-_célada, mientras que estan igualmente previstos medios de apro-

7~ ‘§131onamiento en moldes huecos vaclios ge levantamiento de los
moldes llenos, y de levantamiento de la pasta excedente despues

Se que los moldes hayan sido llenadoss

La invencion trata ademis de un estuche para rojo de labiis
0 gnélogo para la puesta en préctica del procedimiento precita-
do, comprendiend® un vasito porta~uva de la barra de colorste
deélizante o‘desplazéndose en el interior de dicho estuche, ca-
10% . caracterizado principalmente porque el fondo del estuche presen-
ta una sbertura dejando paso al fondo del precitade vasito, el
cual hace sgliente fuera del mencionado estuche para uns posi-
clén extrema de dicho vasito. '

Esta cénstruchén ﬁ%rrectamente‘gueva‘de un estuche para ba-
rra de éolofete permlte uns fabricacién muy comoda de tales pro-
ductos a partir del precitado procedimiento,

Segin otra caracterfstice de la invencién respecte al estu-
che, estwa preﬁista una cubierta o anilogo susceptible de ser
mohntada por'encaja, porvejemplo, gobre sl tondo de dicho estu-
20. cha y v¥endo a cerrar este fondo despues que la barra de rojo

haya sido colada en el expresado vasito. De esta suerte, se ob-
tiehe;un éstuche de rojo bara labios preréctamente presto psasra
empleo, de un bello aspecto estetico, mientras que la utiliza-
cion no puede en ningﬁn caso manchar los dedos.

25, 3 Otras caracteristicas de la invencidn sdé pondran de manifiesto
en la siguiente descripcien dada con referencia & las riguras de
las dos léminas de dibujos anexas, moestrando realizacionss de
la invencién dadas unicamente a titulo de ejemplo,

k¥n los dibujos:

30, La 1ige 1 muestra una vista en corte longitudinal de un
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estuchd, segun la invencion;
’ La fige 2 muestra un vasito porta-uva entrante en la cons-
truccién del estuche representado en_la rig. 1;

La tigy 3 muestra, eb menor escala, un estuche segun la in-
vencioén, presto a recibir 1ls barra de rojo;

La 1igy 4 muestra uns varlante de un vasito porta-uva, se-
gin la invencidn;

la fige 5 Muestra, eh escala més pequefia, eh corte, una pla-
oa-séporte de los moldes individuales utilizados psra le fabri-
cacion de‘las barras de colorete, confiorme a la invencion;

Le iige 6 muestra en corte la forma que casa una barra de
rojoAcolada de la maners habitual;

La fige 7 muestra ls forma que casa las barras de rojo cola~
das conforme a la invencion;

La fig. 8 muestra en escala mas pequefia, un modo’de fabri-
cacién eh continue de las barras de rojo para labios, segun la
invencion;

 La flge, 9 muestra en escala mis pequefia, un modo de Iija-
cién'QQ los estuches susceptibles de ser utillzedos en el dispo-
sitivo de fabricacion representado en la fig. 8;

La fig, 10 es una vista en corte segun la l1{nea X~X de la
fige 8; ¥

Ta fige 1l mustra, en mayor escala, una variante de un modo
de ‘Tijacion de los estuches bajo la placa de colads ds éojo pa-
ra la fabricacion de las barras,. 7 o

ASegén el modo de realizeckon representado en las figuras 1
¥y 2, un estvuche para la fabricachéﬁ de las barras de rojo para
labios segun la invencion, consta, de la manera habitual, de un
estuche 1 en el cual desliza un vasito 2 porta-uva, El modo de

deslizamiepto pueds ser obtenido, por ejemplo, con ayuda de un
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pasedorlg deslizasnte, a lo menos por uno de sus extremos, res-
pectivamente en a lo mehos en una raenura longitudinal 4 pre-
- vista en la pared ihterior 5 del estuche y gulado por a lo me-
nos una ranura helicoldal & prevista en la péred media 7 del
5. estuche, La superficis de aspecto del estuche esta constitul-
da en grah parte por la pared cilindrica exterior 8 que pueds,
por ejemplo, proceder de materia por embutiscion con la pared
2 &n lugar de un pasador 3 se pusde también prever uno o dos
espoleones solidarios del vasito 2 y que procedsn, por ejemplo,
10, de materia con §1, rebasahdo en saliente sobre la superiicie
de este.

Guando la usuaria gira el boton moleteado 9 solidario de
la parea interior 5 del estuche, la cual esta giratoriamente
montada a deslizamiento susve en el cilindro Z, el vasito por-

15. ta-uva 2 sube o baja en el estuchse,

En la tige. 1 se'observg que el fondo 10 del estuche llsva
un orificio 1Qa de diametro equivalente al dijmetro exterior
del vasito o capsula 2, y que el ifondo 2a del vasito 2 rebasa
en la posicién extrema baja del vasito en el estuche, fuera de

20 este ultimo, |

Ea o las ranuras helicoidales § terminan de manera ventajo-
sa en un tramo 6a sensiblemente rrectilineo, Que puede también
volverse ligeramente hacia la parte superior del sestuche, ¥y
cuyo papel se pondréd de manifiesto mas adelante.

25. ademds, en la parte inferior del estuche, se ha previsto
un tapon de bierre 1l encajandose por ejemplo periectamente so-
bre un escaldn 12 previsto en la parte baja del botén 9 mole-
teado y permitiendo al tapdn 11 adaptarse exactamente en la pro-
longacidn de dicho botén{; |

3014 Se apercibe igualmente dos secciones estrechadas 2b pre-
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vistas en el vasito 2 que permiten, de la manera habitual,

mgntener después la colada de la barra de rojo rigurada en

‘trazos mixtos en 13 en el vasito 2, asegurar una bueina cohe-

sién entre dichas barras y el referido vasito. En el caso en
que se utlice un pasador de guiaje 3 del vasito, este contri-
buye al mantenimiento del rojo en 6l vasito y limita la mate-
ria perdida en ese vasito.

Para constituir cada barra de rojo, es suficlente desde
luego tomar un estuche tai como el 1, colocar el vaslito 2 en
su posicion extrema baja en el tondo del estuche, estando co-
locados el pasador 3 o los espolones equivalentes en el fondo
de las ranuras 8a, no estando aun puesta la cublierta ll. Se
toma entohnces el estuche 1l y se le coloca en posicién inver-
tida sobre una piéza 14 que formard la concha inferior del mol-
de (ver tige. 3), en la cual se colané el roj& en el momento de
la fabricaciép‘de la barra. Ue manera ventajosa, las paredes
del molde 14 se adaptan bien en al vasito.é y se podné prever
un escalon o anilogo en la parte superlor l4a del molde 14 en-
cajandose exactaments sobre las paredes del vasito 2, asi co-
mo escotaduras l4b para el paso del pasador 3. Esta escotadu~
ra no es evidentemente hecesaria si en lugsr de un pasador 3
se utilizan espolones equivalentes, solidariss del vasito, co-
mo se muestra, por ejemplo, en la tig. 4. En la tig. 3, se ha
supuesto que la pieza 14 estéba soportada por uha placa 15 en
la cual estaban previsfas cavidades o analogo 15a permitiendo
una buena posicion de cada molde individual en los que soh CO-
ladas las dife:entés barras de rojoj, |

Se coloca séguidamente uh plato de colada 16 que lleva ori-

ficios 16a en los que viensn a enéajarse exactamente borde a

borde los diferentes vasites 2 por su fondo 2aps,
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Biep entendido, que cada cavidad 158 esté prevista frente
; cada orificio de colada l6a corrésppndiente.

Para constitulr la barra de rojo propiamente dicha, es su=-
ficiente entonces colar sobre la piaca 16 la materia fundida
que constituye las barras de colorets, cuya materia viene a lle-
nar sl molde constituido por el mgnguito 2 ¥ la concha inferior
l4. Cuando la pasta se eniris ss contrae algo pero; como se ve-
ra mds particularmente en la iig. 7, la contraccion de la pas-
ta no aﬁectaré en modo alguno al tubo dé rojo clado propiamens
te dicho, v A

Se puede evidentemente, si se desea, adaptar la pleza 14
sobre o contra el vasito 2 en lugar de adaptarla en este,

Segun el modo de realizac{odn representado en la rigg 4, un
vasito porté~uva';z para la tabricacion de un estuche segin la
invencion, presenta una forma alge particulars,

Su raborée inferior 125, destinado a sobrepasar el rondo
del estuche, tliene en seccién longitudinal una scierta curvatu-
ra que le permite una conduécién periectsa eﬁtré la superticie
exte:ior de dicho fondo l7a y las paredes 1ntériores @e un'ori-
ticin ;ég previsto en la placa de colada Lé: Se puede, si se
hecesita, prever 1gua1mant§, como se represenfa eh la rig. 4,
algunas ranuras muy fipas 18 confiriendo al fondo 17a del vasi-
tb 1?7 una cierta elastibida& radial(que facilita su encaje sn
el ofificio ;ég y pernmitiendo eventualﬁanta asegurar la fija-
cion de cada estuche individual bajo la placa 16 de colada. En
este caso, las paredes de cada orificio 16a previstos en la
placa de colada 1é tendran de preferencisa unapforma que les per-
mita una buena cboperacién con las formés correspondisntes del
fondo ;ég del vasito ;ég

Bn la fige, 4 se ven dos espolones 3 de guiaje del vasito
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en el estuche, jugando un papel de hecho similar al del pasador

-3 del vasito representado en la tig, 2, mientras que unha sesc-
cion ligeramente estrechada 17b ha sldo prevista para asegurar
una pertecta retencion de la barra de rojo en el vasito 17 des-
pués de su solidificachéﬂg

Segun el modo de realizacion representado en la tige 5, se
ha previsto una placa-soporte 18 de diferentes conchas 19 de
moldéo, siendo dichas conchas 19 andlegas a la concha l4 descri-
ta respecto a'la figa 3, pero no llevando rsnuras tales como las
i4b de la tige 3, porque destinadas por ejemplo a ser utiliza-
das con vasitos tales como el 17 de la fige. 4 llevan espolohes
de guiaje 3, viniendo dichos vasitos a adaptarse por ejemplo so-
bre un escaldn 19a de la conchaAlgg

En las figuras 6 y 7, se ha mostrado la direrencia entre una
colada segin el procedimiento de la invencion utilizando estu-
ches talss como los antes deécritos, y uha colada habitual.

La forma ha-bitual que muestra eh seccion una barra de rojo

despuds de su éblada en un molde de tipo clisico, se ve eh }a

| fige 6o La materia copnstitutiva de la barra de rojo 20 se con-

trae cuando se enfria atectando desde luego a la base 20g dd la
bapra y seguidamehte a la parte supsrior 20b de dicha barra; se
produce entonces, principalmente en la parte superior 20b de la
bérra, cavidades tales como la 2l desprovistas de pasta, kh es-
tas condiciones, y en»particular cuando la barra ds rojo gg es

méhtenida en el vasito por su parte superiir 20b, hay el riesgo

de que se rompa ef el momento Ge su utilizacion,
Guando, conforme a la invenciodon, se cuelan barras de rejo

cbn ayudé de una plsca de colada, tal como la 16 representads

. en lg fige 3, y de un estuche segin la invencién, es suficisnte

colocar,sobre la placa 16 un marco de colada habitual, después -



Se

10,

20.

307199

se esparce la materia pastosa eh estado fundido sobre los re-

feridos placa y Darco. 4l enfriarse la pasta, en cada barras ds
pojo'tal como la 22, se solidifica la materia poco a poco co-
menzando por la base 228 de cada barra, pero nho se produce ca-
vidad alguna en 1la pafté superior 22b de cada barra individual,
pussto que la pasta aub fluida depositada sobrs la placa ;é

en el marco 23 viene inmedistamente a llepar todas las cavida-
des tales como la g; representadas en la fig. 6, tendiendo a
producirse en las barras 22. Resultah solaments, despucs del

total enfriamiento de la pasta, ligeras ondulaciones de la pas-

ta excedente, que permanece sobre la placa 16, no arectando en

"nada la tabricacion de cada barra 22. Bs suticiente entonces

raspar la pasta excedente que permsnece sobre la placs 16, para
tener de esta menera un estuche segun la invencion provisto de
su barra individual de colerete, _

Segln un modo de realigacién representado sn las figuras 8
a 10, se puede prever un modo de rabricacion en contfnuo de los
estushes de rojo para labios segin la invencion,

En la fig, 8, se ve as{ una placa de colada 24 en rorma de
anillo plano giratoriamente montado alrededor de un eje sensi-
blements vertical 25 El anillo 24 esti taladrado por agujeros
gé jugando el papel de los orificias 16a previstos en la placa
de colada ;é de las figurss 3 y 4, Este aﬁillo 24 gira con mo-
vimiento lehpo,continuo en ol sentido de la flecha £, por sjem- .
plo, ¥R 27 se ha esquematizado un mueble sobre el cual estan a-
piladoé direrentes estuches condorme a la lnvencidn, vacios v
destipnados a ser fijados bajo la placa_24. De preferegcia, cada

uno de los sstushes individuales asi rijados llevars igualmente

su cogcha de moldeo individual, tal como la'lﬁ de la fig. 3,

que por otra parte podrd ser conservada hasta el momento del
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impleqﬁe ls barra de.colorete, sl se desea. Wstuches vacios
asi'suspendidos bajo la placa 24 han sido representados en 28
En 29 se ha esquemgtlzédo un dispositivo de gprovisionamiento
de pasta fundide para el anillo giratorio 24. Placas guias 30
canalizan la materia prima 31 liquida vertida sobre la placa

de colada 24. Estas gulas 30 pusdeh estar, por ejemplo,vfijas

y simplemente apoyadas sobre el anillo a4, haciéndose por ejem-
plo a rozamiento dulpe ls rotacién entre el anillo movil y

los tabiq&qs guia 30 « Se puede igualmente prever gue las guias
30 giran con la placa 24w Le materia pastosa fundida destinsda a
llsnar los estuches vacios 28 dispuestos bajo el anillo 24
fiene a llenar estos moldes, despuéds se solidifica lentamente
eh ellos de la manera que ha sido explicada cuando la deserip-
cion de la fige 7. _

Cuando la pasta esta suiiciehtemente eniriada en los mol-
des 28 basta prever un disposltivo rascador, esquematizado en
32, levantando el exceso de materia depositada sobre el anillo
24 y dirigirla hacla un eircuito de recuperacién 33, Unos ins-
téntes més tarde, los estuches llenos 34 pueden ser retirador
en contdnuo y depositados por ejemp}o en una placa perforada
35 sobre la cual los estuches y las barras de rojo asf consti-
tuidas esperarin a enfriarse mis, o serah eventualmente lleva-
dos hacia cémaras frias, S1 se desea, se puede eg‘este monmento
del proceso de fabricacion, desolidarizar cada concha indivi-
dual tal como la 14 de la fig, 3, de cada estuche, Se puede i-
gualmente, sk se desea, dejar al contrario cada estuche 14 cons-
tituyendo asi un disp-ositivo protector de la barra hasta su em-
pleo. En estas condiciongs hay véhtaja eh prever esta concha
;i enh materia pliéstica y, por ejemplo, en materié pléstica trans-

parentei
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De manera ventajesa, puede estar constituido el modo de
fijacién de cada estuche individual bajo la placs en forma de
anillo 24, por el dispositivo representado enh la fig. 4.

En la tige 9 se ha representado una varisnte de un mo-
do de fijacion de los diferentes estuches 1 y de su concha in-
dividugl 14 de moldeo, con ayuda de laminas elasticas 36 fi-
jedas de manera convenlente bajo la placa 24 ¥ llevando en
su extremo libre, por ejemplo, 36a uha parté en forma de hue-
co 22 destinado a recibir y a aléjqr el extremo de cada cons
cha 14, _

Segln una varisnte del modo de enganche de los diferen-
tes estuches 1 bajo uha placa de colada 38, como ss ve enh la
tige 11, hay érevistas‘laminillas elésticas 39 fijadas a la
placa 38 y bajo las cuales de puede contactar, por ejemplo,

el botéﬁ moleteado 9 haciendo saliente en la base de cada es-

tuchee De asta manefa, se tiene asegurado que los vasitos 2

de cada'estucheiixestarén bien encajados en los agujsros Cow
rrespondlentes 384 de la placa de colada 38.

Los diferentes materiales utilizados para constituir las
diferentes partes de paredes del estuche y del vasito, pueden
ser varigbles y, por ejemplo, metélicas, presentando an buen
éspecto, o plasticas |

Cuando cada estuche revestido o no de su semi-concha indi-~

vldual de colada, tal como 34 14, lleva su barra de colorete,

se le olerra por la cubierte 11, de la fig. 1 impldiendo as{
todo contacto manual con la barra propiamente dicha, &l modo
de gierre del fondo del estuche puede por otra parte ser va-
riable y depegdené eh particular de ls utilizacion del estu-
che fabricado, sea como estuche proplamente dicho, sea como

recargai
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1 Bn los ejemplos dados, el molde ds colada propiamente

dlcho esté constituido por una parte superior, a saber, el
vasito o cipsula porte-uva y una parte inferisr o concha de
moldeo, Conforme a la invenciodn, se puede prever para facl-
litar todavia la operacion de colada,.que el molde esté cons-
tituido por el propio estuche, o el cartucho de recarga for-
mshdo estuche interior destinado a ser montade eh un cajetin
que puede ser realizado, por ejemplo, en uh metal preciosoy
Bien entendido, que la 1nvenci6n'no queda en mahera ale
guna limitada a los modos de ejecuciion descritos y representados

que han sido dados unicamente a titulo de ejemploj

Hecha la descripcion del presente invento se hace cons-
tar, que esta solicitud se acoge a la priorided de las soli-
citudes de patente sulzas N? 15,462 depositada el 16 de Di-
clembre de 1963 y N2 5,973 gepositada el 5 de liayo de 1964,
ambas respondiendo ;l principio de unidad de invencion, y
que se declaran como huevas y de propia invencién las relvin-
dicaciones siguientes: |

_ 1,- Procedimiento de tabricacion de barras de colorste,
con su estuche realizador, sean barras de rojo para labios o
analogo, del tipo segun el cual la masa pastosa destinada a
constituirlas es moldeada en moldes individuales e lndepeh-
dientes unos de otros, ¢ aracterizado por consigb&w

4ir en colocar por encima de los moldes alineados de manera

gpropiada, una placa o un plato perforado haciendo coincidir
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La abertura de cada uno de los moldes con una gbertura dsl
plato, dispoher con fijacion eventual temporal los bordes de
estos precitados moldes en lass referidas abertura, coronar la
Aplaea 0 el plato expresados con uh marco de colada habitual
¥y colar diocha materia pastosa llenando los moldes y formando
un volumen excedente de pasta en ol espacie delimitado por el
precitado plato y el marco, dando a este volumen excedente
una superiicie exierior y una profundidad tales que la con=
traccion de la masa pastosa en el enfriamiento no afecte a la
contenida en los moldes individualesy;

2jp~ Procedimiento, segun la reivindicacion 1, c a r a6 -
terizado porque la parte superior de los precitados
moldes, que se encaja eh las referldas aberiura de lg placa de
colada, estid constitulda por el vasito o recipiente porta-uva
del estuche dgla barra de colorstej

34~ Procedimiento, segin la reivindiicacion 1 o la 2,
caracteriazado porque los precitados moldes indi-
viduales'est@n constituldos por una parte inferior llevada y
amovlple, adapﬁéndose eh o0 sobre la expresada.parte superior
del molde, cobstituida por el vasito porta-uva, estando ssegu-
rado el guiaje de estas dos partes por el estuche en el cual
desliza ls barra de colorete, estando montado dicho estuchs
solidarie del referido vasito que desliza de la mgnera habi-
tual y es susceptible de sobrepasar, en su posictén eéxtrema,
la base del mencionado estuschey

4, Procedimiento, segun una de las reivindicaciones pre-
cedentes, ¢ aracterizado porque, segln una va-
riante, los precitados moldes individuales estin constituidos
por el referido estuche propiamente dichop

S~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones pre-
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c?denteay caracterlzaeaedo porque segﬁn an modo

de realizzscion, los medios de fijacion temporal precitados
estan consti?uidos por un extremo cligstico del referido vasi-
to portasuva, adaptandose en en orificio correspondiente de
forma aproplsda previsto en la expresads placa de colaGa y so=-
ssbresaliendo en su posicidn extrema fuera del menciohado es-
tuche, | _

- Bjam Procedimiento, segun una de las reivindicaciones pre-
cadentés,‘ caracter i,z a ¢ o porque segﬁn otro modo de
realizacion, los precitados medios de tijacidn estin constitui-
doé por liminss elisticas, tuercas o analogo solidarias de la
‘referida pleca de colada y viniendo mantenidos en su sitio, ba-
jo 1La mencionada placa, el estuche y el vasito porta~uvs expre-
sados ¥y eveﬁtualmente los antes citados moldes individuales

7~ Procedimiento, seguh una de las reivindicacionss pre-
cedentes, caracterizado porque segin una varisn-
te, estd prevista una placa-soporte de los precitados moldes in-
dividuales o de'su'referida parte ipferior, poseyendeo ess placa
partes 9n.§ueoog'salientés o0 analogo a plomo de los orificios
previstos eh lg placa de coladaﬁntes expresada y permitiendo
disponer convehlentemente dichos moldes bajo la mencionada pla-
ca de coladaj,

8,- Procedimiento, segin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado porque las precitadas par-
tes inferiorss amovibles de cada molde individual estan monta-
das solidarias de un soporte comin,

-93€ Procedimiento, segun una de las reivindicaciones pre-
cedentes, c aracterizado porquse, segﬁn uwna varian-
te, se realiza la fabricacién en continuo de las barrs-s de co-

lorete montadas en su estuche, previendo una placa de colada
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en forma de anlllo plano rotatorio alrededor de un eje sensi-
bleme;te vertical, y provisto de apropiados orificios de cola-
da, habiendo previstas paredes de gulaje formando oarco sobre
dichg placa rotatoria psra canalizar la pesta liquids de co=
lada, mientras que estah igualmente previstos wmedios de apro-
visionamiento eh moldes vacios de levantamiento de los moldes
llenos, y de separacién de la pasta excedente después que los
moldes hayan sidoAllenpsQ

10= Procedimicnto, pars cuya realizacion se emplea un es-
tuche para rojo de labios o anilogo, compreﬁdiendo un vasito o
recipiente porta-uva de la barrs de colorete deslizahte o des~
plazéndose en el interier de dicho estuche, cuyo estuche estd
caracterillzasasdoe porque su fondo presenta una abertﬁra
que deja paso al fondo del precitadc vasito, el cual hace sa-
liente fuera del estuche para uhs posicidn extrems del expresa-
do vaslitoy o ‘

11,- Procedimiento, segin la relvigdieacion 10, éuyo estu-
che realizador est@ carecterizado por estar pre~
vista una cublerta o apélogo susceptible de ser montada, tal co-
«mo por encajonamiento, sobre el fondg de dlcho estuche y vi-
hiendo a cerrar el referido fondo dequés que la barra de rojo
haya sido colada en el referide vasitoe

12,- Procedimiento, segin la reivindicacién 10 o la 11,
caracteriti z a d o porque segln un modo de realizacion,
dicho estuche realizador tiene en su fondo una secciodn que eh
su trazado sersiblemente circular posee una cierta elasticidad
radlal permitiendo sncajarlo forzadamente envlos orificios co=-
rrespondientes de la placa de ¢olada en el momento de la forma-
clén de la barra de coloretep

13.~ Procedimiento, seguh las reivipdicacionss 10 a 12, para
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cuya realizacion dl referido estuche esta caracteri-

z a d o porgue el fondo circular del precitedo vasito presen-

L}

10.

ta une seccién longitudinal casando una clerta curvatura -que
permite una bueha conduccién ;ntre la superricie exterior de
dicho fondo y las paredes interiores del orificio correspon-
diente previste en la referida placa de colada,

l4§-_Procedimientovde fabricacion de barras de colorete,
cop su estuche realizador, ‘

Seglh se desoribe y reivindica en la presente memoria que
consta de diecisiete hojas foliadas y mecanografisfas por una
sola cara y de dos léminas de dibujos.

Madridy a 15 de Diciembre de 1964,

"BJECTORET, Spip

Dis; aje. " JAIME ISERM
B @o
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