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PATENTE
DE
INVENCIORW

a favor de Dofia Iucia CORTAS FARFAN, de nacilonalidad es-
pafiola, residente en Barcelona, Avda. Generalisimo Pranco,

606, por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICN DE HILADOS

DEXTURIZADOS".

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo pro-
cedimiento vara la fabricacidn de hilados texturizados.

El empleo creciente de los hilados elésticos en
las diversas remas de la industria textil es un fendmeno
reconocido y queho necesite ser ponderado, pudiendo ser
atribuido al hecho de que los hilos eldsticos proporcionan
prendas con un grado de confort cédlido y totalmente priva-
tivo, al tilempo que se edaptan nerfectamente a todos los

austos.

La elasticidad de los géneros de punto se venia
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obteniendo, de acuerdo con otro hecho igualmente conocido,
medianie la estructura particular de las mgllas gue compo=-
nen el tejido, para lo cual han sido desarrolladas diversas
estructuras de géneros de punto, tendientes a mejorar la
elastiéidad del tejido obtenido, entre otras caracteristicas
iguslmente asrecisbles. En todos los casos lqs hilos emplea~
dos en el tricotaje de las prendas no intervenian, de por
si, o bien lo hacian %an sélo a una escala perfectamente

despreciable, en la elasticidad genersl del ftejido,

HModernemente han acrraigado en la fabricacidn de

=

iludos para los fines descritos anteriormente, los nuevos

‘.

ateriales artificiales y sintéticos denominados "hilados

=]

texturizados", los cuales son obvenidos por los procedi-
mientos llamados corrientemente "de texturar", de acuerdo
con los cusles el nilado es hecho circular a través de un
horno de calefaceidn al tiempo que se le comunica una de-
terminada torsidén que, por el efecto térmico aplicado, gue-
da fijada a le selida del hilado de dicho hormo. Ello se
realiza con las llamadas miquinas de falsa torsidn que
pueden estar dotadas de hornos del tipo de contacto, de
baflo de sire caliente 0 con combinaciones de la anteriores
caracteristicas.

Los hilados voluminosos y eléasticos, que son
obtenidos de acuerdo con las técnicas expuestas precedente-
menie, han llegado & alecanzar cuadros de propledades que
siperan con mucho a las caracteristicas de los materisles
de uso corriente. Las prendas confecclonadas con tejidos o

géneros que han sido preparados por tiseje o tricotado de
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de hilos que corresponden g esta cualidades, no encuentran

en todos 1los casos, a la hora final-de su empleo por el u-
suario, toda la aceptacidén que ers de esperar del elevado
promedio de propiedades que presentan estas materias pri-
mas como tales. Ello es debido probablemente a que el nue-

vo cuadro de propledades se ha desplazado haecia el otro

extremo de la game de adaptabilidad subjetiva que se ha de ¢

contrar en el usuario medio,

En vista de los anteriores antecedentes, la in-
vencidn ha sido orientada en el sentido de hacer posible
la obtencidn de nuevos materisles de hilatura que, presen~
tando la elastiecidad principalmente, y otras cualidades
iguelmente valiosas, en menor grado, de los hilados textu-
rizgdos de materieles artificiales o sintéticos, no dejen
de tener las cualidades de adaptebilidad subjetiva gue son
propias de los hilos hechos con fibras o filamentos natu~
rales o artificiales, de forma que sSe obtlene una conjun-—
¢idn de caracteristicas apta para dar lugar a productos de
nagturaleza enteramente nueva en el mercado y susceptibles

de constitulr el objeto de una demanda comercial mucho més

. intensa que en los casos de los materiales mencionados an-

teriormente, considerados por separado.

BEstos y otros objetos que aparecerin de la si-
guiente descripeidn, son logrados de acuerdo con el invento
por el hecho de partir de hilados hechos de filementos que
presentan una estructura fisica susceptible de modificacidn

por efecto térmico, los cuales son sometidos a un proceso d

e

torsidén segnido por un tratamiento térmico de los hilados en
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este estado de torsidn, a los efectos de termofijar la mis-
ma, siendo este tratemiento térmico realizado mientras los
referidos hiledos se hallan en contacto intimo con un orto-
fenilfenol o un derivado del mismo.

De esta manera se obtiene unas caracteristicas
hasta hoy desconocidas en cuanto a suavidad y tacto, al
tiempo que se fija més, todavia, el poder de contraceidn
del hilado.

Como materiales de partida se puede utilizar cual-
quiers de los que son disponibles en el mercado como mate-
rias primas para los procesos de texturizacidn, de los que
son ejemplos bien representativos los mono- o poli-filamen-—
tos de resinas sintéticas poliamidicas, de poliéster o de
polinretano, acetato, acrilicas, etec. EL cuadro de propie-
dades que se trate de obtener en cada czs80 en los produc—
tos terminados determinaréd en el mayor grado las normas a
segulr en la eleccidn.

En le realicacidén preferida de la invencidn el
procedimiento es llevado e la practica torciendo el hilado
de partida y haciéndolo pasar, en este estado de torsidn,

e través de un horno de celefaccidén en cuyo interior se
hallen contenidos vapores de ortofenilfenol de forma que
el hilo entre en contacto con el miemo en estadc celiente
y de torsidn.

Son diversos los medios que se puede utilizar
para la puesta en prictica del procedimiento descrito, pu-
diéndose citar, como ejemplos representativos de los nume-

rosos tipos de ellos existentes en el mercado, las denomina=-
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das méquinas de falsa torsidn que se viene utilizando pa~
ra producir los hilados texturizedos conocidos.

Serén, pues, independientes del alcance de la
inveneidn ios detalles constructivos y las caracteristicas
accesorias empleadas en la puesta en prictica de la misma,
por quedar todo ello comprendido dentro del espiritu de

las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn: '

l. Procedimiento para la fabricacidén de hiledos
texturizados, caracterizado esencialmente por el hecho de
partir de hilados constituidos por filamenbtos que presentan
una estructura fisica susceptible de modificacién por e-
feeto térmico, los cuales son sometidos a un proceso de
torsion seguido por un tratemiento térmico de los hilados
en este estado de torsidn, a los efectos de termofijar la
misma, siendo este tratamiento térmico llevado a cabo mien-
tras los referidos hilados se hallan en confacto intimo con
vapores de ortofenilfenol o un derivado activo del mismo.

2. Procedimiento para la fabricacién de hilados
texturizados, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracte~
rizados esenciglmente por el hecho de llevar a cabo el tra=-

temiento térmico que fija la torsidn y hace actuar el orto-
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fenilfenol sobre el hilado, como fase de fijacidn dentro

de un proceso- de falsa torsibn.
3. Procedimiento para la fabricacién de hilados
texturizados.
La presente memoria consta de seis hojas folia-
das eseritas a miquina por una sola cara.
Barcelona, 3 de diciembre de 1964.
Iyet ”ES PARTAN
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