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Carpeta nmim. 6.171 Expediente ne

PATENTE DE INVENCION

a favor de la razdn social
COMPLENENTOS INDUSTRIALES, S.A., sociedad espafiola, domicilia
5 da en Barcelona, calle Consejo Ciembto n¢ 550,

por:

" PROCEDIMIINTO PARA TA OBTENCION EN CONTINUQC DE UNA SUFER=
FICIE ENCERADA CON_ALTO BRILLO, SOBRE CUALQUIER TIPQO DE SCFPORTE ™

=0C00 =

10 MEMORIA DESGCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto, como su enun
ciado indica; un procedimiento para la obtencidn en continuo de
una superficie encerade con alte brillo, sobre cuslquier tipo de
soporte, tales como: papel, tela, corcho, etc., impresos o sin

15 imprimir. Consiste y se fundamenta este procedimiento en el lami-
nado conjuntamente de la superficie a abrillantar, con un film
pldstico dificil de encolar con alto brillo superficial , preferen
temente politheno o poliprapilenc, pudiendose emplear otras ldmi-
nas tal como celofana, acetato de celulosa, etc., siempre y cuan-

20 do cumplan con la indispensable condicidn de ser dificilmente en-
colable y ofrezcan superficie pulida y especular.

Como es sgbido la hoja de papel, durante su proceso
de obtencidn, adquiere ya durante su paso por los secadores y ali-

sadores un cierto brillo, pero en la generelidad de los casos, prin
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cipalmente en el papel que se emplea para el envasado de pro-
ductos alimenticios; egte brillo no es suficiente, por lo que
el papel es sometido a nuevas operaciones de alisado o satina-
do en las calaendras, las cuales, como también es sabido, estdn
formadas por una pluralidad de rodillos alternados de hierro
pulido y algoddn o papel comprimidos, entre los que la hoja de
papel sufre una fuerte compresidn que mejora su aspecto super-—
ficial., Para estos tratamientos de acabado se precisa de gran-
des instalaciones.

Aun cuando con los procesos conocidos se obtie=
nen superficies enceradas brillantes, no es menos cierto que, de
bido al poco tiempo de contacto entre los rodillos pulidos y a
la rapidez en que se produce el enfriamiento de la cera por con
tacto con dichas rodillos leminadores, el brillo obtenido resul
ta un tanto mate y amorfo, no llegando nunca a ser especular.

Es objeto de esta invencidn el obtener super-
ficies enceradas con alto brillo, sin que para ello haya de so-
meterse el soporte a la accidn de un ‘tren de rodillos laminado-
res, ya que se utiliza como calandra Unics una pelicula pldstica
de alto brille superficial.

De conformidad con este procedimiento se proce-
de al encerado de la superficie del papel o soporte de que se
trate, siendo leg cantidad de cera que se aplica a la mperficie
del soporte variable de acuerdo con la calidad que se pretenda
obtener, siendo esta cantidad, en términos generales de 5 a
15 gr”/mz. Ia aplicacidn de la cefa puede efectuarse sobre su-
perficies impresas o ho, siempre que tenga la suficiente penetra
cidn a la cers que hage posible un buen agarre al soporte. La
cera a emplear serd de composicidn variable pero fundamental-

mente polietilénica.
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El soporte encerade se lamina con una pelicula
o film pldstico de alto brillo superficial; que se superpone
a la superficie encerada y se bobina con ella, dejando las
bobinas asi formadas hasta el enfriamiento total de la cera
contra la cars brillante de politheno o polipropileno. Al
cabo de un tiempo, suficiente para que la bobina se ambiente
en la misma temperatura del local, se procede & la separacidn
cuidadosa de la ldmina de polithemo o polipropilenc, en una
rebebinadora, para su nueva utilizacidn. El tiempo de contagc
to con la ldmina que actua de calendra puede ser indefinido,
sin que con ello se perjudique_al alto brillo.

De este modo se consigue que el enfriamiento de
la cers sea lento, su cristalizacidn en la superficie resulta
Tinisima adquiriendo extraordinariamente el alto briilo de la
ldmine en que se apoye la superficie encerada del laminadq;

Durante el proceso de la deslaminacidn, debe vi-
gilarse la separacidn de la ldmina mdeula con respecto a la
de la superficie encerads del soporte. El dngulo de separacidén
de la ldmina y el soporte no influye en el alto brillo puesto
que éste ya estd formado y la ldmina debe separarse con facili
dad; no obstante, es conveniente que dicho dngulo no sea infe
rior a 302. Este separacidn puede mejorarse por enfriamiento
de la bobina, pero ello no siempre es necesario.

La celidad de la cera que se emplee es la que
proporciona las caracteristicas en el brillo obtenido; igual-
mente la dureza y el espesor de la superficie con alto brille
es exclusivo de la composicidn de la cera, de igual modo la
svavidad, tact& y mordiente de la misma.

Para la aplicacidn prdctica de este procedimiento,

no se precisa mds que wna sola mequina laminadora, tanto en
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continuo como en formatos, resumiendose el procedimiento en

R~

las signientes operacionss:

a) Aplicacidn sobre el soporte, papel, tela, o
similar, de uns capa de cera polietilénica con brillo de por
si, en cantidad variable de conformidad con la natureleza del
soporte y de lg calidad que se guiera obtener,

b) Utilizacidn como calandra de una pelicula
pldstica que presente un alto brillo superficial, cuyes peli-
cula se superpone a la superficie encerada del soporte;

¢) Lemirado del soporte encerado con la pelicula
pldstica en unz mdquina lamihadora convencional. Siendo este
proceso del trabajo el normal en un laminado o adhesidn por
cerase

d) Enfriamiento de la bobina formada en el lami-
nado; antes de proceder al deslaminado para que se forme el
brillo especular;

e) Deslaminado en una bobinadora usual, sin que
el dngulo de separacidn del soporte y la pelicula pldstica
influya en el brillo final. No obstante es conveniente que
dicho dngulo no sea inferior a 302.

Despues de estas operaciones el soporte con albo
brillo obtenido puede ser sometido a manipulados normales, tal
como bobinzdo, resmado, cortado, etc..

El brillec que se obtiene de este modo sobre el
soporte de que se trate, es el propio del film o pelicula plds
tice que actua de mdeula contra el que se seca la cera, no su-
friendo este brillo ninguna alteracidn o variacidn con el tiem
po ni la humedad; pudiendo decirse, con toda propiedad, que
con este procedimiento se obtiene un nuevo tipo de papel, teji

o, o similar, de superficie brillante, nitidez especular, y
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demds propiedades que ofrece,

Ia pelicula o film pldstico que actua de calan—
dra, puede ser utilizada varias veces, lo que proporcions
una mayor economia en la prdctiea de este procedimiento y
en los resultados obtenidos.

Se hace constar a los efectos oportunos que en
el objeto de esta invencidn se podrdn introducir todas aque~
llas variaciones de detalle que las circunstancias y la prde-
tica pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con las mismaes
no se modifiquen las caracteristices esenciales del procedi-
miento deserito.

N O T A

Se declara de invencidn y novedad el contenido

de las siguientes

REIVINDICACIONTES

l.- Procedimiento para la obtencidn en continuo
de una superficie encerada con alto brillo, sobre cualguier
tipo de soporte, caracterizado por aplicarse al soporte a
tratar una cape de cera polietilénica, siendo la cantidad
de cera que se aplica variable de acuerdo con la calidad que
se pretends obtener, en términos genersles de 5 a 15 gr./m?;
a continuacidn, sobre la superficie encerada del soporte, se
superpone una lédmina pelicular pldstica de alto brillo espe—
cular, cuya lémina; preferentemente de politheno 6 polipro-
pilemb; junbto con el soporte encerado, se laminan en una la-
minadora convencional y se bobinan, dejando las bobinas asi
formadas hasta el enfriamiento total de la cera contra la
superficie especular de la ldmina que actda de calandra; el
lento enfriamiento de la cera sobre la superficie especular

de la ldmina pldstica, determina una finisima cristalizacidn
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que adopta el brillo de la ecitada ldmina calandra.

2.~ Procedimiento para la obtencidn en continumo
de une superficie encerada con alto brillo, sobre cualquier
tipo de soporte, que se caracteriza porque las bobinas obte
nidas, segun operaciones indicadas en la reivindicacidn pre-
cedente, se dejan enfriaer durante un cierto tiempo, suficien
te para que la bobina se ambiente a la misma temperatura del
local en que se trata, y se procede a la secparacidn de la
ldmina pldstica, cuya operacidn se efectua en una desbobina-
dora para ulterior aprovechamiento de la citada ldmina, sien
do conveniente que el dngulo de separacidn entre la citada
ldmina pldstica y el soporte encerado no sea igferior a 309;
pudiendo someterse, seguidamente, el soporte encerado con
alto brillo obtenido, a2 las diversas opéracioneS'normales
de manipulado.

3o~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION EN CONTINUO
DE UNA SUPERFICIE ENCERADA CON ALTO BRILLo; SOBRE CUALQUIER
TTPO DE SOPORTE.

Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de 6 hojas mecanografiadasg
por una sola de sus caras.

Barcelona, 3 de Diciembre de 1964.

P, PUJOL
p. P
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