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PATENTE DE INVENCION

a favor de la razén social

COMPIEMENTOS INDUSTRIALES, SeA., sociedad espanola, do~-

miciliada en Barcelona, calle Conse;lo de Ciento ng2 550,
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cuyo procedimiento se logra que las superficies de estos soportes
ofrezcan un brillo especular no logrado hasta el presente por los
procedimientos conocidos como clésicos, cumpliendose los fines
esengiales rara los que especificamente ha sido concebido el pro-
ceso, con la méxima seguridad y eficacia, con la particularidad
de simplificar las operaciones de los procedimientos clasicos.
Como es sabido, se emplean dos procedimientos clé-
sicos para la obtencion de superficies brillantes sobre soportes
porosos, tales como papel y telas, uno de los cuales consiste en
barniza? las superficies de los soportes, en una o dos capas, ¥,

el otro, se logra por calandredo con cilindro caliente de una la-
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ca termofundente. Ambos procedimientos adolecen de defectos
tales como pegosidad de las superficies, demasiada manipula-
cidn y en el calsndrado se produce el resecado de los papeles,
la mayoria de los barnices son quebradizos y, €l equipo para
estos tratemientos es costoso. Por otra parte, los papeles o
telas tratados segﬁn estos procedimientos siempre presentan
algo de olor, lo que les hace immdecuados pears el embalaje.

Otro de los inconvenientes que ofrecen los pa-
beles o telas abrillantados con barnices sensibles el calor,
se deriva de que en la manipulacién de éstos, por ejemplo en
las mécg:.inas automaticas de envasado, los citados barnices son
atacados por el calor en detrimento de la buena presentacién
del envase y del contenido del mismo, tanto si es alimenti-
cio como si no, siendo por otra parte mayores las exigencias
de los fabricantes, en que los envases ofrezcan un aspecto v;:j.:
vo y reluciente, lo qual, hasta el presente solo se consigue
mediante el empleo de barniz y/o calandrados

Los inconvenientes y defectos sefialados se eli-
minan y salvan ventajosamente mediante el procedimiento obje-
to de la presente imvencidn, que ademds de proporcionar le
ventaja de obtenerse un brillo notablemente superior al obte=-
nido mediente los procesos canocidos, se reducen las operacilo-
nes de manipulado.

El procedimiento objeto de esta invencion se
fundamenta en emplear; en una sola aplicacién u operacién el
barnizado y el calandrado, no por ﬁedio del celor sino que el
barniz tiene la particulaidad de que, una vez eliminados los
disolventes, se endurece en ausencia de aire y calor. Durante
este endurecimiento basta que se encuentre apoyado contra una

superficie pulide y muy brillente para que se forme una supei_
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ficie de alteo brillo‘especular. Para ello pueds emplgérse
cualquier superficie, metal, cristal, o film apolares, tales
como las peliculas plasticas de politheno o polipropileno,
y& que este barniz puede ser aplicado a toda superficie que
cumpla con la indispensable condicidn de ser pulido y de bri-
1lo especulars

7 Le naturaleza.del barniz que se emplea en este
rrocedimiento pugde ser cualguiera del tipo de dos componen-
tes que reaccionan entre si, formando una pelicula flexible
con perfecto agarre al material poroso que actua de soporte ¥y
minimo agarre a la superficie pulida que actua como formedora
del brille.

_ De comformidad con este procedimiento se opera

de la signiente formasr

Bl barniz del tipo de dos componentes citados,
se aplica sobre el soporte por medios normales de huecograba-
do, flexografia, rasqeta, etc., en cantidad de 4 a 5 gnﬁmz;
siendo esta cantidad variable en funcién de la porosidad y né
turaleza del material que actua como soporte a abrillantar.

' El bamiz es secado con un secador de infrarro
jos y, seguidamente se le lamina culdedosamente con una lami-
ne de politheno o polipropileno preferentemente, siendo este
leminedo convencional, ya que puede emplearse cualquier sgpeg
ficie que cumpla con la condicion de ser pulide y brillante ¥y
de que el bamiz se adapte perfectamente contra ella.

Ta bobins asi formada se deja descanser un par
de dias, al fin de los cuales, en una médquina desbobinadora,
se deslaminan arrollando de nuevo el film pléstico que ba ser
vido de mécula, el cual puede ser aprovechado nuevamente.

El brillo que se chtiene de este modo, sobre
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el papel o tejido es el propio del film o superficie que ha
actuado de mécnla conmtra el que se ha secada el barniz por
;polimerizacic'an, no sufriendo este brillo ningune alteracion
o variacidn con el tiempo, ni 1a hu.medad, resiste al calor,
no envejece, ni amarillea ni se resquebraja. Por ello puede
decirse, con toda propiedad, que se c¢btiene un nuevo tipo de
papel o tejido de superficie brillante, _dado su alto brillo,
nitidez especular, y demés propiedades que ofrece. _

Dade la naturaleza del berniz que se emples,
se puede aplicar sob:;-e una superficie previamente impresa con
toda c¢lase de tintas, ofreciendo unos acabadas que pueden-ser
considerados como insuperables, admitiendo igualmente toda
clage de manipulados fimales, como resmado, impresion., etc.

Para la aplicacidn préctica de este procedi-
miento que se preconiza, no se precisa nés que una sola ma-
quina leminedora tanto en continuo como en formatos', resumie_i_x:
dose el procedimienta en las siguientes operaciohes:

é) Aplicacién del barniz sobre el papel o tela;
(impresos 0 no), por cualquier mé'}:odo conocido, preferibles
los de huecograbade y flexografia, siendo este barniz del +i-
po de dos componentes que reaccionen entre si formendo una
pelicula flexible.

b) Superposicidn sobre la superficie barnizada
de una lamins pldéstica, preferentemente del tipo politheno o
Polipropileno que actua de calandre en frio por largo tiempo,
determinante del alto brillo especular. Este laminado se efeg
fila une vez seco el barniz, de logs disalventes, pero no poli-
merizado aun, 0 sea en fase de gelificacion snterior & la po-
limerizacions

¢) Permenencia del soporte barnizado en con-
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tacto con 12 superficie del f£ilm, en farma de resmas;”b'bobi-
na, hasta la total polimerizacién del barniz.

d) Separacion, por procedimientos convenciona=
les, del laminado, si se hece por bobinas, en bobinsdora, ¥y
8l se hace en resmas, por procedimientos manuales usuales.

Como anteriormente se ha dicho, le lémina que
actia de calandra, o film plastico, puede ser utilizada repe-.
tidas veces, lo que se traduce en mayor economia en la préc—
tiea de este procedimienta.

Se hace constar a los efectos aportunos que en
el objeto de esta patente de invencion, se podrdn introducir
todas aquellas variaciones de detalle que las circunstancias
y 1a pre'lctica pudieran aconsejar; siempre y cuando que, con
las mismas, no se modifiquen las caracteristicas esenciales

del procedimiento descrita.

N_Oo T &

Se declara de imvencion y novedad el contenido
de las siguientes

REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento para la ob'kencién, en cont{mo,
de superficies con alio brillo, sobre papeles y telas, seg&n
el cual se aplica scobre la superficie a tratar, del papel o
tela, una cape de bamiz del tipo de dos componentes que reac
cionan entre si formando una pel:icula flexible, variando la
proporcién de barniz que se aplica en funcion de la porosidad
¥y naturaleza del papel o tela que se trate, slendo en termi~
nos generales de 4 a 5 grs./m?, eliminandose seguidamente los
disolventes del barniz por secado mediante lémpara de infra-
rrojos ¥, en la fase de gelificacion de dicho barmiz, ante-

. . « 2 L
rior a su polimerizacion, se le superpone una lamina de alto
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brille y pulido, preferentemente lémina de politheno ¢ poli-

.y

propileno, y el conjunto asi formado, soporte de papel o tela,
superficie bermizada ¥ 1émina pulida, se somete a presién por
leminado, formandoc bobinas o resmas, en que el barniz se po;i
merize y endurece en contacto con la lémina pulida durante un
periodo_minimo de 24 horas; y'transcurridc el periodo de po=~
limerizacion ¥ endurecimiento, se gfectua larseparacién del
papel o tela tratado y de la lémina pulida, laz cual puede ser
utilizada para repetir el progesd} de esta forma se logra que
la superficie barnizada del papel o tela adquiera el brillo y
pulido de la lamina utilizada como macula.

2.~ Procedimiento para la obtencién, en contimmo, de
superficies con alto brillo, sobre papeles y telas, que se cg
racteriza porque ;g polimerizaoién ¥y endurecimiento de¢ 1la su-
perficie barnizada, a gue se hace referencia en la reivindiqé
cidn precgden¢e, sabre la»superficie de la lémina que actia
de mécula, se efectua en ausencia de calor y aire.

3 o~ PROCEDIMIENTO ?ARA LA OBTENCION, EN CONTINUOs DE
SUPERFICIES CON ALTO BRILILO, SOBRE PAPEIES Y TELAS.

Todo ellq tal y como se describe y reivindice

en la presente mwemoria que consta de seis hOjas‘meoanografia-

dag par una sola de sus carasSe

Bercelona, 3 de Diciembre de 1964,
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