307026

PATENTE DE INVENCICH

Cas 111

@%W%’d @mw%fﬁm
40%6

"Perfeccionamientos en la fabricacidn de anillos de

proteccidn para cémaras de aire en neumiticog!
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Sobictante: VICHELIN & CIB., (Compagnie Générale des
“tablissements kiichelin), entidad francesa,
regidente en Clermont-Ferrand, (Puy-de-Ddme),

Francia.
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Bl presente 1lnvento +tlene por objefo per-
feccionamientos en la fabricacidn de anillos de pro-
teccidn para cublertas de neumdticos provistas de una

cédmara de aire, denominados comdnmente "£laps'.
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Las cubiertas de neumiticos destinadas a ir
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mnontadag en ruedas de vehiculos del tipo peaos«
pesados vin provistas pvor regla general de un flap
destinado a proteger la clmara de aire evitando, por
una parte su frotemiento con el fondo metdlico de la
1lanta de la rueda y, por otra parte, su sujecidn
bajo los talones de la cubierta. Este £lap tiene, .
por regla general, una seccldn transversal con una
parte central rectilinea y dos alas laterales in-
clinadas para ceilrge a la forme de la pared interior
de los costados de la cubierta del neumdtico.

Log flaps de esta clase actualmente en
uso, son con base de caucho natural o sintético. Se
fabrican mediante un procedimiento lento y costoso
gue congiste en producir por extrusidn una banda per-
filada continua que se corta de una longltud igunal a
la del desarrollo del flap terminado, engambléndose
los dos extremos para congtituir un anillo y vulcani-
zéndose egte Qltimo en un molde apropiado.

Para que los flaps de base de caucho na-
tural o sintético Hengan buena resistencia, es preci-
g0 gque sean de un espesor bastante grande, lo cual
lleva counsigo un peso y un cosbo muy elevados. Ademés
egstos Llaps presentan el inconveniente de perﬂer con
el tiempo su elasticidad a causa de las temperaturas
elevadas que reinan en el conjunto neumédtico y la
rueda, particularmente durante el frenado.

Otro de los inconvenientes de los flaps
conocldos es el de qgue no se les puede montar sobre
una llanta de una anchura diferente para la que se

fabrican. Esta imposibllidad results, d qr ygadez
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transversal debida a su espesor, y es preciso pues

fabricar tantos flaps como llantas haya de anchuras
diferentes. Hsta condicibén obliga a disponsr de un
gran nimero de moldes.

El flap perfeccionado objeto de la pre-
gsente invencidén no adolece de ninguno de los inconve-
nientes antes enumerados y se caracteriza por sl he-
cho de que es mucho mAs delgado que los flaps cono-
cidos hasta ghora y de que se obitlene directaments -
por moldeo de un material gintético pléstico, de pre-
ferencia, a base de cloruro de polivinilo o de poli-
propileno isothctico. Log flaps segin el invente wle-
nen una gran flexibilidad tanto longitudinal como
trangversal que permite montarlos sobre llantas cu-
yas anchuras pueden diferir en varios centimetros.
Dicho en otros términos, en lugar de tener que fabri-
car obligatoriemente un flap para cada ancaurag de
llanta, shora se puede reducir la diversidad de di-
mengiones de los flaps. Por ejemplo, un flap desti~
nado a equipar una llanta de una anchura nominal de-
terminada podrd equipar ademés, la llanta de anchu-
ra nominal immedigtemente inferior y la de anchura
nominal inmediatemente superior. El nimero de flaps
capaces de equipar la totalidad de las llantas exis-
tentes puede reducirse asi en dos tercios.

Otra ventaja importante del flap eegin el
invento se manifiesta en todas las operaclones de ma-
nuteneién, de transgporte y de almacenado: gracilas
g su flexibilidad, este flap puede arrollarse sobre

s{ mismo y ocupar asi un volumen mucho mis reducido
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que losz flape hagta ahora conocidos.

Por ejemplo, ahora pusden almacenarse alre-~
dedor de trescientos flaps segln el invento en un es-
pacio gue solo podia contener cien flaps de caucho.

A continuacidn se 44 un ejemplo no Iimi-
tativo de composicibdn a base de materias sintéticas
que dan resultados muy sabtisfactorios en la convec~

cibn de flaps segln el invento.

FIELPTO Partes en peso

~ Cloruro de polivinilo 100
- Plastificante del tipo polimérico

("Paraplex" de la Société Rohm & 60 a 80

Haas) (o "Syntecize" de Lonsanto

Chemical ©%)
- Plagtificante del tipo primario

(ftalato de dioctil

o difenil fosfato de octilo

o difenil fosfato de 2-etilhexil 2ab
- Bgtabilizante térmico de plomo

(fosfito bibdsico de plomo

o sulfato tribidsico de plomo

o maleato bibdsico de plomo

o ftalato bibdsico de plomo) : 2ab
- TIubrificante

(estearato bibésico) 02 0,5
- Hegro de carbono 0,2 all

Il moldeado de esta mezcla pusde efectuar—

se a una temperatura comprendida entrs 1602 y 1702

| s
durente un perfodo de 3 a 4 minutos. Egﬁ) Zi £

1w

€ .
Bmi

Con la mezcla,segin la composicidn



5.

10. -

15.

20.

30.

dads !erior, es suficiente dar al
flap un espesor medio de alrededor de 2,5 a 3,5 mn
en su parte central y Je alrededor de 1 a 1,5 mm
en sus partes laterales para obtensr una resisten— .
cia mecdnica convenlente a la vez gue conserva une
gran flexibilidad. 4 titulo comparativo, se cita-
ré que los flaps de caucho hasta ahora conocidos
tienen un espesor minimo de alrededor de 9 mm en
su parte central y de 13 mm alrededor en la zona
de unidn de la parte central a las partes latera-
les cuyo espesor v4 en disminucibn hacia los ex-
tremos.

TLas caracteristicas del materizl emplea-
do permiten efectuar la fabricacidén del flap en una
sola operacidn y producir un flap gue tiene un peso
inferior a 70 ~ 75% alredador al de un flap de base
de caucho.

Otras ventajas y caracteristicas que
proporciona el invento se irén poniendo de manifies-
0 en los ejemplos de ejecucidn que a continuacidn
ge describen con referencia al adjunto dibujo, en
el cual: '

Ia flg. 1 es una vista en perspectiva
de un flap sezun el invento.

Lea £ige 2 es una vigta en corte transg~
versal sezin la linea II-II de la fig. 1.

La Tig. 3 es una viegta en corte frans-
versal segin la linea ITI-III de 1z fig. 1.

La fig. 4 es una vista en planta parcial
d

de la superficie
ﬁ?fﬂ TEA D~
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el flap vuelta hacia el lado del fon
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do de la llanta.

Ta fig. 5 es una vista en corte transver-
sal sezln la linss V-V de la fig. 3.

Ta fig. 6 es vna vista en corie longitu-
dinal segfn la linea VI-VI de la fig. 3 y

Iz fig. 7 es una vista en corie transver-
sal de una 1lanta de rueds provigta de un conjunto
neunédtico con un flap seglin el inventbo.

En las fizs. 1 vy 2, el anillo de protec—
cidn 6 flap 1 tiene, de forma en si conocida, un ori-
ficio 2, para el paso de la vAlvula de la clmara de
airej este orificio v4 dispuesto en un mobreespesor
3 del flap. igte Qltimo vA provisto, en la variante
de ejecucidn sexln lag fizs. 4 a 7, de nervios trans—
versales 4 dispuestos todo a 1o largo de 1a super-
ficie interior del flap 10, Zstos nervios son parale-
los enire si y separados regularmenie unos de otros.

Los nervios 4 se prolonzan exclusivemente
por la parte central de la seccldn transversal del

flap y tienen por objeto mantener la cémara Je aire

o

~

6 alejada de la llanta 5 creando una diversidad de
compartimientos 7 adecuados paras reduclr la tiuns-
misidn de calor enire la llanta 5 y el conjunto neu-
mético. Los nervios 4 podrian unirse entre si por me-
dio de unos nervios suplementerios dispuestos longi-
tudinalmente.

Segln otra variante de ejecucidn, el flap
10 (fig. 4) lleva en cada uno de sus bordes, una
parte 9 en sobreespesor gue agegura la colocacidn

perfecta de los bordes del flap oonuro la oubierta
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8. Se sobrentiende que el contorno de la parte en
sobreespesor 9 puede variar seglin el contérno cu-
bierta contra la que v4 colocada.

El invento no se limita a las formas de
ejecucidn descritas anteriormente a titulo de ejeu-
plos no limitativos; por el contrario, abarca cua-
lesquiera variantes posibles que sean capaces de
proporcionar los mismos resultados.

N O 1T A

Degcrita suficientemente la natursleza
del invento, asl como la manera de realizarlo en
la préctica, debs hacerse constar gue las disposi-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificacioneg de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. Tapbién se hace constar que
el invento, corresponde & una Solicitud de Patente
presentada en Italia n? PV, 22.915 de fecha 13 de
diciembre de 1.963 acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios gue conceden log Convenios Internaciona-
les en vigor, siendo lo que congtituye la esencla
del referido invento, y por lo gue se sollclta Pa-
tente de Invencidn por 20 aflos en Hspafia: "PERFEC
CLONAMILETOS BN LA FPABRICACION DE ANILLOS DE PROIEC
CION PARA CAMARAS DB AIRE BN NEUMATICOSY; caracteri-
zéndose por lo siguiente:

12 - Perfeccionamientos en la fabrica-
cién de anillos de proteceidn para cémaras de aire
en neumdticos, caracterizados porque se ejecutan por
medio de un material sintético pléstico a base de

cloruro de polivinilo o de polipropileno isotéctico,

.% “S*Af\r"“
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teniendo ﬁn espesor que msdido por la parte central
estd comprendido entre 2,5 a 3,5 ma. alrededor, mien-
tras que el egpesor de sus partes laterales es igus]
a 1,0 a 1,5 um alrededor.

28 -~ Perfeccionamientos segln la reivin-
dicacidn 18, caracterizados vorgue como variante,
el flap puede tenexr todo a lo largo de sgu superfi-
cle interior unos nervios transversales limitados
a la parte central y, eventualmente, unos nervios
lon.itudinales gue unen los nervios transversales
entre si, pudilendo presentar, también, los Gog bor-
des lonzitudinales del flap unz parte en sobre~
GBpPesor.

38 - Perfeccionsmientos en la fabri-
cacibn de anillos de proteccidn para cluaras de
aire en neumiticos, tal y como gueda substancial-

mente descrito en la presente Neomoria e ilustrado
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