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Es sabido que la s  sa les  de manganeso son 
en general ú t i l e s  e s tab iliz ad o re s  de la s  poliami -  
das respecto  a l a  lu z . Por o tra  p a r te , dan en genje 
r a l  unas coloraciones indeseab les.

La l i t e r a tu r a  menciona como exentos de
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Hace mucho tiempo se indicó l a  p o sib ilid ad  de 
añadir en l a  polim erización p ara  l a  obtención de poliami. 
das e l  ácido hipofosforoso o sus sa le s , que se descompo­
nen a l a  tem peratura de polim erización (paten te  francesa 
número 951. 924) .

La l i t e r a tu r a  ap o rta  n o tic ia s  sobre e s ta  des­
composición térm ica del ácido hipofosforoso y de sus sa 
l e s ,  pero lo s  productos de l a  descomposición no son iden 
t if ic a d o s  con p rec is ió n  (véase por ejemplo Van Wazer 
"Fosforous and i t s  Compounds", V. 1, página 363) .

El uso d e l ácido hipofosforoso y de sus com­
puestos como e s tab iliz ad o re s  ante e l  ca lo r de la s  p o lia -  
midas se in d ica  igualmente en l a  l i t e r a tu r a  y se p rec isa  
que deben añadirse preferib lem ente a l polímero por im -  
pregnación, pudiéndose añadir también a l polímero fundi­
do an tes d e l h ilad o , pero en t a l  caso se r e a l iz a  una des 
composición p a rc ia l  por lo  menos de dichos compuestos -  
(paten te  americana nómero 2 .510.777). Tampoco se ha con­
siderado l a  p o sib ilid ad  de añadir estos compuestos a lo s 
efec tos de l a  e s ta b iliz a c ió n  ante e l ca lo r a l monómero,- 
siendo evidente qu-e s i  aquellos experimentan ya una deB 
composición en l a  operación de h ilado  por fu sió n , a la s  
tem peraturas de po lim erización , que son mas elevadas y 
en la s  que e l  calentam iento es b astan te  mas duradero, de 
berán descomponerse por completo, según la s  indicaciones
de l a  l i t e r a tu r a ,  y como se ha precisado ya por l a  c i t a ­
da pa ten te  francesa  número 951.924. Se afirm a que co n sti 
tuye una excepción e l  h ip o fo sfito  de manganeso, que se 
considera suficientem ente e s tab le  nara/poderse añadir a

y o ? ̂
30.



lo s  monómeros en l a  polim erización (paten te americana -  
número 2.887.462 y pa ten te  alemana nS 1.063.378).

Sorprendentemente, se ha observado ahora, que 
cuando se añade f ta la to  manganeso como e s tab iliz ad o r -  

5 . ante l a  luz y se añade además ácido hipofosforoso o una 
sa l a lc a lin a  del c itado  ácido, como e l h ip o fo sfito  sódi­
co, en proporciones de un mol por lo  menos, pero p re fe r í  
blemente 4 moles por lo  menos, por un mol de sa l de man­
ganeso, a lo s  monómeros, y se efec túa  luego l a  po lim eri- 

10 . zación, se obtiene una poliam ida e s ta b iliz a d a  fren te  a 
l a  luz y un elevado grado de blancura y que no p resen ta  
l a  coloración con lo s  tra tam ien tos oxidantes, c a ra c te r ís  
tic o  de lo s  polímeros e s tab iliz ad o s  con sa les de mangane 
so.

15. Se ha sugerido en efecto  ev ita r  t a l  co lo ra  -
ción empleando como e s tab iliz ad o r ante l a  luz algunos -  
fo sfa to s  de manganeso, pero ta le s  compuestos, a l tiempo 
que no consiguen por completo t a l  ob je to , producen una 
e s tab iliz ac ió n  ante l a  luz no tan  permanente como l a  ob- 

20 . te n ib le  con o tra s  sa le s  de manganeso.
Es sorprendente que se obtengan lo s  r e s u l ta  -  

dos c itad o s con l a  p resen te  invención por cuanto aquellos 
se deben evidentemente a productos de descomposición de 
lo s  h ip o fo sfito s  a lca lin o s  o d e l ácido hipofosforoso, cu- 

25. ya natu ra leza  exacta no se conoce y de lo s  cuales no se 
podía prever ciertam ente e l comportamiento y muchos menos 
que condujesen a ta le s  re su ltad o s .

Verosímilmente, en l a  polim erización, e l f t a l a  
to  de manganeso se in s e r ta  con su ra d ic a l  i t á l i c o  en l a  -

30.
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también e l manganeso. E l mecanismo de l a  e s tab iliz ac ió n  
y del mantenimiento d e l grado de b lancura y lo s  fenóme­
nos que se producen durante l a  po lim erización , son ex tre  
madamente complejos y l a  s o l ic i ta n te  no desea en modo a l 

5. gano lig a rs e  a una in te rp re tac ió n  de lo s  mismos, debién­
dose entender que cuanto se sugiere en l a  p resen te  des -  
cripc ión  constituye  simplemente una explicación te ó r ic a ­
mente verosím il y no en co n tra s te  con lo s  hechos afirm a­
dos.

10. Las cantidades de sa le s  empleadas en l a  r e a l iz a ­
ción de l a  p resen te  invención están  comprendidas dentro 
de lo s  s ig u ien te s  l ím ite s , expresados como proporciones 
m olares. El f t a la to  de manganeso se emplea en proporcio­

le s  de monómero. La re lac ió n  molar en tre  ácido hipofoafo, 
roso o su sa l a lc a lin a  y e l f ta la to  de manganeso es por 
lo  menos de 1:1 y p referib lem ente de 4:1 por lo  menos y 

20 , no superior a 10 : 1 .
Unos mayores excesos de ácido h ipofosíoroso o de 

sus sa les  a lc a lin a s  no perjud ican  l a  e s tab ilid a d  del po­
lím ero ni su co lo r, y mas bien tenden a m ejorar l ig e ra  -  
mente e l  grado de blancura, pero tienen  l a  desven taja  de 

25. producir indeseables re tic u la c io n e s  del polímero con con 
s ig u ien te  d if ic u lta d  en la s  operaciones de h ilad o .

Con re fe re n c ia  a la s  proporciones molares ante -  
riorm ente ind icadas, se p re c isa rá  que e l f ta la to  de man­
ganeso se considera empleado como f ta la to  neutro , es de- 

30. c i r  b isu s ti tu íd o  con ambos grupos ca rb o x ílico s sa lifica r-

nes de 20 a 200 moles por 10  ̂ moles de monómero.
15- El ácido hipofosforoso o e l h ip o fo sfito  a lca lin o

gse emplean en proporciones de 20 a 1000 moles por 10 mo



da con un grupo carbox ílico  l ib r e  o sa lif ic ad o  por o tro  
ca tió  que no sea e l manganeso, entonces, como qu iera  que 
l a  e s tab iliz ac ió n  ante l a  luz depende de l a  p resen c ia  de

5 . c ie r ta  cantidad de manganeso para obtener e l mismo grado 
de e s ta b iliz a c ió n , procede redob lar l a  cantidad molar de 
f ta la to  de manganeso. Por e l c o n tra rio , en lo  que respec 
t a  a l  compuesto del ácido h ipofosforoso, es in d ife re n te  
que e s te  se emplee como ácido l ib r e  o como sa l de un me­

lo. t a l  a lc a lin o , con l a  excepción de que preferib lem ente se 
emplea como sa l puesto que de t a l  modo se reduce, a 
igualdad de cantidad empleada, e l p e lig ro  de indeseables 
re ticu lac io n e s  del polímero.

Las modalidades de re a liz a c ió n  de l a  invención 
15. no presentan ninguna d if ic u lta d . El f ta la to  manganeso y 

e l ácido hipofosforoso o un derivado suyo pueden añadir­
se conjunta o separadamente.

La invención es ap licab le  a l a  obtención* de 
cualquier poliamida y p o lie s te r  y en general de cualquier 

20 . polímero l in e a l  s in té t ic o , pero se ap lic a  preferib lem ente 
a l a  obtención del polímero del caprolactam a, conocido en 
e l comercio por nylon-6 , y d e l p o l i te r e f ta la to  e t i le n ic o . 
Al efec tuarse  l a  polim erización en un ambiente de lactama 
o en p resencia  de g l ic o l  e tilè n ic o  en exceso o de sa les  -  

25. monómeras fundidas, según lo s casos, conviene ten er pre -  
sente que en ta le s  condiciones e l f ta la to  manganeso y lo s  
h ip o fo sfito s  a lca lin o s  no son so lub les tampoco en presen­
c ia  de pocas unidades de agua, como por ejemplo disolven­
te s  empleados como promotores en l a  polim erización del ca 
prolactam a, y por consiguiente la s  c itad as  sa le s  deben -30.
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d isp e rsa rse  oportunamente
La polim erización del caprolactam a se efec túa ,

como es sabido, por calentam iento a tem peratura compren­
dida en tre  240 y 300SC. en una duración de 8 a 30 horas

que, ca lcu lada como viscosidad r e la t iv a  en ácido s u lfú r i  
co en una concentración del 1%, es normalmente de 2 a -  
3 ,5 t segdn l a  ap licac ió n . En l a  polim erización del capr^o 
lactam a se añade normalmente un e s tab iliz ad o r de cadena

pondientes a l deseado grado de polim erización f in a l ,  y -  
se añade a menudo también un opac ificado r, en p a r t ic u la r  
bióxido de t i t a n io .  Como l a  adición del bióxido de t i t a ­
nio tiende a aumentar notablemente l a  in e s ta b ilid a d  del

15 . polímero ante l a  lu z , e s ta  invención tien e  p a r t ic u la r  -  
ap licac ión  en e l caso precisam ente de l a  producción de 
polím eros opacificados y se d e s c r ib irá  por consiguien te 
con re la c ió n  a l a  misma, s i  bien no se l im ita  necesaria­
mente a e l la .

20. Para l a  evaluación de l a  e s tab ilid ad  ante l a  -
lu z , se emplea e l aparato  conocido por Fade-o-Leter, en 
e l que se someten unas m uestras d e l h ilado obtenido por 
e l  polímero a l a  acción de la s  rad iac io n es de una lampa­
r a  de arco y se mide l a  pérd ida de tenacidad después de

25. t a l  exposición con l a  variación  d e l tiempo. La técn ica  -  
de t a l  medición se expone por ejemplo en l a  paten te  espa 
ño la  ns 268.997.

b io , puede evaluarse de varios modos, pero una evaluación 
30. suficientem ente o rien tad ora  se ob tiene ya v isiblem ente -

5 . y también h as ta  l a  obtención de l a  deseada v iscosidad

10 . que puede ser ácido acético  en la s  proporciones co rres -

En lo  que re sp ec ta  a l grado de b lancura, en cam



mediante confrontación d ire c ta  con una muestra que posea 
un grado de blancura standard .

A lo s  efectos de l a  presente invención, se con 
tro lan  te jid o s  obtenidos de lo s  polímeros preparados se- 

5 . gdn l a  p resente invención e h ilad o s, con te j id o s  corres­
pondientes en cuanto a t í tu lo  y armadura obtenidos de po 
lim eros preparados de igual manera y con lo s  mismos mate 
r í a l e s  in ic ia le s ,  pero con l a  exclusión del compuesto de 
manganeso y d e l ácido hipofosforoso o sus s a le s , cuando 

10 . e l con tro l se re lac io n a  con l a  e s tab ilid ad  ante l a  lu z ,y  
con l a  exclusión sólamente del ácido hipofosforoso o de 
sus sa le s , cuando e l con tro l se re lac io n a  con e l grado -  
de blancura.

En una an te rio r paten te  de l a  misma so lic i ta n te  
15. (española ns 268.997) se ha re iv ind icado  e l uso de salea 

de manganeso de ácidos orgánicos b ica rb o x ílic o s , pero pa 
r a  obtener un polímero que no p resen te coloraciones nocí 
vas, aquella  se l im ita  a l uso de sus sa les  manganosas mo 
n o su stitu íd as, es dec ir con un carboxilo  todav ía  l ib r e .

20. En o tra s  dos paten tes de l a  misma s o l ic i ta n te  -
(269.015 y 268.999), se ha d e sc rito  el uso de sa les  dibá 
s ic as  de ácidos b ica rb o x ílico s pero a condición de em -  
p lea r como es tab iliz ad o r de cadena no ya e l ácido a c é ti­
co, sino e l ácido acetilam inocaproico o bien e l ácido -  

25 . b ica rb o x ílico . Por o tra  p a r te , es deseable emplear como
es tab iliz ad o r e l ácido acético  y p rec isa s  investigaciones 
han demostrado que e l empleo de sa les monobásicas de áci 
dos b ica rb o x ílico s , aunque proporciona un polímero blan­
co, no perm ite obtener una abso lu ta  es tab ilid ad  a lo s -  

30. tra tam ientos con blanqueadores oxidantes, que son bastan te



Operando según l a  p resen te  invención, se ob tie
ne una e s tab ilid a d  del co lo r a todos lo s  tra tam ien to s, -  
superior a l a  ob ten ib le  con lo s  e s tab iliz ad o res  a n te r io r  

5 . mente conocidos de ig u a l e f ic a c ia  en lo  que re sp ec ta  a 
l a  e s ta b iliz a c ió n  ante l a  lu z .

La e s tab ilid ad  ante l a  lu z  de lo s  p o lié s te re s  
es b as tan te  superior a l a  de la s  poliam idas y por consi­
guien te e l problema de l a  e s tab ilid a d  pasa a un grado me 

10 . ñor; s in  embargo e s ta  invención es también u t i l iz a b le  pa 
r a  lo s  p o lié s te re s  y en general para cualquier polímero 
l in e a l  s in té t ic o ,  siendo in d ife re n te  l a  tem peratura de 
po lim erización , puesto que precisam ente l a  descomposición 
d e l ácido hipofosforoso se efec túa  normalmente en todo — 

15. caso.
La presen te invención se comprenderá mejor con 

l a  descripción  de algunos ejemplos de re a liz a c ió n .
EJEMPLO 1.

A 12 kg de caprolactam a, fundido y mantenido en 
20 . una atm ósfera de gas in e r te  a 90RC, se añaden 54 gramos -  

de bióxido de t i ta n io  tip o  A natasio, 18 gramos de ácido -  
acético  g la c ia l ,  120 gr de ácido épsilon-am inocaproico, -  
1,91 gr de o r to f ta la to  neutro de manganeso y 0,92 gr de -
h ip o fo sfito  sódico (PO H Na.H 0) en polvo fin o .2 2 225* Se a g ita  l a  masa por medio de un adecuado turbo
d isp erso r p ara  asegurar una p e rfe c ta  d ispersión  en l a  lac 
tama fundida de la s  sa le s  in so lub les y se tra n s f ie re  lue­
go a un autoclave de 20 l i t r o s .

E l autoclave se pone en e l curso de 2 horas a 
una tem peratura de 260R y se mantiene a t a l  tem peratura y30.
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a presión  atm osférica durante 14 horas bajo ag itac ió n .
En este  punto, mediante ap licación  p rogresiva 

de vacio, se pone el autoclave a l a  p resión  re s id u a l de 
250 mm de Hg.

Finalmente se efec tda  l a  ex trusión del polime 
ro formado mediante presión  de gas in e r te , enfriándolo 
y cortándolo en v iru ta s  re g u la re s .

El polímero obtenido r e s u l ta  perfectam ente -  
blanco y tie n e  una v iscosidad r e la t iv a  en solución en 
ácido su lfú rico  (concentración del 1%) de 2 , 75 .

Después del lavado y secado, se h i la  e l p o lí­
mero sobre cabeza de r e j i l l a  de fusión , en lo s  t í tu lo s  
de 15 denier monofilamento y 30 den ier exafilam entoso. 
La mejorada e s tab ilid ad  ante l a  luz de lo s  h ilados obte 
nidos con e s te  polímero se comprueba fácilm ente.

En e fec to , después de 100 horas de exposición 
a l Fade-o-Meter (en la s  condiciones e s tab lec id as por -  
la s  normas ASTM D 506-50 T) se observa una pérd ida me -  
d ia  de tenacidad del 2 , 2% para e l t i t u lo  15/1 y del 
3,6  % para e l t i tu lo  30/ 6, m ientras que e l h ilado del -  
polímero obtenido en la s  mismas condiciones d e s c r ita s , 
pero sin  l a  adición del f ta la to  de manganeso y d e l hipo, 
fo s f i to  sódico, p resen ta  después de 100 horas de exposi 
ción una pérd ida media de tenacidad del 43 % para el t í  
tu lo  15/1 y del 57 % para e l t í t u lo  30/ 6 .

La evaluación d e l grado de b lancura se efec tda  
mediante confrontación en tre  un te jid o  obtenido con e l -
h ilado anteriorm ente d e sc rito  y un te jid o  obtenido en -  
la s  mismas condiciones pero sin  l a  adición de h ip o fo sfi-  
to  sódico. 7 0 ^  ^
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t ie n e  3 gracios por l i t r o  de c lo r i to  de sodio a 70ac. du 
ran te  una hora. Después de t a l  tra tam ien to  se observa -  
que m ientras e l h ilado  que contiene f t a la to  de mangane- 

$ . so e h ip o fo s fito  de sodio mantiene e l grado de blancura 
o r ig in a l, e l  te j id o  de confrontación que no contiene e l  
h ip o fo s fito  de sodio experimenta un sen sib le  am arilleo . 
EJERiPLO 2.

Se opera como en e l ejemplo 1, empleando como 
1 0 . e s ta b iliz a d o r  1,43  gr de o r to f ta la to  neutro  de manganeso

y 2,77 g r . de h ip o fo s fito  sódico (PO H Na.H 0 ).2 2 2El polímero obtenido r e s u l ta  perfectam ente 
blanco y t ie n e  una v iscosidad  r e la t iv a  de 2,85 en ácido 
su lfú ric o  (concentración del 1^ ) .

15. La pérdida media de tenacidad  de lo s  filam en -
to s  obtenidos con e s te  polímero después de 100 horas de 
exposición a l  i-'aáe-o-heter en la s  condiciones d e sc r ita s  
en e l ejemplo 1 , r e s u l ta  igual a l  3% para e l t i t u l o  15/1 
y a l  4 , 3% para e l t i t u l o  30/6, co n tra  una pérd ida media 

20. del 43% para  e l t i t u l o  1 5 /l  y del 75% para e l  t i t u l o  30/6, 
observando sobre e l h ilado  de un polímero obtenido en -  
ig u ales condiciones, pero s in  l a  ad ic ió n .d e l f ta la to  de 
manganeso y del h ip o fo s fito  de sod io . Un te j id o  obtenido 
con e l h ilado  de e s te  ensayo después del tra tam ien to  de 

25. blanqueo oxidante con c lo r i to ,  como se describe en e l 
ejemplo, conserva perfectam ente su grado de blancura, -  
m ientras que e l te j id o  de confrontación obtenido s in  e l 
h ip o fo s fito  sódico p resen ta  un sen sib le  am arilleo .
EJEMPLO 3 .

30 Se opera como en e l ejemplo 2, pero empleando
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como opacificador 240 g r (2% en peso sobre e l  monómero) 
de bióxido de t i ta n io  t ip o  A natasio.

El polímero obtenido re s u l ta  perfectam ente -  
blanco y tie n e  una v iscosidad  r e la t iv a  en so lución  en 

5 . ácido su lfú ric o  de 2, 87.
La pérdida medid de tenacidad de lo s  h ilados 

obtenidos con es te  polímero después de 100 horas de expo 
s ic ió n  a l  Fade-o-Meter en la s  condiciones d e s c r ita s  en 
e l ejemplo 1 , r e s u l ta  igual a l  5 , 2% para e l  t i t u l o  15/tL

10 . y del 9 , 7% para e l t i t u l o  40/10, con tra  una pérd ida me­
d ia  del 42¡M para e l  t i t u l o  15/1 y del 70% para e l t i t u lo  
40/10 advertida  sobre e l h ilado de un polímero obtenido 
en ig u a les  condiciones, pero s in  l a  adición  del f ta la to  
de manganeso y del h ip o fo s fito  de sod io .

15. un te j id o  obtenido con e l h ilado  de e s te  ensa­
yo, después de tra tam ien to  de blanqueo oxidante con c lo - 
r i t o ,  como se describe en e l  ejemplo 1 , conserva perfec­
tamente su grado de b lancura, m ientras que e l te j id o  de 
confrontación obtenido s in  h ip o fo sfito  p resen ta  un sensi

20 . b le  am arilleo .
EJ3XPL0 4.

Se opera como en e l ejemplo 1, pero empleando
como e s ta b iliz a d o r  1,43 gramos de o r to f ta la to  neutro  de
manganeso y 6,92 gr de h ip o fo s fito  de sodio (PO H Na.H 0)

2 2 225. y en lu g ar del ácido épsilon-am inocaproico, 200 cm3 . de 
agua d e s tila d a .

El polímero obtenido re s u l ta  perfectam ente b lan  
co y tie n e  una v iscosidad  r e la t iv a  en ácido su lfú rico  -  
(concentración del 1%) de 2 , 94 .

30. La pérdida media de tenacidad de lo s  h ilados -



obtenidos con e s te  polímero después de 100 horas de expo 
s ic ió n  a l Fade-o-Meter en la s  condiciones d e sc r ita s  en -  
e l ejemplo 1, r e s u l ta  igual a l  3 , 2% para e l t i t u l o  15/1 
y a l 4,6  % para e l  t i t u lo  30/6, con tra  una pérdida media 

5 . del 43% para e l  t i t u lo  15/1 y del 57% para e l t i t u lo  
30/6, observada sobre e l h ilado  de un polímero obtenido 
en iguales condiciones, pero s in  l a  ad ic ión  del f ta la to  
de manganeso y del h ip o fo s fito  de sod io .

Un te j id o  con e l h ilado  de e s te  ensayo, después 
1 0 . de tra tam ien to  de blanqueo oxidante con c lo r i to ,  como se 

describe en e l ejemplo 1 , conserva perfectam ente su gra­
do de b lancura, m ientras que e l te j id o  de confrontación 
obtenido s in  e l h ip o fo s fito  sódico p resen ta  un sen sib le  
am arilleo .

15. EJE4PL0 5.
Se opera como en e l ejemplo 4, empleando como

e s ta b iliz a d o r  1,91  g r de o r to f ta la to  neutro  de manganeso
y 2,31 g r de ácido hipofosforoso (so lución  de PO H a l

2 350%).
20 . h l  polímero obtenido r e s u l ta  perfectam ente

blanco y t ie n e  una v iscosidad  r e la t iv a  en ácido s u lfú r i ­
co (concentración del 1%) de 2,89.

La pérd ida de tenacidad de lo s  h ilados obteni­
dos con e s te  polímero después de 100 horas de exposición 

25. a l  Fade-o-Meter en la s  condiciones d e sc r ita s  en e l  ejem­
plo  1, r e s u l ta  igual a l  1 ,8  % para e l t i t u lo  15/1 y a l  
2,4  % para  e l t i t u l o  30/6, con tra  una pérdida media del 
43% para e l t i t u lo  15/1 y del 57% para  e l t i t u l o  30/6, -  
observada en e l h ilado  de un polímero obtenido en igua -  

. l e s  condiciones, pero s in  l a  ad ic ión  del f t a la to  de man-30



ganeso y áel ácido
Un te j id o  obtenido con el h ilado  de e s te  ensa­

yo después del tra tam ien to  de blanqueo oxidante con c lo - 
r i t o ,  como se describe en el ejemplo 1 , conserva perfec­
tamente su grado de b lancura, m ientras que e l  te j id o  de 
confrontación obtenido s in  ácido hipofosforoso p resen ta  
un sen sib le  am arilleo .
EJEMPLO 6 .

Se opera como en e l ejemplo 4, empleando como 
e s ta b iliz a d o r 1,43 g r de o r to f ta la to  neutro  de manganeso
y 2,73 gr de h ip o fo sfito  de po tasio  (PO a K).

2 2El polímero obtenido r e s u l ta  perfectam ente b lan  
co y tie n e  una v iscosidad  r e la t iv a  en ácido su lfú ric o  -  
(concentración del 1%) de 2, 84 .

La pérdida media de tenacidad de lo s  h ilados -  
obtenidos con es te  polímero después de 100 horas de expo­
s ic ió n  a l Faáe-o-Meter en la s  condiciones d e sc r ita s  en el 
ejemplo 1 , re s u l ta  igual a l  3 , 2% para e l t í t u l o  15/1 y 
a l 4 , 8% para e l t í t u l o  30/6, con tra  una pérdida media del 
43% para e l t í t u lo  15/1 y del 57% para e l  t í t u lo  30/6, ob 
servada sobre e l h ilado  de un polímero obtenido en igua -  
le s  condiciones pero s in  l a  ad ic ión  del f ta la to  de manga­
neso y del h ip o fo sfito  de p o ta s io .

Un te j id o  obtenido con e l h ilado  de e s te  ensayo 
después del tra tam ien to  de blanqueo oxidante con c lo r i to ,  
como se describe en e l  ejemplo 1 , conserva perfectam ente 
su grado de b lancura, m ientras que e l te j id o  de confronta 
ción obtenido s in  h ip o fo sfito  de po tasio  p resen ta  un sen-
ib le  am arilleo .

EdjgMPLO 7
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7 ñ $ 0  ? ^s j  U  v  w L-.
En un autoclave de 30 l i t r o s  ^ e  "cargan 8 kg.

de te r e f ta la to  d im e tilic o , 76 kg. de g lic o l e t i le n ic o ,
2 ,4  g r . de aceta to  de c in c , 4,8 g r . de trió x id o  de a n ti
monio, 32 gr de bióxido de t i ta n io  tip o  Ru, 1,28 gr de
f ta la to  neutro de manganeso y 2,46  gr de h ip o fo sfito  só
dico (PO H Na.H 0 ), agitando oportunamente para asegu -  2 2 2

-  14

r a r  l a  d ispersión  de la s  sa les  in so lu b le s .
Se c a lie n ta  a 140-1803 a presión  atm osférica 

d estilando  e l alcohol m etílico  de re e s te r if ic a c ió n .
Después de 6 horas aproximadamente, se com -  

p le ta  l a  reacción de e s te r if ic a c ió n , poniéndose enton -  
ces l a  tem peratura a 220SC, a f in  de d e s t i la r  e l exceso 
de g lic o l  a presión atm osférica.

En este  punto se aumenta gradualmente l a  tem 
p e ra tu ra  h as ta  2803 en el curso de 2 horas aplicando s i  
multaneamente y siempre de modo progresivo e l vacio en 
e l autoclave h as ta  alcanzar una p resión  re s id u a l in fe  -  
r io r  a 1 mm de Hg.

Se mantiene en ta le s  condiciones (280SC, pre 
sien  re s id u a l in fe r io r  a 1 mm de Hg) durante un periodo 
de tiempo de 4 horas.

El polímero a s í  obtenido se somete a extru  -  
sión mediante presión  de gas in e r te ,  se e n fr ía , se cor­
t a  y se recoge en v iru ta s .

Se obtiene un polímero de co lor blanco con 
v iscosidad  in tr ín se c a  en solución de fe n o l- te tra c lo ro e -  
tano (60-40) de 0 , 6 .

Después de secarse , se h i la  e l polímero por 
fusión en e l t i tu lo  de 70 denier 34 filam entos. Este h i­
lado , después de una exposición de 30 horas a l Fade-o-30.



Keter (en la s  condiciones d e sc r ita s  en e l  ejemplo 1 ) -
p resen ta  una pérdida media de tenacidad del 6%, míen -  
t r a s  que un h ilado de igual t í t u lo  y número de f  ilamen 
to s , obtenido de un polímero producido en la s  mismas -  

5. condiciones d e s c r ita s , pero sin  l a  adición del f ta la to  
de manganeso y del h ip o fo sfito  sódico, p resen ta  des -  
pues de 300 horas de exposición una pérdida media de -  
tenacidad del 33%.

10 . ensayo p resen ta  sorprendentemente un grado de b lancura 
nétamente superior a l  del te jid o  de confrontación obte 
nido sin  e l h ip o fo sfito  sódico, y además después del -  
tra tam iento  de blanqueo oxidante con c lo r i to ,  como se 
describe en e l ejemplo 1, conserva perfectam ente su 

15. grado de b lancura, a d ife re n c ia  d e l te jid o  de confron­
tac ió n , que am arillea  sensiblem ente.

invento, a s i  como l a  manera de re a l iz a r lo  en l a  prác -  
20 . t i c a ,  debe hacerse constar que la s  d isposic iones ante­

riorm ente indicadas son su scep tib les de m odificaciones 
de d e ta l le ,  en cuanto no a lte re n  su p rin c ip io  fundamen 
t a l .  También se hace constar que e l invento correspon­
de a una so lic itu d  de paten te  p resentada en I t a l i a  -  

25. con fecha 13 de Diciembre de 1.963 bajo e l número
25743/63 acogiéndose, por lo  ta n to , a lo s  b enefic io s 
que conceden lo s  Convenios In ternacio n ales en v igor y 
siendo lo  que constituye l a  esencia del re fe rid o  inven 
to y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de Invención por

Un te jid o  obtenido con e l h ilado de este

N 0 T A
D escrita  suficientem ente l a  n a tu ra leza  del
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composiciones polím eras, e s tab iliz ad as  re sp e c tó la  l a  -  
lu z " , caracterizándose por lo  sig u ien te :

l a . -  "Procedimiento de preparación de com 
posic iones polím eras, e s ta b iliz a d a s  respecto  a l a  luz" 
especialm ente poliam idas l in e a le s  s in té t ic a s  o p o liá s -  
te re s  l in e a le s  s in té t ic o s , carac terizado  porque a lo s  
productos in ic ia le s  monómeros, an tes de l a  polim eriza­
ción, se aEade f ta la to  de manganeso y un compuesto 
elegido en tre e l ácido hipofosforoso y sus sa le s  alca­
l in a s .

2 3 .- Procedim iento, según l a  re iv in d ic a  -  
ción 13, en e l que se emplea h ip o fo sfito  sódico.

3 ^ .- Procedim iento, según l a  re iv in d ic a  -  
ción 1&, en e l  que l a  re la c ió n  molar en tre  e l ácido h i  
pofosforoso o su compuesto y e l f ta la to  de manganeso, 
calculado como f ta la to  neutro, b isu s ti tu íd o  con manga­
neso, es de 1:1 por lo  menos y p referib lem ente de 
4:1 por lo  menos, y no superior a 10:1.

43 .- Procedim iento, según la s  re iv in d ic a ­
ciones 1& a 33, en e l que e l f ta la to  de manganeso se -  
emplea en proporciones de 20 a 200 moles por m illón de 
moles de monómero.

53 .- Procedim iento, según una de la s  r e i ­
v indicaciones 13 a 43, en e l que e l ácido h ipofosforo­
so o su s a l  se emplea en proporciones de 20 a 1.000  -  
moles por m illón de moles de monómero.

63.- Procedim iento, según una o más de 
la s  re iv in d icac io n es 13 a 53, en e l que e l monómero es 
e l caprolactam a.

30. de
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la s  re iv in d icac io n es lá  a 5 -, en el que e l monómero es 
te r e f ta la to  d ie t i lé n ic o , siendo el f ta la to  y e l ácido 
hipofosforoso o sus sa les  e l compuesto eventualmente -  
añadido a lo s  productos cuya reacción  de r e e s t i r e f lc a -  

5. ción produce e l monómero.
88 .- "Procedimiento de preparación de com 

posiciones polím eras, e s tab iliz ad as  respecto  a l a  luz" 
t a l  y como queda substancialm ente d esc rito  en l a  pre -  
sente Memoria.
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