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Este invento se refiere, en términos genera­
les, a un aparato y método para el rociado o pulveri­
zación de líquidos, y más particularmente a un aplicar- 
dor y método para aplicar pintura, adhesivo, o materia^- 

5. les fluidos similares en una instalación contima de
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elaboración.
Las pistolas rocíadoras normales para aplicar 

los materiales fluidos utilizan aire comprimido o simi­
lar para pulverizar los citados materiales fluidos para 
chorros extendidos en abanico que producen un modelo 
elíptico que tiene un eje mayor alargado. De acuerdo 
con ésto, se cubrirá una extensión mayor de superficie 
por los citados materiales fluidos si se hace avanzar 
la pistola a través de la superficie de la pieza de 
trabajo en dirección del eje menor, más corto, del 
modelo elíptico producido por las citadas pistolas ro­
cíadoras con el eje mayor extendiéndose siempre trans­
versalmente de la citada dirección de movimiento. Si 
la pieza de trabajo está en movimiento, no obstante, 
como en instalaciones continuas de elaboración, y se 
utilizan una gran cantidad de pistolas rocíadoras, se 
hace enseguida un problema aplicar el material fluido 
uniformemente a toda la superficie de recubrimiento 
de la pieza de trabajo. En los aparatos para hacer avan 
zar las pistolas rocíadoras transversalmente o la pieza 
de trabajo, el problema está en mantener las pistolas 
rocíadoras en todas sus posiciones adecuadamente orien 
tadas no solamente con la pieza de trabajo, sino unas 
con otras.

Si se puede mantener el modelo de ahorro pul­
verizado elíptico normal con su eje mayor paralelo a 
la dirección del movimiento de la pieza, se puede ob­
tener una mayor extensión de pulverización y más uni­
forme. También, si la pieza de trabajo tiene profundi­
dad o espesor, se puede tener mejor recubrimiento de.30
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los cantos ya que se pueden mantener los angulosTne- 
cesarios en la pistola en toda la extensión o recorri­
do. Además, se pueden reducir las pérdidas de pintura 
por excesiva pulverización lo que da por resultado 
economías, tanto en material como en los gastos de con­
servación de limpieza.

La pintura, el adhesivo o materiales fluidos 
similares son altamente inflamables y son peligrosamen­
te explosivos cuando se encuentran pulverizados.

El aparato para pulverizar los citados materia 
les explosivos, normalmente está protegido en una cámara 
a prueba de explosiones y se exige que cualquier meca­
nismo eléctrico dentro de la citada cámara esté cons­
truido o blindado especialmente para impedir la chispa 
de encendido que provoque la explosión. Sin embargo, 
las citadas operaciones no son siempre seguras.

Es en efecto, un objeto principal del presen­
te invento, proveer un método y un aparato para pulve­
rizar materiales inflamables sin utilizar piezas eléc­
tricas dentro de un envolvente de pulverización a prue­
ba de explosiones.

Otro objeto principal del presente invento 
es la provisión de un aparato y método de pulveriza­
ción, los cuales recubrirán rápida y eficazmente de 
un modo uniforme toda la superficie de una pieza de 
trabajo en movimiento.

Otro objeto principal es la provisión de un 
método y un aparato para aplicar materiales fluidos a 
una pieza de trabajo utilizando un plato giratorio 
que tiene una gran cantidad de_ jipi i ©ador es dispuestos
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periféricamente cerca de él, los cuales serán mante­
nidos orientados apropiadamente unos con otros lo 
mismo que. la pieza de trabajo en movimiento.

Otro objeto es la provisión de un plato gi­
ratorio de pulverización que tiene una gran cantidad 
de aplicaciones de pulverización dispuestos periféri­
camente cerca de él.utilizamdo un sistema planetario 
simplificado para mantener los modelos de pulveriza­
ción orientados apropiadamente.

Otro objeto es la provisión del citado plato 
giratorio de pulverización con medios fácilmente regu­
lables para limitar* el trabajo de las pistolas rocía- 
doras sobre él a la extensión real de la pieza de tra­
bajo que avanza más allá de ellas.

Otro objeto más es la provisión de un: plato 
giratorio para dar una mano de pintura a piezas de 
trabajo alargadas utilizando un sistema planetario 
del tipo de cadena para mantener las pistolas rociâ - 
doras sobre él orientadas apropiadamente.

Y otro objeto más es la provisión de u#kpa- 
rato de pulverización para piezas de trabajo en movi­
miento que mantendrán el eje mayor del modelo de pis­
tola rocíadora elíptica siempre paralelo a la direc­
ción del movimiento de la pieza.

Otro objeto más es la provisión de un méto­
do para aplicar uniformemente una mano de pintura a 
una pieza de trabajo alargada planar en movimiento.

Se harán evidentes otros objetos y ventajas 
del presente invento a medida aug_^avanza la presente 
memoria descriptiva. .tj U
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Para la realización de los fines preceden­
tes y similares, comprende, pues, el invento, las 
características que se describen a continuación ex­
tensamente y que se exponen de modo particular en 
las reivindicaciones, estableciendo en detalle la si­
guiente memoria descriptiva y los dibujos anexos una 
determinada realización ilustrativa del invento. Sin 
embargo, es ésto indicativo solamente de una de las 
varias formas en las cuales puede utilizarse el prin­
cipio del invento.

En los citados dibujos anexos:
La figura 1 , es un alzado terminal fragmen­

tario desprendido y en sección del aparato, de acuer­
do con el presente invento, para pulverizar materia­
les fluidos, tanto sobre la superficie superior como 
inferior de una pieza de trabajo que pasa éntre ellas;

La figura 2 , es una vista en planta fragmen­
taria de la parte superior del citado aparato, como 
se ve desde el plano de la línea 2-2 de la figura 1, 
con la unidad superior desprendida parcialmente para 
ilustrar más claramente la transmisión y el equipo 
del fondo desprendido para mayor claridad de ilustra­
ción;

La figura 3 » es un alzado lateral fragmen­
tario ampliado de uno de los brazos de la unidad del 
plato giratorio superior ilustrada en las figuras 1 
y 2; .

La figura 4 , es un dibujo en corte detalla­
do tomado a través del citado brazp sobre la línea

c—
4 -4 de la figura 3;, ^ %30,
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la figura 5 es un alzado fragmentario amplia­
do de. la unidad de tobera de pulverización, como se ve 
por el plano de la línea 5-5 de la figura 3;

La figura 6, es un dibujo en corte horizon­
tal de la unidad pulverizadora, tomado substancial­
mente sobre la línea 6-6 de la figura 3 >

La figura 7 ,- es una vista en planta fragmen­
taria de la parte superior del brazo, como se ve por 
el plano de la línea 7 -7 de la figura 3 ; y

La figura 8, es un alzado fragmentario am­
pliado de la transmisión y soporte para el plato gi­
ratorio y los medios de mando para limitar la pulveri­
zación verdadera a la. superficie de una pieza de tra­
bajo.

Refiriéndonos ahora a los dibujos.anexos y 
más particularmente a las figuras 1 y 2, se ilustra 
en ellas una realización del presente invento adapta- 
da para aplicar mediante pulverización ummaterial 
fluido uniformemente a los dos lados de una pieza de 
trabajo W la cual puede sustentarse para movimiento 
en una dirección normal al plano de la figura 1 sobre
un transportador apropiado, no mostrado, entre las 
armazones 1 y 2 . Puede hacerse referencia a la soli­
citud americana correspondiente de la misma solici­
tante, tituladas '-Aparato y método para la fabrica­
ción de paneles para la construcción", presentada con 
la misma fecha de la presente, para un descubrimiento 
de una aplicación del presente invento.

El aparato ilustrado comprende un plato gi­
ratorio superior o rueda 3 y un pl ato_ g^aterio infe-
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t í o r  o rueda 4 que tienen una gran cantidad de cabezas 
rocíadoras 5 sustentadas periféricamente alrededor de 
ellos orientadas apropiadamente con respecto unas de 
otras y con respecto a la pieza de trabajo W para apli 
car un material fluido uniformemente, tanto a sus
superficies superiores como inferiores. Los platos gi­
ratorios 3 y 4 pueden ser substancialmente idénticos 
en su forma y, por lo tanto, solamente se describirá 
en detalle el plato giratorio de la parte alta o su­
perior 3.

Sin embargo, los platos giratorios pueden 
substentarse por una estructura de armazón común so­
bre el piso i1, incluyendo la citada estructura de ar­
mazón, las estructuras laterales 7 y 8 entre y sobre 
cuyas partes superiores están sustentadas las vigas 9 

y 10 que se extienden paralelas entre sí y un poco 
separadas lateralmente. Las citadas vigas se extien­
den transversalmente del transportador que sustenta 
la pieza de trabajo W y pueden unirse por los tiran­
tes 11 o pernos de fijación similares que se extien­
den por medio de las piezas de separación intermedias 
12 en cada extremidad de las vigas. Los ángulos 13 

pueden estar también provistos en cada extremidad de 
las vigas, con un reborde fijado a las armazones 7 y 
8 y el otro reborde o reborde superior fijado entre 
las vigas 9 y 10.

La viga 9 incluye las partes inclinadas bar­
cia-arriba 15 y 16 unidas entre sí por una parte ho­
rizontal superior 17 sobre la cual está montado cen­
tralmente el plato giratorio 3 para la rotación aire-
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dedor de su eje vertical. Similarmente, la viga 10 

incluye las partes 18 y 19 inclinadas hacia abajo 
unidas entre s£ por una parte horizontal 20 en forma 
suspendida de la cual y centralmente sobre ella está 
montado el plato giratorio 4 para la rotación alrede­
dor de su eje vertical. Debido a la separación late­
ral de las vigas 9 y 10, el eje del plato giratorio 
3 estarA un poco descentrado del eje del plato gira­
torio 4 en dirección del movimiento de.la pieza de 
trabajo W. Las vigas 9 y 10 incluyen de este modo, 
las partes centrales descentradas verticalmente 17 

y 20 que dejan espacio libre a la pieza de trabajo 
W y sustentan los platos giratorios 3 y 4 para la 
rotación por encima y por debajo de la citada pieza 
de trabajo. Las vigas 9 y 1 0 , que incluyen las par­
tes centrales descentradas verticalmente, pueden
fabricarse por la soldadura de piezas tubulares de sec 
ción cuadrada para proveer la rigidez y resistencia 

. estructurales deseadas.
Refiriéndonos ahora adicionalmente a la

figura 8, se puede montar el plato giratorio 3 so­
bre la parte central 17 de la viga 9 por medio de 
una columna 22 articulada en un cojinete de manguito 
rebordeado 23 por medio de la parte superior del 
trozo de la viga 17 y sustentado verticalmente en la 
estructura de cojinete de empuje 24 debajo del fondo 
de la parte de viga 17 para rotación alrededor de su 
eje vertical. El fondo de la columna 22 está provis­
to con un acoplamiento flexible del tipo acodado de 
junta de rótula 25 fijado a la columna por medio de
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la unión 26 y un conducto 27 se extiende/arriba por 
medio de la columna para terminar en un colector de 
ocho orificios 2 8. Por encima del colector, se ha 
provisto un chavetero 29 en el eje para asegurar el 
eje a las placas superiores e inferiores anulares 
30 y 31 entre las cuales están montados ocho brazos 
tubulares de sección cuadrada que sobresalen radial­
mente por igual separados circunferencialmente 32 a 
39. Un aro 40 se puede fijar directamente a la colum­
na 22 y un anillo de retención 41 puede fijarse a la 
parte superior de la placa 30 que rodea la citada 
columna. Los pernos de fijación 42 pueden utilizar­
se entre las placas 30 y 31 que sujetan los brazos que 
se extienden radialmente en la posición apropiada.
Un colector de ocho orificios 43 está montado sobre 
la parte superior de la columna y un conducto para 
fluido que se extiende verticalmente, une el citado 
colector con una junta de rótula flexible del tipo 
acodado 44 que se puede unir a la parte superior de 
la columna, por medio de una unión 4 5* De este modo, 
los dos colectores de ocho orificios 28 y 43 giran 
con la columna 22 y, por lo tanto, también con la 
rueda o plato giratorio 3.

por consiguiente del plato giratorio por un motor 
hidráulico 47 montado sobre la placa 48 de la palo­
milla de soporte del motor 49 fijada al lado de la

Se obtiene la rotación de la columna y

sección central 17 de la viga 9 » Las tuberías hi­
dráulicas 50 y 51 están unidas operativamente al motor 
47 y pueden fijarse al lado de la viga 9 y conducen30



a una fuente de fluido hidráulico a presión parí 
accionar el motor 4 7. El eje motriz del motor está 
unido por medio del acoplamiento 53 a un reductor 
de velocidad 54 que también puede montarse sobre la 
placa 48 de la palomilla 4 9« El reductor de veloci­
dad está provisto con una rueda dentada para cadena 
articulada motriz 55 que tiene una cadena de rodi­
llos 56 guiada aproximadamente lo mismo como una 
rueda dentada para cadena articulada de guía 57 y 
una rueda dentada para cadena articulada 58 enchâ - 
vetada a la columna 22. La rueda dentada para cadena 
articulada de guía 57 está montada sobre una palomi­
lla 60 fijada al lado de la parte central 17 de la 
viga 9 por la conexión de ranura alargada y perno 
de fijación mostrada en 61 en la figura 1, para que 
la posición de la guía pueda ajustarse en un plano 
horizontal para regular la tensión de la cadena de 
transmisión 56.

Las cabezas rocíadoras 5 en las extremida­
des distantes del centro de cada brazo 32 a 39 están 
sostenidas sobre las columnas que se extienden verti- 
cálmente 6 5, que se sostienen rotatoriamente por los 
cojinetes de bolas de rótula 66 y 67 por encama y 
por debajo de la extremidad distante del centro o 
extremidad exterior de cada brazo. Las columnas 65 

están montadas de este modo para su rotación alre­
dedor de sus ejes verticales y están provistas en 
la parte superior e inferior con acoplamientos fle­
xibles de junta de rótula acodada 68 y 69 que están 
montados sobre las uniones 70 y TI. J)e~esta manera,

/
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los acoplamientos acodados, pueden estar siempre 
dirigidos radialmente hacia adentro sin tener en 
cuenta la rotación de las columnas 65.

La rotación de las columnas 65 que sostie­
nen cada una de las cabezas' rocíadoras 5 en las ex­
tremidades exteriores de los brazos 32 a 39 se puede 
obtener por medio de un sistema planetario de trans­
misión por cadena que comprende una rueda dentada 
para cadena articulada fija 73 que rodea la columna 
22 y montada sobre un soporte o palomilla 74, cuyas 
dos patas están fijadas a la parte alta del trozo 
central 17 de la viga, 9 . Una cadena sin fin de ro­
dillos 76 está orientada alrededor de la rueda den­
tada para cadena articulada 73 y alrededor de la 
rueda dentala para cadena articulada 77 enchavetada 
a la columna 65 en la extremidad distante del centro 
del brazo 3 2. Las ruedas dentadas para cadena arti­
culada 73 y 77 pueden ser preferentemente del mismo 
tamaño e inclinación de paso con el mismo numero de 
dientes y de este modo de una relación de uno-a-uno.

La columna 65 en la extremidad distante 
del centro del brazo 32 está provista también con 
una rueda dentada para cadena articulada 78 fijada 
a ella la cual puede ser idéntica en forma a la rue­
da dentada para cadena articulada 7 7. Una cadena de 
rodillos 79 está orientada alrededor de la rueda 
dentada para cadena articulada 78 y se extiende tam­
bién alrededor de una rueda dentada para cadena arti­
culada 80 montada sobre la columna 65 del siguiente 
brazo contiguo 33. La rueda dentada/papa cadena ar-

% p \  i¡ n  / v£j\
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ticulada 80 puede ser idéntica en su forma a la 
rueda dentada para cadena articulada 78 o proveer 
una relación de uno-a-uno entre ellas. Otra rueda 
dentada para cadena articulada 81 puede montarse 
sobre la columna 65 del brazo 33 y tiene una cadena 
82 orientada cerca de ella la cual está también 
orientada alrededor de una rueda dentada para cade­
na articulada 83 sobre la columna 65 del siguiente 
brazo contiguo 3 4 . La citada columna está también 
provista con una rueda dentada para cadena articu­
lada 84 que tiene una cadena 85 orientada cerca de 
ella y tiene también alrededor una rueda dentada 
para cadena articulada 86 sobre la columna 65 del 
siguiente brazo contiguo 3 5. La citada columna es­
tá provista con otra rueda dentdada para cadena 
articulada 87 que tiene una cadena 88 orientada 
cerca de ella y alrededor de una rueda dentada para 
cadena articulada 89 sobre la columna 65 del siguien 
te brazo contiguo 3 6. La citada columna está provis­
ta con otra rueda dentada para cadena articulada 90 
que tiene una cadena 91 orientada cerca de ella y 
alrededor de una rueda dentada para cadena articu­
lada 92 sobre la columna 65 del siguiente brazo 
contiguo 3 7. La citada columna está también provis­
ta con una rueda dentada para cadena articulada 93 
que tiene una cadena 94 orientada «serca de ella y 
alrededor de la rueda dentada para cadena articu­
lada 95 sobre la columna 65 del siguiente brazo 
contiguo 3 8. La citada columna está también provis­
ta con otra rueda-dentada para cadena articulada30.
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96 que tiene una'cadena 97 orientada cerca de ella 
lo mismo que alrededor de la rueda dentada para cár­
dena articulada 98 sobre la columna 65. del siguien­
te brazo contiguo 3 9* Las ruedas dentadas para cade­
na articulada 7 3 » 7 7 » 7 8 , 8 0 , 8 1 , 8 3 , 8 4 » 86, 8 7 » 8 9 » 
90, 92, 93, 95, 96 y 98 pueden todas ser idénticas 
en su forma. Similarmente, las cadenas 7 9 , 8 2 , 8 5 » 
88, 91, 94 y 97 pueden ser de la misma longitud e 
idénticas en su forma y puede estar provista cada 
una de las citada's cadenas con una rueda dentada 
para cadena articulada guía 100 montada sobre la 
palomilla 101 que está fijada de un modo regulable a 
la placa alargada 102 que une los brazos contiguos 
en sus extremidades exteriores y se extiende gene­
ralmente paralela a la cadena tensada. Habra, claro 
está, ocho placas alargadas de las citadas 102 que 
se extienden entre los brazos 32 a 39 que se extien 
den radialmente separados por igual y la placa 102 
entre los brazos 32 y 39 puede estar provista con 
una palomilla 104 que tiene una rueda dentada para 
cadena articulada guía (o loca) 105 sobre ella dis­
puesta para engranar con ella y tensar la cadena 76 
que se extiende radialmente a lo largo del brazo 32.

Creemos ahora que es evidente que la traías 
misión planetaria por cadenas que hemos descrito an­
teriormente, hará girar cada columna 65 en la extre­
midad distante del centro de cada brazo una vuelta 
completa cuando gira el plato giratorio una vuelta 
completa alrededor de su columna de sustentación 
2 2 . Puesto que todas las columnas están unidas en-
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%  g ,  w  ¿tre sí o enchavetacras^untas^par^feu rotación al 
unísono por las cadenas 7 9 » 82, 8 5» 88, 9 1» 94 y 
97, la rotación del plato giratorio no sólo hara 
girar cada columna 65 y.na vuelta completa, sino 
que hará girar todas las citadas columnas unifor­
memente tanto con resnecto unas de otras como con
respecto a la pieza de trabajo W que pasa por deba­
jo del plato giratorio 3 . Estando fijada la rueda 
dentada para cadena articulada 73 con respecto a la 
armazón 9 y los pares de ruedas dentadas para cade­
na articulada montadas sobre las columnas 65 ©n las 
extremidades distantes del centro de los brazos 32
a 38 y la rueda dentada para cadena art i otilada suel 
ta 98 sobre la columna 65 en la extremidad distante
del centro del brazo 39 provee de este modo lo que 
se puede llamar una transmisión planetaria por ca­
denas , la cual hace girar las columnas 65 en las 
extremidades distantes del centro de los brazos 
una vuelta completa para cada una vuelta completa 
'del plato giratorio 3 . Las citadas columnas son he­
chas girar por el citado accionamiento o transmi­
sión al unísono para mantener las cabezas rociado­
res 5 orientadas apropiadamente con respecto unas 
de otras para que los modelos de pulverización 
elíptica producidos por eso, indicados en 110 en 
la figura 2 están siempre orientados con respecto 
a la pieza de trabajo W. El eje mayor del citado 
modelo elíptico 110 se mantendrá de este modo pa­
ralelo al canto de la citada pieza de trabajo, la
cual puede estar avanzando en ón de la fie-
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oha 111 y mantiene el eje mayor del modelo elípti­
co 110 alineado con la citada dirección de movi­
miento o con el canto de la pieza de trabajo W, ya 
cpze el modelo de pulverización avanza transversal- 
mente por la pieza de trabajo cuando gira el plato 
giratorio.

Con referencia ahora más particularmente 
á las figuras 1, 3, 5, 6 y 8, y primeramente a la 
figura 8, se verá que cada columna 65 está provis­
ta con un conducto que se extiende verticalmente 
113 que se extiende a través de él hacia abajo de 
la junta de rótula acodada flexible 68 que termina 
en el orificio roscado interiormente que se extien­
de transversalmente 1 1 4. De un modo análogo, un 
conducto que se extiende verticalmente 115 se ex­
tiende hacia arriba desde la junta de rótula aco­
dada 69 y termina en los orificios roscados inte­
riormente que se extienden transversalmente 116 y 
1 1 7. La cabeza rocíadora 5 , que puede ser¿ por 
ejemplo una pistola rocíadora 21 del modelo Bink, 
está fijada a la columna respectiva por la abraza­
dera 118 mantenida de forma que se puede soltar por 
los pernos de fijación 119 a la columna 65 precisamen­
te por encima del final en T del conducto 1 1 5.

Se observa que la pistola rocíadora 5 pue­
de colocarse en la posición de línea llena o a la 
inversa en la posición de línea imaginaria 120 y en 
cualquier caso girará a la posición de línea llena 
o línea de puntos cuando gira 1808 el plato gira-

30 torio
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Como se ve más claramente en las figuras 3 , 

5 y 6, está montado un regulador de aire 122 sobre un 
racor 123 que se extienden desde el orificio roscado 
interiormente 117 en la columna 6 5. Un racor 124 se 
extiende desde el regulador y está provisto con una 
conexión giratoria del tipo acodado 125 que tiene una 
manguera de aire comprimido 126 acoplada a ella, la 
citada manguera de aire comprimido está unida a la 
pistola rocíadora 5 en 127 por medio de una conexión 
similar giratoria del tipo acodado 1 2 8. (Véase la 
figura 3).

Una llave de aire 130 está unida al orifi­
cio roscado interiormente que se extiende en sentido 
opuesto 116 sobre la columna 65 y una conexión gira­
toria 131 fija la manguera de aire comprimido 132 a 
ella. Una conexión acodada 133 une la manguera de 
aire 132 a la pistola rocíadora 5 en 134 precisamen­
te por encima de la conexión 127 de la manguera de 
aire comprimido 1 2 6. De este modo, el aire en la 
manguera 126 pasa a través del regulador 122 mien­
tras que el aire en la manguera 132 no pasa. El aire 
que pasa a través de la manguera 132 se puede llamar 
aire del cilindro para activar y desactivar la pis­
tola rocíadora y el aire que pasa a través de la man­
guera 126 puede llamarse aire pulverizado que se mez­
clará con el material fluido para efectuar la pul veri 
zación del material fluido.

El citado material fluido esssuministrado 
a la pistola rocíadora 5 a través de la manguera 
flexible 137 a la admisión de fluido 138 a través
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de la conexión giratoria 1 3 9. La admisión de 
fluido 138 está contigua al fondo o punta de la 
pistola 5 y está alineada verticalmente oen las 
conexiones 127 y 134jara el aire pulverizado, y 
el aire del cilindro respectivamente. La mangue­
ra flexible 137 está unida por medio de una unión 
giratoria 140 a la llave del fluido 141 la cual a 
su vez está unida al orificio roscado interiormen 
te 114 en la extremidad terminal del conducto 113 
en la columna 6 5. Puede verse ahora que el mate­
rial fluido para las pistolas rocíadoras se sumi­
nistra por medio de la parte superior de la colum­
na por la junta de rótula acodada 68 hacia abajo 
a través del conducto 113, por la llave 141, man­
guera 1 3 7, a la admisión de fluido 138 de la pis­
tola rocíadora 5 . La presión de aire para traba­
jar la pistola rocíadora se suministra por medio 
de la junta de rótula acodada inferior 69 hacia 
arriba a través del conducto 115 en el cual se 
divide la citada presión de aire para fluir, tan­
to por el regulador 122, manguera 1 2 6 , como final­
mente a la toma de aire pulverizado 129, lo mismo 
que directamente por medio de la manguera 132 a la 
toma de aire del cilindro 134.

Se pueden suministrar los materiales 
fluidos a la junta de rótula acodada 68 de cada 
una de las columnas 65 por medio de una tubería 
de fluido 143 sujetada como en 144 a la parte su­
perior de cada brazo 32 a 39 y unida en su extre­
midad exterior en 145 a la junta, de nótula^nespec-

tQ) 0  ti r̂ JJ
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tlva y en su extremidad interior en 146 al orifi­
cio correspondiente en el colector 1 4 3. Se recor­
dará que el colector 43 tiene ocho orificios, uno 
para cada uno de los brazos 32 a 39, y que el ci­
tado colector gira con el disco giratorio. Los ma­
teriales fluidos son suministrados al colector a 
través de la junta de rótula acodada 44 y la unión 
45 por una tubería fija 147 que se extiende desde 
el exterior de la máquina de una fuente presuri- 
zada de pintura, adhesivo, o material fluido si­
milar.

El aire suministrado a cada pistola rocía 
dora puede obtenerse de un tubo fijo 150 unido a 
una junta de rótulo acodada 25 en la parte inferior 
de la columna central, la cual a su vez provee la 
comunicación a presión hacia arriba por medio del 
conducto 27 a través del colector de ocho orifi­
cios 2 8. El tubo 150 como el tubo 147 pueden ser 
de tubería de acero y se extiende al exterior de 
la máquina desde una fuente apropiada de aire a 
presión. Cada orificio del colector 28 tiene un 
tubo 152 unido a él por medio del acoplamiento 
153 que se extiende a lo largo de los brazos res^ 
pectivos 32 a 39. (Véase las figuras 3 , 4 y 7 ).
La citada sección de tubería 152 tiene su extre­
midad exterior unida a la T 154 que tiene un co­
do 155 unido a su bifurcación central la que a 
su vez está unida a un racor largo 155 que con­
duce al orificio de "entrada" de una válvula bi-

otra
direccional cerrada normalmente 1 5 6. La/pata de3 0.



la T 154 está unida a la sección de tubería fle­
xible 157 la que está unida en 158 a la válvula 
accionada por una válvula auxiliar pequeña equi­
librada 159. La salida de la válvula 159 está 

5. unida por medio del codo 160 a la tubería de cobre
o similar 161 unida en 162 a la junta de rótula 
69 en la parte inferior de la columna respectiva 
6 5.

El orificio o lumbrera de escape de la 
10. válvula bidireccional 156 está unido al codo 164

unido a su vez a la sección de tubería flexible 
165» cuya extremidad opuesta está unida a la bi­
furcación central de la I 1 6 6. La bifurcación in­
ferior de la T está unida por un codo a un racor 

15. alargado 167 que está unido al orificio de '’entra-
da" de la válvula bidireccional cerrada normalmen­
te 1 6 8. La lumbrera de escape de la válvula 168 

puede unirse directamente a la atmósfera. La bi­
furcación superior de la T 166 está unida a una 

2 0. instalación de tubería flexible 169 unida en el
codo 170 a la válvula 1 5 9» Las válvulas 168 y 156 

pueden montarse sobre los brazos respectivos por 
medio de las lomillas o armaduras que se extienden 
verticalmente 171 y 172, respectivamente, sujeta- 

25. das a los brazos por apropiados pernos de fijación.
Las válvulas 168 y 158 sobresalen de este modo por 
debajo del brazo sobre el cual se sustentan ellas 
y se alinean las citadas válvulas horizontalmente. 
La válvula de accionamiento 159 se puede dijar 
también al lado del brazo.30



El accionamiento por válvula auxiliar 
de la válvula 159 creemos ahora que esta claro. 
Cuando la válvula cerrada normalmente 156 está 
abierta, con la válvula cerrada normalmente 168 
estando cerrada, será suministrada la presión de 
aire por la tubería 152 por medio de la T 1 5 4, 
racor alargado 155» por la válvula 156 a la tube­
ría flexible 165 y por medio de la T 166 a la tu­
bería flexible 169 que conduce a la lumbrera de 
la válvula auxiliar de la válvula 1 5 9• A la inver­
sa, cuando la válvula cerrada normalmente 168 es­
tá abierta, y la válvula 156 cerrada, la lumbrera 
de la válvula auxiliar de la -válvula 159 tendrá 
el escape a la atmósfera a través de la lumbrera 
de escape de la válvula 1 6 8.

Las válvulas 168 y 156 se pueden: proveer 
con unos brazos de ataque montados sobre pivotes 
173 y 1 7 4, los cuales pueden ser centrados o ses­
gados por muelle a la posición de cierre de la 
válvula y se obtiene la actuación de los citados 
brazos por una gran cantidad de rodillos coloca­
dos .estratégicamente 175 montados sobre los vás- 
tagos 176 de los grupos cilindro-émbolo de aire
1 7 7. Los citados grupos cilindro-émbolo están 
montados sobre los brazos 179» 180, 181 y 182,
cuyas terminaciones próximas están superpuestas una/
sobre la otra y montada sobre pivote a la columna 
22 como se indica en la figura 8. Cada brazo com­
prende una manivela de maniobra que tiene una 
parte que se extiende hacia abajo 1 8 4» una parte
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que se extiende hacia afuera lateralmente 185 y por 
último, una parte que se extiende longitudinalmente 
1 8 6, la cual está substancialmente paralela al canto 
de la pieza de trabajo W, pero separada substancial­
mente hacia afuera de ella. las extremidades exterio­
res de las manivelas se pueden montar en muñones so­
bre palomillas apropiadas para su ajuste transversal­
mente de la pieza de trabajo W. Se puede ver ahora 
que cada uno de los brazos que sustentan el grupo 
cilindro-émbolo está próximamente unido montado sobre 
pivote a la columna central 22 del plato giratorio y 
se puede regular a mano alrededor de la citada colunt- 
na central para variar la posición circunferencial 
del rodillo 175 con respecto al eje central del plato 
giratorio o la columna 2 2. Se observa que solamente 
dos de los cuatro brazos se ilustran en la figura 2 
para el plato giratorio 3, pero se apreciará que los 
citados brazos se extienden en una forma generalmente 
diagonal o forma en X desde la columna central. Las 
tuberías centrales verticales de los cilindros de 
aire 177 sustentados sobre los brazos* pueden des­
centrarse ligeramente de forma alternativa para que 
el cilindro que acciona la válvula 175 esté dispuesto 
para accionar solamente una de las válvulas 168 o 156 
sobre cada brazo cuando gira el plato giratorio más 
allá de ellas. El operario puede regular de este 
modo a mano la posición de los varios grupos cilixv- 
dro-ómbolo 177 por la manipulación de los brazos 186, 
estando inclinados los citados brazos para evitar la
superficie entre las cabezas rocíadoras y l a  pieza¡=-i

—  ~  i r  j  i'O  ‘ .v\¿
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de trabajo durante su operación, dependiendo sobre 
la anchura de la pieza de trabajo que se está recu­
briendo (es decir, dándosele la mano de pintura).

Como se ve en la figura 1 , los tubos de 
aire 190 y 191, pueden estar fijados a cada lado de 
la armazón^9 y los citados tubos conducen a los cua­
tro grupos cilindro—émbolo accionados por aire 177 

utilizados para activar y desactivar las cabezas ro— 
exadoras. Cada juego de tubos para aire puede unirse 
a los grupos 177 sobre cada lado de la armazón. Como 
se ve en la figura 8, las T 192 y 193 están unidas 
al grupo 177 sobre el brazo 179 y desde las citadas

y
T, los tubos 194 conducen al grupo 177 montado sobre 
el brazo 1 8 1. Los citados grupos son de este modo de 
doble efecto y están unidos en serie a cada juego de 
tubos 190 y 1 9 1. Las varillas de accionamiento de la 
posición de trabajo de las válvulas 195 y 196 montadas 
sobre las palomillas 197 y 198 (véanse las figuras 1 
y 2) sobre las armazones de los transportadores 1 y 
2 se pueden utilizar para accionar los grupos cilindro- 
émbolo 177 para levantar los rodillos 175 sustentados 
sobre sus vástagos a una posición en la cual ellos 
accionarán la varilla de accionamiento de la válvula
deseada 173 o 174 de las válvulas 168 y 1 5 6 , respec­
tivamente. La varilla de accionamiento 196 se puede 
utilizar para levantar los rodillos 175 de los grupos 
delanteros 177 mientras que se puede utilizar la va­
rilla de accionamiento 195 para levantar los rodillos 
175 de los grupos traseros 1 7 7 , estando los citados 
grupos delanteros y traseros en la_ part ea superior e.sy/y'iw30.



inferior, respectivamente, de la figura 2.
Las varillas de accionamiento 195 y 1 9 6, 

las cuales perciben la posición de las piezas de 
trabajo, pueden ser preferentemente uñetas de alam­
bre o ruedas de rodillos que accionan las válvulas 
a su vez para accionar los grupos cilindro-émbolo 
1 7 7. En todo caso, para estar seguros de manos de 
pintura uniformes por pulverización cerca de los can 
tos delanteros y traseros de la pieza de trabajo, el 
primer toque o pasada de pulverización se debe hacer 
antes de que el centro de la pulverización en forma 
de abanico toque en el canto de la pieza de trabajo, 
y el último toque, después de que el centro de la 
citada pulverización haya pasado de la pieza de tra­
bajo. Si las piezas de trabajo son continuas y tie­
nen la misma anchura, el arranque y parada de los 
toques o pasadas de pulverización de la pistola se 
pueden regular a mano. Si las piezas de trabajo son 
intermitentes y tienen la misma anchura, se debe ha­
cer ésto automáticamente. También se comprenderá que 
se pueden utilizar otros tipos de mecanismos detec­
tores, por ejemplo, los interruptores de proximidad 
o interruptores de fotocélula. El grupoéilindro-em- 
bolo para el control de desconectado no precisa ne­
cesariamente bajarse y se puede dejar continuamente 
arriba. Si las piezas de trabajo varían en longitud 
o consisten de dos o más piezas separadas, se puede 
utilizar un procedimiento memorizador como por ejem­
plo, una cinta magnetofónica o un procedimiento de
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En el trabajo, con el plato giratorio 3 

girando en dirección de la flecha 199 vista en la 
figura 2, el grupo cilindro-émbolo 177 colocado de 
forma regulable en el ángulo superior de la mano 
izquierda sobre el brazo 182 puede extenderse por 
la varilla de accionamiento detectora de la pieza 
de trabajo 196 y el rodillo 175 se pondrá en contac­
to con la varilla de accionamiento 174 de la válvula 
156 cuando el brazo del plato giratorio que sustenta 
las válvulas gira más allá de ellas. La tubería cen­
tral del grupo cilindro-émbolo 177 puede estar dis­
puesta de forma que solamente está accionada la vál­
vula 1 5 6. La tubería de la válvula auxiliar para la 
válvula 159 estará ahora presurizada (o bajo presión) 
haciendo que la cabeza rocíadora sustentada sobre la 
extremidad del brazo sea accionada cuando la cabeza 
rocíadora avanza contigua al canto de la pieza de 
trabajo W. A medida que continúa girando el plato 
giratorio, la cabeza rocíadora, accionada ahora, 
será hecha avanzar a través de la pieza de trabajo 
en un recorrido arqueado con su pulverización de 
modelo elíptico 110 manteniéndose con su eje mayor 
paralelo al canto de la pieza de trabajo a la direc­
ción del movimiento transportador.

Cuando la pulverización de la cabeza avan­
za más allá del canto opuesto de la pieza de traba­
jo, el rodillo 175 en el grupo cilindro-émbolo si­
guiente o el del ángulo superior de la mano derecha 
de la figura 2 sobre el brazo 18o accionará la vari-30.



<. y7

5 .

10.

1 5 ,

20.

2 5.

3 0.

lia de accionamiento 173 de la válvula 168 dando 
salida al aire de la tubería auxiliar de la válvula 
de trabajo 159 sobre el brazo. De esta manera, serán 
accionadas las cabezas rocíadoras precisamente antes 
de que avance la cabeza rocíadora sobre la superfi­
cie superior de la pieza de trabajo y no estara ac­
cionada precisamente después de que la cabeza rocía­
dora se haga avanzar más allá del canto de la pieza 
de trabajo. Por lo tanto, se puede reducir al mínimo 
la cantidad de pulverización excesiva y sin embargo, 
puede recibirse pieza de trabajo substancialmente de 
cualquier anchura. Funcionarán de la misma manera 
los rodillos 175 sobre los grupos cilindro-émbolo 
diagonalmente opuestos 177 sustentados sobre los 
brazos 181 y 179 cuando sean levantados por un dis­
positivo detector de la pieza de trabajo 195 para 
que cuando,icontime girando la cabeza rocíadora, 
siempre alineada apropiadamente por medio de la 
transmisión planetaria por cadenas, sea accionada 
la cabeza rocíadora cuando se aproxime al canto, de 
la pieza de trabajo y no será accionada cuando avan­
ce más allá del canto opuesto por el accionamiento 
selectivo de las válvulas 156 y 168 sobre los bra­
zos. Cuando la ultima pieza de trabajo avanza por 
medio del transportador sobre el que se efectúa la 
fase de la operación, el grupo cilindro-émbolo para 
el control o mando de desconectado debe quedar le­
vantado lo bastante para estar seguros de que todas 
las pistolas rocíadoras están desconectadas.

La instalación de tuberías para el mate-'tni ñ y  %i 1 ■ ! vj &=•
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rial fluido y él aire, ilustrada en~detaiie en las 
figuras 3 a 7, es naturalmente, representativa de 
la tubería provista para cada uno de los ocho bra^
zos del plato giratorio. Como se indica en las fi­
guras 4 y 7, habrá amplio espacio para el paso de 
las paletas de la cadena 76 aun cuando la citada
cadena esté provista coextensiva y debajo solamen­
te de un brazo. Se apreciará, naturalmente, que se
puede proveer la cadena sobre cualquiera de los 
brazos 32 a 38 y obtener los mismos resultados.

Como se ha indicado anteriormente, el
plato giratorio inferior o invertido 4 puede tener 
substancialmente idéntica forma que el plato gira­
torio 3 y tendrá las cabezas rocíadoras dirigidas 
hacia arriba 5 adaptadas para dar pna capa de pin­
tura a la superficie inferior de la pieza de traba­
jo W. La única diferencia importante en los dos pla­
tos giratorios será el montaje del motor 47 y si 
reductor 54 sobre la parte superior de la placa 200 
que está en una posición diferente con respecto a 
la parte central horizontal 20 de la viga 10 que 
está la placa 48 con respecto a la parte central 
horizontal 17 de la viga 9 . Por otra parte, la 
estructura del plato giratorio y su modo de trabajo .
pueden ser los mismos.

En un caso u otro, se da una mano o se re­
cubre de pintura uniformemente la superficie de una
pieza de trabajo alargada haciendo avanzar una ca­
beza rocíadora en un recorrido arqueado a través de
ella mientras que se mantiene e ri-
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siempre orientada con la pieza de trabajo, de mo­
do que el eje mayor del modelo elíptico este para­
lelo al canto o normal a la dirección de arance de 
la cabeza rocíadora transversalmente de la pieza 
de trabajo W« Además, con las válvulas colocadas 
en cada brazo, los grupos cilindro-embolo que le­
vantan los rodillos 175 pueden hacer funcionar se­
lectivamente la válvula 159 cuando alcanza la res­
pectiva cabeza rocíadora el canto de la pieza de 
trabajo para empezar la pulverización y hacer fun­
cionar otra vez la válvula 159 para parar la pul­
verización después de que ha dejado libre el mode­
lo el canto opuesto de la pieza de trabajo. Puesto 
que ésta está avanzando, las pulverizaciones suce­
sivas cubrirán ligeramente extendiéndose sobre 
franjas arqueadas a través de la pieza de trabajo 
y la velocidad de -rotación del plato giratorio pue­
de ser una función directa de la velocidad de la 
pieza de trabajo que pasa cerca. De acuerdo con 
ésto, cuando más rápidamente se desplaza la pieza 
de-trabajo, tanto más rápidamente puede girar el 
plato giratorio.

Todas las válvulas y transmisiones para 
los platos giratorios se regulan mecánicamente o 
por fluido de forma que no se necesita situar pie­
zas eléctricas dentro del envolvente de pulverización1 
para el aparato, evitando de este modo la necesidad 
de piezas eléctricas a prueba de explosiones cons­
truidas especialmente las cuales, naturalmente, no30.
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, Otros modos de aplicación de principio 
del invento, pueden utilizarse, haciéndose modifi­
caciones en lo que respecta a los detalles descri­
tos, a condición de que se utilicen las caracterís­
ticas expuestas en cualquiera de las siguientes 
reivindicaciones o el equivalente de las mencionadas.

- N 0 T A -
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, así como la manera de realizarlo en 
la práctica, debe hacerse constar que las disposi­
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de 
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se hace constar que 
el invento corresponde a una solicitud de patente 
presentada en Norteamérica, con fecha 12 de Diciem­
bre de 1963, bajo el N® 330.016, acogiéndose por 
tanto a los beneficios que conceden los Convenios 
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 
la esencia del referido invento y por lo que se 
solicita Patente de Invención por 20 años en España
sobre "METODO Y APARATO PARA APLICAR LIQUIDOS POR 
PULVERIZACION";-caracterizándose por lo siguiente: 

1 3 .- Método para aplicar líquidos por 
pulverización, especialmente para pintar por pulve­
rización una pieza en movimiento, - el cual comprende 
las operaciones de hacer avanzar una pistola rooía- 
dora en un recorrido arqueado -transversalmente por 
la citada pieza de trabajo, y manteniendo la citada 
pistola rocíadora orientada con la dirección del

3 0 7 0 2 3
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movimiento de la citada pieza, cuando la citada pis­
tola avanza a través de un recorrido arqueado.

2®.- Método para aplicar líquidos por pul­
verización, especialmente para pintar por pulveriza­
ción una pieza de trabajo en movimiento, el cual com­
prende las operaciones de hacer avanzar una pistola 
rocíadora que produce un modelo de pulverización 
elíptica en un recorrido arqueado transversalmente 
por la citada pieza de trabajo, y manteniendo orien­
tada la citada pistola rocíadora en el canto de la 
citada pieza de trabajo cuando avanza ésta a través 
del citado recorrido arqueado para mantener el eje 
mayor del citado modelo elíptico siempre paralelo 
con la dirección del movimiento de la citada pieza 
de trabajo.

3§.- Un método para pintar por pulverizado, 
según la reivindicación 2®, en el cual la pistola 
rocíadora gira alrededor de un eje que se extiende 
normalmente al plano del movimiento de la pieza de 
trabajo con la pistola rocíadora avanzando transver­
salmente por la pieza de trabajo sobre un lado del 
eje y retrocediendo transversalmente por la pieza de 
trabajo sobre el otro lado del eje.

4S.- Un método para pintar por pulverizado, 
según la reivindicación 3S, en el cual la pistola 
rocíadora gira alrededor de otro eje para mantener 
su modelo elíptico orientado de este modo cuando 
avanza a través del citado recorrido arqueado.

5S.- Un método para pintar por pulverizado,
30
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riores, incluyendo las operaciones"'áVrlK^va<^l|£f 
de la pistola rocíadora precisamente antes de que 
avance sobre un canto de la pieza de trabajo y de 
desactivación de la pistola rocíadora precisamente 
después de que avance más allá del otro canto de 
la pieza de trabajo.

6®.- Un aparato para la aplicación del 
método descrito, el cual comprende una cabeza ro­
cíadora, medios de sustentación que levantan la ca­
beza rocíadora para un movimiento orbital, medios 
que levantan la cabeza rocíadora sobre los medios 
de sustentación para la rotación alrededor de su 
eje y medios correspondientes a una órbita completa 
de la cabeza rocíadora operativos para hacer girar 
la cabeza rocíadora alrededor de su eje 3602.

7®.- Un aparato para la aplicación prácti­
ca del método descrito, especialmente para pintar 
por pulverizado piezas de trabajo planares, el cual 
comprende un plato giratorio, cuyo eje se extiende 
normalmente al plano de la pieza de trabajo, dispues­
tas periféricamente alrededor del citado plato gira­
torio una gran cantidad de pistolas rociadoras, y 
los medios correspondientes a la rotación del plato 
giratorio operativos para hacer girar uniformemente 
las pistolas rocíadoras.

8®.- Un aparato para la aplicación prácti­
ca del método descrito, especialmente para pintar 
por pulverización piezas de trabajo en movimiento, 
el cual comprende un plato giratorio cuyo eje se 
extiende normalmente al plano de movimiento de la

* 0 ’ 0 2 3
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pieza de trabajo; dispuestas periféricamente alre­
dedor del plato giratorio una gran cantidad de pis­
tolas rocíadoras; y medios para cambiar la orienta­
ción de las pistolas rocíadoras con respecto al pla­
to giratorio cuando gira el plato giratorio.

9§.- Un aparato para la aplicación prácti­
ca del método descrito, especialmente para pintar 
por pulverización piezas de trabajo, el cual compren 
de un soporte sobre rueda, cuyo eje se extiende nor­
malmente al plano de movimiento de la pieza de trâ - 
bajo, dispuestas periféricamente una gran cantidad 
de pistolas rocíadoras alrededor del citado soporte 
sobre rueda y los medios correspondientes para la 
rotación del citado soporte sobre rueda operativos 
para mantener la orientación de las pistolas rocía­
doras con respecto una de otra y con respecto a la 
citada pieza de trabajo.

10§.- Unnaparato para la aplicación prác­
tica del método descrito, especialmente para pintar 
por pulverización, el cual comprende una cabeza ro- 
cíadora adaptada para producir un modelo de pulveri­
zación elíptica, estando montada sobre lá cabeza ro- 
cíadora encima de un soporte para la rotación con 
respecto al soporte alrededor del montaje del pivo­
te, siendo giratorio el. soporte alrededor de un eje 
separado del citado eje de montaje del pivote para 
que avance la cabeza rocíadora en un recorrido ar­
queado alrededor del citado eje de rotación del so­
porte y medios de transmisión para hacer girar la 
cabeza rocíadora alrededor del eje de montaje, del
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p j_vot e 8. la. misma velocidad angular que gira el 
soporte alrededor del citado eje de rotación, por 
lo cual producirá la cabeza rociadora un modelo de 
pulverización arqueada, cuyos ejes mayores de las 
pulverizaciones elípticas individuales serán para^ 
lelos unos de otros en todo el modelo.

1 1§.- Un aparato, según la reivindicación 
1 0 8 , en el cual los medios de transmisión en respues­
ta a la rotación del soporte para hacer girar la ca­
beza rodadora alrededor de su eje de montaje del
pivote.

1 2 8.- Un aparato, según la reivindicación 
1 0 8, o la reivindicación 1 1®, en el cual el soporte 
comprende un brazo que tiene una columna articulada 
en una de sus extremidades, estando soportada la 
cabeza rodadora por la columna que comprende el 
montaje del pivote para la cabeza rocíadora; y los 
citados medios de transmisión comprenden una rueda 
dentada para cadena articulada fija alineada axial­
mente con el ejé de rotación, una rueda dentada pa­
ra cadena articulada fijada a la columna y una ca­
dena que une entre sí las citadas ruedas dentadas 
para cadena articulada para hacer girar de este mo< 
do la cabeza rocíadora con respecto al brazo de 
sustentación para que el brazo mueva la cabeza ro­
cíadora a través del citado recorrido arqueado.

138.- Un aparato, según las reivindica­
ciones 1 0 u 1 1 , el cual comprende una gran canti­
dad de las citadas cabezas rodadoras elípticas 
dispuestas con sus ejes mayores par^el ojp uno a a
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- 33 -/leotros, en el cualHlFs^o&e^omprende un plato 
giratorio, estando dispuestas las cabezas girato­
rias alrededor de la periferia del plato giratorio, 
y comprendiendo además los medios de transmisión para 
hacer girar la o cada cabeza rocíadora adicional al­
rededor de su eje de montaje del pivote a la misma 
velocidad angular que la primera mencionada cabeza 
rocíadora durante la rotación del plato giratorio 
para mantener la citada orientación de las cabezas 
rocíadoras.

14§,- Un aparato, según la reivindicación
13, que comprende una columna central que sustenta 
el plato giratorio para la rotación.

15&.- Un aparato, según la reivindicación
14, el cual comprende una gran cantidad de brazos 
sobre el plato giratorio teniendo cada uno articu­
lada en su extremidad exterior una columna que se 
extiende paralela a la columna central, estando 
soportada cada cabeza rocíadora por una citada co­
lumna la cual comprende el montaje del pivote para la 
cabeza rocíadora respectiva; los citados medios de 
transmisión comprenden una rueda dentada para cadena 
articulada fija alineada axialmente con la columna 
central, y los medios de transmisión por cadena 
uniendo entre sí la rueda dentada para cadena arti­
culada fija con una rueda dentada para cadena arti­
culada fijada a la columna que soporta la primera 
mencionada cabeza rocíadora; y comprendiendo además 
los citados medios de transmisión para la cabeza 
rocíadora adicional una transmisión de cadena y
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rueda dentada para cadena articulada entre la colum- 
na de la primera mencionada cabeza rocíadora y la
columna de la cabeza rocíadora adicional; compren­
diendo además los citados medios de transmisión, 
en el caso de que haya más de una cabeza rocíadora 
adicional, una transmisión de cadena y rueda denta­
da para cadena articulada entre las columnas de las 
cabezas rodadoras adicionales contiguas.

16§.- ün aparato, según la reivindicación
14§; o la reivindicación 15s, el cual comprende me­
dios para proveer a cada cabeza rocíadora con mate­
rial fluido y aire a presión por medio de la colum­
na central.

17S._ Un aparato, según las reivindica­
ciones 14 o 15, el cual comprende un colector para 
la provisión de aire a presión *en una extremidad 
de la columna central, un colector para la provi­
sión de material fluido a presión ien la otra extre­
midad de la columna central, y medios operativos 
para proveer a cada cabeza rocíadora con aire a pre­
sión y el citado material fluido desde los colecto­
res respectivos.

183.- Un aparato, según la reivindicación 
17&, en el cual comprenden medios operativos para 
proveer a cada cabeza rocíadora con aire a presión 
unos medios de válvulas para regular la citada pro­
visión de aire a las cabezas rocíadoras respectivas 
en respuesta a la rotación del plato giratorio para 
accionar y no accionar la cabeza rocíadora unida, 
limitando de esta forma el modelo de pulverizaciónn n m
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a una superficie elegida.
19a.- Un aparato, según la reivindicación 

I89, en el cual los citados medios operativos com- 
prenden además una válvula de aire accionada por 
una válvula auxiliar pequeña equilibrada para cada 
cabeza rocíadoraj los citados medios de válvulas 
comprenden una válvula operativa para presurizar 
Tina tubería auxiliar a la respectiva válvula accio­
nada por una válvula auxiliar pequeña equilibrada, 
y otra válvula operativa para dar salida al aire 
de la tubería auxiliar de la válvula accionada por 
na válvula auxiliar pequeña equilibrada, trabajan­

do las citadas válvulas sucesivamente en respuesta 
a la rotación del plato giratorio.

209.- Un aparato, según la reivindicación 
199, el cual comprende varillas de accionamiento 
para los medios de válvulas, los brazos de susten­
tación para las varillas de accionamiento articula^ 
das sobre la columna central, y.medios en la cir­
cunferencia para ajustar las varillas de acciona­
miento alrededor de la columna central.

216.- Un aparato, según la reivindicación 
209, en el cual comprenden las varillas de acciona­
miento unos rodillos montados sobre los vástagos de 
los grupos cilindro—émbolo para el alargamiento y 
contracción a y desde una posición que acciona los 
medios de las válvulas.

229.- Un aparato, según la reivindicación 
219, el cual comprende cuatro de las citadas vari­
llas de accionamiento dispuestas simétricamente con30
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respecto a la columna central, estando dispuestas 
unas varillas de accionamiento alternas para pre- 
surizar y dar salida al aire, respectivamente, a 
la válvula de aire accionada por una válvula auxi­
liar pequeña calibrada de cada cabeza rocíadora.

238.- Un aparato, según una cualquiera 
de las reivindicaciones 14 a 22, el cual comprende 
un motor hidráulico para la transmisión para el 
citado plato giratorio operativo, para hacer girar 
el plato giratorio alrededor del eje de la columna 
central ♦

248.- Método y aparato para aplicar lí­
quidos por pulverización; tal y como queda sustan­
cialmente descrito en la presente memoria y en los
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