PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios se solicita a favor de LAMBERI FRERES &
CIE., Sociedad francesa en comandita por acciones, domici-

ciliada en 105, Route d'hrgenteuil, Cormellles-en-Parisis

. ( Seine-et-Oise/Francia), y que ha de recaer sobre " PROCE-

DIMIENTO DE COCCION DEL YESO "

Memoria descriptiva

El registro de 1la Pgtente de Invencidn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotacidén exclusiva en
todo el territorio nacional y sus posesiones de un procedimien—
to de coccidn del yeso, conforme se describe a continuacidn

y se representa grificamente en el adjunto dibujo, a titulo

de ejemplo.



20

a5

30

El yeso se cuece en la industria en numerosos tipos
de hornos de marchdiscontinua o continua. Desgraciadamente,
ninguno de estos tipos permite satisfacer a ia vez todas
las condiciones esenciales que se persiguen en la industria,
vy en particular las siguientes:

12 Obtencidn de un yeso de constitucién y de prople-

dades constantes;

N
»

Reducido gasto de combustible, de fuerza motriz ¥y
de mano de obra;
38 Produccién de proporciones elevadas;

4

exijan grandes desembolsos.

162

- Adquisicién y entretenimiento del horno que no

in todos los hornos de yeso corr calentamiento indi-—
recto, sean a mardm discontinua (calderas o tambores), sean
a mards continua ( hornos rotativos), los gastos de insta-
lacién y de entretenimiento son elevados y no es posible fa-
bricar yesos cocidos a altas temperaturas ( de 250° a 1000° C).
Ademds, las calderas de yeso exigen gastos elevados de com-—
bustivles v de fuerza wmotriz y presentan también los inconve-
nientes bien conocidos de las fabricaciones discontinuas.

Con los hornos de yeso por calentamiento indirecto,
es muy dificil obtener, en la préctica, un producto bien de-
finido v regulatidad en la calidad. Este inconveniente se
presenta tanto en la coceidén de yeso en polvo en los hornos
rotativos como en la coccidn de grandes trozos en los hornos
verticales andlogos a los hornos de cal. El yeso se encuentra
al final de la coccidn en contacto con los gases de combustidn
a muy altas temperaturas ( generalmente, 1000° a 1300° C) .
Tos trozos mas menudos son llevados a mds altas temperaturas

y resultan mds cocidos que los trozos de mayor tamafio.
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Lo mismo sucede en los hornos verticales, en los cua-
ies los trozos quedan mds cocidos en su superficie que en
su centro. Se obtiene, entonces, depuds de la coccibn y del
molido, un producto que es una megcla de diversos congtitu—~
yentes en proporciones variables, como consecuencia de las
disparidades de la granulacién y de la dureza del yeso asi
como de las disparidades de la temperatura y de la cantidad
de los gases de combustidn, cosa gque no se puede evitar con-
pletamente sn la préctica.

Ia presente invencidn permite evitar el conjunto de
las dificultades expucsias precedentemente merced a un nuevo
procedimiento de coccidn del yeso en varias fases que pueden
ger explicadas para la facilidad de la exposicién, refirién—
dose al horno ( del tipo rotativo) utilizado para la ejecu-
cién del procedimiento, si bien la invencién no esté limita—
da a una construccidén de horno particular. Segin la invencién,
el horno de yeso estd constituido por varias partes. in un
primer compartimiento ( compartimiento de calentamiento pre-
vio), el yeso, que ha sido previamente molido, es gecado ¥
precalentado por los gases que han sido utilizados en la
coccién, lo que constituye la primera fase del procedimiento .
El yeso precalentado que sale de este compartimiento es, se-
guidamente, conducido e introducido en el otro extremo del
horno ( del lado del hogaxr ©0 quemador) y circula demtro del
segundo compartimiento ( compartimiento de coceidn) en el
mismo sentido que los gases de combustién, lo que constituye
la segunda fase del procedimiento. 4 la salida de este com—
partimiento, de coccibn, el yeso estd a una temperatura poco
diferente de la de los gases ( del érden de una decena de
grados ¢) lo que proprociona un producto bien definido ¥ de

calidad regulada. El yeso, a la  salida del compartimiento
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de coccidn, puede pasar a un tercer compartimiento ( com—
partimiento de refrigeracién) donde se enfria cediendo su ca-
lor al yeso del primer compartimiento o al alre que se ha de
emplear para la combustidn, lo cual constituye una tercera
fase eventual del procedimiento. ‘

para que se comprenda bien la invencidn, nos refe-
rivemos de aqui en adelante al dibujo esquendtico anexo
cuya figurs uUnica representa, para un horno rotativo, el es-
gquena de la circulacidén del yeso a cocer y del producto
obtenido asi como el esquema de la circulacién de los gases
de caldeo, 2 la vista de la aplicacidn de la invencidn.

E1 horno rotativo i representado en la figura, y que
reposa sobre poleas de rodamiento 2, es accionado por el
dispositivo 3. “ste horno estd constituido por tres compar—
timientos A -, By C en los cuales el sentido de la circula-—
cién del yeso estd representado en lineas continuas y el sen-~
tido de la circulacidn de los gases de caldeo en las lineas
interrumpidas. En este ejemplo, el compartimiento de Goccién'
B se extiende a partir de la extremidad 4 del horno asocla—
do al hogar o al guemador 5 y el compartimiento de refrige~
racién C se encuentra al lado opuesto, alrededor del comparti-
miento de caldeo previo A.

El yeso crudc ¥ previamente molido se introduce,
de menera continua, por b y penetra mediante el dispositvivo
7, en el compartimiento A del horno giratorio. En este
compartimiento, el yeso es secado y precalentado, por una
parte, directamente mediante los gases que salen del com-
partimiento B y, por otra parte, indirectamente mediante
el eniriamiento del yeso que cireula en el coumpartimienso C.

El yeso seco y precalentado sale del compartimienvo-

A en 8, Bs, seguidamente, transportado e introducido en 9
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dentro del compartimiento B, junto al hogar. £l yeso se encuen-
tra entonces en el compartimiento B, primeramente, en contac—
to con gases muy calientes ( preferentemente entre {000 y
i.300° C) para la cbtencién de un buen rendimiento “érmico.
Los granos de yeso no son ‘todavia llevados a una temperatursa
muy elevada, no obstante la alta temperatura de los gases,
debido a que estos granos, gue no se han deshidratado toda—
via, absorben el calor transmitido, perdiendo su agua de
cristlizacibén. Los gases ¥ el sélido circulan en el mismo sen-
tido en el compartimiento B, es decir, de la izquierda a la
derecha de la figura. Sus temperaturas, al principio muy dife-
rentes, se van aproximando a medida de su progresién en el
horno, para venlir a ser poco diferentes a la salida del com—
partimiento B, debido al contacto intimo alcanzado enire el
sélido granuloso y los gases de caldeo. Bl yeso codido salse,
en 40, del compartimiento B. Se enfria circulando en el com—
partimiento C, donde cede su calor al yeso frio contenido en
el compartimiento A. El yeso cocido y enfriado va giendo ex—
traido continuamente del compartimiento U, en ji. Los gases
que salen del compartimiento B en i2 pasan al aompartimienu6
4, en donde secan ¥y precalientan el yeso, saliendo después
del horno, en 13, & bajas temperaturas ¥ estandio asegurada
su evacuacidn por un ventbilador 14 y una conduccidén de chime—
nea i5. Una cémara o un aparato eliminador del pnlﬁo de los
gases es, eventualmente, interpuesto entre 14 ¥y 13

11 como se muestra en la figura adjunta, el yeso,
al final de la coccién, en 10, estd a una vemperatura poco
inferior a la de los gases en iZ. Se obtiene, asi, un yeso
en el cual todos éus granos han sido puestos gensiblemente

smg bemperatura; por tanto un producto bien definido con
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regularidad cualitativa y no una mezcla de diversos consti-
tuyentes en proporciones variables, como sucede con los
hornos de calentamiento directo utilizados hasta el pre-

sente para cocer el yeso. Ademds, el rendimiento térmico es

mejor y la produccibn muy congiderable, por el heciuo de que pu

pueden ser utilizados gases a muy altas temperaturas ( i000
a 1300° C) que son evacuados a bajas temperaturas ( entre
60 y i20° C).

La presente invencidén ofrece, ademds, la ventaja
de poder fabricar con un mismo horno, tanto los yesos a co-
cer a bajas temperaturas ( entre 40 ¥ 250° ¢) que aquellos

a cocer a altas temperaturas ( entre 250 y 900° @).

NOTA DE REIVINDICACTONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de LAMBERT

FRERES ET CIE., Sociedad francesa en comandita por acciones,
domiciliada en 105, rousie d*Argenteuil, Cormeilles-en-Pa~-
risis ( Seine-et-Oise/Francia), lo especificado en las si-
guientes reivindicaciones:
PRINERA.— Procedimiento de doccidn del yeso por gases de
combustidn caracterizado en que se regliza en dos fases, en
la primera de las cuales se somete el yeso molido y frio a
un secado y a un precalentamiento mediante su caldeo direc—
to en contacto con los gases de combustidn que hayan sido
utilizados durante la segunda fase en el ciclo precedente,
en el curso de la cual el yeso precalentado es codido al
circular en el misﬁo sentido que los gases de coitbustidn.
SGUNDA.- FEL mismo procedimiento de coceidn del yeso a que
se refiere la primera reivindioacién, caracterizado también
en que comprende, ademds, una tercera fase, en gl curso de

la cual el yeso cocido ¥ caliente se refrigera cediendo su
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calor, a través de una pared, al yeso que estd siendo preca~-

7 lentado y que se halla sometido a la primera fase del proce-

dimiento de coceibn.
$ERCERA.— Ek mismo procedimiento a que se refiere la reivin-
dicaeiébn primera, caracterizado en que comprende también una
tercera fase, en cuyo curso, el yeso cocido ¥ caliente se re—
frigera por circulacidn de aire que es, seguidamente, enviado
al quemador o al hogar generador de los gases de combustibn
utilizados en la coccidn.
GUARTA.- El mismo procedimiento a que se refiere la reivin-
dicacidn primera, caracterizado en que la coccidn se realiza
en un compartimiento que reciba ios gases de combustidn pro-
viniences de un quemador o de un hogar y el caldeo previo en
un compartimiento que reciba el yeso crudo y los gases de com-
bustidén que salen del compartimiento de cocecibn.
QUINTA.~ El mismo procedimiento a que se refiere la reivindi-
cagiégﬁcuarta, caracterizado en que, de acuerdo con la relvin-
dicacién segunda, un tercer compartimiento de refrigeracién
rodea el compartimiento de caldeo previo y recibe el yeso
cocido que sale del compartimiento de coccidn.
SEYT@.~ PROCEDIMIENTO DE COCCION DEL YESO.

Tgl y como se deja descrito en la memorie precedente
que consta de siete hojas foliadas ¥ necanogralfiadas por una
sola de sus caras y una hoja de planos.

Hadrid, 11 Diciembre 1904

7.4, de Labert Fréres et Cle.

Tictor Gil Vega
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