MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios

afavor d¢ WERNER # PFLEIDERER

con domicilio en Thedortrasse, 10 = STUTTGART~FEUERBACH
(Alemania)

de nacionalidad Alemana

por "DISPOSITIVO PARA TRASLADAR

de la que es inventor, Sr. Hans-Jirgen

Redivindicandose la prioridad de
tada en Alemania el 18 de Julio
Ne¢ W 37 190 IIL/2b.

TROZOS DE MASA"

Kiesser Ing,

la Patente deposiw
de 1,964 bajo el



-

2
L8

[4.

10

15

20

25

30

[N

La invencidn se refiere a un dispositivo pa-
ra trasladar trozos de masa de una cinta de apro-
visionamiento a otra de transporte que frente a la
primera avanza en sentido vertical, estando equipada
la cinta de aprovisionamiento con un dispositivo de
retirada para depositar los trozos de masa distri-
buidos en filas sobre la citada cinta.

Ya se ha llegado a conocer un dispositivo para
cubrir soportes (planchas) de amasar o del horno, en
el que los trozos de masa primeramente se llevaron de
una cinta de aprovisionamiento (abastecimiento) por
el movimiento de retirada a un dispositivo de tras-
lado que consistia en ungran nfimero de los llama-
dos transmisores formados cada uno ade dos etapas.
Después de haber recibido trozos de masa cada trans-
misor en estado cerrado, éstos fueron abiertos con
rapidez y simultaneamente de forma gque los trozos
de masa, de acuerdo con la disposicién de las pare-
jas de tapas fueron colocados sobre el soporte, por
ejemplo una weinta transportadora. Debido a que los
trozos de masa, segin el principio de la minima re-
sistencia a menudo se guedaron adheridos algin tiem~
po més en una tapa que en la de enfrente, los trozos
de masa no llegaron al soporte en la orientacién de~
seada, Después se ha tratado de subsanar esta an&-
malia previendo entre las tapas una aguja que per=-
mitiese el movimiento hacia arriba y abajo. Esta agu-
ja se habia orientado exactamente para el lugar del
depésito o sea donde habia que depositar; con ella

se pinch$ el trozo de masa y la aguja debia de con-
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seguir como guia la exacta colocacidn del trozo de
masa, BEste dispositivo exigia un gran nimero de ele~
mentos y resulté por lo tanto muy costoso., Ade~
mds, por su volumen el mecanismo trabajdé en absoluto
libre de fallos.

Para cada disposicidén y forma de los trozos
de masa hubo que confeccionar un dispositivo pro-
pio de traslado y montarlo en cada caso., Finalmen-
te solo fué posible trasladar con este dispositivo
los trozos de masa a la cinta transportadora en fi-
las completas y el dispositivo de transmisidén ne-
cesitaba un accionamiento intermitente.

Ademds se ha llegado a conocer un transporta-
dor intermedio con accionamiento giratorio que tra-
baja con intervalos, o sea pridcticamente un rodillo
accionado intermitentemente, el cual durante su paw-
ro recogid y orientdé en filas trozos de masa que se
acercaron sobre una cinta transportadora en filas
desordenadas y que tenian forma redonda o alarga-
da colocados con su eje longitudinal en sentido ver-
tical frente a la direccidén del transporte. Por el
movimiento del rodillo fué colocada entonces cada
vez una fila de trozos de masa sobre la cinta de
transporte. Aparte del accionamiento intermitente
del rodillo resultd inconveniente en este disposie
tivo que con 81 fué posible Unicamente una ordena-
cidén de los trozos en filas completas. No se pudo
utilizar el dispositivo para trozos alargados coloca-
dos con su eje longitudinal en el sentido del transe

porte,
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Es la misién de la invencidén de crear un dis-
positivo para trasladar trozos de masa de una cine
ta de abastecimiento a otra cinta transportadora
dispuesta en forma vertical o angular frente a la
primera, el cual haga posible que se coloquen los
trozos de masa sobre una cinta de transporte u otros
soportes de movimiento continuo en fila completa,
en posicion cambiada u otra distribucion regular,+
pudiendo tener los trazos forma, posicidén vy consis-
tencia distintas.

Segin la invencidén se propone pues un dispo-
sitivo para el traslado de trozos de masa de una
cinta de abastecimiento con dispositivo de retira-
da a otra cinta de transporte en sentido vertical
frente a la primera, en cuyo dispositivo entre la
cinta abastecedora y cinta transportadora, orien-
tadas hacia ésta dltima, estdn dispuestas dos o més
cintas de transmision accionadas continuamente, con
velocidad distinta a la de la cinta transportado-
ra si bien relacionada con ésta, Eligiendo adecuaw
damente la proporcién de las velocidades de la cin-
ta transportadora y de las cintas de transmisidn
y determinando adecuadamente los puntos de entrega
de las cintas de transimisién a la cinta de trans-
porte, serd posible llevar a la cinta de transpor-
te trozos de masa de cualquier forma, posicidn vy
consistencia, en ladistribucién regular que se de=
see,

Ademds, segin un modelo de la invencidén las

cintas de transmision son accionadas a una veloci-
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dad mutuamenie uniforme por lo que es posible Ac-
cionar todas las cintas de transmision con un &6~
lo bombo,

Una realizacidén particularmente ventajosa se~
gin la invencién consiste finalmente en que las cin~
tas de tramision al igual que unos listones guias
que sirven para conducir su cuerpo transportador,
tengan la misma longitud y que dichos guias se man-
tienen graduables en su direccidn longitudinal con
lo que de forma econdmica se precisard tan solo un
tamafio de cinta de transmisién determindndose con
un solo dispositivo y sin modificacién alguna la
disposicidén de los trozos de masa sobre la cinta
transportadora, graduando adecuadamente tan sélo
los listones guias.

Finalmente se han dispuesto segin invencijon
los guias de forma graduable en el sentido vertical
en comparacion con la direccién de avance de las
cintas de tramisidén, con lo que se facilita tanto
la adaptacién a la distancia de las filas de tro=-
zos de masa a recoger de la cinta abastecedora co-
mo también la adaptacién al ancho en gue sean co-
locadas sobre la cinta transportadora,

En el plamo se refleja a titulo de ejemplo y
esquemdticamente la caracteristica de la invenciédn.
Demuestran:

big., l,un dispositiveo para transmitir trozos
de masa, visto en sentido de avance de la cinta abas-
tecedora.

IFig. 2, El mismo dispositivo visto desde arriba.
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Fig. 3, el mismo dispositivo visto lateralmente.

Pig. 4, un juego de listones guia con un sujeta=
dor comin.

Figs. 5 hasta 8, una mmestra esquemdtica de
la forma en que trabaja el dispositive y

Figs, 9 hasta 12, una muestra esquemdtica de la
forma en que trabaja el dispositivo graduado de mo-
do distinto.

En Fig. 1 hasta Fig. 3 se encuentran entre la
cinta abastecedora 1 con un dispositivo de retirada
2 y una cinsta de transporte 3 unas cintas de trans-
wision 7, 8, 9 conducidas en su parte superior me-
diante unos listones guia ¥, 5 y 6, las cuales ac-
cionadas por un bombo comn 10 son desviadas mediante
un rodillo de desviacién comin 11 y 12, Las cintas
de transmision 7, 8 y 9 pueden graduarse conjunta=-
mente aungue no se demuestre en particular en el
dibujo, mediante el rodillo 11 de groso modo y en
fino mediante su correspondiente listdén guia 4, 5
b 6, para que la cinta tenga la tensién correcta.
En fig. 3 se demuestra la cinta abastecedora 1 en
posicién totalmente retirada, la posicidn extendida
se seflala con linea de rayas y puntos.

Al propio tiempo, segin Fig. U4 se sostienen
los listones guia 4, 5 y 6 por una plancha guia 13
v se graduan sobre la misma en direccidén longitudinal
v transversal mediante orificios alargados 14 y Hanu-
ras 15.

En Fig. 5 hasta 8 y Fig. 9 hasta 12 se demues~

tran la cinta abastecedora 1, las cintas 7, 8 v 9
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de transmision asi como la cinta transportadora
3 en distintas fagses de dos ejemplos de trabajo..

La forma de trabajo es la siguiente:

Segin fig. 1 hasta 3 se ha colocado sobre las
cintas de tramisidn 7, 8 vy 9 que marchan a la misma
velocidad y desde la cinta abastecedora 1 actuan-
do el dispositivo de retirada 2, una partida de tro-
zo8 de masa en tres filas, Por el avance lateral
del movimiento de retirada se colocaron primero S0=
bre la cinta transmisora 9 la fila delantera, lue=-
go la fila central sobre la cinta 8 y finalmente
la dltima fila de trozos sobre la cinta 7 de forma
que ahora las tres filas de trozos de masa demues-
trans una distribucién romboide., Puesto que cada
vez la parte superior de las cintas de transmisidn
7, 8 ¥y 9 se puede graduar en sentido longitudinal
mediante los guias 4, 5 v 6 se han situado ahora
los puntos de traslado de las cintas de transmi-
sién 7, 8 vy 9 en forma escalonada frente a la cinta
transportadora 3 que en este caso marcha a mayor
velocidad. Los trozos de masa que se encuentran en
la cinta 9 se mantienen durante mayor tiempo en es-~
te movimiento lento y los trozos de la cinta 7 du~

rante menor tiewmpo comparado con la velocidad de

los trozos de la cinta 8, De esta forma se ha consegui-

do compensar el adelanto de la primera y segunda fi-
la de trozos de masa frente a la tercera depositane
do los trozos en filas verticales hacia la direc~
cién del avance de la cinta transportadora,

Segun fig., U4 pueden graduarse los listones guias
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L, 5y 6 sujetas sobre la placa guia 13, en sentido
longitudinal mediante los orificios alargados 14
¥y en sentido vertical por las ranuras 1l5. Esto es
necesario para llevar los trozos de masa en dispo-
sicibén uniforme a la cinta transportadora 3 me-
diante el adecuado escalonamiento de las cintas
transmisoras 7, 8 y 9, Las ranuras en cambio per-
miten una adaptacidén de las guias 4, 5 v 6§ v de las
cintas transmisoras 7, 8 y 9 respectivamente a la
distancia de fila a fila de trozos sobre la cinta
abastecedora 1 v con ello la determinacién de la
distancia de las filas colocadas sobre la cinta
transportadora en sentido vertical hacia la direc-
cibn del avance.

Segin Fig, 5 hasta 8 se esclarece una vez wis
la ya descrita forma de funcionamiento en las dis-
tintas fases al trasladar trozos de masa que se en-—
cuentran en filas sobre la cinta abascecedora 1,

a la cinta transportadora 3 igualmente en filas.

Segin Fig. 9 hasta 12, se ha retirado la cin=-
ta transmisora central 8 mediante la guia 5 hasta
tal extremo gue sobre la cinta transportadora 3 se
consigue una disposicién uniforme de los trozos de
masa distinta que se puede decucir del dibujo.

Tal como se ha mencionado al pprincipio resul-
ta indiferente para el modo de trabajo que forma,
posicidn ¥y consistencia tengan los trozos de masa,
Ademds permite el dispositivo seginn invencidn tam-
bién el traslado de piezas de masa depositdndolas

en cualquier orden uniforme, incluso cuando la cin-
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ta abastecedora v la cinta de transporte no se ha=-
yan dispuesto de Torma vertical sino en otro Angu-
lo mds o menos agudo,

N O T A

e reivindican como propios y nuevos para que
sean objeto de una Patente de Invencién en Espafia,
por veinte afios, reivindicandose la prioridad de la
solicitud depositada en Alemania el 18 de Julio de
1,96l bajo el mn?® W 37,190 ITII/2b, los puntos siguien-—
tes:

1.~ Dispositivo para trasladar trozos de ﬁasa
de una cinta abastecedora con dispositivo de reti-
rada a una cinta transportadora dispuesta en sen-
tido vertical, caracterizado porque entre la cinta
abastecedora y la cinta transportadora, orientadas
hacia esta dltima, se han dispuesto dos o mas cin-
tas transmisoras accionadas continuamente y gue mar-
chan a una velocidad distinta a la de la cinta transe
portadora si bien relacionada con la misma.

2,~ Dispositivo para trasladar trozos de masa,
segliin reivindicacién 1, caracterizado porque las
cintas de transmisién son accionadas con velcocidad
comdn.

3+~ Dispositivo para trasladar trozos de masa,
segin reivindicacidn 1, caracterizado porgue las
cintas transmisoras asi como unos listones guia que
sirven para conducir su cuerpo o parte transporta-
dora, tiemen la misma longdtud ybporque los guias
se disponen de forma graduable en direccidn longi-

tudinal,
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k,~ Dispositivo para trasladar trozos de masa,
segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque los guias se han dispuesto gra=-
duables en sentido vertical hacia la direccién de
avance de lascintas transmisoras,

5.~ DISPOSITIVO PARA TRASLADAR TROZOS DE MASA,

Todo conforme se desoribe en la memoria que
antecede, se ilustra como ejemplo de ejecucion en
los planos unidos a ella y se reivindica en su No-
ta .

Esta memoria consta de diez hojas foliadas y
escritas a midquina por una sola cara ¥y planos que

la acompafian,




WERNER & PFLEIDERER HOJA L* / de b \aeen
gy 1"

307013

9 8 [ rim— 9
, a
~ ~ W o WS Tt D
77 { () ?

EQ4ALA VARIABLE
Madria 1 1 DIC 10

=
tll_ ________‘](_ F1g. 3 EENESTO BOTELLA MONTCYA

R,




WERNER &

prLETDERER

Fig- 4

[ — =
: 74\\

/////

é/::

§ 4

-
g ///// -

7
E’/

\/ L




WERNER # PFLEIDERER

of 9/0/0,0 0 0] olo o o o o o o—ﬂ

0/00< ooo] 0 oooooooj

0 P o010 o o of] o o[ 5 4o o o of
© o0 o o ¢ o o o
c O O ©o © o o o

o
o
o
o

L1

Moo A BRI

(- AeF NS D ,

e L. %o
EANC

\

ERNESTO éé&gzaa;\:a{;rqiaj (n

B e, \




WERNER & PFLEIDERER

HOJA 4% / de &

F19.7

307013

o | o o o o o o0

o|ooooo||
o o0 o
o o o

o}
L——! N———‘—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



