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IAMORIA DEASCRIPLIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 11 de diciembre de 1.964, con el n® 306.932
en
ESPANA
por VIINTE afios
a nombre de WATALLGESELLSCEAFD AKTIENGASHLLSCHAFT, entidad
alemana, establecids en Reuterweg 14, Frenkfurt (Main),
Replblica Federal Alemane, por:
"UN PROCEN VIANTO DI REGUTLACION PARA LA EXPLOTACION
DE INSTATACIONES OE SINUERIZADO SORRaAE CcIwTa"
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Bl invento se refiere & un procedimiento de regula-
¢lén, mediasnte ol cual resulta posible influir dentro de
ciertos limites en la produccidn de sinterizado acabado
fabricado en instalaciones de sinterizacibn sobre cinta.

5 . Para ello se parte de una cinta de sinterizado, cuya ve-
locidad de avance se regule de tal modo, que el punto de
fusibn se encuentra al final de la cinte. La produccidn
de sinterizado acabado en tales instalaciones depende, pa~

ra una determinada altura de capa de la mezela a sinteri-

10 zar, de la velocidad de la cintn y de la cantidad de mate-
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rial de retorno obtanida. ista obtencldn de matei@@ihée
retorno depende de la cantidad de material de retorno em-
plesds y de la proporcidn de coque existente en la mezcla
de sinterizacidn con rslacién al mineral.

Por motivos de explotacidn es necesario que, duran-
ts pariodos de tiempo largos, la cantidad media de mate-~
rial de retorno empleada, ses igual a la ceantidad de ma-
terial de retorno obtenida. 4hora bien, dentro de deter-
minados limites, se puede reducir le cantidad de naterial
de ratorno obtenida, sisnpre que se aumente la proporcidn
de coque smpleado y. & la inversa, se puede consegulr uno
mzyor obtencidn de material de retorno, si se utiliza so-
rrespondientemente menos coque.

fn la explotacidn préctica es dificil medir la can-
tidad de material de ratorno obtenids, debido a que éste
pogee una temperatura muiy elevaeda, in un procedimiento dis-
continuo se venla hasts shore derivendo una deverminada
cantidad de material de retorno, cantidad gque se peseba.

Bl rssultado de la medicidn no estaba disponible en este
ceso hasta desyuds de lmber transcurrido un tiempo de demo-—
ra rslativamente lergo. #n el procedimiento de regulacidn
de acwerdo con el invento, s puede preseindir de una me-

dieidn directa del materisl de retorno obtenido.
B invento se caractveriza por el hecho de que un re-

gulador ajusta la carga de meterial de retorno, de acuerdo
con 2l peso o con el nivel del depdsito de meterial de re-
torno, como valor de medicidn correspondiente a un valor
nominal y la magnitud de ajuste del materlal de retorno
y/0 21 velor nominal de la cargs de materiaml de retorno,

medide sobre uns bisculs de cinta, referidos a la canti~-
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dad de minersl, son conducidos como magnitud dsiﬁb

g otro regulador que regulador que regula la carga de co-
que de acuerdo a un valor nominal deseado o regulable se-
gin la produccibn deseeda de sinterizado zcabado para el
vesultado de material de retorno obtenido. Para asjustor
el valor nominal en funcidn de la produccibdn de sinteri-
zado acabado. se prevé convenlentemente un calentador gue
determine la produceidn de sinterdzedo acabado & pertir
de la velocided de la cinta y de la altura de la meszcla
de sinterizmcidn sobre la cinta, teniendo en cusnta la
cantidad de material de retorno obtenido, correspondiente
a la cargae de coque ajustade. Con objeto de que el regu-
lador Gnicemente ajuste cargas de cogue que Ssean ruzoné-
bles pera la explotacidn préctica, se prevé un dispositi-
vo Ge limitacibn, que no permite cargas de coque demasiado
pequefias o demasiadc grandes con relacidn a la cantided
de mineral. 41 alcanzarse log limites del velor nominal,
se puede iniciar una geiiel o bien se acciona direccions-
danente sl dispositivo de resgulacidn que varfa la alturs
de la cape de la mezcle de mineral sobre la cinta de sin-
terizado, de modo gus nusvamente se alcanzan log limites
de valor nominel para el meterial de retorno obtenido.

Un ejemplo esquendtico de realizaeibn del invento,
seré explicado @ continuacibén con més detalle, a base
Gel dibujo. Para confeccionar la mezcla de cerga prea ls
cinta de sintexrizado. Se disponen en las tolvas 10 y 11 dos
clases distintas de minerasles y en la tolva 12, el coque.
Bl matsrial de retorno se acumula en la tolva 5. A tra-
vég de bisculas de cinta B, a B4, cuyo valor de expediociébn

1
estd prescrito por el gparato emigor 9, se cargen sobre



10

15

[R8
[

25

30

306282

las cintas de transporte 2 6 13 los diversos componenies,
mineral I, mineral II, coque y material ds rstorno, para
ser conducidos a través de un tambor mezclador 14 a le
tolva de material mezclado 15. 1 valor nominal para la
suma dz los componsnies de que =sté conpuesto el materisl
aszclado, es establecldo por el calculador 8. 4 travde de
un regulador Ry, se deriva del peso de la tolva de mats-
rigl de retorno 15 un impulso, que Tepresante una nedics
de lu cantidad de materiel mezeclado pasante por la tolva.
Bate impulso se compara con el velor nominal prescrito
por el calculudor 8 y.» en caso de existir di ferencias, se
trasnite el aparato emisor § la correspond ente drden de
ajuste, de modo que s& reduce o se muments la mezcla de

arga. Por el agparato emlsor 9 se preseriben las propor-

Q

ciomeg de los diversosz componentes, relacionéndose con

la cantidad ds mineral empleada. La proporeldn de coque

g curger, puede ser resgulada por el drgano de ajuste 7

del regulador de coque Rp, y la del material de retorno

& cargar, por el drganc de ajuste 6 del regulader Rl'
Desde la tolva 15 de material mezclado pasa la Des-

cla por la tolvae de carga, para llegar a la cinta de sin-

terizado 1 proplamente dicha. De la menera conoclda, se

treslada previamente desde la tolva 16 la capa de empa-

rrillado. Con un dispositivo "h" se pusde regular la al-

tura de la capa de la mezcla de sinterizado sobre la cinta.

31 valor de la altures de la capa se trasmite ademés sl

contador 8. Ta velocidad de la ecinte de sinterizado 1 se

ajusta de la menera conocida, por medio de un dispositivo

de rezulaeidn no representado, de modo que el punto de fu-

8idn de le mezcla de sinterizado se encuentre al final de

-4 -
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le cinta. Te velocidad e la cints de sinterizado se mi-
de ademfs con ayuda de un tacbmetro T, y el valor de la
medicibn se trasmite &l caloulador 8. Il producto sinieri-
zado, expulsado de la cinta de sinterizado al final de la

nisma, avenza a través de una machacadora para llegar

el taniz 4, que deja pasar el material calients de retor-
no, mientres gue el resto de la mezcla es trasmitida a un
refrigerador 17. Rl producto sinterizado que sale del re-
frigerador, es hecho pasar por gobre otro tamiz 18. Aqui
se obtiene nuevemente material de retorno, que llega 8 la
cinta de transports 19, mientras que el producto sinteri-
zado acsbado, que ha pasado por sobre el tamiz, es con-
dueido al alto horno. I1 material de retorno de la cinta
19, es conducido, se manera no representada, & un dispo-
gitivo elevador, por ejerplo, a un elevador de cangllones,
que lo deja caer on la tolva 5 de material de retorno.

@n el ejemplo del dibujo se ha supuesto que, & tra-
vée de los correspond entes dispositivos de medicibn, por
ejemplo, cajas de medicidén de la presidn, se determina
el peso ds la tolva de material de retorno, trasmitiéndo-
ge como magnitud de nmedida al regulador Rl. 3n lugar de
éato se puede tambidn, tal como ya he sido mencionado,
determinar la altura de la cape del material de retorno
dentro de la tolvae (nivel del meterial en la tolva) con
ayuda de digpositivos de medicibn conocid s, y trasmitir-
la al regunlador Rl. De acuerdo con la diferencia respecto
& un valor nomiral Sl ajustado, regula el regulador Rl.
con ayuda de su drgano de ajuste 6, la carga de material
de retorno. ajusténdose ésta al valor emitido por el re-

gulador Rl. Los valores cuantitativos para la carga de
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meterial de retorno y la proporeién de coque., se vefisren,
en cada caso, & la cantidad de minersl empleada.

Le magnitud regulade de la carga de material de re-
torno &8 conducide ademfs, en calidad de magnitud de me-
égida, 21 regulador Rz. donde es comparada con un velor
nqminal 32 ajustado pare el material de rstorno obtenido.
H) raguledor Rz rezjusta con su drgeno de ajuste 7 la
proporeibn de coque, gque nuevamente es dogificada a tra-
vés de una baecule de cinta. He ventajoso utilizar como-
regulador Rl para la carga de material de retorno un Yre -
zulador de afecto proporcional, y como ragulador R2 pars
ls cerze de cogue, un regulador de efeclo proporclonal-
integrel., @1 velor nominal 32 para el regulador R, puede
estar también preserito par un caleulador 8 y ser deter-
minado a partir de la produccidén deseada de sinterizado
scebaio, teniendo en cuenta la alture de capa (h) zjuste-
ig y la veloeidad exisuente de la cinta (tecdmetro T). Ia
calculadora calcula la relzcidn.

F=4Av.h~Ry {4 = constante, v = velocidad de
lg cianta, h = altura de la oapa, RA = nateriel de retor-
no ovtenido, con relascidn a la centidad de mineral), slen-
do v une funcidn de Ry y de h, que se dstsrmine previa-
ments. Para el vealor nominel SZ se prevé convenientemente
un aispositiw de limitacidn, que limita el valor nominal
para el materisl de reforno obtenido, por ejemplo, & va-
lores nominales comprendidos entre 0,3 y 1, con relacidn
& la cantidad de mineral. Al entrar en accidn el disposi-
tivo de limitacidn, es disparade, por ejamplo, una sefial
que indica al personal encargado que no es posible alcen-

gaer la produccidn deseada de material sinterizado acabado
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con proporciones de coque razonables. Ahora bien. es asi-
mismo posible llevar a cabo directamente un reajuste de la
elture de la cape de la mezcle & sinterizar sobre la 2inua,
para lo cual, por ejemplo, se influye de tal modo en 2l
dispogitivo de regulaecibn de la altura de capa, que la
obtencidn de meterisl de retorno exigida por la calcula-
dora vuelva a slcanzer nuevamente los limites del valor
nomingl.

Convenientemente se rrevéd un dispositivo que provo-
que la desconexidn de la parte integral del regulador de
coque, cuando se alcanzan los velores limite. Se evita con
ello una sobre-regulacién cuando desaparece la desviacidn
de la regulacidn.

Tn la explotaciln préctica suele ocurrir que sea ne-
cesario parer la cinta de sinterizado en caso de averis.
is conveniente desconectar entonces también los regula-
dores R1 y Rp y acumular los valores nominsles para la
carga del material de retorno y el coque. Una vez que la
cinta de sinteriszado ha gido conectade de nuevo, culda
un reld de tiempo de gue durante un tiempo preajustable,
por ejemplo, de 15 mimmtos, se siga trabajando con los
valores nominzles existentes antes de ser desconectade
- la cinte. Hasta que no ha terminado de funcionar =1
reléd de tiempo, no son vu=ltos & conecter los regulado-
res.

mota golicitud que corresponde & la presentada en
la Repiiblica Federal Alemane, con fecha 12 de diciembre
de 1.963, y bajo el nlmero S. 88.691 VIa/40a, se acoze
& los beneficios del articulo 51 del vigente Bstatuto

gsobre Propieded Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nusva que se pre-
geptan pare que sean objeto de estz solicitud de Patente
de Invencidn en Hspafia, por VAINTE afios, son los siguien-~
tess '

le, - Un procedimlento de regulacidn pavae la explo=

taclén de instalaclones de sinterizado sobre cinta, dota-
des con una cinta de sinterizado cuya velocided de avance
se ragule en funeidn de le posicidn del punto de fusibn,
caracterizado porque un regulador ajusta la carga de mo-
torial de retorno de acuerdo con el peso o el nivel del
material de retorno en la tolva de maeterial de retorno,
coro magnitud de medids correspondiente & un valor no-
miral, siendo conducide la magnitud regulada de la car-
ga de naterial de retorno, o blen el valor nominal de di-
chs carss, medids sobre una bascula de cinta. con rela-
¢idn o la cantidad de mineral, 2 otro regulador que regu=-
la le carsa de cogue de acuerdo con un valor nominal de-
gseado o regulable segin la produccidn deseads de sinteri-
zado ccabado paera la cantidad de material de retorno obte-
nide.

22, - Un procedimiento de resgulecién de acuerdo con |
le reivindiceeidn 1. caracterizado porque el valor nomi-
nal pars la cantidad de material de retorno producida se
ajusta en el regulador para la carga de coque, mediante un
caleulador y de acuerdo con la produceidn exigide de sin-
terizado acabado, segin la relacién F= 4 Vv . h - Ry (4 =

constaente, v = velocidad de la cinta, h = altura de la ce-
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pe. R, = centided producida de meterizl de retorno).

32. - Un procedimiento de regulacidn de acuerdo
con las.reivindicaciones 1y 2, caracterizado porque pa-
ra el valor nominal de la cantidad de material de retor-~
no producida, esté previsto un dispositive de limitacidn
ajugtable, que limita el valor nominal, por ejemplo, &
valores nominales comprendidos entre 0,3 y 1 partes en
peso de material de retorno con relacidn & le cantidad
de mineral.

48, - Un procedimiento de regulacidn de acuerdo con
lag reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porgue para sl
valor nominal esgignado al reguledor de coque, esté pre-~
visto un dispositivo de limitacidn ajustable, que limita
el valor nominal a proporciones, de por ejemplo, 6 a 8%
con relacidn & la cantidad de mineral.

52, - Un procedimiento de regulacidén de acuerdo con

la reivindicacidn 3. carmcterizado porque &l alcanzerse
el limite del valor nominal, es disparada una seilal.

62. = Un procedimiento de rezulacidn de mcuerdo con
lag reivindicaciones 3 y 4, caracterizado porque, al res~
ponder el dispositivo de limitacibn, el dlspositivo regu~
lador de la altura de capa ds la meazcla a sinterizar sobre
la. einte de sinterizado es influenciado de tal modo, que
el valor nominal prescrito por el calculador para la can-
tidad de material de retorno producida, vuelve a alcanzar
los limites.

72, - Un procedimiento de regulacidn de acuerdo con

las reivindicaciones 1. y siguientes, caracterizado porgue

8l ser narsda la einta de sinterigzado, son desconectados
&

los regnladores pare ls carga de materigl de retorno y la
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carga (e cogque. scunulédndose sus valores nominak€%55§ §GP~
gus después de vuelta e conectar la cinta, los reguladores
no son conectados de nuevo hesta despuds de transcurrir
un tiempo, ajustable, por ejemplo, por medio de un relé
de tiempo.

82, - Un procedimiento de regulucibn pars la explo~
tacidn de instalaciones de sinterizado sobrs cinta.

el y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompaiia y con los
fines que se han especificado.

Bgte nemoriz consta de diez hojas escritas a négui~

2 por une sola cara.

Madrid Py

1969

P.A.

- 10 -



ESCALA VARMHL%ZT{J" TR ST JLTIELG :
S 1/1

Albe "W’ﬂé




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



