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CLASE DE 
R E G tS T R O una Patente de Invención por veinte años en España,

NOMBRE Y 
N A O O N A -  
LtDAD DEL 
SOUCÌTANTE

D. Jaime de Aguinaco Tourville, y
D. Jo sé  Cadiemo Blanco
(ambos de nacionalidad española)

REStDENCtA 
Y DOMICIHO

Hieres (A stu rias), Ave María 15, y
Gijón, Marqués de San Esteban, 56, respectivamente.

Q  OBJETO "MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE HORNOS VERTICALES PARA 

LA CALCINACION DE CAOLINES; CALIZAS Y DOLOMIAS".
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La presente patente de invención se re fie re  

a mejoras en la  construcción de hornos v e r tic a le s  para l a  

calcinación de caolines, c a liz a s  y dolomías, mediante cuyas 

mejoras, e l homo que se estab lece, permite re a liz a r  l a  ca l­

cinación d irecta  de l a  materia prima, empleando leña como 

combustible, ambos en contacto d irecto , en forma de cargas 

a lte rn ativ as de combustible y m ateria prima o mezcla de amba 

consiguiéndose l a  temperatura n ecesaria  para l a  completa 

calcinación.
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: Como es sabido l a  calcinación  de caolines,

dolomías y c a liz a s , se viene realizando por medio de hor­

nos v e r tic a le s  alimentados por fu e l- o il ,  gas y cok, y en 

hornos ro tativo s con lo s  mismos combustibles, siendo e sta s  

in sta lac ion es, y e l consumo en e l la s  de combustibles, de un 

a lto  costo.

Empleando e l homo v e r t ic a l a que nos r e fe r i­

mos, con cargas a lte rn as, con leña como único combustible, 

se consigue una calcinación de lo s  cao lin es, no solo compa­

rable a l a  lograda con lo s  sistem as c itad os, sino que ade- 

20 más tiene la s  ven tajas sigu ien tes:

-  e l combustible;- es un 30% más barato;

-  no se manchan la s  m aterias primas, cosa 

muy importante en estos m inerales;

-  se dá sa lid a  à  toda c la se  de leñ as, pues 

25 todas pueden se r  u tiliz a d a s  en l a  calcinación , variando l a

cantidad según su poder c a ló f if ic o ;

-  en un método que ofrece más seguridad y
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fa c ilid ad , pues lo s  hornos muyo modelo se reivindica, son 

muy se n c illo s , su empleo no tiene complicaciones y la s  ave­

r ia s  son escasas.
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Para mayor claridad concretaremos la s  carac­

te r í s t ic a s  del homo que se reiv indica, con referencia a 

la s  adjuntas fig u ras, que corresponden únicamente a una fo r­

ma de ejecución, sin  carácter alguno lim ita tiv o , que se pre­

senta a t í tu lo  de ejemplo de realización  con e l f in  indicado 

ya que l a  forma, dimensiones y m ateriales con lo s  cuales se 

fabriquen sus p iezas, serán en cada caso lo s  que se estimen 

pertinentes para l a  ap licación  concreta de que se tra te , sin  

que ta le s  variaciones, a s í  como la s  que se hagan en d e ta lle s  

de presentación u organización, afecten a l a  esencialidad 

reivindicada, por lo  que lo s  hornos que se fabriquen, dentro 

de l a  idea general reseñada, con cualquiera de esas modifica­

ciones, no serán sino varian tes igualmente comprendidas y 

protegidas por e l  presente.' reg istro .

La figu ra  i lu s t r a , en v is t a  y sección parcia l 

en alzado, un horno v e r t ic a l, establecido de acuerdo con lo 

que se reiv in dica.

Con referencia a dichas figu ras y a lo s  núme­

ro s que sobre e l la s  designan la s  partes y d eta lle s del homo 

representado, que interesan a lo s  fin es de e sta  memoria, l a  

descripción del mismo es como sigue:

El cuerpo 6 del homo, se prolonga en la  chi­

menea 1 y presenta e l puente de carga 2, en l a  proximidad 

de aquella , l a  puerta de descarga 5; l a s  toberas 3 jr e l ven-



1

-  3

t i la d o r  no representado. El conjunto del homo descansa so 

bre l a  base 4.
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El modo de emplear e l  homo para r e a liz a r  la  

calcinación es e l sigu ien te : se introducen por l a  parte su­

perior (puente de carga), una vez realizado  e l encendido del 

homo, caolines o dolomías y lena en porporción de un 40% de 

e sta  últim a en rdación a l a s  primeras.

La materia prima tien e  que e sta r  en forma de 

grano o piedra y e l tamaño mínimo de unos 15 mm. aproxima- 

damente. La leña se trocea en tamaños mas o menos grandes, 

valiendo cualquier c lase  de leña, variando l a  cantidad que 

se emplea de l a  misma según su poder ca lo r ífico .'

La cantidad de leña que se emplea para l a  cal 

cinación de caolín , y conseguir una temperatura aproximada­

mente de 1.300SC, es de unos 400 a 500 ICgs., de leña por 

tonelada de caolín  calcinada. E stas cantidades pueden v ar ia r  

algo, según que e l caolín  y l a  leña sean más o menos secos, 

o que e l conjunto de la s  c lases de leñ as empleadas predominen 

mas l a s  ¿e mas poder c a lo r íf ic o , como e l roble y l a  haya.

La combustión de l a  leña se logra por medio 

de una presión de a ire , producida por un ventilador o venti­

lad o res de forma impelerte y asp iran te , cuya potencia v aria  

según medidas del homo o revoluciones del ventilador.

El a ire  de l a  combustión va repartido equita­

tivamente por todo e l homo, para una mejor combustión de l a  

leña, siendo l a  entrada del a ire  aproximadamente en l a  parte 

superior del te rc io  in fe r io r  del hrono.
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El encendido previo del homo se re a liz a  l l e ­

nando e l homo de cualquier materia, y se enciende en l a  

parte superior, se van realizando descargas y cargas, y e l 

fuego va bajando, siguiendo luego el ciclo  de fabricación 

5 ininterrumpidamente.

La calcinación se v e r if ic a  en el homo por­

que según b a ja  l a  carga, va atravesando zonas cada vez más 

ca lien tes, hasta alcanzar lo s  1.400SC, hacia l a  zona media 

del homo, bajando luego l a  temperatura y saliendo por la s  

10 bocas del homo, a unos 200SC, e l caolín  o dolomía.

Para dar a ire  a l  homo se emplea un ven tila­

dor de 20 caballos, que puede actuar impeliendo e l a ire  por 

l a  parte superior del cuarto in fe r io r  del homo, a travós 

de la s  toberas.
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Para un homo v e r tic a l como e l de l a  figu ra , 

y una producción de 18/24 toneladas d ia r ia s  de caolín  c a lc i­

nado, se n ecesita  una presión de a ire  que o sc ila  entre lo s  

15 y 70 centímetros de columna de agua. El ventilador tam- 

bión puede ser  en forma aspirante por 4a parte superior.

La carga del horno se puede re a liz a r  a mano o 

por medio de slcy y la  descarga a mano o por medio de pla- 

-to automático g ira to rio , no representado en l a  figu ra , y 

que va situado en l a  parte in fe r io r  del homo. La carga y 

descarga a mano se hace en tiempos v ariab le s, que puede os­

c i la r  de media en media hora o dos horas, según l a  marcha 

del homo aconseje.
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X La presente patente de invención, comprende 

la s  sigu ien tes reivindicaciones:

1 .-  Mejoras en l a  construcción de hornos ver- 

t ic a le s  para l a  calcinación de caolines, c a liz a s  y dolomías, 

caracterizadas porque e l cuerpo c ilin d rico  del horno, que se 

estrecha para prolongarse en l a  chimenea, presenta en l a  pro­

ximidad de ósta , el puente para l a  carga de lena y primera 

materia y en l a  parte in fe r io r , sobre l a  base, l a  puerta de 

descarga; yendo d ispuestas l a s  toberas que distribuyen regu­

larmente e l a ire  en todo e l horno, aproximadamente en l a  par­

te  superior de su terc io  in fe r io r , cuyo a ire  es proporcio­

nado por ventiladores impelentes asp iran tes, a  una presión de 

a ire  comprendida entre lo s  15 y 70 oms. de columna de agua; 

cuyo conjunto completa un plato  automático g ira to rio  de des­

carga.
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2 .-  Mejoras en l a  construcción de hornos ver­

t ic a le s  para3a calcinación de cao lin es, ca lig a s y dolomías.

Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente 

memoria d escrip tiva  y se - i lu s t r a  con lo s  planos que a l a  mis­

ma se acompañan.

Consta dicha memoria de ci^co hojas fo liad a s  

y e sc r ita s  a  máquina por una so la  c¡
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D. Jaime de Agninaco Tourville,
1. José Cadierno Blanco ?  ̂  ¡f)
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