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MEMORTA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCIOW, BOoR VEINTE A0S EW ESPANA, A FAVOR
DE DON RAMON,DON JESUS y DON %ERNANDO CUATRAN CUAIRAN, TODOS
ELLOS DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTES EN BARCELONA,
Manmany, 40

s0bre:
PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONADO CON LA OBTENCION DE ELEMENTOS
DE BISAGRA.-
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Con la presente solicitud se trata de proteger un procedi-
miento en y relacionado con la obﬁenciénude elementos de bi-
sagra, principalmente para puertes y ventanas, con los cuales
se consiguen grandes ventajas, ventajas éstas que se irdn des—
prendiendo a lo largo de la presente descripeidny

Egtos elementos de bisagra y por ser de tipo fija, indice
su empleo sujeta al interior de todos los elementos mbviles
dee carpinteria tanto metdlica como en madera, sin distineidn
alguna, en sus diferentes tipos de puertas y ventanas, desmonta-

bles de inmediato, sin recurrir al auxilio de herramientasy
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Tembidn son conocidas laes caracteristicas esencialas de
los clédsicos y diversos tipos de bisagras y goznes fijss, los
cuales presentan inconvenientes en la dificil elaboruzsidn de
sus elementos en comparacidn al voldmen y exigencias téenicas
del conjunto en'sf, Es de hacer constar la dificultad de mon-
taje que presentan las actuales bisagrss vy hojas fijas al ser
aplicados.a los correspondientes marcos de puertas o ventanas,
debiendo efectuarse en el casé de ser de madera unas delicadas
incisiones donde se alojardn los espdrragos, y si sor metdli-
cos deberd emplearse un tipo de bisegra completamente distine
to en todos sus elementos.

Es por ello que en la ejecucidn de la bisagra fije objeto
de la presente invencidén, se ha logrado una méxima simplifica-
cidn en sus elementos, asf{ como un tiempo y coste minimos de
elaboracidn, con las consiguientes ventajas a las que cabe afio~
dir la facilidad de montaje en los marcos y hojas metdlicas o
de madera donde deben ir colocados, y la unificacién del tipo
de bisagra para ambos materiales de ejecucidn de dichos marcos
¥ hojas.

Dado 1o expuesto las caracteristicas esenciales de estos
elementos estriban en su facilidad de elaboracidén y su iniver-
sal aplicacidn a todo marco y hoja de puerta y ventana, sea
cual. fuere el material en oue esté construido.

Para mejor comprehnsidn de la deseripeidn que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se hard constante referencia
a lo largo de la misma, siempre a tftulo de ejemplo no limita-
tivo.

La figura 12 representa una vista en proyeccidn vertical

del mecanismo o elemento, convenientemente seccionads.

Ta figura 22 muestra una proyeccidn horizontal del con—
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Junto, instalado sobre un marco y una hoja de puerta o venta-
na, y

La figura 32 es otro detalle del conjunto anterior en otra
posicidn de la hdja, mostrando la finalidad del mecanismo.

Consiste la presente invencién en unprocedimiento en y re-
lacionado con la obtencidn de elementos de bisagra, caracteri-
zado porgque se procede al moldeo de dos niezas metdlicas ci-
1f{ndricas, dotando a la primera de ellas (1) de una espiga
macho (1') la cual es destinada para -su introduccién en un ori-
ficio (2‘) que serd practicado previamente en la otra pieza me-
t4lica (é) en posicidn axial,

Asimismo se procede a mecanizar las superficies de contac-~
to (3 v 4) de ambas piezas (1 y 2) con el fin de reducir al
méximo su rozamiento, al igual que se realiza lo mismo con 1as.
vartes exterior de la espiga (1') y caras del orificio (2')
con el fin de que su rotecidn o'giro de la espiga dentro del
orificio sea lo més suave posibled

Periféricemente cada una de las piezas (1 y 2) va dotada
y se prdctica en ellas un orificio (5) a fin de poder situar
y acondicionar en el mismo a presidn unos espdrragos (6) que
serén precisamente las piezas que sujetardn al elemento de
bisagra al marco (7) u hoja (8) de puerta o ventanay

Fl citado espdrrago serd dotado longitudinalmente en una
zona determinada, de un estriado (6') y en su periferia con
el fin de conseguir cue una vez que'se embute a presidn en el
orificio (5) no pueda salirse: de ninguna férma dando seguridad
absolutas Por (ltimo el otro extremo del vdstago o espdrrago
(6) es mecanizado de manera que se le dota de una rosca (6°')
mediante la cual se: conseguird su roscado y acoplamiento en
su punto de montaje, acoplamiento que se hard por una simple

aceidn rotativaeys
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91 bien la forma de ejecucidn aqui descrita constiiuye apli-
cacidn preferente de ia presente invencidn, vodrdn irntroducirse
modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguien-
te

NOTA

Fn resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

1l2,~Procedimiento en y relacionado con la obtencidn e ele-
mentos de bisagra,'caracterizado porgue se procede al moldeo
de dos piezaS;cilinéficas, dotando a la nrimera de ellas de una
espiga macho la cual es destinada para su introduccidn en un
orificio gque serd practicado previamente en la otra pieza ci-
lindrioa enposicidn axial;

28,-Procedimiento en y relacionado con la obtencidn de ele-
mentos de bisagra, segin la reivindicacidn anterior, caracteri-
zado norque se procede al mecanizado de las superficies de con-
tacto de las referidas piezas cilindricas con el fin de evitar
toda resistencia de friceidn, al igual que también se mecaniza
la varte exterior de la espiga y cara del orifiecio donde gira
&sta con el fin tembién de reducir resistencias de fricciéno

%8,-Procedimiento en y relacionado con la obtencién de ele-
mentos'de bisagra, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porgue se procede a'practicar en la periferia de
las piezas cilindricas, unos orificios en los cuales se lleva-
rd a2 cabo la embuticidn por vresidn de unos espirragos de mone
taje de los elémentos de bisagra al marco u hoja, parza lo cual
estos espdrragos y para que su introduccidn en el orificio sea

segura, se les. practica en una zona. determinada y periférica-
mente un estriado longitudinal, lo cual evitari también su giro

o vueltasy
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A%,~Procedimiento en y relacionado con la obténcién de
elementés de bisagra, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el espérrago-de montaje es dotado‘de una
zZone con su correspondiente paso de rosca a fin de que cada pie-
za cilindrica pueda ser colocada en su punto de instalacidn: sim=-
plemente con hacerls rotar ligeramente.

5&,~PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONADO CON LA OBTENCION DE
BLEMERTOS DE BISAGRA .~

Segin se describe en la presente memoria que consta de
cineco hojas escritas a mdquina y dibujosy

Madrid, 10 de dicigmpre de 1,964
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